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Jednd se o méiic{ sondu pro méreni
proudové hustoty pFfedmdtu urdendhg pro
galvanické pokovovéni. Sonda umoZnuje spo-
lehlivé m¥feni tim, Ze proudové pole neni
deformovéno. Zplsob vyroby spolivd v tom,
#e me povrch modelu pokovovanédho piedmétu
opat#{ celistvou slabou vodivou vrstvou,
ve které se na zvolenych mistech vytvoidi

_mechanickym zpisobem nebo fotochemickou
cestou uzaviend nevodivé kandlky. K mé¥i-
of ploBe uzaviené témito kandlky se pi¥ipo-
31 privodni vodife mé¥ici aparatury.

262899




262 899

Vyndlez Fe¥{ zplsob vyroby méfici sondy pro me€feni proudo-

vé hustoty na povrchu predmé&tu uréenébho pro galvanickeé pokdvo—

védni, pouZitelny zejména pro optimdlni nastaveni prvkd ovliv- .
nujicich rozloieni‘proudoVé*hustoty v elektrolyzéru.

Pro méteni velikosti pfoudufdstupujiciho do povrchu pfred-
métu z elektrolytu Je tfeba vytvofit na povrchu ptedmétu defi- ~
novanou vodivou plochu, eiektridky oddélenou. od ostatniho vodi-
vého povrchu. Toto je vét3inou provédéno'nalepepim elektﬁicky
vodivé desticky opattené izola&ni yrstvdu na povrch pfedmétu,
pticemz k vodivé destilce je pfipevnén izoloQény vodi& pro mé-
teni proudu. Nevyhodou tohoto uspbfédénf je ékuteénoét, Ze
mérici elektrody vystupujf{ nad povrch pfedmétu a tim dochéz{

k deformaci proudového pole, kteréd zkreéluje vysledek méteni.
Spolehlivé opatfeni povrchu pfedmétu méficimis,ploskami vyZaduje
specidlni{ lepidlo takovych-vlastnosti, které by vzdorovalo
prostfedi elektrolytu, v némz je méfeni provddéno. JelikoZz mé-
fici elektrody musi sledovat povrch predmé&tu, je Jjejich vyroba
i upevnéni pracné.

Uvedené nevyhody odstranuje zplisob vyfoby mé¥ici sondy
pro méfen{ proudové hustoty v elektrolyzéru, ktery spoéivé v tom,
Ze povrch modelu pokovovavaného predmétu se opatii celistvou
slabou vodivou vrstvou, ve které se ve zvolenych mistech vytvo-
I'{ uzavrené nevadivé kandlky. K meétic{ ploSe uzaviené té&mito ka-
ndlky se ptipoji pfivogni vodiéé méfic{ aparatury. Nevodivé ka-
ndlky se vytvoti bud mechanickfm, nebo fotochemickym zplsobem,
pfipadné jiz ptri opattfovéni povrchu modelu vodivou vrsivou.

Vyhodou tohoto épﬂsobu je skute&nost, Ze elektricky izo-
lované métici plochy uzavfené nevodivymi kandlky kopiruji pres-
né povrch predmétu a nevystupuji nad néj, takze proudové pole
neni deformovdno. Nevodivé kandlky lze vytvoifit velmi Gzké, cozZ
opét znamend velké pfibli{Zen{ skutednému rozloZeni proudového
pole bez méficich elektrod. Tvar métficich ploch uzavtenych
nevodivymi kandlky lze zajistit velmi pfesné, a tim vytvolit
ptesné& definovanou velikost méficich ploch. Toto je dblezité pro
vypocet proudové hustoty z celkového proudu mé¥ici plochou. No-
vy Gc¢inek vyndlezu spo¢ivd v tom, Ze nevodivy predmét je opatfen
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vodivou vrstvou, ve které jsou potom vytvofeny pfesné definova-
ne métici plochy uzaviené nevodivymi kandlky. Tyto méfic{ plochy
jsou pak opatteny pFivodnimi vodidi. '

Priklad

| Nevodivy model krytu.se odmasti etylalkoholem, odmastény
povrch se pro zvy3eni pfilnavosti opatifi nédstfikem vodniho roz-
toku chloridu cinatého. Potom se na model tlakovou pistoli na-
nese vodny roztok dusiénanu stfibrného. Na takto zvodivény
povrch modelu se galvanicky nanese vrstva m&di tloudiky 0,1 mm.
V poZadovanych mistech méfeni se pomoci vykruZovaciho noZe
upnutého ve vrtaéce profizne v celé tloustce vodivé médéné vrst-
vy drdZka aZz k nevodivému povrchu modelu. Na vzniklé plosky

- jichZz bylo v uvedeném'pfipadé 24 - se pripdji privodni vodice
k méfic{ aparatufe.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyreby sondy pro méfeni proudové hustofy v elektro-
lyzéru, vyznadujici se tim, Ze povrch modelu pokovovévaného
pfedmétu se opatr{ celistvou slabou vodivou vrstvou, ve kte-
ré se ve zvolenych mistech vytvofi uzaviené nevodivé kandl-
ky, pticemZz k mérici plose uzaviené témito kandlky se pfipo-
ji ptivodni vodice méfici aparatury.

2. Iptsob podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze nevodivé kanalky se
vytvot{ mechanickym zplsobem.

3. Zpusob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze nevodivé kandlky se
vytvoii fotochemickou cestou.
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