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Det er tidligere fremkommet mange forslag til & sammen-
sette feéteorganer, serlig spiker, i b&ndform. Et av disse for-
slagene som har fatt praktisk anvendelse i stor mdlestokk er be-
skrevet i svensk = ‘utlegningsskrift nr. 332 591
Spikerne har i dette tilfelléet sine skaft liggende i rad parallelt
med hverandre og i noen avstand fra hverandre. P& begge sider av
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spikerrekken ligger det an mot spikerskaftene et par rett overfor
hverandre beliggende remser av pépir eller lignende, og hulrommet
mellom spikerne og remsene er helt utfylt med et bindemiddel som
sdledes tilnazrmelsesvis danner et massivt legeme mellom mot hverandre
tilgrensende spikerskaft. Hver spikerrekke kan ha én eller flere
slike parallelle remser pa hver side.

De ovenfor beskrevne spikerb&nd har mange fordeler og har
f&tt stor mnvendelse. Imidlertid er de beheftet med den ulempe at
resten av papirremsene og bindemiddelet 1 blant fester seg under
spikerhodene og md& fjernes pd en eller annen mdte. Arbeidet med
dette kan av og til bli temmelig tids~ og kostnadskrevende.

Det ovennevnte patent er i og for seg ikke begrenset til
bruk bare 1 forbindelse med spiker, men 1 praksis har dette forslag
kommet til anvendelse bare i forbindelse med spiker mens det deri -
mot ikke har vart brukt i forbindelse med skruer. En av arsakene
til dette synes & vaere den at hver skrue i gjengesporene skulle-opp-
ta temmelig store mengder bindemiddel som ved skruens fgrste inr-
driving i aksiell retning md rives ned av skruegjengene og forirsake
betydelige vanskeligheter. '

Foreliggende oppfinnelse har generelt til hensikt & skape
en anordning ved festeorganer ved hjelp av hvilken den 1 forbindelse
med spiker ovenfor nevnte ulempe unngds - i en slik utstrekning at det
heretterlogsé ble mulig .uten problemer & anbringe ogsd skruer i
bandform. )

Dette oppnds ifglge oppfinnelsen ved en utbrming som er

prinsippielt angitt i hovedkravets kjennmtegnende del.

Oppfinnelsen skal i det fglgende Prklares nzrmere under
henv1sn1ng til tegningen. '

Flg. 1 pd tegnlngen v1ser i perspektlv et b&nd som bazrer
flere parallelt anordnede skruer,

Fig.A2 vigser i snift gjennom béndet en mdte & feste skruene
til béndet, og _ .

flg 3 v1ser i snltt gJennom bandet en alternatlv méte &
feste skruen@ £i1 bandet '

Oppflnnelsen er fremkommet.s&rllg 1 forblndelse med ut-
v1k11ngsarbe1der for é mullgg3¢re masklneli 1nndr1vn1ng av skruer og
oppflnnelsen skal derfor beskrives’ n&rmere med spe51ell henvisning
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til dette bruksomride, men det skal utrykkelig fremholdes at opp-
finnelsen»ikkeﬁer'begrénsetAtil dette bruksomridet, men at den er
like velegnet nérvdet-gjeiderispiker ogféhdre festeorganer med et
skaft -som.skal drives inn i ‘et eller annet underlag.

Pé'fig; 1 pé tegningéﬁ er det vist en bzreremse 10 som
bazrer flere parallelt med hverandre og i en viss avstand fra hver-
andre -anordnede ‘skruer 11.. I foreliggande tilfelle-dreier det seg
om skruer; som er, sp651elt beregnet for, monterlng av gipsplater og
-som har et temmelig langstrakt skaft som er gjenget langs tilnsr-
melsesvis hele lengden. Skruene har i den gvre ende et utvidet hode
hvis underside gdr over 1 skrueskaftets side med en hulkil: I den
viste utf¢reisésfdrm er squehbdene_utf¢rt med et sdkalt krysspor
‘for skruenes inndpiving ved hjelp av’'en kryssportrekker.

Skruebénd av denne»typé, omfattende en bareremse 10 og
en rekke skruer 11, kan henéiktsmessig oppvikles i form av en spole,
idet hver spole kan inneholde fra omkring .tredve . skruer 11 til flere
hundre slike skruer eller ennd filere. Skruebéndéne.brukss sammen med
et i1kke vist: verkt¢y, f.eks. i form av et handverkt¢y, -1 det fglgende
benevnt skruepistol, for skruenes 1nndr1vn1ng ,

Som det fremgir av~tegn1ngen er bareremsen‘lo>if¢lge fig.
1 o0og 2 vlangs sine’ kanter forsynt med fetb-over for -hverandre be-
1iggehde hull 12,13 .som er beregnet ti1 °-fylles med bindemiddel-

. flekker ‘Li415. av. hengiktsmessig art for skruenes 11 forblndelse med
bzreremsen 10. Disse blnqemlddelflekkene 1& 15 kan ved fremstllllng-
envpresseé gjennom hullene 12,13-i remsen 10 fra remsens bakside,
dvs. den venstfé siden i fig. 2.. Mengden av._bindeniddel velges slik
at man far et betfyggende reste- for. skruene 11 uten at bindemiddels-
mengden behgver & vere ungdig stor. ADerst det skulle vzre hensikts-
messig, er det naturligvis ikke noe til hinder for.at bindemiddel-
flekkene 14,15 -anbringes 1 hullene 12,13 allérede p& forhind, dvs.
f¢r.skruene-ll‘énsettes'mot banddet 10. I et. slikt  tilfelle kan binde-
‘middelet néturiigvis tilfgres fra hvilken som‘helst side.

Bindemiddelet velges naturligvis ‘med .spesielt hensyn til
de aktuellé faktorene som kommer inn i bildet ved .den aktuelle £il-
lempingen. I .et tilfelle kan man tenke .seg at man Vélger en elastisk
masse som bindemiddel, som ved-skruen 11 inndriving i aksiell retning
kommer til 4 ‘bgye unna og ut av. skruens 11 gjengespor, mens binde-
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middelflekkene:14,15 som en helhet forblir. sittende i sine hull 12,
13. I det tilfellet at man kan se bort fra problemet med bindemiddel
som blir igjen p8 arbeidsstykkets. flate synes det & vere hensikts-
messig som bindemiddel & bruke.ret termoplastisk bindemiddel, som
f.eks. etylen-vinylacetat, fortrinnsvis av'den type som i praksis

gdr under den generelle betegnelsen "hot melt". Det. skal nevnes at
man i den hensikt & redusere mengden av bindemiddel, som risikerer

& bli liggende pé& arbeidsstykkets flate, pd kjent méte kan bruke et
temmelig hdrdt; celle- eller skumplastformet bindemiddel, idet na-
turligvis hver bindemiddelflekk 14,15 vil inneholde en mindre kvanti-
tet av bindemiddelet, selv om volumet av dette tilsvarer det som er
vist i fig. 2. . | A .

Det innses uten videre. at bzreremsen .10 mellom hver inn-
drivningsopefasjon mé& mates frem .like meget, slik at ‘det for hver
gang kommer en skrue 11 til & sentrere absolutt ngyaktig i 1nndr1v-
ningsstilling ‘i den skruepistol som brukes for. anledningen. I,noen
-tilfeller kan pistolen utfgres med fremmatnlngsorganer som griper
direkte inn med skruene 11 for ‘4§ sikre en $& eksakt fremmatning, men
i mange tilfeller synes det & veare & foretrekke & Qtforme bareremsen
‘10 p& en spesiell mdte slik at en slik eksakt’fremmating sikres. I
utfgrelsen ifglge fig. 1 uﬁnyttes for fremmatningen mellom skruene
11 opptatte hull 16. Disse hullene er plassert midt pd bareremsen.
10, mellom disses langsider, men denne plassering er naturligvis ikke
bindende, men man kan tenke seg forandring i hullene 16 pd andre
steder i bzreremsen 10 idet tilfellet at dette skulle vare gnskelig
eller hensiktsmessig I fig. 1 vises ogsd at hullene 16 har rek-
tangul&r form men man kan tenke' seg andre former for hullene 16,
£. eks. runde hull, ovale hull eller i form av mot bereremsens 10
lengderetning tverrstilte slisser.. T )

- Med hensyn til utf¢releen forgvrig pa bareremsen 10 og
'materlalvalget for disse innses det at man:-.ogsé kan rette seg etter
de rédende- forhold. - Man kan f.eks. utf¢re‘bareremsen 10 av: et‘tem-
melig stivt papirmateriale, mem idet minste for tiden ser det ut til

a. . . . ‘o

& vzre hensiktsmessig & fremstille bzreremsene 10 av et plast-.
materiale, fortrinnsvis nylon. Det skal videre nevnes at man for
‘mange bruksomrider kan- utelate de gjennemgdende :hullene 12,13 for

bindémiddelflekkéneflq,iS”ogAi-stedet la disse ligge p& ba@reremsens
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10 ene side. I et slikt tilfelle kan det muligens vere tilstrkkkelig
& se etter at bindemiddelflekkene fidr.tilstrekkelig feste mot bare-
remsens 10 flate veé f.eks. oppruet parfier=pé‘f1aten.: I.det til-
fellet at det kreves et bedre feste, kan man tenke seg & utfgre
bareremsens 10 ene side med en form for mgnstring, f.eks. i form av
langstrakte spor 17 og kammere 18 som vist i fig. 3. Det er ogsd
mulig 4 utfgre bareremsen 10 med fra den ene side utstikkende fliker
eller lignende som dels tjener til 8 forbedre vedheftningsevnen mel-
lom bindemiddelflekkene og bareremsen, og dels tjener til ytterligere
& sikre en-absolutt likeformet innbyrdes avstand mellom skruene 11,
nemlig idet skruene 11 ved anbringelse pi bazreremsen .10 plasseres slik
at de ligger an mot de nevnte flikene, som da kan gripe i det minste
delvis over skruene 11 fra en side eller P4 begge sider..

Som et alternativ til de ovenfor beskrevne hullene 16 kan
man ogsd tenke seg & utfgre remsens 10 bakside, dvs. den venstre sid-
en if¢1ge fig. 2 og 3 med en eller annen form for utspring, f.eks.
pd tvers over remsen Torigpende spor eller kammer som enten veksler
med hverandre, slik at remsen kommer til & ligne. et sikalt tannrem.
Man kan da oppnad den fordel at bzreremsen 10 med pédsittende skruer 11
lettere kan vikles opi 1 form av en spole. Som et alternativ til de
ovenfor nevnte kan-man cgséd tenke seg & forsyne bazreremsens 10 bakside

med tverrgdende utspring =1ller kammer 1 avstand fra hverandre, f.eks.

i en avstand tile rarende <. Innbyrdes sentrumsavstand mellom skruene

11, elier deler av respekiive multipler av den nevnte avstand.
Selv cit détte iklke er vist pd tegningen, ligger det na-
turligvis innenfor rammen [o: cppfinnelsen & utforme den i det minste

i noen tilfeller temmelig stive bareremsen 10 p& en slik méte at den
skal bgye unna temmelig lett for skruchodet-eller spikerhodet. En

slik utforming kan ivrobsi: {.eks. helt cnkelt at bazreremsens 10

overkant bgyes noe ut fra remsens plar, dvs. bort fra skrueraden 11,
hvorved man sid og si fdr =n styring scm gjgr at skrue- eller spiker-
hodet f&r minsket tendehs til 4 gripe fatt 1 bareremsen 10, men heller

fgrer denne unna ved inndrivingen.
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Patentkrav.

1. Anordning ved festéorgan med et skaft.og etJhode, der
festeorganene er sammensatt i b&ndform med'sinegskaft liggende i
rekke, parallelt med hverandre og i awvsitand ra hVerandre, samt
holdes i denne stilling vad hjelp av i det minste en bareremse (10)
som er fremstillet:av et materiale som ar motstandsdyktig"ﬁot form-

forandring i sitt eget plan: sasom nylody ' papir eller

‘liknende, ved- hvilken barercmse (10) enz er festet ved hjelp av

et bindemiddel, k a r a k t er i =

L v e d at .festeorganenes
(11) skaft er- forbundet wad bareremsen {10) ntelukkende ved hjelp

av bindemiddelflekker (14, .5) mellom uxrerwmsen (l0) og skaftet.

2. Anordning ifglge krav 1, ¥k s r a s ter isext ved

at bareremsen (10) er forsynt med i ivercetuingen parvié'rett over-

for hverandre beliggende hull (12, 13) i hvilket bindemiddelflekkene
(14,15) opptas i det minste delvis. '
3. - Anordning ifglge krav 1 &31
v & d at bindemiddelflekkens (14,1%)
som ved festeorganets (11) inndrivnin

2, karakterxisert

+dr av en elastisk masse
rorbliir forbundet med bare-
remsen (10). =

4. Anordning ifglge krav 1 eller 2, karak terisert
v e d at bindemiddelflekkene (14,15) bestdr av et termoplastisk
bindemiddel, f.eks. etylen-vinylacetat.

5. Anordning if¢lgé ett eller flere av kravene fra 1-4,
kXarakterisert vedatbindemiddelflekkene (14,15)
bestir av et temmelig hdrdt, celle- eller skumplastformet materiale.
6.  Anordning ifglge ett eller flere av kravene fra 1—5,
karakterisert ' v e d at bzreremsen (10) er riflet
eller utformet ujevnt pd annen mate, for & forbedre bindemiddel-

flekkenes (14,15) vedheftningsevpe til remsen.
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