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: _RIASSUNTO

Nei procedimenti noti per rivestire supporti tes-
sili con materia plastica in poivere, 11l supporto tessile
viene sottoposto a t?attamento termico. Secondoc i casi il
tessuto viene riscaldato per trasmissione o per irraggia-
mento., Il procedinento secondo l'invenzione evita cio.

Da un recipiente(1) la materia plastica in pol-
ver: viene alimentata mediante un dispositivo dosatore(2)
nella camera di applicazidne (3), e qui mediante dei col-
telli (4) viene ripartita su unz superficie di trasporto

(5). Delle sorgenti di calore(7- 9) agiscono senza contatto,

a1

direttanmente sulla materia placstica in polvere che si tro-
va sulla superficie di trasporto intermedia, Il supporto
(11) da rivesire viene premuto sulla superficie di tra-

sporto intermedio(5) dal cilindro di pressione (10) e cosi



la polvere, adesiva per la maggior parte aderisce istanta-
neamente al  supporto tessile (11).

DESCRIZIOKE DELL'INVENZIONE

Soﬁo'néti“éupporti rivestiti di materia plastica,
Il rivestimento pud avvenire principalmente con polveri o
paste, L'applicazione e la ripartizione della materia pla-
stica pud avvenmire direttamente, per esempio mediante spargi-
mento di una polvere sul supporto tessile, oppure . indiretta-
mente tramite un organo intermedio sotto forma di un rullo
con incisioni ¢ di un cilindro foréto. I procedimenti per
spargimento hanno lo svantaggio che la polvere si distri-
buisce non uniformemente per la presenza di forze elettrosta-—
tiche. Invece un procedimento in cul la polvere viene di-
stribulta sul supporto tessile} per mezzo di un organo in
termedio sotto forma di un rullo con incisioni, presenta il
vantaggio di una distribuzione uniforme per la mancanza
delle forze elettrostatiche,

L'applicazione sul tessuto del materide che si
trova nelkzincisioni del rullo deve avvenire per
riscaldamento. Inoltre il tessuto deve essere portato a
contatto con il rullo inciso. Finora non si & riusciti ad
effettuare separaamente le due operazioni, ciod da una ;ar—
te portare la polvere sul supportc mediante contatto con
ia superficle portante incisa e d'altra parte fornire al-—

la polvere il calore Per sviluppare la necessaria forza di

\



adesione.perché aderisca al supporto.

Cosl secondo un procedimento, il supporto
mediante delle sorgonti di calore installate prima,
viene preriscaldato in modo che con il contatto del‘
supporto caldo con il cilindro freddo che porta la pol-
vere nelle sue incisioni, la polvere aderisce immediata—
mente al supporto. Un altro procedimento prevede di fordere
la polvere attraverso il supporto tessile[nsato sul rullo
incisa, e cosl farla aderire al supporto.

Sebbene la temperatura dipenda Principalmente’
dal tipo di polvere impiegata, che pud presentare un punto
di fusione biu' © meno elevato, il tipo di tessuto, in tut-
ti i metodi finora noti di rivestimento mediante un organo
intermedio per esempio un rullo inciso, porta altre compli-
cazioni. Cosl la quantitd di calore e 1a tenperatura &
dipendente secondo il procedimento, dalle spessore del
téssuto da rivestiré, dal suo colore, dalla suve conducibie
lita termica o permeabilitd all'irraggiamento, dalla sua
capacita termica e dalla sua natura chimica.

La presente invenzione riguurda un procedimento

per rivestire un supporto di materiale tessuto o0 non tes-—

b

suto di fibre naturali o sintetiche, in cui 1a polvers viene
applicata mediante un organo intermedio munito di incidioni

ad una temperatura che evita l'adesione della polvere all'or-

gano intermedic.
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Compito della presente invenzione & quello di crea-—
re un procedimento del tipo suddetto, in cui 11 riscaldamen-
to pud avvenire senza interessare il supporto da rivestire..
Questo compito viene risolto con un procedimento secondo
il concetto espresso nelle rivendicazioni,.caratterizzato
dal fFatto che la polvere applicata nelle incisioni dello
organc intermedio, durante il trasporto sull'orgeno inter-
medio per fornitura di calore viene trasformata in und stato
fortemente adesivo, e dopo la fornitura di calore viene pre-
levata dalle incisioni dell'organo intermedio, mediamte il
coratto con 1l supporto tessile.

Il risgaldamento avviene in questoc modo senza 1l'impe-
dimento del supporto tessile, direttamente sulla polvere che
si trova nelle incisioni dell'organc intermedio. Per la man—
canza del supporto teésile nella zona di riscaldamento, il
riscaldamento della polvere viene molto semplificato,occor-
re tenére presente nel riscaldamento solc i fattori di-
pendenti dalla macchina e dalla polvere di materia plasti-
ca impiegata,

L'organo intermedio viene mantermto ad una tempera-
tura adatta alla polvere impiegata.Cid pud avvenire con la
acddizione o la sottrazione di calore mediante corrispondenti
mezzl di riscaldamento o raffreddamento.Cid dipende dal ti-
po d1 seambio di calore con la polvere che si trova nelle

incisioni dell'organo intermedio.



Mediante un cilindro di pressione, il suppor-
to stesso viene premufo sull'organo intermedio,si pos-
sSoNno anché impiegare allo scopo aliri mézzi meccanici.

Poiche & opportuno che la polvere che si trova
nelleincisioni dell'organc intermedio, sviluppi duran-
te 1l riscaldamento un'adesivita che aumenta dall'in-
terno delle incisioni verso l'esterno, il riscaldamen-
to della polvere dovra avvenire dall'esterno dell'orga-
no intermedio,

In base al disegno allegato, si descrivera ora il
lprocesso secondo 1l'invenzione,

La polvere adatta per 11 procedimento si trova in
un recipiente 1. Questa polvere, secondo la quantita che
pPuo essere accolta nelLéincisioni dell'érgano intermedio
5, viene prelevata dal recipiente 1 mediante un disposi-
tivo dostore. I1 dispositivo dosatore pud essere vn cilin-
dro dosatore 2, ma si possono ancine impiegare vagli vibranti
° spazzole rotanti, senza escludere altri tipi di disposi-
tivl dosatori noti nella tecnica,

Dal dispositive dosatore, un velo di polvere cade
in un veno 3 di ripartizione e applicazions della polvere
~che & limitato almeno da una parte da una lama raffreddata
4, e preferibile tuttavia che essé sia limitato dalle due
parti mediante due lame 4, Queste du. lame rappresentate

qui come lame spalmatrici 4)sono a contatto con la super-



ficie dell'organo intermedio 5;

La lama 4, anteriore nel senso della rotazione
dell'organo intermedio 5, che in questo casoc & un rullo
con incisioni, serve essenzialmente s0lo per limitare
11l vano di ripartizione ed applicazione della polvere,

La lama raffreddata 4, successiva nel senso della rota-
zione dell'organc intermedio 5,provvede ad un completo
riempimento con polvere delle incisioni dell'organo in-

- termedio e raschia via la quantita di‘polvere in eccesso,
Con una esatta dosatura dell'alimentazione di polver%
nel vano 3 s1 trova sempre solo-una limitata quantita
di polvere, chewene lavorata nel processo continuo,

L'organo'intermedio 5, che Ffunziona da super-
Ficie di trasporto della pol%ere, pud essere un rullo
c0si detto inciso, senza che con gié 51 escludand altre
forme di organo intermedic come superficie di trasporto.
L' organo intermedio pud essere dotato di mezzi di raf-
freddamento e/o riscaldamento, per mantenere costante
la temperatura dellaaua superficie,.

L'organo intermedio che ructa e quindi la pol-
Vefe‘dismjbuiginelle sue incisioni, si porta ora in una
zoné di riscaldamento rekiivamente estesa. In questa zona
possono agire direttamente sulla polvere che si trova

nelleincisioni, una o parecchie sorgenti di calore 7,8,9.

Contrariamente ad altri processi noti, in questco
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processo, 11 supporto da rivestire non & presente nel-
la zona di riscaldamento.La regolazione della fornitu-
ra di calore viene fatta quindi solamente in base alle
caratteristiche della polvere impiegﬁa, I1 supporto ncn
gliene sottoposto all'azione dannosa &1 calore, La fofni—
tura di calore dalle sorgenti 7, 3 , 9, évviene‘senza
contatto, o mediante irraggiamento o mediante conduzio-
ne o mediante convezione. Si possono impiegare combina-
zionl di sorgenti di calore diverse. Secondo i casi si
impiegane come sorgenti di calore, superfici o cilindri
di riscaldanento, célore:aggiante 0 aria calda.

Per azione del calore la materia plastica
in polvere che si trova nclleincisioni dell'organc in-
termedio mmmollisce e nello strato piu' vicino alle

sorgenti di calore fornde in modo che qui sviluppa una

+

forte capacitd adesiva.
Successivamente 11 supporto da rivestire
viene portato a coatatto con la POlvere per la massina

L

rJ

arte adesiva, A questo scopo il supporto da rivestire

11 viene guidato attorno ad un rulle di pressione 10,che
10 preme contro l'organo intermedio 5. La polvere in
massina parte adesiva aderisce immediatamente al supporto
da rivestire portato dal rullo di pressione 10, venen

do prelevata dalle incisioni dell'organo intermedio 5.

Anche qui occorre regolare la temperatura del rullo di



pressione 10 mediante un mezzo refrigerante, in modo.
chae si abbia una differenza di temperatura fra la su-
perficie dell'organc intermedio e quella del supporto
da rivestire.
Sebbene il campo di applicazione piu!
importante del procedimento sia i1 rivestimento di
supporti tessili, questo procedimento pud sicuramente
venire esteso anche ad altri materiali. Proprio il
fatto che il supporto non viene sottoposto al trat-
tamento termico wnella zona di applicazione della
polvere, porta .. notevoli vantaggi nel rivestimento
dl tutti i materali sensibili al calore, cone per
materiali
esempio/tessili con un'elevata percentuale di Ffibre
sintetiche, cuoi artificiali, veli e féltri, carte
e lamine, per elencare solamente alcune possibilita,
Nel procedimento secondq 1'invenzione,
e importante il fatto che tutta la materia plasti-
ca tfasportata dall'organo intermedic e rammollita
dal calore fornito, venga prelevata immediatamente
dall'organo intermedio. Cccorre che 1a Superficie
dell'organo intermedio che porta la polvere, abbia
la stessa larghezza del supnorto da rivestirg,e
pol chela superficie dell'organo intermedio carica
di polvere venda © | nortata esattemente atontatto

con la superficie da rivestire. Cid pud effettuarsi
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mediante eliminezione della polvere in eccesso prima
d. 1 riscaldamento, aspirando con l'organo 6 la pol-
vere nelle zone laterall che non pud venire portata
a contatto con il supporto da rivestire, e con una
corrispondente regolazione laterale del nastro tes-
sile 11,

fer evitare un'adesione della polvere all'or-
gano intermedio sotto 1'influenza del riscaldamento,
l'organo intermedio pud venire rivestito con vno strato
di  teflon. )

Anche se si lavora con un dispositivo dosa—
tore, piccoli depositi di polvere possono depbsitarsi
localmente‘sull'organo intermedio. Se questi rimangono
per un certo tempo sotto 1l'influsso del calore,si po-
trebbero formare del grumi. Cid si pud evitare, impie-
gendo un dispositivo di ripartizione della polvere,che

muove continuamente la materia plastica in polvere,

RIVENDICAZIONI

1) Proéedimento per 11 rivestimento di un
Supporto tessile di materiale tessuto o non tessuto
di fibre naturali o sintetiche, in cui una materia
plastica in polvere viene applicaﬁa Su un organo in-
termedio munito di incisioni, ad una temperatura che
evita 1l'adesione della polvere sull'orgaro intermedio,

procedimento caratterizzato dal fatto che, la polvere



chie si trova nelle incisioni dell'organo intermedio
durante 11 trasporto sull'organo intermedio, per ri-
scaldamento viene trasformata in wno stato Ffortemente
adesivo e, dopo i1l riscaldamento/mediante 1l contatto
con 11 supporto tessile viene prelevata dalle inci-—
sioni dell'organo intermedio.

2) Procedimento secondo la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che l'organo intermedio
viene mantenuto ad una temperatura opportuna a seconda
della polvere impiegata e della velocitd di trasporto.

3)Procedimento secondo la rivendicazione
1, caratterizzato‘dal fatto che il supporto tessile
da rivestire viene portato a contatto dell'organo in
termedio mediante un rullo di pressione.

4) Procedimento secondo 1a rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che il rullo di pressione
viene mantenuto ad una tenperatﬁra inferiore a quella
della superficie di trasporto.

5)Procedimento secondo la rivendicazione
T,caratterizzato dal fatto che la fornitura di calore
alla polvere avviene dall'esterno dell'organo interme-
dio.

6) Procedimento secondo la rivendicazione
1, taratterizzato dal fatto che la 2 rnitura di calore

alla polvere avviene senza contatto.
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7)Procedimento secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che la polvere proveniente
da un recipiente di raccolta vieme distribuita nelle
incisioni dell'organo intermedio, mediante almeno
una lama raffreddata.

8) Procedimento secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che la polvere proveniente
da un recipiente di raccolta viene dosata tenendo
conto della capacita di assorbimento delle incisioni
dell'organo intermedio e viene infine distribuita nelle
incisioni,

9) Procedimento secondo la rivendicazione 1,
caratterizzaté dal fatto che la larghezza esatta e
la zona di applicazione della polvere sull'ordgano in-
tefmedio prima della fornitura di calore viene ottenu-
ta mediante prelievo di polvere lungo 1 bordi esterni
dell'organo intermedio, a seconda della larghezza e
della'zona di contatte del nastro di tessuto con 1l'or-
gano intermedio.

10) Procedimento secondo 1a rivendicazione 1,
caratterizza;o dal fatto che la guida laterale del
Supporto  tessile, per 1l contatto con 1a polvere
Che si trova sull'organo intermedig,viene regolata
a seconda della‘zona di applicazione sull'organo in-

termedio.



11) Procedimento secondo 1la rivendicazione

1, caratterizzato dal fatto che la ripartizione del-
la materia plastica in polvere sull'organo interme-
dio avviene mediante un dispositivo di distribuzione
della polvere,

12)Procedimento secondo la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che una adesione della
polvere all'organo intermedio viene evitata con

l'applicazione su questo di uno strato di teflon,
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bedimento caratterizzato dal fatto che la polvere
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Cche si trova nelle incisioni dell'organo intormedio
durante il‘traséorto sull'organo intermedio, per ri-
scaldamento viene trasformata in uno stato fortemente
adesivo e, dopo i1l riscaidameﬁto/mediante il contatto
con 11 supporto tessile viene prelevata dalle inci—
sioni dell'organo intermedio.

2) Procedimento secondo 1la rivendicazione
1, carafterizzato dal fatto che l'organo intermedio
viene mantermuto ad una temperatura opportuna a seconda
della polvere impiegata e della velocita di trasporto,

3)Procedimento secondo 1la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che 1l supporto tessile
da rivestire viene portato a contatto dell'organo in
termedio mediante un rullo di pressione.

4) Procedimento secondo la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che il rullo di pressione
viene mantenuto ad una temperatura inferiore a quella
della superficie di trasporto.

5)Procedimento secondo la rivendicazione
T,caratterizzato dal fatto che 1a fornitura di calore
alla polvere avviene dall'esterno dell'organo interme-—
dio,

6) Procedimento sccondo 1a rivendi cazione
1, caratterizzato dal Fatto che la fornitura di calore

alla pelvere avviene senza contatto.
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7)Procedimento secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che la polvere proveniente
da un recipiente di raccolta viene distribuita nelle
incisioni dell'organo intermedioc, mediante almeno
una lama raffreddata,

8) Procedimento secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che la polvere proveniente
da un recipiente di raccolta viene dosata tenendo
conto della capacita di assorbimento delle incisioni
dell'organo intermedio e viene infine distribuita nelle
incisibni.

9) Procedimento secondo la rivendicazione 1,
Caratterizzato dal fatto che la larghezza esatta e
la zona di applicazione della polvere‘sull'organo in-
ter@edio prima della fornitura di calore viene ottenu-
ta mediante prelievo di poivere lungo 1 bordi esterni
dell'organo intermedioc, a seconda delia larghezza é
della zona di contatto del nastro di tessuto con l'or-
geno intermedio.

10) Procedimento secondo 1s rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che 1a guida laterale del
Supporto  tecsile, per il coatatto con la polvere
che si trova sull'organo intermedig,viene regolata
a seconda della zona di applicazione sull'organo in-

termedio,



5]

11) Procedimento secondo 1la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che la ripartizione-del-
la materia plastica in polvere sull'organo interme-
dio avviene mediante un dispositivo di distribuzione
della polvere,
| 12)Procedimento secondo la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che una adesione della

polvere all'organo intermedio viene evitata con

1'applicazione su questo di uno strato &i teflon,
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_{Progedimento per 1'applicazione di strati di mate-
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ria plastica in polvere su supporti tessili

moti. Il rivestimento pud essere in linea di mas-

I supporti rivestiti di materia plastica sono |

sima applicato con polveri o con paste. I.'applica~

zione e la ripartizione della materia plastica pos-

sono essere effettuate direttamente, ad esempio

spargendo _una polvere sul supporto tessile, oppure

indirettamente per mezzo di un organo intermedio

che_pud_essere un rullo con incisioni_ e un_ecilindrc

te

forato. I metodi a spargimento hanno l'ipgonvenier

jche la polvere non si distribuisce in maniera uni-

forme a causa della presenza di forze elettrosta-

tiche. Invece un procedimento in cui la polvere

viene distribuita sul supporto tessile per mezzo di

un organo intermedio costituito da un rullo recante

incisioni presenta il vantaggioc di una uniforme di-

stribuzione per la mancanza delle forze elettrosta-

tiche,

L'applicazione su tessuto del materiale che si

trova nelle incisioni del rullo deve essere effet-

tuatz cou riscaldamento. Inoltre il tessuto deve

lessere portato a contatto com il rullo inciso, Nor
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_isi_e finora riusciti:a effettuare le due operazionil

... __|separatamente, cioéAporta_rgﬁ_lﬁa polvere sul supporto L ~
___ mediante contatto con la superficie portante re- | ==
— _Jecante le incisioni e, d'altra parte, impartire al-| =
,,,,,,,,, 1a polvere il calore per sviluppare _.l_é_,f?“efi_ﬁ?is%l‘ié e
A\
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forza di/ »
/ adesione percheé aderisca al supporto.

Cosl secondo un procedimento, il supporto
mediante delle sorgonti di calore installate prima,
viene preriscaldato in modo che con i1 contatto del
supporto caldo con il cilindro freddo che porta la pol-
vere nelle sue incisioni, la polvere aderisce immediata-
mente al supporto. Un altro procedimento prevede di Fforndere
la polvere attraverso il supportoc tessilefnsato sul rullo
incisa, e cosi farla aderire a1 supporto.

Sebbene la temperatura dipenda principalmente=
dal tipo di polvere impiégata, che pud presentare un punto
di fusione piu' o meno elevato, il tipo d4i tessuto, in tut-
ti 1 melodi Ffinora noti di rivestimento mediante un organo

“intermedio per esempio un rullo inciso, porta altre compli-
cazionli. Cosl la quantitd di calore e la temperatura &
dipendente secondo il procedimento, dallO.SpeSSOTQ del
tessuto da rivestire, dal suo colore, dalla susg conducibi-—
lita termica o permeabilita all'irraggliamento, dalla sua
capacita termica e dalla sua natura chimica.

La presente invenzione riguarda un procedimento
per rivestire un supporto di materiale tessuto o non tes-
suto di fibre naturali o sintefiche, in cul la polvers viene
applicata mediante un organo intermedio munite di incidioni
ad una temperatura che evita ltadesione della polvere alltor-

gano intermedio.
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Compito della presente invenzione € quello di crea-
re un procedimenté del tipo suddetto, in cul 11 riscaldamen-
to pud avvenire senza interessare il supporto_éa rivestire.
‘Questo compito viene risolto con un procedimento secondo
1.1l concetto espresso nelle rivendicazioni,'caratterizzato
dal fatto che la polvere applicata nelle incisioni dello
organo intermedio, durante il trasporto sull'organo inter-—
medio per fornitura di calore viene trasformata in uno stato
fortemente adesivo, e dopo la fornitura di calore viene pre-
levata dalle incisioni dell'organo intermedio, mediante il
corfatto con il supporto tessile.‘

Il riscaldamento avviene in questc modo senza 1t'impe~
dimento del supporto tessile, direttamente sulla polvere che
‘si trova nelle incisioni dell'organc intermedio. Per la man-
cania'del supporto tessile nella zona di riscaldamento, il
riscaldamento della polvere viene molto semplificato,occor-
re tenere presente nel riscaldamento solo i fattori di-
pendenti dalla macchina e dalla polvere di materia plasti-
Ca impiegata,

L'organo intermedio viene mantenuto ad una-tempera~
tura adatta alla polvere impiegata.Ciod PUO avvenire con la
addizione o la sottrazione di calore mediante corrispondenti
mezzl di riscaldamento o raffreddamento,Cid dipende dal ti-
po di saambio di calore con la polvere che si trova'nelle

incisioni dell'organo intermedio.



=10 -

Mediante un cilindro di pressione, il suppor-
to stesso viene premuto Sull'brgano intermedio,si posS—
S0No anché impiegare allo scopo altri meézi meccanici.

Poiché & opportuno che la polvere che si trova
nelleiﬁcisioni dell'organo intermedio, sviluppi duran-
te il'riscaldamenéo un'adesivitad che aumenta dall'in-
ternc delle incisioni verso l'esterno, il riscaldamen-—
to della polvere dovra avvenire dall'esterno dell'orga-
no intermedio.

In base al disegno allegato, si descriﬁera ora il
processo secondo l'invenzione.

La polvere adatta per il procediménto si trova in
un recipiente 1, Questa polvere, secondo la quantita che
Pud essere accolta nelleincisioni dell'organo intermedio
5, viene prelevata dal recipiente 1 mediante un disposi-
tivo doztore. Il dispositivo dosatore pud essere ua cilin-
dro dosatore 2, ma si possono anche impiegare vagli vibranti
o spazzole rotanti, senza escludere altri tipi di disposi-
tivi dosatori noti nella tecnica.

Dal—diSpOSitiVO dosatore, un velc di polvere cade
in an vano 3 di ripartizione e applicazione della polvere
chie ¢ limitato almeno da una parte da una lama raffreddata
4, e preferibile tuttavia che esso sia limitato dailé due
partli mediante due lame 4. Queste due lame rappresentate

qui come lame spalmatrici 4ysono a contatto con la super-
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Ficie delli'organc intermedio 5.

La f&na i, anteriore nel senso della rotazione
dell'organo intermedio 5, che in questo caso € un ruvllo
con incisioni, serve essenzialmente solo per limitare
11 vano di ripartizione ed applicazione della polvere,
La lama raffreddata 4, successiva nel senso della rota-—
zione dell'organo intermedio 5,provvede ad un completo
riempimento con polvere delle incisioni dell'organo in-
termedio e raschia via la quantitd di polvere in eccesso.
Con una esatta dosatura dellfalimentazione di poiver%
nel vano 3 51 trova sempre solo.una limitata quantita
di polvere, ;he\iene lavorata nel processo continuo.

J L'organo intermedio 5, che funziona da super—
ficie di trasporto della polvere, pud essere un rullo
cosl detto inclso, senza che con cid si escludqno altre
forme di organo intermadio come superficie di trasporto.
L' organo intermedio pud essere dotato di mezzi di raf-
freddamento e/0 riscaldamento, per mantenere costante
la temperatura dellama superficie,

L'organo intermedio che ruota e quindi 1a pcl-
vera distribuita nelle sue incisioni, si porta ora in una
zona di riscaldamente reltivamente estesa. In questa zona

pPoSsono agire direttamente sulla polvere che si trova

b

nelleincisioni, una o parecchie sorgentl di calore 7,8§,9.

Contrariamente ad altri processi noti, in questo
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processo, 1l supporto da rivestire non ¢ presente nel-
la zona di fi;caldémento.La regolazione della fornitu-
ra di calore vieme fatta quindi solamente in base alle
caratteristiche della polvere impiegﬁa, Il supporto non
viene sottoposto all'azione dannosa &1 calore. La forni-
tura di calore dalle sorgenti 7, 8 , 9, avviene senza
contatto, o medianfe irraggiamento 0 mediante conduzio-—
ne o mediante convezione. 5i possono impiegare combina-
zioni di sorgenti di calore diverse. Secondo i casi si
implegano come sorgenti di calore, superfici o cilindri
di riscaldamento, calore mggiante o aria calda.

Per azione del calore la materia pléstica
in polvere che si trova nclleincisioni dell'organo in-

termedio mmmollisce e nello strato piu' vicino alle

sorgenti di calore fonde in modo che qui sviluppa una

By

orte capacita adesiva.

Successivamente il supporto da rivestire
viene portafo a coatatto con la polvere per la massina
parte adesiva. A questo scopo il supporto da rivestire
11 viene guidato attornq ad un rullo di pressione 10, che
1o preme contro i'organc intermedio 5. La polvere in
nassima parte adesiva aderisce immediatamente al SUPpOT Lo

da

B

ivestire portato dal rulle di pressione 10, venen
do prelevata dalle incisioni dell'organo intermedio 5.

Anche qui occorre regolare la temperatura del rullco di



pressione {o mediante un mezwo refrigerante, in modo
. '
che si abbla una differenza di temperatura fra la su-—
perficie dell'organo intermedio e quella del supporto
da rivestire.
Sebbene il campo di applicazione piu'-
importante del procedimento sia il rivestimento di
supportli tessili, questo procedimento pud sicuramente
venire esteso anche ad altri materiali. Proprio il
fatto che il supporto non viene sottoposto al trat-
tamento termico nella zona di applicazione della
polvere, porta - notevoli vantaggi nel rivestimento
di tutti i materali sensibili al calore, come per
materiali

esempio/tessili con un'elevata percentuale di Ffibre
sintetiche, cuoi artificiali, veli e feltri, carte
e lamine, per elencare solamente alcune possibilita,

“ Nel procedimento secondo 1tinvenzione,
& importante il Ffatto che tutta la materia plasti-
ca trasportata dall'organo intermedio e rammollita
dal calore fornito, venga prelevata immediatamente
dall'organo intermedio. Occorre che 1a superficie
dell'organo intermedio che porta la polvere, abbia

la o

o
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tessa larghezza del sunpporto da rivestiref
pol chela superficie dell'organo intermedio carica

di polvere venga - bortata esattamente afontatto

con la superficie da rivestire. Cid pud effettuarsi



mediante eliminaziong della polvere in eccesso pris
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|
ma del riscaldamento aspirando con 1l'organo 5 la

i
!

polvere nelle zone laterali che non pud venire porl

tata a contatto con il supporto da rivestire e con

una corrispondente regolazione laterale del nastro

tessile 17.

Per evitare un'adesione della polvere all'or-

_gang;iggermedio sotto 1'influenza del rigcaldamento,

1'organo intermedio pud venire rivestito con uno

| strato _di_teflon.

_Anche se si opera con un dispositivo dosatore,

' sull'organo intermedio si possono localmente depo-|

sitare piccole quantita di polvere. 3Se i depositi

rimangono per gqualche tempo sotto l'azioune del ca-

lore, si potrebbero formare dei grumi.

Cid si pudj

della polvere che muove continuamente la materia

evitare impiegando un dispositivo di ripartizione |

' plastica in polvere,

+ + + + +
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