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(67) Die Erfindung bezieht sich auf einen Stopfen (1) fir

ein Zusammenwirken mit einer Bodenausgussdiise
(2) in einem metallurgischen Gefafl (M).
Um eine verbesserte Ausfiihrungsform bei gesicherter
Funktion des Stopfens (1) zu erreichen, ist
erfindungsgemal vorgesehen, dass der feuerfeste
beziehungsweise keramische Rohrkérper (3) im
Bereich der Festlegung (31) zumindest teilweise
einen Bund (32) mit einem vergroRerten
AuRendurchmesser oder eine AuRenrille aufweist und
der Stirnflache (321) des Rohrkérpers (3) distanziert
gegeniberliegend eine Bund-Ringfliche (33) fiir ein
Eingriffsteil (41) eines Festlegungsmittels (4)
ausgeformt ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Stopfen (1) fir ein Zusammenwirken mit einer

Bodenausgussdise (2) in einem metallurgischen Gefai (M).

Um eine verbesserte Ausfiihrungsform bei gesicherter Funktion des Stopfens (1) zu
erreichen, ist erfindungsgeman vorgesehen, dass der feuerfeste beziehungsweise
keramische Rohrkorper (3) im Bereich der Festlegung (31) zumindest teilweise einen
Bund (32) mit einem vergroBerten AuBBendurchmesser oder eine AuBBenrille aufweist
und der Stirnflache (321) des Rohrkérpers (3) distanziert gegentberliegend eine
Bund-Ringflache (33) fir ein Eingriffsteil (41) eines Festlegungsmittels (4)
ausgeformt ist.

Fig. 3

12
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Stopfen

Die Erfindung bezieht sich auf einen Stopfen fir ein Zusammenwirken mit einer
Bodenausgussdiise oder einem sogenannten GieBrohr in einem metallurgischen
GefaB, insbesondere in einer StranggieBeinrichtung zum GieBen von flissigen
Metallen und Legierungen, zur Regelung der GieBgeschwindigkeit umfassend in
Wesentlichen einen feuerfesten kohlenstoffgebundenen keramischen Rohrkdrper mit
einerseits einem Festlegungsbereich beziehungsweise Befestigungsbereich des
Rohrkorpers in einem Festlegungsmittel in einer Betatigungseinrichtung, mit einer
Leitung von Inertgas in das Hohl des Rohrkorpers und andererseits,
beziehungsweise gegentiberliegend am Stopfenende, einen konvex-konischen
Regelbereich mit einem im Wesentlichen zentralen Gasaustrag in das Flissigmetall.

Schmelzen aus Metallen und Metalllegierungen werden zumeist in
StranggieBeinrichtungen abgegossen, wobei aus einem metallurgischen Gefaf,
einem sogenannten Verteiler, Flissigmetall in einen Kristallisator beziehungsweise in

eine Kokille eingebracht und der teilerstarrte Strang nach unten abgezogen wird.

Eine Regelung einer Zufuhr von Flissigmetall vom Verteiler in die Kokille
beziehungsweise eine Regelung einer GieBgeschwindigkeit erfolgt mittels eines
Stopfens im Zusammenwirken mit einer Bodenausgussdiise, gegebenenfalls mit

unterschiedlichen Ausfihrungsformen derselben.

In modernen StrangieBeinrichtungen sind Ublicherweise einstlickige Stopfenrohre
aus feuerfestem Werkstoff mit einem Innengewinde oder solche mit einer
innenliegenden Metallhillse mit einem Innengewinde fiir eine Gewindestange zur

Festlegung beziehungsweise Befestigung des Stopfens vorgesehen.

Eine Gewindestange weist dabei Ublicherweise ein zentrisches Hohl
beziehungsweise einen Hohlraum in einem Leitungsmittel mit einem einerseits einer
Zuleitung mit Anschluss und andererseits einer Dichtung fur eine Weiterleitung von
Inertgas in den Rohrkérper auf. Unter dem Begriff ,Hohl“ versteht der Fachmann eine

axiale Ausnehmung aus einem Werkstoffteil.

Derartige Stopfenausfiihrungen in einem StranggieBverteiler offenbaren
beispielsweise die US —Patente Nr. 4,791,978 A und Nr. 5,071,043 A.

2717



10

15

20

25

30

Im Zuge einer GieBBbereitstellung einer StranggieBeinrichtung erfolgt nach einem
Zusammenbau von einem keramischen Stopfenkdrper und einem Stopfenhaltetell
beziehungsweise einer Gewindestange ein Justieren der Axrichtung des gebildeten
Stopfens auf diejenige der Bodenausgussdiise des Verteilers sowie ein Verbinden
des Stopfenhalteteiles mit einem Festlegungsmittel an einer Betétigungseinrichtung
gefolgt von einem Anschluss der Inertgasleitung.

Nach einem GieBBende verbleibt der Stopfen mit dem Stopfenhalteteil gelést vom
Festlegungsmittel an der Betatigungseinrichtung und vom Inertgasanschluss im
Verteiler und wird zumeist letztlich dem Schrott zugeteilt.

Bei einer GieBbereitstrellung einer StranggieBeinrichtung nach dem Stand der
Technik erfolgen in hohem MaBe Bemihungen durch umfangreiche und

zeitaufwandige Arbeiten, einen moglichst stérungsfreien Gief3betrieb zu erreichen.

Die Erfindung setzt sich zum Ziel, eine neue Stopfenausbildung beziehungsweise
eine neue Stopfenkonzeption zu schaffen, mit welcher bei geringerem
Arbeitsaufwand mit hohe Wirtschaftlichkeit eine GieBBbereitschalft einer
StranggieBeinrichtung erstellt und eine hohe Sicherheit eines GieBbetriebes erreicht

werden kann.

Dieses Ziel wird bei einem Stopfen der eingangs genannten Art fir ein
Zusammenwirken mit einer Bodenausgussdise in einem metallurgischen Gefaf3
dadurch erreicht, dass der feuerfeste Rohrkorper im Bereich der Festlegung
zumindest teilweise einen Bund mit einem vergroBerten AuBendurchmesser oder
eine AuBenrille aufweist und der Stirnflaiche des Rohrkérpers distanziert
gegenuUberliegend eine Bund-Ringflache fir ein Eingriffsteil eines Festlegungsmittel
ausgeformt ist.

Die mit der Erfindung erreichten Vorteile sind im Wesentlichen in einer vorteilhaften
Verbindung des Rohrkérpers mit dem Stopfenhalteteil begriindet.

Durch einen &uBeren Bund mit vergréBertem AuBendurchmesser des keramischen
Rohrkdrpers oder mittels einer AuBenrille in dessen Oberflachenbereich wird
einerseits eine hohe Stabilitat und andererseits eine einfache Lésung der Festlegung

erreicht. Weiters ist auf Grund der vergréBerten Stirnflache vom Rohrkérper eine
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effiziente Abdichtung einer Inertgaszuleitung zum Regelbereich des Stopfens

gegeben.

Wenn der Bund des Rohrkorpers in Axrichtung gesehen rund, eckig oder geteilt
geformt ist, kann in giinstiger Weise, abhéngig von der GréBe und Konzeption der
StranggieBeinrichtung, eine optimale Form des(der) Eingriffsteiles (Eingriffsteile) vom

Festlegungsmittel des Rohrkdrpers im Stopfenhalteteil einsetzbar sein.

Wenn weiters ein Stopfenhalteteil mit einem Hohl flr eine Leitung von Inertgas
stirnseitig eine axzentrische Stitzflache aufweist, welche an eine gleichgeformte
Stirnflache des Rohrkdrpers durch ein Festlegungsmittel anstellbar ist, ist derart eine
verschiebungsfreie beziehungsweise formstabile und gasdichte Verbindung von
Stopfenhalteteil und Rohrkdrper erreichbar, wodurch auch bei Belastungen im
schweren GieBBbetrieb ein Zusammenwirken vom Stopfen und Bodenausgussdiise
gesichert ist.

Je nach GroBe und Konzeption einer StranggieBeinrichtung kann in gtinstiger Weise
die stirnseitige Stitzflache des Stopfenhalteteiles und die kooperierende Stirnflache
des Rohrkorpers flach, in Axrichtung kegelférmig oder insbesondere kugelig als
feststellbares Kugelgelenk ausgebildet sein. Ein stabiles und sicheres
Zusammenwirken des Regelbereiches des Stopfens und der Bodenausgussdlse im
Verteiler ist dadurch auch bei nicht genau Ubereinstimmenden Axlagen
gewdhrleistet.

Flr eine hohe Stabilitat einer Halterung im Festlegungsmittel ist es vorteilhaft, wenn
die Bundringflache mit gegengleicher Form wie die Stirnflaiche des keramischen
Rohrkdrpers gebildet ist, weil dadurch eine gegebenenfalls erforderliche Schieflage
der Axe des Rohrkdrpers keine StabilitatseinbuBe bewirkt.

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist das Festlegungsmittel
des Rohrkorper nach einer Positionierung von Eingriffsteil an der Bundringflache
durch Verschiebemittel am Stopfenhalteteil derart bewegbar, dass die Stirnflache des
Rohrkérpers und die Rohrkdrperstitzflache des Stopfenhalteteiles aneinander

anstellbar oder bei Freigabe der Eingriffsteile voneinander distanzierbar sind.

Eine derartige Ausfihrungsform ist fir eine Einstellung des Stopfens zur
Bodenausgussdise und fir eine Freistellung des Rohrkdrpers glinstig.

3
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Obwohl bei einer Verwendung eines Stopfens gemaf DE 202015001370 U1 der
Druck in der Argonzuleitung nur geringftigig tber dem Atmosphéarendruck eingestellt
werden kann, ist allgemein und wirtschatftlich von Vorteil, wenn zwischen
Rohrkérperstitzflache des Stopfenhalteteiles und der Stirnflache des Rohrkdrpers
ein l6sbares Dichtmittel mit zentralem Hohl in der Leitung von Inertgas angeordnet
ist.

Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,
dass der Rohrkdrper im Festlegungsbereich einen geteilten Bund, also Sektoren mit
vergroBertem Durchmesser, aufweist und das Festlegungsmittel fir den Rohrkorper
winkelgleich Ausnehmungen des Eingriffsteiles hat, so dass bei etwa gleicher Axlage
durch Drehung des Festlegungsmittels am Stopfenhalteteil oder durch Drehung des
Rohrkérpers die Sektoren vom Bund und die Sektoren der Eingriffsteile im freien
oder im kooperierenden Zustand positionierbar sind, wobei im kooperierenden
Zustand der Sektoren durch eine axiale Verschiebung des Festlegungsmittels der
Rohrkérper mit der Stirnflache an die Stitzflache des Stopfenhalteteiles anstellbar
ist.

Im Folgenden soll der Stand der Technik und die Erfindung anhand von
Prinzipskizzen, die allenfalls jeweils nur einen Ausfihrungsweg der Erfindung

darstellen, naher erlautert werden.
Es zeigen:

Fig. 1 bis 1C Rohrkérper aus feuerfestem Werkstoff und eine Stopfenfertigung in drei
Schritten mit einem Einbau in ein Betatigungsmittel geméanB STAND der TECHNIK.

Fig. 2 bis 2B Rohrkorper aus feuerfestem Werkstoff mit ebener Stirnflache und eine
Stopfenfertigung in zwei Schritten mit einem Einbau in ein Betatigungsmittel geman
ERFINDUNG.

Fig. 3 bis 3B Rohrkorper aus feuerfestem Werkstoff mit kugelférmiger Stirnflache und
eine Stopfenfertigung in zwei Schritten mit einem Einbau in ein Betatigungsmittel
geman ERFINDUNG.

Fig. 4 Ausfihrungsarten von Stirnflachen und Bund-Ringflachen eines feuerfesten
Rohrkorpers gemaf der Erfindung
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Far eine leichtere Zuordnung der Teile und Komponenten einer Anlage nach dem
Stand der Technik und der erfindungsgemaBen Anlagen sollen die nachfolgenden

Bezugszeichenlisten dienen.

Bezugszeichenliste I:

Fig. 1: Stopfen nach dem Stand dem Stand der Technik

M
X
1
11
A1
A2
A3
Ad
A5
B1
B2
B3
B4
2
3
34
35

51

61

Metallurgisches Gefal3 ( StranggieBverteiler)
Axrichtung des Stopfens

Stopfen

Regelbereich des Stopfens

Metallhllse ( im feuerfesten Rohrkorper)
Dichtung

Metallscheibe

Festlegungsmutter

Gewindestange
Kegel/Kugel-Scheibenteile
Kegel/Kugel-Scheibenteile

Spannmutter

Spannmutter

Bodenausgussduse

Feuerfester Rohrkorper

Hohl beziehungsweise Innenraum des feuerfesten Rohrkdrpers
Durchflussregelteil

Inertgaszuleitung

Inertgasanschluss

Stopfenhalteteil

Betatigungseinrichtung (Stopfenarm)

5
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Bezugszeichenliste I

Fig. 2: Stopfen nach der Erfindung:

M Metallurgisches Gefal3 ( StranggieB3verteiler)
X Axrichtung des Stopfens

1 Stopfen

11 Regelbereich des Stopfens

12 Gasaustrag

2 Bodenausgussdtse ( GieBrohr)

3 Keramischer Rohrkdrper

31 Festlegungsbereich des Rohrkérpers
32 Bund

321  Stirnflache des Rohrkdrpers

33 Bund-Ringflache

34 Hohl beziehungsweise Innenraum des feuerfesten Rohrkdrpers
35 Durchflussregelteil

36 AuBenrille

4 Festlegungsmittel ( fir den Rohrkorper)
41 Eingriffsteil

42 Eingriffsteil-Ringflache

5 Inertgaszuleitung

51 Inertgasanschluss

6 Stopfenhalteteil

61 Betatigungseinrichtung (Stopfenarm)
62 Stltzflache des Stopfenhalteteiles

63 Verschiebemittel

64 Dichtmittel
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Prinzipskizzen:

Fig. 1 zeigt einen Stopfen geman dem Stand der Technik in drei Fertigungsschritten
Ein feuerfester Rohrkorper 3 mit einer Axe X weist einen Regelteil 11 flr eine
GieBmengenregelung im Zusammenwirken mit einer Bodenausgussdise 2 auf.

Eine Metallhllse A1 mit Innengewinde ist distanziert von der Stirnflache des
Rohrkorpers 3 in diesen eingelagert. Im Hohlraum zur Metallhilse A1 befindet sich

eine Dichtung A2.

Eine Gewindestange A5 als Stopfenhalteteil ist in die Metallhlilse A1 eingeschraubt,
bewirkt eine Abdichtung A2 gegen Inertgasverlust und wird Gber eine Metallscheibe

A3 durch eine Festlegungsmutter A4 stabilisiert.

Die Gewindestange A5 des Stopfens 1 wird jeweils mit einem unteren und einem
oberen Satz von Kegel und Kugel-Scheibenteilen B1, B2 zwischen Spannmuttern
B3, B4 bestlckt.

Beim Einbau in einen Verteiler M einer StranggieBeinrichtung erfolgt ein
Positionieren der Gewindestange A5 beziehungsweise des Stopfenhalteteiles
derart, dass eine Einrichtung 61 zur Betatigung des Stopfens 1, ein sogenannter
Stopfenarm 61, zwischen den jeweiligen Kegel und Kugel-Scheiben B1,B2 und den
Spannmuttern B3, B4 liegt, wonach der Regelbereich 11 am Rohrkdrper 3 auf die
Bodenausgussdlse 2 ausgerichtet und die Spannmuttern B3, B4 festgelegt werden.

Letztlich erfolgt ein Anschluss der rohrférmigen Gewindestange A5 an eine

Inertgasversorgung 5.

Nach GieBBende erfolgen ein Losen der Gewindestange A5 vom Stopfenarm 61
sowie ein Abklemmen der Inertgaszuleitung 5 und ein Ausheben des
VerteilergefaBes M, wobei die Gewindestange A5 im Stopfen verbleibt.

Fig. 2 veranschaulicht einen erfindungsgemanen Stopfen in zwei Fertigungsschritten
(Fig. 2A, Fig.2B).

.Ein feuerfester Rohrkérper 3 weist im Festlegungsbereich 31 einen Bund 32 mit
vergroBertem Durchmesser auf. Eine Stirnflache 321 des Rohrkérpers 3 ist

ebenflachig radial bezogen auf die Axe X gebildet.
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Zur ebenflachigen Stirnflache 321 distanziert gegenulberliegend bildet am Bund 32
auBBen eine Bund-Ringflache 33, welche in der Folge eine Kontaktflache fir ein
Eingriffsteil 41 flr ein Festlegungsmittel 4 darstellt.

Der feuerfeste Rohrkdrper 3 weist weiter dem Festlegungsbereich 31
gegenuUberliegend einen Regelbereich 11 in Ublicher Form mit einem im
Wesentlichen zentrischen Gasaustrag 12 auf, welcher Regelbereich mit einer
Bodenausgussdise 2 oder dergleichen im Verteiler M zusammenwirkt.

Weiters kann es moglich sein, dass in der axialen Inertgasleitung 5 im Rohrkorper 3
unterhalb des GieBspiegels im Verteiler ein Durchflussregelteil 35, bekannt aus
DE202015001370 U1, in vorteilhafter Weise wirksam vorgesehen ist.

Wie in Fig. 2A, Fig. 2B dargestellt ist, erfolgt bei einer Fertigung eines
erfindungsgemaBen Stopfens 1 am Festlegungsbereich 31 des Rohrkdrpers 3 eine

Verbindung mit einem Stopfenhalteteil 6 mittels eines Festlegungsmittels 4.

Ein I6sbares Festlegungsmittel 4, welches auBen am keramischen Rohrkdrper 3
angreift, kann unterschiedlich ausgeformt sein wobei vom Fachmann schon

schraubenférmige oder bajonettartige Formen vorgeschlagen wurden.
Fig. 4 zeigt einige Bundformen prinzipiell.

Fig. 2 zeigt einen feuerfesten Rohrkdrper 3 mit einem geteilten Bund 32 und einem
geteilten Eingriffsteil 41 im Festlegungsmittel 4, wobei das Festlegungsmittel 4 mit
einem Verschiebemittel 63 beziehungsweise einer Verschiebeschraubenmutter 63

am Stopfenhalteteil 6 platziert werden kann.

Wenn also der Festlegungsbereich 31 des Rohrkdrpers 3 Sektoren mit vergroBertem
Durchmesser aufweist und das Festlegungsmittel 4 fir den Rohrkorper 3
winkelgleiche Ausnehmungen des Eingriffsteiles 41 hat, kann bei gleicher Axlage X
durch Drehung des Rohrkdrpers 3 oder durch Drehung des Festlegungsmittels 4 mit
den Eingriffsteilen 41 um die halbe WinkelgroBe jeweils ein Freigabezustand oder
ein Kooperationszustand der Sektoren eingestellt werden. Dementsprechend ist der
keramische Rohrkdrper 3 von Stopfenhalteteil 6 entweder abnehmbar (Fig. 2A) oder
auf diesen fixierbar (Fig. 2B).
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Es sei noch vermerkt, dass bei einem Anpressen der Stirnflache 321 der Rohrkdrper
3 an die Stitzflache 62 am Stopfenhalteteil 6 durch ein Verschiebemittel 63 eine

einfache und wirkungsvolle Positionierung des Dichtmittels 64 ermdglicht ist.

Nach GieBBende, wenn der Stopfen im Verteiler belassen werden soll, kann auf
einfache Weise ein Feststellmittel 4 durch Stellung des Verschiebemittels 63 geldst
und das Stopfenhalteteil 4 mit dem Eingriffsteil 41 gedreht und freigesetzt
beziehungsweise aus dem Festlegungsbereich 31 des Rohrkdrpers 3 ausgehoben

werden.

Fig. 3 zeigt eine &hnliche Stopfenerstellung mit einer Kugelflachenform der
Stirnfladche 321 des Rohrkdrpers 3 und der Stitzflache 62 des Stopfenhalteteiles 6
mit einem Dichtmittel 64 zwischen den gleichgeformten Flachen.

Wenn nun im Zuge einer GieBBbereitstellung einer StranggieBeinrichtung die Axen
der Bodenausgussdiise und des Stopfens 1 oder des Stopfenhalteteiles 6 im
Betétigungsmittel 61 nicht Gbereinstimmen, kann mittels einer kugelférmigen
Kontaktflache 321 vom Rohrkérper 3 und einer gleichgeformten Stitzflache 62 vom
Stopfenhalteteil 6 ein Ausgleich der Winkelabweichung der Axen bei voller Stabilitat

des Stopfens erreicht werden.
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Patentanspriche

1. Stopfen (1) fir ein Zusammenwirken mit einer Bodenausgussdise (2) oder einem
sogenannten GieBrohr (2) in einem metallurgischen Gefal3 ( M), insbesondere einem
Verteiler (M) einer StranggieBeinrichtung, zur Regelung der GieBgeschwindigkeit
umfassend im Wesentlichen einen feuerfesten beziehungsweise keramischen
Rohrkorper (3) mit einerseits einem Festlegungsbereich (31) des Rohrkorpers (3) in
einem Festlegungsmittel (4) in einer Betatigungseinrichtung (61) mit einer Leitung (5)
von Inertgas von einem Inertgasanschluss (51) durch ein Stopfenhalteteil (6) in das
Hohl (34) des zylindrischen Rohrkérpers (3) und andererseits beziehungsweise dem
Festlegungsbereich (31) gegeniberliegend am Stopfenende einen konvex-konischen
Regelbereich (11) mit einem im Wesentlichen zentralen Gasaustrag (12) in das
Flissigmetall, dadurch gekennzeichnet, dass der feuerfeste Rohrkorper (3) im
Bereich der Festlegung (31) zumindest teilweise einen Bund (32) mit einem
vergroBerten AuBBendurchmesser oder eine AuBBenrille (36) aufweist und der
Stirnflache (321) des Rohrkérpers (3) distanziert gegentberliegend eine Bund-
Ringflache (33) oder eine AuBBenringflache (33) flr ein Eingriffsteil (41) eines

Festlegungsmittels (4) ausgeformt ist.

2. Stopfen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Bund (32) des
Rohrkorpers (3) in Axrichtung (X) gesehen rund, eckig oder geteilt geformt ist.

3. Stopfen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Stopfenhalteteil (6) mit einem Hohl (34) flr eine Leitung (5) von Inertgas stirnseitig
eine axzentrische Stitzflache (62) aufweist, welche an eine gleichgeformte
Stirnflache (321) des Rohrkérpers (3) durch ein Festlegungsmittel (4) anstellbar und
derart eine verschiebungsfreie beziehungsweise formstabile und gasdichte
Verbindung von Stopfenhalteteil (6) und Rohrkdrper (3) erstellbar ist

4. Stopfen nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die stirnseitige
Stitzflache (62) des Stopfenhalteteiles (6) und die kooperierende Stirnflache (321)
des Rohrkorpers (3) sowie die Bund-Ringflache (33) und die kooperierende
Eingriffsteil-Ringflache (42) flach, in Axrichtung (X) kegelig oder insbesondere
kugelig als festlegbares Kugelgelenk ausgebildet sind.
10
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5. Stopfen nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Bund-
Ringflache (33) mit gegengleicher Form wie die Stirnflache (321) des Rohrkdrpers (3)
gebildet ist.

6. Stopfen nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Festlegungsmittel (4) des Rohrkdrpers (3) nach einer Positionierung vom (der)
Eingriffsteil(e) (41) an der (den) Bund-Ringflache(n) (33) durch Verschiebemittel (63)
am Stopfenhalteteil (6) derart bewegbar ist, dass die Stirnflache (321) des
Rohrkérpers (3) und die Rohrkdrper-Stitzflache (62) des Stopfenhalteteiles (6)

aneinander anstellbar sind oder voneinander distanzierbar sind.

7. Stopfen nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der
Rohrkdrperstitzflache (62) des Stopfenhalteteiles (6) und der Stirnflache (321) des
Rohrkorpers (3) ein Dichtmittel (64) mit einem zentralen Hohl flr eine Leitung (5) von

Inertgas angeordnet ist.

8. Stopfen nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rohrkérper (3) im Festlegungsbereich (31) einen geteilten Bund also Sektoren mit
vergroBertem Durchmesser aufweist und das Festlegungsmittel (4) fir den
Rohrkorper (3) winkelgleiche Ausnehmungen des Eingriffsteiles (41) hat, so dass bei
gleicher Axlage (X) durch Drehung des Festlegungsmittel (4) am Stopfenhalteteil (6)
oder durch Drehung des Rohrkdrpers (3) die Sektoren vom Bund (32) und die vom
Eingriffsteil (41) im freien oder im kooperierenden Zustand positionierbar sind, wobei
im kooperierenden Zustand durch axiale Verschiebung des Festlegungsmittels (4)
mit dem Rohrkérper (3) die Stirnflache (321) desselben an die Stitzflache (62) des

Stopfenhalteteiles (6) anstellbar ist.

11
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