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zeni pro predeni s otevienym koncem se
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vany zejména mezi dvojici svérnych vé-
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Oblast techniky

Vyndlez se tykd zplsobu pFipravy konce pi¥ize pro opétné zapriaddni spiddaciho
Gstroji pro pfedeni s otevienym koncem, p¥i kterém se konec piize zkracuje a upravuje
na zapiddatelny konec; vyndlez se tykd také zafizen{ k provadéni tohoto zpusobu,
opatfeného prfidriovacim dstrojim pro pfidrZovini pfize v odstupu od jejiho konce, pii-~

s P

fazenym ke spfddacimu dstroji pro predeni s otevienym koncem.

Dosavadni stav techniky -

Je zndmo, Ze pri opdtnda zapfdddni piize na sprddaci jednotce pro predeni s
otevienym koncem se nejprve odtdhne s civky koncovy dsek prize, ktery se zkrdti na-
pfiklad odfiznutim na potfebnou délku a takto zkrdcen§ konec pfize bez zeslabeného kon-

PRV

cového useku, ktery byl p¥idinou pFfetrhu, se potom pfivede zpédt do spféddaciho rotoru

na sbérnou plochu, na které se vytvidfi z ojednocenych vldken prstencovd stuZka vldken,

a k vrdcenému konci prize se ve sbérném Zldbku piiprddaji postupnd vldkna stuiky (DE-

AS 17 10 021). Zkracovani se provddi v nékterych pripadech ruéné tak, Ze pradlena pre-
trhne prizi pfes hranu nehtu nebo pfi silné&j$i prizi pfes jinou hranu, takZe vznikd roz-
tfepeny konec pfize. Konec prize, ziskany odstfiZenim, je ostfe ukondeny a zpravidla
neposkytuje vhodné podminky pro zapredeni pfize, takZe na spfddacich strojich, je-

jichz sprédaci rotory pracuji vy33imi.pracovnimi rychlostmi, se nedosahuje dostated-

né vysokého procenta UspdéSnosti zapfidacich pokusi.

Je také zndmo zkracovdni pfize na poZadovanou délku pouze pneumatickymi prostifed-
ky, popsanymi v DE-0S 22 03 198. Volny konec pfize je p¥i tomto postupu ziskdvin roz-
krucovidnim pfize cirkulujfcim proudem vzduchu a pneumatickym tahem, takZe jednotlivd
vidkna od sebe uvoliiovdna a tak vznikd konec p¥ize, zakondéeny t¥dsni vldken.

Rrom& toho, Ze timto postupem neni zajisténo preruSeni p¥ize v urditém presné vy-
mezeném misté a Ze se tedy sotva dd dosidhnout pfesné délky konce pfize, ukazuje se
pri zapf&dini provddéném pii vyS8Sich pracovnich otddkdch spfddacfho rotoru, Ze procento
ispésnych napojovacich operaci neni dostateéné velké a uspokojivé, podobné jako tomu

bylo v predchozim zndmém postupu.

Gkolem vyndlezu je proto vyfedit zplsob automatizované probihajiciho zap#adéni
pfize na sprddaci jednotce pro prfedeni s otevienym koncem, kterym by se dosahovalo vy$-
g§iho podilu dspé&snych zapfidacich pokust i pfi vysokém podtu pracovnich otddek sprida-

ciho rotoru a pfi zvySeném podtu otdlek v pribéhu vlastniho zap¥4ddni neZ tomu bylo u
dosud zn&mych postupil.

Podstata vyndlezu

‘Yento dkol je vyfeden zplsobem pfipravy konce prfize pro opétné zapriadiani spirida-
ciho Ustroji pro predeni s otevienym koncem podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v
tom, Ze pevné zachyceny a zkrdceny konec piize se podrobi kratkodobd plsobeni turbu-
lentniho éroudéni vzduchu, které uvede volny konec p¥ize do bidujiciho Slehavého pohy-
bu, pfi kterém se soudasnd vldkna mechanicky odiraji, a takto upraveny konec pfize se

nisledné zaprdda. —
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Ukazuje se prekvapivé, Ze timto postupem je moZno dosdhnout podstatného zlepSeng
celkového podilu tspédnych zapifddacich pokust pii zapfddani pfize i pri vysokych
otddkdch sprdadaciho rotoru, popfipadé pfi vysokych rychlostech spfddani, takZe sniZovi-
ni podtu otidek spfddaciho rotoru v pribéhu zapfddaciho procesu oproti normdlnimu podtu
otédek je v tomto p¥ipadé zbytedné. Zplsob podle vyndlezu md také dalsi vyhodu spociva-
jici v tom, Ze upravend délka pfize neni zdvisld na délce staplu a mize byt volné vo-
lena a prizpisobovana riznym zapiddacim podminkém.

Prekvapivy dspéch tohoto zpisobu podle vyndlezu spoliva z¥ejmé v tom, Ze volny
konec piize je v urdité délce uvolnén a otevien, pficemZ délka uvolnéni zakroucenych
vliken maZe byt optimalizovidna podle zapfddacich podminek, ani? by v tomto Gseku dochd-
zelo ke ztrdtd pevnosti pfize v disledku rozkrouceni jejichvzakrutﬁ a prevedeni vldken
do vzéjemnd rovnobéinjych poloh. V koncové Césti pfize se vytvo¥i polesany povrch prize,
na kterém odstdvajfci, ale na druhém svém konci pevné zavdzana vldkna maji velmi dob-
rou schopnost se vdzat na vldkna ve spfddacim rotoru nebo na jiné sbérné ploSe sprdda-
ciho prvku, takZe vznikd velmi rychle dobré vzdjemné spojeni mezi koncem prize a
stuzkou vldken.

Ve vyhodném provedeni zpisobu podle vyndlezu se konec.pfize, pripraveny pro zapri-
déni, vede do zachycovaci polohy pfes dstroji pro dpravu konce prize, nadeZ se takto
upraveny konec pfize nasaje do upravovaciho dstroji. Volny konec pfize se upravuje zpl-~
sobem podle vyndlezu v délce, kterd je vétSi neZ délka staplu a také se prize pfi dpra-
vé svého konce piFidrzuje v odstupu od svého lplného konce, rovnajici se jedenapilndsob-
ku délky staplu.

Oprava konce pfize se zjednoduluje tim, Ze pfize ptipraveni pro zaptdddni se od-
tdhne z mista jejiho uloZeni na civce a polozi se pfes pripravné dstroji a v dalSi ope-
raci se zkrati, pridem? takto vytvofeny konec pfize se nasaje do pripravného dstroji
pro dpravu konce. Volny konec pfize je tedy p¥i tomto postupu bezprostfedné& po svém
zkrdceni zachycen proudem vzduchu a automaticky zaveden do pFipravného dstroji.

Vfhodou zplisobu podle vyndlezu je zajiSténi optimdlnich zap¥ddacich podminek, do-
safené tim, e se konec p¥ize upravi zplisobem podle vyndlezu Vv délce, kterd je v pod-
statd rovna prumdru spfddaciho rotoru a tedy délce prstencové stuzky vldken na jeho
sbérné plode. Pro usnadnéni manipulace s pfizi pfi provddéni dpravy jejiho konce se vol-
ny konec p¥ize po svém zkrdceni na poZadovanou délku premisti do odstupu od pevného
pridrZovaciho mista, ktery je potfebny k provedeni popisované Gpravy konce pfize. Zava-
déni konce zaptddané prize do spfddaci jednotky se usnadni tim, Ze volny konec piize
se po dpravé na délku, potfebnou pro zavedeni do spfidaci jednotky, a po svém zavedeni
do zapfadaci polohy povytdhne zpdt, aby se dosédhlo uvolnéni pfize k provedeni zapfddaci
operace.

Podstata zarizeni k provddéni zpisobu podle vyndlezu spodivd v tom, Ze pfidriovaci
Gstroji pro p¥idriovdni pfize je umisténo vedle nejméné jedné vzduchové trysky pro pri-
vod tlakového vzduchu nebo vedle odsédvaci hubice k vytvéfeni turbulentniho proudéni
vzduchu, kterym se vytva¥i Slehavy pohyb konce pfize.

Ve vyhodném konkrétnim provedeni za¥izeni podie vyndlezu navazuje na vzduchovou
trysku nebo dosdvaci hubici kryt, kterym je veden turbulentni proud vzduchu a ve kte-
rém je umistdna vnitfni stdna, opat¥end nejméné jednim vystupkem s hranou nebo s drsnou

plochou, aby se dosdhlo rychlé dpravy koncového Useku pfize. V tomto konkrétnim pro-
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vedeni zatizeni podle vyndlezu je potom vzduchové tryska pro piivod tlakového vzduchu
nasmérovéna proti vnit¥ni sténé krytu. 7v13%td G&innd turbulence se dosdhne, jestli-
%e je tryska pro privod tlakového vzduchu nasmérovana v ostrém dhlu ke stfedni ose kry-

o

U.

aby se zdrsfiovdni povrchové plochy vldken ve volném konci p¥ize je3t& vice urychli-
lo, je v dal3im konkrétnim vyhodném proyedeni do krytu nasmdrovéno vice vzduchovych
trysek, jejichi dsti jsou umistdna proti sob& a které jsou profukovény stfidavymi paprs-
ky vzduchu ve st¥idavém sledu. Kryt je s vyhodou napojen na odsdvaci potrubi, kterym
se mohou odvdddt uvolndnd vldkna, kterd se p¥i Gpravé konce pfize uvolnila.

V dal#im vghodném provedeni zafizeni podle vyndlezu je odsdvaci hubice opatfena za
svym vstupnim otvorem pro vstup volného konce piize nejméné& jednim otvorem pro ptivod
pfidavného vzduchu, kterym se podporuje Slehavy pohyb volného konce piize, kterd se
tak v tomto koncovém tseku rychleji odird o drsnou plochu vnit¥ni strany krytu. Uspofa-
déni téchto otvort pro piived piidavného vzduchu se ¥idi poZadavkem, aby otvory pro
piivod pridavného vzduchu byly umistény a zalstény excentricky vidi ose odsgvaci hubi-
ce. Ve velmi v§hodném provedeni vyndlezu jsou otvory pro piivod p¥idavného vzduchu za-
Gstény do odsdvaci hubice v tangencidlnim smdru k vnit¥nimu prifezu odsdvaci hubice,
priZem? timto uspoZdddnim se dosahuje zvla$té intenzivniho turbulentniho a kroutivého
proudéni vzduchu, které zamezuje rozkrucovani p¥ize. Jednoduchd vyroba odsdvaci hubice
je umoZnéna konkrétnim v§hodnym provedenim za¥izeni podle vyndlezu, u kterého jsou otvo-
ry pro p¥ivod p¥idavného vzduchu vytvoteny ve formé dréZkovych vybréni stdny odsdvaci

hubice.

Pritokovy prifez vstupniho otvoru odsavaci hubice je men3i neZ prifez otvorl pro
pfivod p¥idavného vzduchu nebo ne# soudet prifezld skupiny téchto otvord, aby se mohlo
vytvorit dostatelné turbulentni proudéni vzduchu. P¥i pouiti obvyklého spfddaciho pod-
tlaku 700 mm vodniho sloupce, pri kterém se provadi dprava konce p¥ize, mi vstupni otvor

pro volny konec pfize v zivislosti na &islu piize primér v rozsahu od 2 m do 5 mm.

Vstupni otvor pro p¥ivod konce pfize je ve vyhodném provedeni vytvofen ve viku,
pfekryvajicim stény odsédvaci hubic. Ustroji je tak velmi snadno pfistupné a miZe se
snadno provaddt jeho kontrola a Gdriba. zavadéni volného konce piize do dstroji na dpra-
vu konce prize je usnadndno tim, Ze vstupni otvor je opatfen nalevkovitym roziifenim,
nad kterym je v jeho td&sné blizkosti umistdno pridriovaci dstroji pro pridrzovéni pri-
ze. Ve vyhodném konkrétnim provedeni zafizeni podle vynélezu,kuxﬁm se vytva¥i silné a
vzhledenm k zdkrutu pfize optimdlné orientované proudéni odsdvaného vzduchu, je za¥izeni
opat¥eno &tyfmi vzdjemné pfesazend usporadanymi otvory pro pfidavny vzduch, které jsou
rozmistdny a rozddleny po obvodu odsdvaci hubice, p¥iem? kaZdy z otvori pro ptidavny
vzduch je obtokovym kandlkem propojen s okolni atmosférou.

Odsavaci hubice je pfes kryt napojena na potrubi, spojené se zdrojem podtlaku. PLi-
tom je zvldstd vghodné, jestlife je odsédvaci potrubi spojeno pfimo s odsdvacim dstro-
jim pro vytvafeni sprddaciho podtlaku, protoze hodnota spfddaciho podtlaku Jje ji% na-
stavena pres N na druh pfedené pr¥ize a na druh pouZitych vldken jesté pred zaldtkem
pfedeni. P¥i tomto FeSeni se pfedchézi nadm&rnému zatdlovani konce p¥ize. V provedeni,
prispivajicim ke zjednoduseni vyroby za¥izeni podle vyndlezu, je odsdvaci hubice vy-

tvoiena vcelku s krytem.
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zafizeni podle vyndlezu je v daliim vyhodném provedeni vynélezu opatieno pomickou
pro navlékéni pfize, kterd je tvofena podélngm zétezem v krytu, probihajicin ve sméru
drdhy piize ke spiddacimu Gstroji. Kryt miZe byt popfipadé ve sméru pohybu pfize roz-
yiznut a¥ ke shdrné plode pro vlékna. Ve vyhodném konkrétnim provedeni je krytem po~
dlouhé duté téleso s pravothelnikovym prufezem, které je uspoféddno svou podélaou osou
rovnobésnd se smérem drdhy pohybu ptize, vystupujici z pridrZovaciho dstroji. Wwimto us-
pofdddnin se podporuje $lehavy pohyb konce ptize, vyvolany rurbulentnim proudénim vzdu-
chu. V alternativnim konkrétnim provedeni zarizeni podle vynédlezu maZe byt kryt uspo-

+4d4n kolno na smér vystupu ptize z pridriovaciho tstroji pro pridriovéni prize.

Vv jiném alternativnim provedeni yynélezu miZe byt kryt také nastavitelny podle po-
lohy konce piize. Pritom viak miZe kryt soudasné slouZit pro vedeni volného konce pii-
ze do odtahové trubice pro odtah pfize ze sp¥ddaciho rotoru. piidriovaci dstroji pro
pridriovani pfize nife byt rovndi pohyblivé mezi zachycovaci polohou pro zachycovani
piize a mezi ptidavaci polohou pro preddvdni volného konce ptize k odtahové trubici.
Mald Sifka krytu, kterd se pohybuje v rozsahu od 8 mm do 15 mm, se poklddd podle dosa-
vadnich poznatkl za optimdlni k provadéni dpravy volného konce p¥ize proudem odsavaného
vzduchu. Stinfici kryt je s vyhodou vytvofen ve formé pouzdéra, ulojendého posuvnd v drié-

ku odsdvaci hubice.

p¥ehled obrdzkl na vykresech

Yynélez bude bliZe objasnén pomoci dvou prikladd provedeni zafizeni podle vvnélezu
zobrazenych na vikresech, kda .zndzorfiuji obr. 1 boéni pohled na zapiddaci dstroji pro
zaptadani plize na spradaci jednotce pro predeni s otevienym koncem, obr. 2 podélny Iez
clonicim trubkovym krytem, umistdnym v oblasti dr&hy vkyvného pohybu pridriovaciho
dstroji pro ptidriovédni pfize a opat¥enym tryskami pro piived tlakového vzduchu, obr. 3
boéni pohled na &tyfi fize provadéni pripravy a dpravy konce prize a zavédéni upraveného
konce do sprédaci jednotky, obr. ¢ pddorysny ponled na gtyii féaze pracovniho postupu
2 obr. 3, z nichi kaZda féze je zobrazena Vv jiné poloze, obr. 5 podélny fez druhym
prikladngm provedenim krytu s odsdvaci hubici, uspotfadanym v oblasti drdhy vykyvného
pohybu pridrZovaciho Gstroji pro p#idri vani ptize, obr. 6 podélny ez odsavaci hubici,

znézorndnou zddsti v bo&nim pohledu a opatfenou krytem vytvofenym ve formé pouzdra, a

obr. 7 ptiény§ Tez odséavaci hubici z obr. 6.

pfiklady provedeni vyndlezu

gafizeni pro pfipravu konce ptize k provédéni zapiadaciho procesu podle vyndlezu
je v tomto prikladném provedeni Yefeno pro pouziti u sptéddaciho stroje pro predeni s
otevienym koncem, opat¥eného obsluZnym automatem, pojizdéjicim podél Ffady spiddacich
nist spfddaciho stroje. zafrizeni podle vyndlezu je viak pouzitelné také u jingeh spia-
dacich zafizeni pro pfedeni s otevienym koncem, napfiklad u tfecich sprddacich zatizeni

s tiecimi spfddacimi prvky.

sptadaci stroj L, zobrazeny z&dsti a jen schematicky na obr. 1, je opatfen jako
obvykle Tadou sp¥ddacich mist, 2 nich? kaZdé obsahuje sptddaci Gstroji pro pfedeni s
otevienym koncem, nap¥iklad spiéddaci rotor, ulorené ve sk¥ini 10. Ze sk¥iné 10 vystupu-
je odtahovd trubice 11 pro odtah ptize, kterou odtahovand piize, zobrazend “arkovanou

Garou, opoudti dopiadaci dstroji a je odtahovdna avoijici odtahovych vileZkld 12. Pomoci
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navijeciho dstroji 13 je potom p¥ize F navijena na civku S.

¥ obsluze sp¥ddaciho Gstroji piislusného sp¥édaciho mista slouzi obsluZny automat
W, ktery pojizds podél tady sptédacich mist sprédaciho stroje 1 a ktery provadi nej-
riizndjdi ddrZbové a obsluhovaci operace a kromé jinéhotﬂké zap¥adani piize E po jejim
ptetrhu. PEi odstrafiovani pretrhu piize E je tfeba nejprve vyhledat na civee S pfetr-
yeny a na civku § navinuty konec pfize E, ktery se potom musi vrdtit zpét do spiada-
ciho Gstroji, zejména do sprddaciho rotoru ve skfini 10, ve kterém je tfeba privést
vrdceny konci piize F do kontaktu se stuzkou ojednocenych vl4ken, vytvafenou ve spidda-
cim Gstroji, aby se dosdhlo ptipfedeni vldken k vricenému konci p¥ize E. JestliZe se
nepovede napojit konec prize F na vldkna p¥i prvnim pokusu, opakuje obsluzny automat
W celoun operaci jesté jednou, aviak timto opakovénim se snizuje vykon sptadaciho za-
$izeni a soutasné se nedéelnd vyuiivd kapacita obsluiného automatu W. PEi nékolikrat
opakovaném zapiddacim procesu se prodluzuje doba prerudeni ginnosti spradaciho dstroiji,
co% snizuje produktivitu celého stroje. Je tedy velmi ddlezité, aby podil dspédnych

zaprédacich pokusl byl co nejvyssi.

Dojde-1i k prerudeni sprddaciho procesu na nékterém sprédacim misté napfiklad v
dusledku p¥etrhu prize F, p¥ivold se k tomuto sprddacimu mistu obsluiny automat W,
aby se mohly provést potiebné operace pro obnoveni a opé&tné spusténi sprddaciho pro-
cesu. Prvni Ztéchto operaci je jako u jingch podobnych zarizeni nejprve odstranéni ne-

tistot a zbytkd vladken z vnit¥niho prostoru sp¥édaciho prvku.

K provddéni vlastni zaptddaci operace je obsluZny automat W opatfen odsavaci tru-
bici 14, kterd je vykyvnd kolem svého jednoho konce ze své klidové polohy do zachycovaci
polohy, vyzna&ené na obr. 1 sarkovanymi &arami, ve které se zplodtélé Gsti odsévaci
trubice 14 nachdzi u civky S, zvednuté nad hnaci vilec a otddejici se v odvijecim smé-
ru. Proudem ods&vaného vzduchu, vstupujicim do dsti odsédvaci trubice 14, se pretrie-
ny konec piize E zachyti a nasaje do odsédvaci trubice 14, kter4 se po zachyceni ptize T

» | opét vrati do
klidové polohy. odsavaci trubice 14 je na své strand, pfivrdcené k dvojici odtahovych
véledkd 12, opatfena podélnou Stérbinou, kterou se prize F po nasdti do odsdvaci tru-
bice 14 a po ndvratu odsévaci trubice 14 do klidové polohy protdhne a probihd potom po

drize zobrazené na obr. 1 plnou garou mezi civkou S a spodni &asti odsavaci trubice 14.

Zpétné odtahovéni pfize F z civky S po jejim zachyceni a yriceni do zobrazené po-

lohy je ovlédano dvoiici svérnych véledkl 2129, kterd slouzi jako piidriovaci dstroji

pro zachycovdni a pridrzovdni ptize F a které jsou udrzovany Vv otadivém pohybu neznd-
zornénym hnacim dstrojim. Dvojice svérnych valedklt 2, 20 je uloZena na voziku obsluZ-
ného automatu W na konci vykyvného ramena 30, které je oto&né kolem osy 3 mezi prvni
zachycovaci polohou I pro zachycovani pfize F a &tvrtou preddvaci polohou 1V pro za-
vadsni piize F zpét do Gsti odtahové trubice 11 spradaciho Gstroji pro pfedeni s otev-
fenym koncem. pvojice svérnych vdletkld 2, 20 zachycuje po svém vykyvnuti na konci vy-
kyvného ramena 30 prizi F probihajici od civky S ke spodnimu konci odsavaci trubice 14
a potom p¥izi E drienou mezi k sobé pritlagenymi svérnymi vélecky 2, 20 ve stanoveném
nistd oddéli. oddélovani prize F se provadi pomoci odd&lovaciho noZe 15, spolupracu-
jiciho s opérnym védlcem 16, jak je patrno z obr. 3, kde je zobrazena zachycovaci polo-

ha I. oddéleny koncovy dsek ptize F se odsaje odsévaci trubici 14.

odstup mista odddleni poruSeného konce ptize F od svérné linie mezi dvojici svér-

nych valelkd 2. 20, kterd je bodem pevného uchyceni ptize E, predstavuje délku koncové-
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ho dseku pfize F, ktery se upravuje zplisobem podle vyndlezu pro opétné zapfedeni pfi-
ze F a ktery je upravovanym volnym koncem F”; tato délka miZe byt volena v zdsadé ne-
zdvisle na délce staplu podle zapfddacich podminek a mife byt pfedem pevné nastavena.
Je v3ak vyhodné, aby mé&l volny konec F~ pfize F délku vétsi nez je délka staplu pouZzi-
tych vldken, zejména pak je vyhodné, aby m&l délku rovnou jedenapﬁlnésoﬁku délky staplu,
protoe tim se dosahuje bezproblémové zapfdddni pfi nejrliznéjSich zaprédacich podmin-
kdch a nejvy33i procento dspé3nych zapfadacich pokusl, pfilemz misto napojeni pfize md

zpravidla pevnost rovnou pevnosti pfize.

pP¥iprava volného konce F~ pfize F se provddi v zafizeni podle vyndlezu, obsahuji-
cim vzduchovou trysku 5 pro piivod tlakového vzdychu, kterd je pfifazena k dvojici svér-
ngch vdledkd 2, 20 a kterd je napojena na vzduchové potrubi 4 pro pfivod stlaceného
vzduchu. Vzduchovd tryska 5 je vylsténa do trubkového krytu 51, jehoz vstupni dsti je
nasmérovano do drdhy nat4divého pohybu dvojice svérnych vdleEkd 2, 20 na konci vikyvné-
ho ramena 30, jak je patrno z obr. 2. Trubkovy kryt 51 je uchycen v drzdku 50 v pod-
staté ve sméru vystupu pfize F ze svérné linie mezi dvojici svdrnych vdletkd 2, 20 a
vzduchovd tryska 5 je nasmdrovéna dovnitf trubkového krytu 51 proti jeho vnitfni sté-
né a jeji osa svird ostry Ghel o+ s osou trubkového krytu 51. 2z dosud ziskanych zku-
Senosti vyplyva, 3e nejvfhodnéis{ velikosti Ghlu _o¢ je pfibliZné 45°, Trubkovy kryt 51
je tvofen zejména vicebokou, zejména &ty¥bokou trubkou, miZe mit v8ak i jinou formu s
jingm tvarem pfi&ného prifezu. Pro urychleni dpravy a piipravy volného konce F’ pfize F
je vnit¥ni st@na 52 trubkového krytu 51 opatfena nejméné jednim v¢stupkem s ostrou hra-
nou, probihajicim v podélném sméru trubkového krytu 51, nebo hrubym a drsnym povrchem.
Tento drsny povrch vnit¥ni stény 52 miZe byt velmi snadno a levné vytvofen polepenim
této vnitini stény 52 skelnym papirem, piicemz je postadujici béZnd zrnitost bé&iné
proddvanych brusnych papirt. Turbulentni proud vzduchu, potiebny k dpravé a pfipravé
volného konce F~ pfize F miZe byt jeSté zvyraznén druhou vzduchovou tryskou 5 pro pfi-
vod tlakového vzduchu, zobrazenou na obr. 2 Cdrkovanymi Earami. Pritom je vyhodné, aby
druhd vzduchova tryska 5; byla zadsténa do trubkového krytu 51 pod stejnym Ghlem o~
jako prvni vzduchovd tryska 5, pfi&emz Gsti obou vzduchovych trysek 5, 57 leZi proti
sob&. Ob& tyto vzduchové trysky 5, 57 jsou profukovény stladenym vzduchem stiidavé,
prigemz privod stladeného vzduchu v potfebnych intervalech je fizen pfisludnymi ven-
tily.

Po zkréceni pfize F se dvojice svérnych vdleckd 2, 20 spoledné s pevné sevienym
volngm koncem F’ p¥ize F vykyvne do druhé zavidéci polohy II nad trubkovym krytem 51,
zobrazené na obr. 3 a 4. Soulasné nebo bezprostfedn& nato se otevfenim nezndzornéného
ventilu otevie piivod tlakového vzduchu vzduchovym potrubim 4 do vzduchové trysky 5
a do trubkového krytu 51, ve kterém tak vznikd turbuletni proudéni vzduchu, které miZe
byt jestd dinndji vytvdfeno dvéma vzduchovymi tryskami 5, 57, jak je to zobrazeno na
obr. 3 v druhé zaviddéci poloze 1I, které jsou stiidavé profukovdny tlakovym vzduchem.
Injektorovym G&inkem tohoto turbulentniho proudéni vzduchu uvnit? trubkového krytu 51
je volny konec F’ pfize F vtahovdn do trubkového krytu 51.

V alternativnim provedeni zpisobu podle vyndlezu. se miZe postupovat tak, Ze volny
konec F’ pfize se po svém zkriceni pfevddi pomoci dvojice svérnych vdleCkld 2, 20
zpdt smérem k civce S a zpét vedend piize F se zachyti napfiklad pneumatickym dstrojim
‘pro vytvafeni zapfadaci zdsoby pfize F. Obrdcenim smyslu otdceni dvojice svérnych vélel-
k& 2, 20 se po jejich vykyvnuti na konci vykyvného ramena 30 nad trubkovy kryt 51 a po
nastaveni délky mezi koncem a svérnou linii se nasaje konec pfize F do trubkového kry-
tu 51. V pribéhu vykyvného pohybu dvojice svérnych vdledkd 2, 20 vyénivd za jejich
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svérnou linii jen maly kousek pfize F. Tohoto postupu je moZno znovu vyuZit po provede-
né dpravé a pripravé konce Pfize F ke snadn&j3imu zavedeni volného konce F’ do odtahové

trubice 11.

Turbulentni proud vzduchu, prochdzejici trubkovym krytem 51, uvédi volny konec F’
pize F do bidujiciho Slehavého pohybu, kterym se konce jednotlivych zakroucenych vla-
ken z pfize F uvoliuji a odstdvaji od jeji povrchové plochy, jak je patrno z obr. 3 ve
tfeti poloze III. Opatfenim vnitfni stény trubkového krytu 51 drsnym povrchem nebo sou-
stavou vystupkl s vné&jdimi hranami v oblasti Slehajiciho volného konce P~ piize F se
uvoliiovani vldken jeStd podstatnd urychli a zvyrazni, takfe fasovy interval potfebny
pro piipravu volného konce F~ pfize F se tak zkracuje na minimum. Jednotliva vldkna
nebo jejich &&sti,. kterd se p¥'i této Upravé uvoliinji s povrchu pfize E, se odstranuji od-

sévacim potrubim 53, napojenym na trubkovy kryt 51 a zobrazenym na obr. 2.

Po urdité dobd, jejif délka je z&visld na podtu zdkrutd na jednotku délky pfize F
a na tloustce pfize F, se pfivod tlakového vzduchu do trubkového krytu §l zastavi a
dvojice svérnych vdledkd 2, 20 se spoletné s volnym koncem F’ pfize F, zachycenym mezi
dvojici svérnych vidledkd 2, 20 a ji3 pfipravenym pro zaptdddni, vykyvne nad odtahovou
trubici 11 spfédaciho‘ﬁstroji do &tvrté pfeddvaci polohv IV, zobrazené na obr. 3 a 4.
Pisobenim podtlaku, panujiciho ve spfddacim dstroji, se volny konec F_ pfize F vtdhne
do odtahové trubice 11 a po uvolnéni od dvojice svérnych vidleCkd 2, 20 dostdvd na sbér-

nou plochu 6 vldken ve spfddacim rotoru, kde se zapfede do vytvdfené stuiky vliken.

Ve druhém pfikladném provedeni zafizeni podle vynilezu je pro lpravu volného kon-
ce F~ piize F pouzita odsdvaci hubice 7, umistind proti dvojici svirnfch vAlelkd 2,
20, na kterou navazuje trubkovy kryt 51 a kterd se Machdzi v oblasti drdhy vykyvného

pohybu dvojice svdrnych viledka 2, 20, jak je patrnavz obr. 5.

pouzitim odsdvaci hubice 7 je moZno provddét dpravu a pfipravu volného konce F~
prize F velmi hospoddrn&, protofe odsdvdni vzduchu je nutné pro fadu tidribovych a vy-
robnich operaci a zdroj podtlaku je proto k dispozici i pro provddéni pffpravy volného
konce F~ ptize F pro zapfdddni. Odsdvaci hubice 7 miZe byt vyrobena vcelku s trubkovym
krytem 51 nebo s nim miZe byt rombratelné . spojena. Trubkovy kryt 51 je uloZen v dr-
%4ku 50 a je nasmdrovdn v podstaté ve sméru vystupu pfize z dvojice svérnych vdlelkd
2, 20, pfigemZ na jeho zadni konec je napojeno odsdvaci potrubi 53.

odsdvaci potrubi 53 je s vyhodou napojeno na zdroj podtlaku, vyuzivany také pro
udrzovéni podtlaku ve spfddacim Gstroji, takiZe prouddni odsdvaného vzduchu v trubkovém
krytu 51 je u rotorovych spfddacich zafizeni Umérné sprddacimu podtlaku, ktery mi zpra-
vidla hodnotu 700 mm vodniho sloupce.

odsdvaci hubice 7 je opatfena v co nejvét3{ blizkosti vstupniho otvoru pro volny

konec F~ pfize F nejménéd jednim otvorem 71 pro piivod pfidavného vzduchu, ktery je za-
Gstdn do odsdvaci hubice 7 excentricky vzhledem k ose podélného vnitfniho otvoru odséd-
vac{ hubice 7 a zejména tangencidlné& k jejimu vnit¥nimu prifezu, jak je patrno z obr. 7.
Ve zndzorn&ném vyhodném pfikladném provedeni jsou vytvofeny Styfi otvory 71 pro pfi-
vod pZidavného vzduchu, které jsou rozmistény pravidelné po obvodu tsti odsdvaci hubice
7 a které jsou vSechny orientovény excentricky vi¢i ose podélného vnit¥niho otvoru od-
sdvaci hubice 7 a tangencidlnd k jejimu vnitinimu prifezu. P¥itom je dilezité, aby ot-
vory 71 pro p¥ivod pfidavného vzduchu byly uspoifdddny tak, aby turbulentni proud vzdu-
chu, vytvdfeny odsdvaci hubici 7 a odvdddny trubkovym krytem 5L, se s&ital s torznim?//-
slofkami proudéni vzduchu, které sleduji smér zdkrutu pfipravovaného volného konce F
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ptize F a zamezuji tak jeho rozkrucovdni. Otvory 71 pro pfivod p¥idavného vzduchu jsou
vyrobeny jednodusSe tak, Ze se volny konec stdny odsdvaci hubice 7 opatii &elnimi drdz-
kami nebo zdfezy.

Zavddéni volného konce F~ pfize F do odsivaci hubice 7 a do trubkového krytu 51,
navazujiciho na odsdvaci hubici 7, se uskuteéﬁujé vstupnim otvorem 81, ktery je VytVO“
fen uprostied klobou¢kového vika 8, obklopujiciho odsdvaci hubici 7. Klobouckové viko
8 je na odsdvaci hubici 7 upevn&no odebratelné a mife byt tedy odstrandno, aby byla od-
sdvaci hubice 7 i trubkovy kryt 51 pfistupnd pro ddribu a &isténi. Za¥izeni se vytvo-
Fenim vstupniho otvoru 8l v kloboudkovém viku 8 také znadnd konstrukné& a vyrobnd zjed-
noduSuje. Pfi pouziti kloboulkového vika 8, obklopujiciho koncovou &&st obvodové sté-
ny odsdvaci hubice 7, je kazdy otvor 71 pro pfivod pfidavného vzduchu spojen s okolni
atmosférou obtokovym kandlkem 72. Nasiti upraveného konce F’ pfize F do odsdvaci hubi-
ce 7 a do trubkového krytu 51 se usnadni ndlevkovitym rozSifenim vstupniho otvoru 81,
zndzornénym na obr. 6. Aby se vytvofil proud vzduchu s dostatedné vysokou turbulenci,
je pritokovy prufez vstupniho otvoru 81 pro volny konec ¥~ pFize F men3i nez je prifez
otvori 71 pro pfivod pridavného vzduchu, Pfi pouziti spiddaciho podtlaku s hodnotou
700 m vodniho sloupce pro ipravu volného konce F~ pfize F md vstupni otvor 81 v zdvis-
losti na Cisle hotovené pfize F primér od 2 mm do 5 mm. ¥Tyto veclikosti priméru vstupni-
ho otvoru 81 se v dosavadnich providénych zkouSkdch nejvice osvédéily.

Pro zapfdddni volného konce F~ pfize F na rotorovém spfddacim zarizeni je volny
konec E~ pfize F upraven zejména v takové délce, kterd odpovidd v podstatd primdru spfa-
daciho rotoru. Uprava se miZe jes3té uyrchlit tim, Ze vnit¥ni sténa 52 trubkového krytu
51 se opatfi nejméné jednim podélnym vystupkem s ostrou hranou nebo se vytvori s drs-
nym povrchem, jak je patrno z obr. 5. V pfikladném provedeni podle obr. 6 je trubkovy
kryt 51 vytvofen ve formé& trubky nebo trubkového pouzdra, jehoZ vnit¥ni plocha obvodo-
vé stény je opatfena podélnym nebo priénym vystupkem nebo skupinou v§stupkidl s ostryﬁi
hranami, pop¥ipadé se vnit¥nf plocha obvodové stény opatii nalepenou drsnou plochou.
Trubkovy kryt 51 je v pfikladném provedeni podle obr. 6 obklopen po obvodu pouzdrem
9 odsdvaci hubice 7, vytvofenym ve formé upinaciho pouzdra s presuvnou matici 91. Po
uvolnéni pfesuvné matice 91 se miZe trubkovy kryt 51 a%*iiln& posouvat ve sméru dvoji-
té Sipky, takZe ostrohranny vystupek nebo oblast drsné povrchové plochy se miZc po-
souvat podle poZadované délky pripravovaného volného konce F~ pfize F do oblasti, kam
dopadd 3lehajici volny konec F~ p¥ize F, udrzovany v pohybu turbulentnim proudem od-
sévaného'vzduchu.-Optimélnich vysledkd pfi pfipravé volného konce F’ pfize F se dosa-
huje podle dosavadnich zkuSenosti pfi proudu odsdvaného vzduchu, vznikajicim pfi pod-
tlaku s hodnotou 700 mm vodniho sloupce, a pfi svétlé Sifce trubkového krytu 51 v roz-

sahu od 8 do 15 mm.

V alterrativnim provedeni zpisobu podle vyndlezu miZe byt p¥ize F, vedena podle
pfikladného provedeni podle obr. 1 od civky S ke spodni Cdsti odsdvaci trubice 14 a
zachycena mezi dvojici svdrnych vdledkd 2, 20 v prvni zachycovaci poloze I, odstfiZena
teprve tehdy, aZ se dvojice svérnych vdledkd 2, 20 vykyvne nad vstupni otvor 81 odsdva-
ci hubice 7 a pfize F pFfitom probihd od prvni zachycovaci polohy I nad pEZipravné dstro-
ji. oddéleni se potom provede pomoci oddélovaciho noZe 15, spolupracujiciho s opdrnym
vdlcem 16, ktery je umistén v odstupu od dsti odsdvaci hubice 7, jak je to zobrazeno na
obr. 5. Oddéleny konec prize F se miZe nasdt do odsdvaci trubice 14, zatimco vblnf ko=
nec P’ pffze F, ktery je pevné sevien dvojici svérnych vdledkd 2,20 v té&sném odstupn
od ndlevkovitého roziifeni vstupniho otvoru 81, se nasaje vstupnim otvorem 81 do odsd-
baci_hubice 7 a do trubkového krytu 51, kam se tisné pfed zkrdcenim pfize F zavede
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otevienim ventilu odsdvany proud vzduchu. Tento odsdvany proud vzduchu se dostdvad do
vifivého pohybu a uvede volny konec F~ pfize F do Slehavého pohybu, pfi kterém se konce
vldken oddaluji od pfize F a jejich povrch se zdrsiuje.

Volny konec F_ piize F si pfi tomto zpracovdni zachovdvd svij zdkrut, takie také

jeho pevnost se nesniZuje. Pfiprava volného konce F~ pFize F probihd i pfi tomto postu-
pu velmi rychle, protoZe Slehajici volny konec F’ pfize F dopadd na drsnou vnitini sté-
nu 52 trubkového krytu 51.

Po ukon&eni pfipravy volného konce F~ piize F pro zapifdddni, provddéné zplsobem
podle vyndlszu v pfedem stanoveném casovém intervalu, se pferusi proud odsdvaného vzdu-
chu. P¥ipraveny volny konec F’ pfize F se potom miZe pro usnadnéni jeho zavedeni do
spitddaciho Gstroji zkrdtit na délku, vhodnou pro takové zpétné zavadéni, coz se usku-
tedfuje napfiklad uwedenim civky S do otddivého pohybu v navijecim sméru, aby se urditd
pfebyteénd délka odvinuté p¥ize F opdt navinula zpét na civku S. Dvojice svérnych va-
le&kld 2, 20 s upravenym volnym koncem F’ pfize F se vykyvne do &tvrté pfeddvaci polo-
hy Ej pred dstim odtahové trubice, jak je zobrazeno na obr. 1, kde dojde k vtaZeni vol-
ného “konce F’ pfize F podtlakem, panujicim uvnit¥ spfddaciho dstroji, do odtahové tru-
bice 1l. Po dil&im odtaZeni pfize F jejim zpétnym navinutim na civku S a po jejim na-
s4ti do odtahové trubice 1l se volny konec F’ pfize F uvolni ze sevieni mezi dvojici
svdrngch v4dledkd 2, 20 a vede se na sbérnou plochu vldken ve spfddacim dstroji, kde se
k volnému koneci F~ piize F pfipfddaji vldkna ze stuzky vldken na sbdrné plode 6 spré-

daciho prvku, zejména spfddaciho rotoru.

Pato pfikladnd provedeni za¥izeni podle vyndlezu mohou byt rtzné obménovéna a dile
zdokonalovdna v rozsahu patentovych ndrokd. Trubkovy kryt miZe byt napfiklad opatfen
podélnym zd¥ezem pro zavddéni volného konce F’~ piize F. Podle rozsahu volného prostoru

P

se naskytd také moZnost uspoiddat trubkovy kryt 51 kolmo na vystupni smér pfize F z
dvojice svirnych vdleékld 2, 20 nebo pouzit jiného svdrného dstroji pro zachycovéni p¥i-
ze F, nap¥iklad piizové svdrky. V jiném provedeni je moZno misto pevného trubkového
krytu 51 pouZit pohyblivého krytu, ktery je pfifazen k volnému konci F~ pfize F a kte-
ry mife soufasn® sloulit pro zavddéni volného konce F~ pfize F do odsdvaci trubice 1l.
V takovém p¥ipadd je trubkovy kryt opatfen podélnym zdfezem, sméfujicim ve sméru pohybu
pii2¢ F ke spfadacimu Gstroji, kterym se pfize F vysune z prostoru krytu p#i jeho zpét-
ném pohybu do vychozi polohy. Rovndi je samozfejmé moZné dstroji pro ipravu volného
konce F’ pfize F uspofddat na kaZdém spfadacim mist& nepohyblivé.
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PATENTOVE . NAROK

Zplisob p¥ipravy konce piize pro zap¥dddini sp¥ddaciho Gstroji pro piedeni s otevie-
nym koncem, p¥i kterém se konec prize zkracuje na zanfddatelny konec, vyznadujici
se tim, Ze pevné zachyceny a zkrdceny koncc pfize se podrobi krdtkodobs plsobeni
turbulentniho prouddni vzduchu, %terym sc uvede volny konec pFize do bifujiciho
$lehavého pohybu, pfi kterém se vldkna mechanicky odiraji, a takto upraveny konec

pfize sc ndsledné zaprdda.

Zplsob podle niroku 1, vyznatujici sc tim, Ze konec plize, pPipravovany pro zapta-
dani, se vede od mista sv&ho uchyceni pfes dstroji pro dpravu konce pt¥ize a po
svém zkrdceni se nasaje do upravovaciho dstroji oro p¥ipravu konce piize.

Zptsob podle nédroku 1 nebo 2, vyznaduijici se tim, Ze volny konec pfize se upravuje

v délce, kterd je vet3i nez ddlka staplu.

Zplsob podle ndroku 3, vyznadujici se tim, Ze pfize se pfi dpravé svého konce za-

. chyti ve vzddlenosti od svého koncového bodu ve-vzddlenosti, rovné jedenapilndsob-

ku délky staplu.

Zarizeni k provddéni zplsobu pripravy konce p¥ize podle najméné jednoho z ndrokl

1 aZ 4, obsahujici pridrZovaci dstroji pro zachyceni pfize v odstupu od jejiho
koncového bodu, pfifazené k zaprddacimu dstroji spfddaciho Gstroji pro piedeni s
otevienym koncem, vyznadujici se tim, Ze piidrZovaci {stroji, obsahujici zejména
dvojici svéranych vdleckd (2, 20), pro zachyceni a pfidrZovani pifize (F) je umis-
téno vedle nejméné jedné vzduchové trysky (5)pro piivod tlakového vzduchu nebo od-

sdvaci hubice (7) k vytvéafeni turbulentniho proudéni vzduchu.

Zarizeni podle ndroku 5, vyznadujici se tim, Ze na vzduchovou trysku (5) nebo od-
sdvaci hubici (7) navazuje kryt (51) pro vedeni turbulentniho proudu vzduchu, je-
hoZ vnit#ni sténa (52) je opatfena nejméné jednim vystupkem s hranou nebo drsnou
povrchovou plochou.

Zafizeni podle niroku 6, vyznadujici se tim, Ze vzduchovd tryska (5) pro privod

tlakového vzduchu je nasmérovdna proti vnit¥ni sténé& (52) krytu (51).

zatizeni podle ndroku 7, vyznadujici se tim, 3Ze vzduchové tryska (5) je nasméro-
vdna v ostrém dhlu (<L) ke stfedni ose krytu (51) zejména trubkového tvaru.

2 P “

Zafizeni podle ndroku 7 nebo 8, vyznadujici se tim, 2e do krytu (51) jsou zalsté-

ny nejméné dvé vzduchové trysky (5, 57), jejichZ dsti jsou umistdna proti sobé a

které jsou profukovdny ve stiidavém sledu.

zafizeni podle nejménd jednoho z ndrokd 6 a% 9, vyznadujici se tim, Ze kryt (51)
je napojen na odsdvaci potrubi (53). .

zafizeni podle niroku 5 nebo 6, vyznadujici se tim, Ze odsdvaci hubice (7) je ve
sméru prouddni vzduchu za svym vstupnim otvorem (8l) pro volny konec (F°) piize
(F) opatfena nejménd jednim otvorem (71) pro privod piidavného vzduchu.
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zatizeni podle ndroku 11, vyznacujici se tim, Ze otvory (71) pro p¥ivod pfidaG—
ného vzduchu jsou zadstény do odsdvaci hubice (7) excentricky k jeji ose.

zarizeni podle ndroku 11, vyznalujici se tim, Ze otvory (71) pfidavného vzduchu
jsou zatdstény do odsdvaci hubice (7) tangenciilné k prifezu odsdvaci hubice (7).

zafizeni podle nejméné jednoho z ndrokd 1l aZ 13, vyznadujici se tim, Ze otvory
(71) pro privod pf¥idavného vzduchu jsou tvoreny drdzkovymi vybrdnimi ve sténé od-

sdvaci hubice (7).

Zatizeni podle ndroku 1ll, vyznadujici se tim, Ze vstupni otvor (8l) mi mensSi

ko]

rifez nez je prirez otvord (71) pro privod pridavného vzduchu.

Za¥izeni podle néroku 15, vyznadujici se tim, Ze vstupni otvor (8l) pro vstup vol-
ného konce (F”) pfize (F) md v zdvislosti na tloustce p¥ize (F) primdr od 2 mm
do 5 mm.

Za*izeni podle nejméné jednoho z ndrokd 1l aZ 16, vyznadujici se tim, Ze vstupni
otvor (8l) je vytvoren ve viku (8), pfekryvajicim Zelo stény odsdvaci hubice (7).

e

Zarizeni podle nejméné jednoho z ndrokd 11 aZ 17, vyznadujici se tim, Ze vstupni
otvor (8l) je opatfen ndlevkovitym rozSifenim, nad kterym je umisténo »¥idriova-
ci dGstroji pro pfidriovani pifize (F), obsahujici zejména dvojici svérnych valedkd

(2,20).

Zafizeni podle nejménd jednoho z ndrokd 11 az 18, vyznadujici se tim, Ze na obvodu
odsdvaci hubice (7) jsou rozmistény &ty¥i vzdjemné& presazené usporddané otvory
(71) pro p¥ivod p¥idavného vzduchu a kafdy z tdchto otvord (71) je spojen obtoko-

vym kandlkem (72) s okolni atmosférou.

zarizeni podle nejméné jednoho z ndrokd 5 aZ 14, vyznaluijici se tim, Ze odsdva-
ci hubice (7) je napojena prostfednictvim trubkového krytu (51) na odsdvaci po-
trubf (53).

Zafizeni podle ndroku 20, vyznadujici se tim, Ze odsdvaci potrubi (53) je spojeno
s odsdvacim dstrojim pro vytvareni sp¥ddaciho podtlaku.

Zafizeni podle ndroku 20, vyznacujici se tim, Ze odsdvaci hubice (7) je vytvofena
vcelku s trubkovym krytem (51). i

Zarizeni podle ndroku 6, vyznacujici se tim, Ze kryt (51) je opatfen podélnym

zéYezem, probihajicim ve sméru drdhy vedeni p¥ize (F) ke sprddacimu dstroji.

Zatrizeni podle ndroku &, vyznadujici se tim, Ze krytem (51) je podlouhlé duté té-

leso se zejména pravoihelnikovym prifezem.

Zarizeni podle ndroku 6, vyznacujici se tim, Ze kryt (51) md svou podélnou osu
rovnobdinou se smircm drdhy vedeni p¥fze (F) na vystupu z pFidriovaciho dstroji,
obsahujiciho zejména dvojici svérnych vdlecku (2, 20).
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Zarizeni podle ndroku 6, vyznadujici se tim, Ze kryt (51) je uspofédén kolmo na
drdhu vedeni p¥ize (F) na vystupu z pfidrfovaciho {stroji, obsahujiciho zejména
dvojici'svérnich valedkt (2, 20).

zatizeni podle niroku 5, vyznadujici se tim, Ze pfidrZovaci dstroji pro pfidriovi-
ni p¥ize (F), obsahujici zejména dvojici sv@rnych valedkd (2, 20), je upraveno po-
hyblivé mezi prvni zachycovaci polohou (I) pro zachycovani pEize (F) a Ctvrtou
preddvaci polohou (IV) pro pFeddvini volného konce (F7) pfize (F) do odtahové
trubice (11).

Zafizeni podle ndroku 6, vyznalujici se tim, Ze vnit¥ni primé&r krytu (51), majiciho
tvar dutého trubkového télesa, je od 8 mm do 15 mm.

zarizeni podle ndrcku 6, vyznadujici se tim, Ze kryt (51) je vytvofen ve forme

trubky, ulozené posuvné v pouzdru (50) odsdvaci hubice (7).

4 vykresy
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