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Verfahren und Einrichtung zum Entfernen von Fliissigkeit aus einer faserhaltigen Bahn.

@ Die Presseinrichtung, welche in einer Papierherstel-

lungsanlage zum Einsatz kommen kann, entzieht ei-
ner laufenden Faserbahn (W), insbesondere Papierbahn,
Fliissigkeit. Diese Einrichtung umfasst zwei lingliche
Pressvorrichtungen (N-1, N-2), in welchen ein kontinuier-
licher Laufriemen (12) von mit einem bestimmten Ab-
stand zueinander angebrachten Fithrungswalzen (23, 24)
getragen wird, wobei zwei einander gegeniiberliegende
Presswalzen (10, 13) gegen den Laufriemen driicken und
so zwischen den Presswalzen und jeweils dem Riemen
und zwei innerhalb des Laufriemens gelagerten, einander
gegeniiberliegenden, nach aussen hin zu den Presswalzen
driickenden Backen (11, 14) die Pressvorrichtungen (N-1,
N-2) gebildet werden. Dabei werden die Backen von Zy-
lindern (15, 16), zwischen welchen eine Druckfliissigkeit
enthaltende Kammer (17) angebracht ist, gegen den Rie-
men gedriickt, und zwar so, dass die auf die Zylinder ein-
wirkenden Reaktionskrifte des Fluids sich gegenseitig
aufheben. Die Faserbahn (W) wird von Transportfilzen
(18, 19) und im Zusammenwirken mit dem Laufriemen
(12) nacheinander in die Pressvorrichtungen (N-1, N-2)
eingefiihrt. Mit dieser Presseinrichtung kann ein erhhter
Trockenheitsgrad und eine bessere Qualitit der hergestell-
ten Faserbahn (W) erreicht werden.
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PATENTANSPRUCHE
1. Verfahren zum Entfernen von Fliissigkeit aus einer
faserhaltigen Bahn, insbesondere aus einer Papierbahn,
dadurch gekennzeichnet, dass die feuchte Bahn durch eine
von einem Paar Walzen gebildete Vorstufen-Pressvorrich-
tung gefiihrt wird und dass die Bahn unmittelbar nach dem

Austreten in eine erste und unmittelbar danach in eine zweite,

nachgeschaltete Pressvorrichtung geleitet wird, wobei der
Pressdruck innerhalb der ersten und der zweiten Pressvor-
richtung wihrend des Durchlaufs der Bahn zumindest anné-
hernd konstant gehalten und nach dem Austreten aus der
Pressvorrichtung schlagartig auf null abgesenkt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der in der Vorstufen-Pressvorrichtung auf die Bahn ein-
wirkende Druck zwischen 70 300 und 352 000 Pa liegt.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass der in der ersten und in der zweiten Pressvorrichtung auf

die Bahn einwirkende Druck, entlang des gesamten Durch-
laufes der Bahn durch die jeweiligen Pressvorrichtungen,
zwischen 70 300 und 563 000 Pa liegt.

4. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet durch:

- eine erste, zwischen einem beweglichen ersten Riementeil
(12a) und einer ersten, synchron mit dem ersten Riementeil
bewegbaren Pressfliche gebildeten Pressvorrichtung,

- einen ersten feststehenden, entlang der ersten Pressvorrich-

tung angeordneten Stiitzteil (11), der den ersten Riementeil
abstiitzt und wihrend dessen Durchlauf durch die Pressvor-
richtung Druckkrifte auf den ersten Riementeil ausiibt und
somit diesen gegen die Pressflache driickt,

- eine erste Vorrichtung (18) zum Auffangen der aus der
Bahn ausgepressten Fliissigkeit,

- eine zweite, zwischen einem beweglichen zweiten Riemen-
teil (12b) und einer zweiten, synchron mit dem zweiten Rie-
menteil bewegbaren Pressfliche gebildeten Pressvorrichtung,
— einen zweiten feststehenden, entlang der zweiten Pressvor-
richtung angeordneten, gegeniiber den ersten Stiitzteil (11)
liegenden zweiten Stiitzteil (14), der den zweiten Riementeil
abstiitzt und wihrend dessen Durchlauf durch die Pressvor-
richtung Druckkrifte auf den zweiten Riementeil ausiibt und
somit diesen gegen die Pressflache driickt,

- eine zweite Vorrichtung (19) zum Auffangen der durch die
zweite Pressvorrichtung aus der Bahn ausgepressten Fliissig-
keit sowie

- eine zwischen dem ersten und dem zweiten Stiitzteil gela-
gerte, auf diese mit Kréften einwirkende Druckerzeugungs-
vorrichtung (15, 16, 17), wobei die so ausgeiibten Reaktions-
kriifte in entgegengesetzten Richtungen wirken.

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste und die zweite Pressfliche durch drehbare, von
parallelen Achsen getragene Walzen (10 bzw. 13) gebildet
sind.

6. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der erste und der zweite Riementeil durch einen einheit-
lichen, kontinuierlichen Laufriemen gebildet sind, welcher
von an beiden Enden der Pressvorrichtungen angebrachten
Riemenfiihrungsteilen (23, 24) getragen ist.

7. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste und die zweite Vorrichtung zum Auffangen der
aus der Bahn ausgepressten Fliissigkeit je ein endlos umlau-
fender Transportfilz (18 bzw. 19) ist.

'8. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der erste und der zweite, feststehende Stiitzteil (11 bzw.
14) jeweils als langliche, der Form der Pressflichen entspre-
chende Backe ausgebildet ist, die je eine mit den Riemen-
teilen (12a bzw. 12b) in Gleitberiihrung stehende Flache auf-
weist.

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Druckerzeugungsvorrichtung zwei einander gegen-
{iberliegende Kolben (15, 16) aufweist, welche mit einer
Druckfluidvorratskammer in Verbindung stehen und weiche

s schwenkbar mit den Backen (11, 14) verbunden sind, in der

Weise, dass auf die erste und die zweite Backe entgegenge-

setzt gerichtete Reaktionskrifte einwirken.

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass fiir die beiden Kolben (15, 16) eine gemein-

10 same Druckfluidvorratskammer (17) vorgesehen ist, wobei

das darin enthaltene Druckfluid auf beide Kolben einwirkt.

11. Einrichtung nach Anspriichen 6 und 8, dadurch
gekennzeichnet, dass Mittel (11b, 14b) zur Bildung eines
Schmierfliissigkeitsfilmes zwischen den Backen und den

15 Riemen (12) vorgesehen sind und ferner, dass an beiden

Enden der Backen mit dem Laufriemen in Beriihrung ste-

hende Dichtungselemente (39, 40, 41, 38, 42) vorhanden sind,

mit Elementen zum Entfernen aufgestauten Schmiermittels
aus der Umgebung der Backen.

12. Einrichtung nach Anspriichen 4 und 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die feststehenden Stiitzteile abgeflachte
Stirnkanten (11b, 14b) besitzen, wobei Zufuhrorgane (45, 47)
zur Abgabe von Schmierfliissigkeit an die abgeflachten Stirn-
kanten zwecks Bildung eines hydrodynamischen Keils zwi-
25 schen den Backen und dem Riemen vorhanden sind.

13. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeder der Stiitzteile (11, 14) eine dem Lauf-
riemen (12) zugewandte, hohle Kammer (50 bzw. 51) auf-
weist, und dass eine Zufuhrvorrichtung (48) zur Zufuhr von

30 Druckfluid in die Kammern vorhanden ist, in der Weise, dass
dieses Druckfluid iiber die gesamte Lénge der Pressvorrich-
tungen einen hydraulischen Druck auf den Riemen ausiibt.

14. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zusitzlich eine durch ein Paar gegeniiberlie-

35 gender Presswalzen (61, 62) gebildete Vorstufen-Pressvor-
richtung (RN-1) sowie eine Transportvorrichtung (58) zum
Transport der feuchten Bahn von einer Bahnformungsanord-
nung (54) zur Vorstufen-Pressvorrichtung vorgesehen ist.

15. Einrichtung nach einem der Anspriiche 4-14, dadurch

40 gekennzeichnet, dass ein erster, die feuchte Bahn durch die
erste Pressvorrichtung fithrender Transportfilz (18) vorge-
sehen ist, wobei die Bahn zwischen dem Riemen (12) und
dem Filz (18) in der Weise gefiihrt ist, dass die Bahn nach
dem Austreten aus der Presseinrichtung am Riemen haften

45 bleibt und von diesem in die zweite Presseinrichtung einge-
fithrt wird, dass ferner ein zweiter, die feuchte Bahn durch die
zweite Pressvorrichtung fithrender Transportfilz (19) vorge-
sehen ist, wobei die Bahn zwischen dem Riemen (12) und der
zweiten Walze (13) gefiihrt ist, und dass die Druckerzeu-

so gungsvorrichtung mit einem Verteilorgan versehen ist, in der
Weise, dass die auf die Kolben einwirkenden Krafte gleich
gross, jedoch von entgegengesetzter Richtung sind.

16. Einrichtung nach einem der Anspriiche 4-14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Transportvorrichtung einen ersten

ss Transportfilz (76), der die von der Bahnformungsanordnung
kommende Bahn aufnimmt, und einen zweiten, iiber die

Bahn gelegten Transportfilz (77) aufweist, wobei die von den

beiden Filzen eingeschlossene Bahn die erste Pressvorrich-

tung durchlduft, und dass nach der ersten Pressvorrichtung

60 ein Fithrungsteil (78) vorgesehen ist, das den ersten Trans-
portfilz (76) vom zweiten Transportfilz (77) trennt, wobei der
zweite Transportfilz mit der daran haftenden Bahn die zweite
Pressvorrichtung durchlauft.

20

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
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und auf eine Einrichtung zum Entfernen von Fliissigkeit aus Desweiteren liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
einer faserhaltigen Bahn, insbesondere zum Entfernen des eine Einrichtung mit erweiterten Quetschflichen zu schaffen,
Wassers aus einer sich bewegenden Papierbahn. welche zur Verarbeitung von sehr breiten Papierbahnen ein-
Es sind schon mehrfach Einrichtungen bekannt, welche gesetzt werden kann, und zwar dadurch, dass ein mogliches
darauf ausgerichtet sind, die Zeit, wihrend welcher die 5 Durchbiegen der Stiitzwalzen und anderer Teile verhindert
Papierbahn Quetschdriicken unterworfen wird, zu erhdhen wird. Dabei soll auch die Verarbeitung der Papierbahn bei
und trotzdem gleichzeitig die Papierbahn mit einer in Hoch-  hohen Arbeitsgeschwindigkeiten ohne Verzerrung oder Zer-
leistungspapiermaschinen anfallenden Geschwindigkeit zu reissen moglich sein, und die Einrichtung soll auch so
bewegen. Diese Einrichtungen, welchen verschiedenartige geschaffen sein, dass gleichmissige Driicke sich iiber die
Erfolge beschert waren, sind z.B. in den US Patentschriften 10 gesamte Breite einer sehr breiten Papierbahn ausiiben.
3784225, Buskeret al; 3 783 097, Justus; 3 797 384, Hoff: Desweiteren liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
3798 121, Busker et al; 3 804 707, Mohr; 3 808 092, Busker; eine Pressvorrichtung zu schaffen, welche imstande ist, eine
3808 096, Busker et al; 3 840 429, Busker et al; 3 853 698, grossere Menge Wasser einer sich mit hoher Geschwindigkeit
Mohr, beschrieben. Die in diesen Patentschriften beschrie- bewegenden Papierbahn zu entziehen, wobei die Einrichtung

benen Einrichtungen und Verfahren haben sich die Kenntnis 1s auch weniger Raum beanspruchen soll als dies iiblich ist bei
zunutze gemacht, dass eine statische Einwirkung von mecha-  den herkémmlichen, bestehenden Pressvorrichtungen.

nischen Driicken auf eine nasse Papiermatte deren Feuchtig- Desweiteren liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein
keitsgehalt unter 40% herabsetzen kann. Dagegenistesinden  verbessertes Verfahren und eine weitergebildete Einrichtung
herkdmmlichen Papiermaschinen, in welchen die Papier- zu schaffen, in welcher die nasse Papierbahn mechanischen
bahn durch eine Reihe von Pressvorrichtungen bildende 20 Quetschdriicken wihrend einem verlingerten Zeitabschnitt
Presswalzenpaare hindurchgefiihrt wird, dusserst schwierig, unterworfen werden kann, wobei die Einrichtung so ausge-
unter Einwirkung des zeitlich geschrinkten, dynamischen legt ist, dass die erwiinschten Druckldngen und Quetsch-

mechanischen Feuchtpressens den Feuchtigkeitsgehalt unter  driicke wahlweise auf bestimmte Werte eingestellt werden
60% herabzusetzen. Bei Versuchen, eine erhdhte Trockenheit  kdnnen.

der Papierbahn in herkommlichen Presswalzenpaaren 35 Die erfindungsgemisse Aufgabe wird mit dem Verfahren
dadurch zu erreichen, dass der Quetschdruck erhdht wird, gemiss Anspruch 1 sowie mit einer Einrichtung geméss
wird bald eine Abflachung der Tockenheit-Quetschdruck- Anspruch 4 gel6st.
kurve erreicht, wobei eine starke Erhdhung der Druckbela- Somit kann sich die Einrichtung das Konzept des Feucht-
stung der Presswalzen nur eine verhéltnismissig kleine Min- pressens durch erweitere Quetschfléichen zunutze machen,
derung der in der Papierbahn enthaltenen Feuchtigkeit 30 wobei der sich auf die nasse Papierbahn auswirkende
ergibt. Quetschdruck unverziiglich auf einen vorgewihlten opti-

Es ist weiterhin bekannt, dass es weitaus wirksamer ist, malen Quetschdruck angehoben wird, und dieser Druck im
Wasser in der Feuchtpressabteilung einer Papiermaschinezu  wesentlichen konstant {iber die Gesamtlédnge der erweiterten
entziehen als in der Warmetrockenabteilung. Dabei ent- Pressvorrichtung ohne Schwankungen gleichgehalten wird,

stehen fiir jeden Prozentbruchteil von in der Feuchtpressab- 35 wobei der Druck am Ausgang der Feuchtpresse sprunghaft
teilung zusétzlich entfernter Feuchtigkeit bedeutende Erspa-  abnimmt. Diese Bauweise schaltet die Nachteile der her-

rungen an Energiekosten, sowie bedeutende Raumeinspa- kdmmlichen Doppelwalzenfeuchtpressen sowie der zum
rungen in der Trockentrommelabteilung. Der beim Ent- Erweitern der Feuchtpressenlinge ausgestatteten Einrich-
ziehen von Feuchtigkeit in der Presseinrichtung anfallende tungen aus. Bei letzteren wird zwar die Linge der Pressvor-

Schwierigkeitsgrad erh¢ht sich mit vergrosserter Arbeitsge- 40 richtung erweitert; dies geschieht jedoch so, dass ein Druck-
schwindigkeit, da den Quetschdriicken eine Grenze gesetztist  gefille iiber die gesamte Linge der erweiterten Pressfliche

dadurch, dass bei zu hohen Pressdriicken eine Kompaktie- besteht, so zum Beispiel, dass ein kontinuierlicher Druckan-
rung und eine Zermalmung der Papierbahn erfolgt, bedingt stieg iiber eine gewisse Linge des Presseeingangs besteht und
durch die héheren Quetschdriicke und die sich daraus erge- ein Druckabfall iiber eine gewisse Lange des Presseausgangs

benden hoheren hydraulischen Driicke im Innern der Papier- 45 besteht, wie es zum Beispiel in der Patentschrift 79 919 der
matte. Die zur Zeit wirksamste Art und Weise, den Entwiisse- DDR, veréffentlicht am 12. November 1971, gelehrt wird.
rungsgrad bei hohen Transportgeschwindigkeiten zu verbes- Im folgenden werden Ausfiihrungsbeispiele, unter Bezug-
sern, besteht darin, die Verweilzeit, wihrend welcher nahme auf die beiliegenden Zeichnungen, néher erlautert. Im
Quetschdriicke auf die Papierbahn einwirken, zu verlingern,  einzelnen zeigen:

damit dem Fliessvorgang innerhalb der Papiermatte ein ldn- 30

gerer Zeitraum zur Verfiigung steht und somit der hydrau- Fig. 1eine Vorderansicht einer Presseinrichtung fiir eine

lische Druck sich besser in der Matte verteilen kann; so kann Papiermaschine, wobei Teile der Einrichtung im senkrechten

das Wasser wirksamer aus der Papierbahn in die Transport- Schnitt zu sehen sind; )

filze gepresst werden. Fig. 2 einen senkrechten Schnitt gemiss der Linie IT1-II der
Demgemiiss liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe ss Fig. I;

zugrunde, sich die Prinzipien des Feuchtpressens durch Fig. 3 eine Vorderansicht einer weiteren Ausfithrungs-

erweiterte Quetschflichen, zwischen welchen die Papierbahn  weise der erfindungsgemissen Einrichtung, wobei wiederum
wihrend einem verlingerten Zeitabschnitt Quetschdriicken einige Teile dhnlich wie in Fig. 1im Schnitt zu sehen sind;

unterworfen wird, zunutze zu machen, und ein verbessertes Fig. 4eine etwas schematische Vorderansicht der Feucht-
Verfahren und eine verbesserte Einrichtung zu schaffen, 60 pressabteilung einer Papiermaschine, und

welche diese Prinzipien ausnutzt, um der Papierbahn auf eine Fig. 5 eine Vorderansicht einer Presseinrichtung einer
wirksamere Art und Weise das Wasser zu entzichen. Somit Papiermaschine.

soll ein erh6hter Trockenheitsgrad der die Feuchtpressabtei-

lung verlassenden Papierbahn gewihrleistet werden, wobei Wie aus Fig. 1zu ersehen ist, wird eine von einer formge-
gleichzeitig die Moglichkeit einer Zermalmung der Papier- ¢ benden Fliche entladene feuchte Papierbahn in der Feucht-
bahn verhindert werden soll, und die Giite der hergesteliten presseinrichtung mit erweiterten Pressflichen ausgequetscht,

Papierbahn in der Papiermaschine allgemein auch verbessert  und zwar zuerst in einer ersten Pressvorrichtung N-1. Diese
werden soll. erstere verlingerte oder erweiterte Feuchtpresse N-1 umfasst
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einen sich bewegenden Laufriemen 12 und eine erste Press-
fldche 10, welche von der dusseren Flache einer drehenden
Presswalze gebildet wird. Des weiteren umfasst die Feucht-
presse N-1 einen ersten feststehenden Stiitzteil 11, welcher die
Form eines linglichen Backens hat, und der gegen die innere
Fliche des Riemens 12 mit einer bestimmten Druckkraft
gedriickt wird. Dadurch wird das sich in der Papierbahn
befindliche Wasser ausgequetscht und vom Filz 18 aufge-
saugt. Am Ausgang der Feuchtpresse bleibt die Papierbahn
am Riemen haften und wird somit unverziiglich in die zweite
Feuchtpresse N-2 eingefiihrt. Die zweite Feuchtpresse istder
ersteren dhnlich und umfasst eine zweite Pressfliche die von
der dusseren Fliche einer Presswalze 13 gebildet wird. Die
Feuchtpresse N-2 umfasst die Walzenfldche und den Riemen
12. Ein zweiter feststehender Stiitzteil ist durch die Anwesen-
heit des den Riemen in Richtung der Walzenfl4che 13a driik-
kenden Backens 14 geschaffen. Die Walzen 10 und 13
driicken den Riemen nach innen zusammen, und die Backen
werden nach aussen in Richtung Riemen von den gegeniiber-
gestellten Kolben 15 und 16 gedriickt. Diese Kolben sind
parailel zu den Walzen 10 und 13 und gegeniiber den Press-
flichen angebracht und werden von Kraftiibertragungsvor-
richtungen nach aussen gedriickt, wobei diese Kraftiibertra-
gungsvorrichtungen ein in dem Zylinder oder der Kammer
17 unter Druck stehendes Fluid umfassen. Die durch das
Fluid auf beide Kolben 15 und 16 ausgeiibte Kraft ist so
beschaffen, dass die Reaktionskrifte gleiche Intensitét,
jedoch entgegengesetzte Richtungen aufweisen, und sich so
gegenseitig aufheben, so dass das Geriistim Bereich zwischen
den Walzen 10 und 13 keine Biegeffekte erfahrt. Die Walzen
10 und 13 k6nnen gleich gross beschaffen sein, so dass sie um
den gleichen Wert nach aussen durchbiegen. Vorzugsweise
sind es jedoch Walzen mit Durchbiegungsausgleich, beste-
hend aus einem hohlen Walzenmantel mit, in dessem Innern
angebrachten, unter hydraulischem Druck stehenden
Backen, welche gemiss dem US Patent 3 276 102, Justus,
gebildet sein kdnnen.

Es folgt nun eine genauere Beschreibung der Bauweise der
Nasspresseinrichtung mit erweiterten Pressflédchen anhand
der Figuren 1 und 2.

Wie aus diesen Abbildungen ersichtlich, wird die Papier-
bahn W zuerst in die erste Pressvorrichtung eingefiihrt, und
zwar wird sie dabei vom Filz 18 getragen, welcher von den
Richtungswalzen 19a und 20a gefiihrt wird. Der Pressriemen
ist ein einteiliger, kontinuierlicher, aus Kautschuk oder
einem hochwiderstandsfahigen synthetischen Material mit
eingeflechteten Stringen gebildeter Riemen, welcher von den
sich an den Schieifenenden befindlichen Richtungswalzen 23
und 24 gefiihrt wird. Die die Pressvorrichtung durchlaufen-
den Riementeile sind mit 12a und 12b bezeichnet. Die Rich-
tungsrollen 23 und 24 kdnnen vorzugsweise Riemenspann-
walzen sein, sie kdnnen jedoch auch angetrieben sein. Jedoch
ist die Riemenbelastung der Presseinrichtung sehr hoch, so
dass die Riemenspannwalzen keinen ins Gewicht fallenden
Antrieb liefern kénnen, dies umso mehr als sie mit den
geschmierten Seiten des Riemens in Beriihrung sind.

Die die Backen 1 und 14 tragende Einrichtung umfasst das
Geriist 25, an welchem die Platte 32 kreuzartig angebracht ist.
Diese Plaite triigt den linglichen Block 20, welcher mit dem
Zylinder 17 ausgestattet ist. Dieser Zylinder 17 hat eine recht-
eckige Form und dehnt sich iiber die gesamte Breite der
Papiermaschine aus. Dieser Zylinder umfasst die durch die
Platten 26, 27, 28 und 29 gebildeten platteninnere Winde
(siehe Fig. 2). Diese Platten befinden sich in getrennten,
gegeniibergelagerten Teilen und werden von den Durch-
gangsbolzen 30, welche sie an der Geriistplatte 32 befestigen
zusammengehalten; desweiteren sind die Enden dieser
Platten so aneinander gelagert, dass sie einen rechteckigen

Zylinder bilden. Die rechteckig ausgebildeten Kolben 15 und

16 sind mit den abdichtenden Kolbenringen 15a und 16a ver-

schen. Die Backen 11 und 14 sind von den Walzenzapfen 15b

und 16b getragen, wobei diese am Kriftezentrum der Backen
s angebracht sind, so dass die Backen auf diesen schaukeln,
und ihre natiirliche Lage einnehmen konnen, um somit die

Bildung eines dynamischen schmierenden Fliissigkeitskeils

zu ermdglichen, was eine verldngerte Betriebszeit gewahrlei-

stet. Zu diesem Zweck sind die den Riemen beriihrenden

10 Flichen 11aund 14a der Backen konkav ausgebildet und
haben einen, den dusseren Flichen 10a und 13a der Press-
walzen entsprechenden, d.h. im wesentlichen gleichen Kriim-
mungsbogen. Die Kanten 11b und 14b der Eintrittsenden
eines jeden Backens sind abgeflacht, so dass ein Schmier-

15 fluid, vorzugsweise ein Schmierdl, einen dynamischen Keil
unterhalb der Backen bilden kann. In Wirklichkeit erstreckt
sich dieser dynamische Keil iiber die Gesamtlinge der
Backen, folglich iiber die Gesamtlinge der erweiterten
Druckflichen, so dass der Riemen in Wirklichkeit von einem

2 aus hydraulischem Fluid bestehenden Film getragen wird.
Somit wirken gleich starke Kréfte an jedem Punkt iiber die
Gesamtbreite der Pressvorrichtung, und die die Nasspresse
mit erweiterten Druckflichen durchlaufende Papierbahn
wird einem einheitlichen Druck iiber die Gesamtbreite der

25 Presswalzen 10 und 13 unterworfen. Somit wird eine gleich-
missige Entwisserung der Papierbahn erreicht, und die aus-
gequetschte Wassermenge ist gleich gross iiber die gesamte
Breite eines jeden der Filze 18 und 19. Der hydrodynamische
Druck ist ebenfalls gleichmissig iiber die Gesamtlénge der

30 erweiterten Feuchtpresse verteilt, und zwar in der Richtung
des Papierbahntransportes. Demzufolge wird die Papierbahn
unverziiglich nach deren Eintritt in die erweiterte Feucht-
presse einem vorgewiéhlten Quetschdruck unterworfen,
wobei dieser Pressdruck iiber die Gesamtldnge der Feucht-

35 presse gleichwertig ist. An der Kante des Austrittsendes der
Feuchtpresse fillt der Druck sprungartig auf 0 ab. Dieser
sprungartige Druckabfall verhindert eine Riickverfeuchtung,
und der gleichformige Druck iiber die Gesamtfldche der
Feuchtpresse spielt die Rolle eines sich auf die Papierbahn

4 ausiibenden, statischen Druckes, wodurch ein moglichst
wirksamer Ubergang des Wassers von der Papierbahn in die
Filzteile gewihrleistet wird.

Das zum Ausiiben der Krifte auf die Kolben verwendete

Druckfluid ist vorzugsweise 01, es kann jedoch auch aus
45 Wasser, oder aus irgendeinem geeigneten Fluid bestehen.

Dieses Fluid wird durch das Zufithrrohr 33 welches mit der

zwischen den Kolben gelagerten Kammer 17 in Verbindung

steht mit einem bestimmten vorgewihlten Druck zugefiihrt.
Uber die gesamte Breite der Nasspresse sind die Zufiihr-

so miindungen oder -schlitze 45 und 47 angebracht, welche die

von den abgeflachten Kanten 11b und 14b der Backen gebil-

deten Spalte mit einem kontinuierlichen Oifluss beliefern,
zum Bilden des aus hydraulischer Fliissigkeit bestehenden

Keils unterhalb der Backen.

Der die Backen umgebende Raum ist abgeschlossen, um zu
verhindern dass das der inneren Fliche des Riemens anhaf-
tende Ol zwischen den Riemen und die Richtungswalzen 23
und 24 gerit. Dies wird erreicht durch das Anbringen von
geeigneten Abdichtungsteilen. An der oberen Seite dieses
¢ Raumes, und zwar am Austrittsende des ersten Backens 11,

sind die von geeigneten Trigerarmen getragenen, aus Kunst-

stoff- oder Kautschuklippen bestehende, biegsame Abdich-

tungen 41 angebracht, an welchen die innere Fliiche des Rie-

mens gleitend entlanglduft und somit das dem Riemen anhaf-
¢s tende Schmierdl von dessen inneren Fliche abtrennt. Eine

dhnliche Abdichtung 42 ist oberhalb des zweiten Backens 14

angebracht. Tiefergelagerte Abdichtungen 37 und 38 sind an

dem Austrittsende des zweiten Backens 14 befestigt, und
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tiefergelagerte Abdichtungen 39 und 40 sind unterhalb des
ersten Backens 11 befestigt. Das nach unten abfliessende O1
wird aus dem die Backen umgebenden Raum durch das
Olabfiihrrohr 35 abgefiihrt. Ein zusitzliches Olableitungs-

rohr 36 ist an der anderen Seite der Platte 32 angebracht,und s
ein weiteres Abfiihrrohr 34 ist unterhalb der Abdichtung 39
angebracht. In die Platte 32 sind Rohrstdpsel 31 geschraubt,
diese konnen jedoch entfernt werden wenn eine Verbindung
zwischen beiden Seiten der Platte hergestellt werden soll.

Das in der erweiterten Nasspresse N-2 der Papierbahn ent- 10
zogene Wasser wird von dem von den Richtungswalzen 21
und 22 gefiihrten Filz 19 abgesaugt, und an der Austrittsseite
dieser zweiten Feuchtpresse haftet die Papierbahn W an dem
Riemen und wird erst von diesem getrennt wenn der Riemen
iiber die Richtungswalze 24 1iuft. Die Papierbahn wird als-
dann von geeigneten Walzen in die Wirmetrockenabteilung
der Papiermaschine gefiihrt, geméss einer Anordnung wie sie
in den Figuren 4 und 5 veranschaulicht ist.

In bestimmten Fillen kann es wiinschenswert sein, einen
auf den Riemen einwirkenden statischen Stiitzdruck zu
schaffen, wie in Figur 3, anstatt einen hydrodynamischen
Fliissigkeitskeil mit den Backen zu schaffen, wie in Figur 1.
In Figur 3 wird der Riemen 12’ durch die ihm und von den
Presswalzen 10’ und 13’ gebildeten Feuchtpressen N-1/ und
N-2 durchgefiihrt. Innerhalb des Riemens 12/ sind die
Backen 11 und 14/ gelagert. Beide Backen sind mit einer an
deren Oberflache abgebrachten Ausnehmung oder Kammer
50 beziehungsweise 51 versehen, und diese Kammern sind
mit einem unter Druck stehenden Fluid gefiillt, so dass der
statische Druck dieses Fluids auf den Riemen einwirkt. Dabei 30
kann das aus Ol oder Wasser bestehende Fluid aus dem
Zufiihrrohr 52 durch das Verbindungsrohr 48 in die Kammer
50 eingefiihrt werden. Die Kammer 51 wird mit unter Druck
stehendem Fluid aus dem Zufiithrrohr 53 durch das Verbin-
dungsrohr 49 beliefert. Dabei verhindern die Kanten der
Backen am Eintritts- und am Austrittsende der Kammern 50
und 51 den freien Austritt des Fluids und erméglichen so
einen Druckanstieg. Die trotzdem entlang der Backenkanten
entweichende Menge Fluid wird durch ein Rohrgebilde
dhnlich dem der Figur | abgeleitet. Die die Kammern 50 und
51 beliefernde Druckfliissigkeit kann von den gleichen, die
zwischen den Kolben 11’ und 14’ gelagerte Kammer 17’
beliefernden Rohrleitungen 52 und 53 abgezapft werden.

In der abgebildeten Einrichtung sind die Reaktionskrifte
der Backen gegen die walzengetragene Papierbahn entgegen- 4
gesetzter Richtung. Diese Bauweise, in welcher die Kolben
gleich gross sind, ermdglicht es Pressdriicke verschiedener
Werte in den beiden Nasspressen zu erzielen, was dadurch
erreicht wird, dass die Feuchtpresslinge oder die Backen-
lénge verschiedenartig ist. Zum Beispiel, wenn es erwiinscht
ist, dass der Druck in der zweiten Feuchtpresse N-2 doppelt
so hoch sein soll als der Druck in der ersten Feuchtpresse
N-1, so ist die Lénge des zweiten Backens halb so gross
bemessen wie die Linge des ersten Backens. Zum Beispiel
kann die erste Pressbacke 30 cm, und die zweite Pressbacke
15 cm lang sein. Somit wird der auf die Papierbahn einwir-
kende Einheitsdruck in der zweiten Feuchtpresse doppelt so
hoch sein als in der ersten Feuchtpresse, bei gleich grossen
Kolbendruckflichen.

Die Einrichtung kann auch so ausgelegt sein, dass der Teil
17 aus getrennten Kammern besteht, anstatt aus einer
gemeinsamen Kammer. Falls getrennte Kammern geschaffen
sind, so kann jede davon mit hydraulischem Fluid bei ver-
schiedenartigen Driicken iiber getrennte Zufithrrohre belie-
fert werden, und somit kénnen die auf die Backen einwir-
kenden Krifte unabhingig voneinander fiir die beiden
Backen verschiedenartig geregelt werden. Die abgebildete
Bauweise ermdoglicht jedoch auch ein Anbringen einer zentral
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gelagerten hydraulischen Kammer, welche mit Kolben ver-
schiedener Abmessungen ausgestattet ist, zum Erreichen von
verschiedenartigen auf die Backen einwirkenden Kriften. Im
Falle einer Verwendung von getrennten Kammern, oder im
Falle wo die Kolben verschiedenartige Abmessungen
besitzen, wirken die Reaktionskrifte ebenfalls in entgegenge-
setzte Richtungen, sind jedoch nicht gleich gross. In diesem
Falle muss das tragende Geriistgebilde stirker gebaut sein,
um die variable Belastung ohne iiberméssiges Durchbiegen
aushalten zu kénnen. :

Oberhalb und unterhalb des die Backen 11 und 14 umge-
benden Raumes sind biegsame, mit dem Laufriemen in enge
Berihrung kommende, biegsame Abdichtungen angebracht,
und zwar sind diese Abdichtungen oberhalb der Backen mit
41’ bzw. 42', und unterhalb der Backen mit 37 und 38/, bzw.
mit 39’ und 40’ bezeichnet.

In Figur 4ist die in den Figuren 1 und 2 genau beschrie-
bene Feuchtpresseinrichtung mit erweiterten Pressflichen
veranschaulicht, so wie sie in einer Papierherstellungsanlage
zum Einsatz kommen kann, und zwar in einer zur Verarbei-
tung von verhiltnisméssig nassen Papierbahnen vorteil-
haften baulichen Anordnung. In der in Figur 4 veranschau-
lichten Einrichtung wird die Papierbahn W von dem fortge-
benden Drahtgebilde 54 entfernt und durch eine aus dem
Walzenpaar 61 und 62 bestehende, herkdmmliche Feucht-
presse gefiihrt, bevor sie durch die zwei Feuchtpressen N-1
und N-2 der Feuchtpresseinrichtung mit erweiterten Druck-
flachen gefiihrt wird.

Im einzelnen wird die Papierbahn W auf dem bewegten
formgebenden Drahtgebilde 54 entfernt, welches danach
nach unten iiber die Gautschwalze 55 und die Riickfiihrwalze
56 geleitet wird, und zwar wird die Papierbahn von dem iiber
die Abreisswalze 57 laufenden Filz 58 von dem Drahtgebilde
abgenommen. Somit wird die Papierbahn zwischen dem
obenliegenden Filz 58 und dem untenliegenden Filz 59
gefiihrt. Die so zwischen zwei Filzen gefiihrte Papierbahn
durchlduft in einer Vorstufe die von den Walzen 61 und 62
gebildete Walzenfeuchtpresse RN-1. Dabei kénnen diese
Walzen geriffelt sein, oder, wie abgebildet kann die untere
Walze als mit Saugflichen 63 versehene Saugwalze ausge-
bildet sein. Die Papierbahn wird aus dem Austrittsende der
Walzenfeuchtpresse RN-1 ausgefiihrt, indem sie zwischen
dem untengelegenen Filz 59 und dem obengelegenen Filz 58
gefiihrt wird. Der Filz 58 wird von der mit der Saugfléche 66
ausgestatteten Walze 64 umgeleitet, wobei die Papierbahn
gendtigt wird dem obengelegenen Filz 58 weiter anzuhaften
und mit diesem durch die erste Feuchtpresse N-1 der erwei-
terten Presseinrichtung durchzulaufen. Dabei wird der unten-
gelegene Filz von der Richtungswalze 65 umgeleitet. Nach
dem Austreten aus der Feuchtpresse N-1 haftet die Papier-
bahn dem Riemen 12 an und wird somit durch die zweite
Feuchtpresse N-2 der erweiterten Presseinrichtung geleitet.
Nach dem Austritt aus dieser zweiten Feuchtpresse wird die
Papierbahn durch die Richtungswalze 68 von den Riemen
abgenommen und wird in die aus den beiden Trockenwalzen
69 und 70 bestehende Warmetrockenabteilung eingefiihrt.
Die vorgezogenen mittleren Pressdriicke liegen in dem
Bereich von etwa 70.300 bis etwa 352.000 Pa innerhalb der
Walzenfeuchtpresse RN-1, und in dem Bereich von etwa
70.300 bis etwa 563.000 Pa in der Feuchtpresse N-1, und in
dem Bereich von etwa 70.300 bis etwa 563.000 Pa in der
Feuchtpresse N-2.

In der in Figur 4 veranschaulichten Einrichtung wird
zuerst das iiberschiissige Wasser in der Walzenfeuchtpresse
RN-1 aus der Papierbahn ausgequetscht, und somit wird die
Papierbahn fiir die Verarbeitung in den erweiterten Feucht-
pressen vorbereitet.
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In der Einrichtung gemiss der Figur 5 wird die Papierbahn'

W auf dem formgebenden Drahtgebilde 71 geformt, wobei
das Drahtgebilde iiber die Gautschwalze 72 nach unten iiber
die Fithrungswalze 73 abgeleitet wird. Die Papierbahn wird
von dem iiber die mit den Saugflichen 75 versehene Abreiss-
walze 74 laufenden Filz 76 von dem Drahtgebilde abge-
nommen, und wird somit zwischen dem obengelegenen Filz
76 und dem untengelegenen Filz 77 gefiihrt. Alsdann durch-
l5uft die zwischen beiden Filzen gefiihrte Papierbahn die
erste Pressvorrichtung der erweiterten, der als Doppelfilz-
feuchtpresse ausgelegten Feuchtpresse. Die erweiterte
Feuchtpresse ist nur schematisch dargestellt, das heisst die
innerhalb der Riemens liegenden Backen sind zur Vereinfa-
chung nicht abgebildet. Dies trifft auch fiir die Figur 4 zu. In
der Figur 5 wird die zwischen beiden Filzen gefiihrte Papier-
bahn allein vom Filz 77 weitergefiihrt, sobald sie iiber die mit
der Saugfliche 79 versehene Richtungswalze 78 lduft. Als-

dann liuft die Papierbahn durch die zweite Feuchtpresse N-2
und wird iiber die Presswalze 13 und iiber die Fiihrungswalze

82 an die aus den Wirmetrommeln 80 und 81 bestehende
Wirmetrockenabteilung weitergefiihrt.

Die vorliegende Erfindung schafft also eine Presseinrich-
tung und ein Verfahren zum Entziehen von der in einer lau-
fenden Faserbahn, insbesondere Papierbahn, enthaltenen
Fliissigkeit, welche in einer Papierherstellungsanlage zum

s Binsatz kommen kann. Diese Einrichtung umfasst zwei lang-
liche, erweiterte Nass- oder Feuchtpressen, in welchen ein
kontinuierlicher Laufriemen von mit einem bestimmten
Abstand zueinander angebrachten Fiihrungswalzen getragen
wird, wobei zwei zueinander gegeniibergestellte Presswalzen

10 gegen den Laufriemen driicken und so zwischen den Press-
walzen und jeweils dem Riemen und zwei innerhalb des Lauf-
riemens gelagerten zueinander gegeniiberliegenden, nach
aussen hin zu den Presswalzen driickenden Backen die erwei-
terte Feuchtpresse gebildet wird. Dabei werden die Backen

15 von Zylindern, zwischen welchen eine Druckfliissigkeit ent-
haltende Kammer angebracht ist, gegen den Riemen
gedriickt, und zwar so, dass die auf die Zylinder einwir-
kenden Reaktionskrifte des Fluids sich gegenseitig aufheben.
Die zu entwissernde nasse Papierbahn wird von Transport-

2 filzen und im Zusammenwirken mit dem Laufriemen nach-
cinander in die erweiterten Feuchtpressen eingefiihrt.

5 Blatt Zeichnunge
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