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(57) Eine Zarge (3) flr einen Schubkasten (1), umfasst

ein im Querschnitt im Wesentlichen gebogenes
Hohlprofil mit zwei Schenkeln (30, 31, 33) und einen
die Schenkel (30, 31, 33) verbindenden horizontalen
Abschnitt (32), wobei an dem horizontalen Abschnitt
(32) ein Adapterelement (10) eingeklebt ist, wobei
das Adapterelement (10) mindestens einen
Injektionskanal (11) aufweist, der mit mindestens
einer zum Hohlprofil offenen Klebemittelkammer (14,
15, 16) in Verbindung steht.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Zarge fiir einen Schubkasten, mit einem im Quer-
schnitt im Wesentlichen gebogenen Hohlprofil mit zwei Schenkeln und einem die Schenkel
verbindenden horizontalen Abschnitt, wobei an dem horizontalen Abschnitt ein Adapterelement
eingeklebt ist.

[0002] Die DE 89 07 413 U1 offenbart eine Seitenwand fiir eine Schublade, bei der in der Sei-
tenwand ein Adapterelement festgelegt ist, damit dieses dann mit weiteren Schubladenfiih-
rungselementen verbunden werden kann. Das Festlegen eines solchen Adapterelementes in
einer Zarge hat sich an sich bewéhrt, allerdings ist die Montage haufig aufwéndig. Gerade beim
Einkleben des Adapterelementes ergeben sich vielfach manuelle Arbeitsschritte, die eine Seri-
enfertigung verhindern.

[0003] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Zarge fiir einen Schubkasten zu
schaffen, die einfach herzustellen und zu montieren ist.

[0004] Diese Aufgabe wird mit einer Zarge fir einen Schubkasten mit den Merkmalen des
Anspruches 1 geldst.

[0005] ErfindungsgemaB umfasst das in die Zarge eingeklebte Adapterelement mindestens
einen Injektionskanal, der mit mindestens einer zum Hohlprofil offenen Klebemittelkammer in
Verbindung steht. Dadurch ist es mdglich, mittels einer Injektionsdise fir Klebemittel eine
Festlegung des Adapterelementes in dem Hohlprofil zu erreichen. Durch den Injektionskanal
wird die Verteilung des Klebemittels innerhalb des Adapterelementes erreicht, damit das Kle-
bemittel zu den gewilinschten Stellen, insbesondere der mindestens einen Klebemittelkammer,
gelangt.

[0006] Gem&RB einer weiteren Ausgestaltung steht der Injektionskanal mit mindestens zwei
voneinander beabstandeten Klebemittelkammern in Verbindung. Dadurch kann beim Injizieren
von Klebemittel gleichzeitig eine Verklebung an unterschiedlichen Flachen an dem Hohlprofil
erreicht werden. Die zwei Klebemittelkammern kdnnen insbesondere an einander gegeniber-
liegenden Schenkeln des Hohlprofils vorgesehen sein. Dadurch wird beim Verkleben eine stabi-
le Befestigung des Adapterelementes erhalten. Alternativ oder zusatzlich kann eine Klebekam-
mer an dem horizontalen Abschnitt des Hohlprofils angeordnet sein, um Belastungen in unter-
schiedliche Richtungen besser abtragen zu kénnen.

[0007] Fir eine hohe Haftung zwischen dem Adapterelement und dem Hohlprofil weist jede
Klebemittelkammer vorzugsweise einen umlaufenden Wandabschnitt auf, der an der Innenseite
des Hohlprofils anliegt. Dadurch ist das Adapterelement relativ exakt in dem Hohlprofil positio-
niert und die GréBe der einzelnen Klebemittelkammern definiert. Wenn Klebemittel Gber den
Injektionskanal injiziert wird, kann ein vorbestimmtes Volumen an Klebemittel zum Verkleben
dosiert werden. Dabei kann an jedem Wandabschnitt mindestens ein Uberlaufkanal ausgebildet
sein, der durch eine kleine Aussparung in dem Wandabschnitt gebildet ist, so dass beim Injizie-
ren einerseits Luft aus der Klebemittelkammer entweichen kann und andererseits eine gewisse
Uberdosis an Klebemittel ebenfalls durch den Uberlaufkanal ablaufen kann, so dass beim Inji-
zieren keine zu hohen Druckschwankungen auftreten.

[0008] Um zu verhindern, dass das Klebemittel aus dem Injektionskanal herausstrémt, weist
dieser vorzugsweise eine Querschnittsverjingung auf, die einen Rickfluss verhindert. Die
Querschnittsverjiingung kann mehr als dreimal, vorzugsweise mehr als finfmal kleiner im Quer-
schnitt sein als der Querschnitt des Injektionskanals vor der Verjingung. Die Querschnittsver-
jungung ist dabei vorzugsweise vor einer Abzweigung in dem Adapterelement angeordnet, so
dass bei einer Beflllung mehrerer Klebemittelkammern die Querschnittsverjingung ein Rick-
flieBen von Klebemittel unterbindet. Neben einer Querschnittsverjlingung sind auch andere
Mittel zum Verhindern des RiickflieBens von Klebemittel denkbar, wie z.B. eine Klappe, eine
Membran, ein Ventil, oder ein Kugelventil.

[0009] Eine Querschnittsverjingung zwischen dem Klebemittelverteiler und einer durch die
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Flussrichtung des Klebemittels ,bevorzugten" Klebemittelkammer, verhindert, dass diese Kle-
bemittelkammer zuerst gefillt wird und weitere an den Verteiler angeschlossene Klebemittel-
kammern nicht, oder nicht vollstandig gefullt werden.

[0010] GemaRB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind drei Klebemittelkammern vor-
gesehen, die jeweils an winklig zueinander angeordneten Wandabschnitten des Hohlprofils
angrenzen. Dadurch kann eine besonders gute Haftfestigkeit erreicht werden, insbesondere
wenn das Adapterelement im Wesentlichen formschlissig an dem horizontalen Abschnitt des
Hohlprofils aufgenommen ist. Das Adapterelement kann dabei als trapezférmiger Block oder als
trapezférmige Leiste ausgebildet sein, vorzugsweise aus Kunststoff oder Metall.

[0011] Fir eine einfache Herstellung der erfindungsgeméaBen Zarge kann der Injektionskanal
zwischen den beiden Schenkeln des Hohlprofils miinden. Dann kann durch Einlegen des Adap-
terelementes in das Hohlprofil eine Vorpositionierung erreicht werden, die ein maschinelles
Verkleben durch Injizieren von Klebemittel ermdglicht.

[0012] Ein erfindungsgeméaBes Adapterelement kann auch als Verbindungselement zur Auf-
nahme der Frontblende oder der Riickwand eines Schubkastens ausgefihrt sein.

[0013] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels mit Bezug auf die
beigefiigten Zeichnungen naher erldutert. Es zeigen:

[0014] Figur 1 eine perspektivische Ansicht eines Schubkastens mit einer erfin-
dungsgemaBen Zarge;

[0015] Figur 2 eine Schnittansicht durch die Zarge der Figur 1;

[0016] Figuren 3 bis 6 mehrere Ansichten des Adapterelementes in der Zarge der Figur 1.

[0017] Figuren 7A und 7B zwei Ansichten eines vorderen Verbindungselementes, und
[0018] Figuren 8A und 8B zwei Ansichten eines hinteren Verbindungselementes.

[0019] Ein Schubkasten 1 umfasst eine Frontblende 2, eine Riickwand 6 sowie einen Boden 7.
Zwischen der Riickwand 6 und der Frontblende 2 ist eine Zarge 3 angeordnet, in der eine Aus-
zugsfihrung aufgenommen sein kann. An der Zarge 3 ist rickseitig ein Verbindungselement 5
zur Verbindung mit der Riickwand 6 sowie vorderseitig ein weiteres Verbindungselement 4 zur
Verbindung mit der Frontblende 2 vorgesehen. In einem mittleren Bereich der Zarge 3 befindet
sich ein Adapterelement 10, das allerdings auch an anderen Positionen, beispielsweise endsei-
tig der Zarge 3, verklebt werden kann. Die nachfolgende Beschreibung der Verklebung trifft
auch auf die in den Verbindungselementen 4 und 5 angeordneten Klebeeinrichtungen zu.
Exemplarisch wird die Verklebung anhand des Adapterelements 10 beschrieben.

[0020] In Figur 2 ist ein Schnitt durch das Adapterelement 10 innerhalb der Zarge 3 gezeigt. Die
Zarge 3 ist im Wesentlichen U-férmig ausgebildet und umfasst zwei weitgehend parallele
Schenkel 30 und 31. An dem Schenkel 30 ist ein rechtwinklig abgeknickter horizontaler Ab-
schnitt 32 ausgebildet, der mit einem abgewinkelten Abschnitt 33 des Schenkels 31 verbunden
ist. Auch andere Geometrien eines Hohlprofils zur Ausbildung einer Zarge 3 sind méglich.

[0021] Im Bereich des horizontalen Abschnittes 32 ist ein Adapterelement 10 eingefligt, das an
die Innenkontur des Hohlprofils angepasst ist. Das Adapterelement 10 umfasst einen zwischen
den Schenkeln 30 und 31 mindenden Injektionskanal 11, der sich zur AuBenseite des Adap-
terelementes 10 aufweitet. Der Injektionskanal 11 ist Uber eine Querschnittsverjiingung 12 mit
einem Verteiler 13 verbunden. Der Verteiler 13 steht in Verbindung mit drei voneinander beab-
standeten Klebemittelkammern 14, 15 und 16. Die Klebemittelkammer 14 ist dabei zu dem
Schenkel 30 des Hohlprofils hin offen ausgebildet, wahrend die Klebemittelkammer 15 zu dem
horizontalen Abschnitt 32 hin offen ist und die dritte Klebemittelkammer 16 zu dem abgewinkel-
ten Abschnitt 33 des zweiten Schenkels 31. Die Querschnittsverjiingung 12 gewéhrleistet zum
einen eine gleichmaBige Verteilung des Klebemittels in alle an den Verteiler angeschlossenen
Klebemittelkammern. Bevorzugt erfolgt die Injektion des Klebemittels bei ,Riickenlage" der
Zarge 3, sodass die Schwerkrafteinwirkung eine bevorzugte Befiillung der der Injektionséffhung
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gegeniberliegenden Klebemittelkammer begiinstigen wiirde. Eine Aufgabe der Querschnitts-
verjingung 12 ist, diesem Effekt entgegenzuwirken.

[0022] In den Figuren 3 bis 6 ist das Adapterelement 10 im Detail dargestellt. Jede Klebemittel-
kammer 14, 15 und 16 umfasst einen umlaufenden Rand 17, der an die Innenwand des Hohl-
profils anlegbar ist. Dadurch ist das Adapterelement 10 beim Einlegen in das Hohlprofil weitge-
hend formschliissig an dem Schenkel 30, dem horizontalen Abschnitt 32 sowie dem abgewin-
kelten Abschnitt 33 aufgenommen. An jedem Wandabschnitt 17 ist dabei mindestens ein Uber-
laufkanal 18 in Form einer kleinen Aussparung ausgebildet, so dass beim Injizieren von Klebe-
mittel Luft durch den Uberlaufkanal 18 schnell entweichen kann und keine zu hohen Druck-
schwankungen beim Verkleben auftreten. Die Klebemittelkammern 14, 15 und 16 erstrecken
sich Uber mehr als 50 % der jeweiligen Klebefldche an dem Adapterelement 10, so dass ein
groBflachiges Verkleben ermdéglicht wird. Die GréBe der Klebeflache und damit der Klebemittel-
kammer wird auf das verwendete Klebemittel und die zu erwartenden Krafte abgestimmt. Ziel ist
die Verwendung einer verbrauchsoptimierten Klebemittelmenge.

[0023] Wie in den Figuren 5 und 6 erkennbar ist, befindet sich in der Mitte des Adapterelemen-
tes 10 ein Verteiler 13, der mit allen drei Klebemittelkammern 14, 15 und 16 in Verbindung
steht. Zu der oberen Klebemittelkammer 15 ist dabei eine Querschnittsverjiingung 19 ausgebil-
det, die verhindert, dass nach dem Injizieren von Klebemittel dieses zu dem Verteiler 13 in
groéBerem Umfang zuriickfliet, da dies die Haftung im Bereich der Klebemittelkammer 15 ver-
mindern kdnnte. Weiterhin gewahrleistet die Querschnittsverjingung 19 einen gleichméBigen
Klebemittelfluss. Es wird verhindert, dass eine in Flussrichtung angeordnete Klebemittelkammer
bevorzugt befillt wird.

[0024] Die Klebemittelkammern 14, 15 und 16 weisen bevorzugt eine schiefe Ebene anstei-
gend von der Eintrittséffnung zu der ihr gegeniiberliegenden Seite der Klebemittelkammer auf,
um den Klebemittelfluss zu unterstitzen.

[0025] Das Adapterelement 10 folgt der Kontur der Zarge ist als im Querschnitt im Wesentli-
chen trapezférmiger Block oder als Leiste ausgebildet, die auf einfache Weise auch im industri-
ellen Herstellungsverfahren in die Zarge 3 eingeklebt werden kann. Dabei kann das Adap-
terelement 10 noch weitere Befestigungsmittel aufweisen, beispielsweise zur Verbindung mit
der Schiene einer Auszugsfiihrung oder mit anderen Verbindungselementen zur Festlegung an
einer Ruckwand oder einer Frontblende.

In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel umfasst das Adapterelement 10 drei Klebemittel-
kammern 14, 15 und 16. Es ist natlirlich auch mdglich, weniger Klebekammern oder mehr
Klebemittelkammern vorzusehen. Zudem kdnnen die Wandabschnitte 17, die an der Innenwand
des Hohlprofils anliegen, aus einem weichen elastischen Material ausgebildet sein, um die
Dichtung zu verbessemn..

[0026] In den Figuren 7A und 7B ist das vordere Verbindungselement 4 im Detail dargestellt,
das mit der Zarge 3 verklebt wird. Hierfir umfasst das vordere Verbindungselement 4 einen an
der Unterseite angeordneten Injektionskanal 40, der in Verbindung mit Klebemittelkammern 41,
42, 43, 44 und 45 steht. Der Injektionskanal 40 kann wie bei dem Adapterelement 10 mit einer
Querschnittsverjiingung und einem Verteiler ausgebildet sein, um samtliche fiinf Klebemittel-
kammern 41, 42, 43, 44, 45 ausreichend mit Klebstoff zu versorgen. Jede Klebemittelkammer
41, 42, 43, 44, 45 umfasst einen mit dem Injektionskanal 40 in Verbindung stehenden Zulauf
sowie einen Uberlaufkanal 46, (iber den iberschiissiges Klebemittel bei Bedarf abstrémen
kann. Um flr eine gute Verteilung des Klebemittels zu sorgen, kann der Boden der Klebemittel-
kammer 41, 42, 43, 44, 45 geneigt ausgebildet sein, und zwar von dem Zulauf zu dem Uber-
laufkanal 46 ansteigend in Richtung der Zarge 3, so dass beim Injizieren des Klebemittels die
Klebekammern 41, 42, 43, 44, 45 vollstéandig geflillt werden und nicht verstopfen. Das vordere
Verbindungselement 4 umfasst ferner eine in Langsrichtung der Zarge 3 offene Nut 47, an der
eine Anbindung zur Festlegung der Frontblende 2 montiert werden kann.

[0027] In den Figuren 8A und 8B ist das hintere Verbindungselement 5 im Detail dargestellt.
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Auch das hintere Verbindungselement 5 umfasst einen Injektionskanal 50, der mit Klebemittel-
kammern 51, 52 und 53 in Verbindung steht. Die Klebemittelkammern 51, 52 und 53 weisen
jeweils einen von einem Zulauf leicht ansteigenden, mit einem Uberlauf 54 ausgebildeten Bo-
den auf, um die Verteilung des Klebemittels zu_erleichtern. Integral mit dem Verbindungsele-
ment 5 sind Flansche 55 ausgebildet, an denen Offnungen 56 zum Anschrauben der Riickwand
6 vorgesehen sind.

[0028] Das vordere Verbindungselement 4 und das hintere Verbindungselement 5 sind mit der
Zarge 3 verklebbar, wie dies im Detail fir das mittlere Adapterelement 10 beschrieben wurde.
Die Verbindungselemente 4 und 5 bilden somit ebenfalls ein Adapterelement im Sinne der
vorliegenden Anmeldung aus. Die Zahl der Adapterelemente wird dabei abhangig von der
Lange der Zarge 3 gewahlt, wobei statt der Festlegung der Zarge 3 an den zwei Verbindungs-
elementen 4 und 5 sowie dem mittleren Adapterelement 10 auch eine Festlegung nur durch ein
vorderes Verbindungselement 4 und ein hinteres Verbindungselement 5 erfolgen kann.

BEZUGSZEICHENLISTE

Schubkasten
Frontblende

Zarge
Verbindungselement
Verbindungselement

o 01 A~ WO N =

Rickwand

7 Boden

10 Adapterelement

11 Injektionskanal

12 Querschnittsverjlingung
13 Verteiler

14 Klebemittelkammer

15 Klebemittelkammer

16 Klebemittelkammer

17 Rand/Wandabschnitt

18 Uberlaufkanal

19 Querschnittsverjiingung
30 Schenkel

31 Schenkel

32 Horizontaler Abschnitt
33 Abgewinkelter Abschnitt
40 Injektionskanal

41 Klebemittelkammer

42 Klebemittelkammer

43 Klebemittelkammer

44 Klebemittelkammer
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45 Klebemittelkammer
46 Uberlaufkanal

47 Nut
50 Injektionskanal
51 Klebemittelkammer

52 Klebemittelkammer
53 Klebemittelkammer
54  Uberlauf

55 Flansche

56  Offnungen

Patentanspriiche

1. Zarge (3) fur einen Schubkasten (1), mit einem im Querschnitt im Wesentlichen gebogenen
Hohlprofil mit zwei Schenkeln (30, 31, 33) und einem die Schenkel (30, 31, 33) verbinden-
den horizontalen Abschnitt (32), wobei an dem horizontalen Abschnitt (32) ein Adapterele-
ment (10) eingeklebt ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Adapterelement (10) min-
destens einen Injektionskanal (11) aufweist, der mit mindestens einer zum Hohlprofil offe-
nen Klebemittelkammer (14, 15, 16) in Verbindung steht.

2. Zarge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Injektionskanal (11) mit
mindestens zwei voneinander beabstandeten Klebemittelkammern (14, 15, 16) in Verbin-
dung steht.

3. Zarge nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Klebemittelkammern
(14, 16) an den einander gegeniiberliegenden Schenkeln (30, 33) vorgesehen sind.

4. Zarge nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Klebemittelkammer (15) an dem horizontalen Abschnitt (32) des Hohlprofils angeordnet ist.

5. Zarge nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass jede Klebe-
kammer (14, 15, 16) einen umlaufenden Wandabschnitt (17) aufweist, der an der Innensei-
te des Hohlprofils anliegt.

6. Zarge nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass an jedem Wandabschnitt (17)
mindestens ein Uberlaufkanal (18) ausgebildet ist.

7. Zarge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass an
mindestens einer Klebemittelkammer (14, 15, 16) und/oder an mindestens einem Injekti-
onskanal (11) mindestens eine Einrichtung angeordnet ist, die nach dem Fillen der Kle-
bemittelkammer (14, 15, 16) ein RickflieBen des Klebemittels verhindert.

8. Zarge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Injektionskanal (11) eine Querschnittsverjlingung (12) aufweist, die einen Rickfluss von
Klebemittel verhindert und/oder eine Querschnittsverjingung (19) aufweist, die einen
gleichmaBigen Klebemittelfluss erméglicht.

9. Zarge nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Querschnittsverjiingung (12)
vor einem Verteiler (13) in dem Adapterelement (10) angeordnet ist.

10. Zarge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass drei
Klebemittelkammern (14, 15, 16) vorgesehen sind, die jeweils an winklig zueinander ange-
ordneten Wandabschnitten des Hohlprofils angrenzen.

11. Zarge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Injektionskanal (11) zwischen den beiden Schenkeln (30, 31) des Hohlprofils mindet.
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12. Zarge nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Adapterelement (10) der Kontur der Zarge folgt.

13. Zarge nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Boden einer Klebemittelkammer (14, 15, 16; 41, 42, 43, 44, 45; 51, 52, 53) von einem Zu-
lauf zu einem Uberlaufkanal (18, 46, 54) ansteigend ausgebildet

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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Fig. 1
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