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(57) Abstract: The invention relates to a sewn covering (30) for covering support parts (36), said covering comprising at least one
first and at least one second trim cover element (40, 42) which are connected to one another via a functional seam (32). A soft insert
(14) runs along at least some sections of the functional seam (32). The seam stump (46) formed by the functional seam (32) can be
surrounded by a seam band (12) which can be fixed by means of the functional seam (32). To produce such a sewn covering (30), a
band (10) can in particular be used which has an at least partially elastic seam band (12) that is perforated in the longitudinal
direction. At least one soft insert (14) is provided in the longitudinal direction of the partially elastic seam band (12), which insert is
fixed to the seam band (12).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriftt ein Néhkleid (30) zum Kaschieren von Trégerteilen (36) mit zumindest einem ersten
und zumindest einem zweiten Bezugselement (40, 42), die iiber eine Funktionsnaht (32) miteinander verbunden sind. Entlang der
Funktionsnaht (32) verlduft zumindest abschnittsweise eine Weicheinlage (14). Der durch die Funktionsnaht (32) gebildete
Nahtstummel (46) kann von einem Nahtband (12) umbhiillt sein, das durch die Funktionsnaht (32) fixiert sein kann. Zum Herstellen
eines solchen Néhkleids (30) kann insbesondere ein Band (10) verwendet werden, das ein zumindest

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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teilelastisches Nahtband (12) aufweist, das in Langsrichtung perforiert ausgebildet ist. In Léngsrichtung des teilelastischen
Nahtbandes (12) ist zumindest eine Weicheinlage (14) vorhanden, die an dem Nahtband (12) fixiert ist.
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BESCHREIBUNG
Fixierhilfe zum einfachen Fixieren von Nihkleidern auf Tragerteilen
TECHNISCHES GEBIET

Die Erfindung betrifft ein Ndhkleid zum Kaschieren von Trégerteilen
(Formteilen). Unter Kaschieren versteht man das Verbinden mehrerer
Lagen gleicher oder unterschiedlicher Materialien durch geeignete
Kaschiermittel, insbesondere durch Klebstoff. Durch das Kaschieren
kann ein Material geschiitzt oder dekoriert werden. Insbesondere in
der Automobilindustrie werden im Innenraumbereich immer hédufiger
und groBflachiger Bauteile kaschiert, um diese insbesondere mit Leder
oder Lederimitaten, oder auch mit synthetischen Materialien zu
dekorieren und diesen ein hochwertigeres Aussehen zu verleihen. Dies
kann beispielsweise die Instrumententréger, die Mittelkonsolen, die
Ttren oder die Hutablagen betreffen. Anwendungen sind jedoch
beispielsweise auch in der Luftfahrt- oder der Mobelindustrie denkbar.
Insgesamt konnen Formpolster aus Schaum und Elastomeren aber auch

harte Formbauteile kaschiert werden.
STAND DER TECHNIK

Zum Kaschieren von Tréagerteilen wird regelmédfSig zunéchst ein
Nahkleid angefertigt, indem zwei oder mehrere Nahgiiter (Bezugs-
elemente) tiber eine Funktionsnaht miteinander verbunden werden.
Durch die Funktionsndhte wird auf der Unterseite des Ndhkleids ein
Nahtstummel gebildet. Diese Nahtstummel kénnen in eine dafiir
konstruierte Nut des Trédgerteils, auch Nahtgraben genannt, eingelegt
werden. Das Nahkleid muss exakt auf dem Tragerteil ausgerichtet
werden. Dies erfolgt durch das Auflegen des Nahkleids auf dem
Trigerteil, das anschlieBende Ausrichten der Funktionsnéhte des
Nahkleids und des Fixierens der ausgerichteten Funktionsnaht mittels

Nahtschwertern. Das Niahkleid muss anschlieend im Bereich der
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Funktionsnihte auf dem Tréigerteil verklebt werden, indem der auf der
Unterseite des Nihkleids vorhandene thermisch aktivierbare Klebstoff
mittels eines Heifluftféns in der Umgebung der Funktionsndhte
manuell aktiviert wird. Nach diesem Schritt kann die Funktionsnaht
nicht mehr verrutschen. Auch das restliche Nahkleid wird mittels
Heifluftfén und Aktivierung des thermisch aktivierbaren Klebstoffs
auf dem Tragerteil vorfixiert. AnschlieSend kann das restliche Nahkleid
mit dem Trigerteil prozesssicher kaschiert werden, was in der Regel
{iber Distanz- oder Membrankaschieren mittels Warmeeinbringung
erfolgt. Durch die erforderliche manuelle Vorfixierung des Nahkleids
auf dem Tragerteil ist das Kaschieren von Formteilen mittels Naht-
schwertern zeit- und kostenintensiv. Das manuelle Vorfixieren erfordert
eine groBe Ubung des Bedieners, so dass lange Einlernphasen erforder-
lich sind.

Aus der DE 10 2012 100 891 A1 ist ein Nahtband bekannt, das zur Ver-
stirkung von Ziernghten eingesetzt werden kann. Dieses Nahtband
weist in seiner Langsrichtung eine Rippe oder Erhebung auf. Nach dem
Befestigen des Nahtbandes auf der Unterseite des Nahkleids kann die
freiliegende Rippe oder Erhebung in einen Nahtgraben des Tragerteils
eingreifen und somit ebenfalls der Vorfixierung des Nahkleids auf dem
Trégerteil dienen. Dies kann nur in solchen Bereichen stattfinden, in

denen eine Ziernaht aufgesteppt wird.

Aus der DE 10 2013 014 687 Al ist ein Verfahren zum Herstellen eines
Nihkleids zum Kaschieren von Tragerteilen bekannt, bei dem der
Nahtstummel nach dem Nihen der Funktionsnaht von einem Naht-
band umbhiillt wird, um die Funktionsnaht nachtréglich zu stabilisieren.
Das Nahtband kann mittels einer Klebeschicht an dem Nahtstummel
befestigt werden, zusdtzlich dazu kann das Nahtband durch die neben
der Funktionsnaht befindlichen Ziernahte an dem Nahkleid angenéht

werden.

Aus der DE 10 2004 053 133 A1 ist ein Nidhkleid zum Kaschieren von

Trigerteilen bekannt, bei dem im Bereich der Funktionsnaht ein
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Positionierelement an der Unterseite des Néahkleids angebracht wird.
Das Positionierelement wird an den aufgebogenen Nahtstummel der
Funktionsnaht von unten angendht, wobei die dazu erforderlichen
Nihte auch auf der Vorderseite, der Sichtseite des Nihkleids, sichtbar
sind. Der Nahtstummel muss dadurch verhaltnisméfig lang ausge-
bildet sein, was einen erhohten Materialbedarf mit sich bringt. Die
Positionierelemente werden somit nicht durch die Funktionsnéhte
gehalten, sondern sind vielmehr mit den Ziernéhten an das Nahkleid

genaht worden.
DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

Ausgehend von diesem vorbekannten Stand der Technik liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Nidhkleid zum
Kaschieren von Trégerteilen anzugeben, der wirtschaftlich giinstig her-
gestellt werden kann und moglichst einfach und rasch an dem Tréger-

teil vorfixiert werden kann.

Das erfindungsgemife Ndhkleid zum Kaschieren von Trégerteilen ist
durch die Merkmale des Hauptanspruchs 1 gegeben. Ein entsprechen-
des Band zum Herstellen eines solchen Néhkleids ist durch die Merk-
male des nebengeordneten Anspruchs 12 gegeben. Sinnvolle Weiter-
bildungen der Erfindung sind Gegenstand von sich an diese

Anspriiche anschlieSenden weiteren Anspriichen.

Das erfindungsgeméfe Nahkleid zum Kaschieren von Trigerteilen
besitzt zumindest ein erstes und zumindest ein zweites Bezugselement,
die iiber eine Funktionsnaht, insbesondere eine Steppnaht, miteinander
verbunden sind. Die Funktionsnaht ist an der an dem Trégerteil anzu-
legenden Unterseite des Nahkleids vorhanden und bildet einen Naht-
stummel aus den Randbereichen der beiden Bezugselemente. Dieser
Nahtstummel wird zumindest abschnittsweise von einer Weicheinlage
umbhiillt. Das Fixieren der Weicheinlage kann insbesondere dadurch

erfolgen, dass diese in die Funktionsnaht eingenéht wird.
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Bei neuen Trigerteilen wird der Nahtgraben regelméafig wéhrend der
Entwicklungsphase dem Nahtstummel angepasst. Die Weicheinlage
sorgt dafiir, dass die Nahtstummel im Querschnitt verbreitert werden,
so dass sich die Nahtstummel in den vorhandenen Nahtgrében fixieren
lassen und dort eingequetscht werden konnen, so dass entlang aller
Funktionsnéhte eine Fixierung moglich ist. Die Nahtstummel sind
somit sicher in einer Endposition fixiert und ausreichend fest mit dem
Tragerteil verbunden, so das diese kaum mehr aus den Nahtgrében
rutschen konnen. Das Einlegen der Nahtstummel in die Nahtgraben
der Trigerteile kann dabei nach wie vor manuell erfolgen, wobei das
Einquetschen der Weicheinlage in die Nahtgrdben lediglich einen
leichten manuellen Druck erfordert. Das Nahkleid kann dadurch ohne
weitere Werkzeuge wie beispielsweise Nahtschwerter auf dem Trager-
teil vorpositioniert werden, was das Auflegen der Nahkleider auf den
Tragerteilen vereinfacht und beschleunigt. Dariiber hinaus wird das
Prozessrisiko minimiert, da ein nachtragliches Herausrutschen der
Nihte aus den Nahtgrében in nachfolgenden Verfahrensschritten ver-
hindert wird. Somit kann ein Fixieren der Flichen unmittelbar neben
der Funktionsnaht entfallen. Das Vorpositionieren der Néhkleider ist
somit sicher und reproduzierbar, was den Materialausschuss senkt und
die Optik der kaschierten Tréagerteile insgesamt erhéht. Auch ist es
nicht linger erforderlich, die Nahtstummel zunéchst in den Naht-

graben des Formteils mittels eines Heifsluftfons vorzufixieren.

Bei der Weicheinlage kann es sich insbesondere um Filz, Leder, Kunst-
stoff, Silikon, Karton, Pappe, Papier, Kautschuk, Granulate, Moos-
gummi, Vlies, Holz oder Schaumstoff handeln. Die Weicheinlage kann
beispielsweise als textile Einlage aus synthetischen oder Natur-
materialien ausgebildet sein. Die Harte sowie die Dicke und die Festig-
keit der Weicheinlage kann je nach Anwendungsfall unterschiedlich
sein. Die Weicheinlage kann als Schaum, als Vlies, als verdichtetes
Fasermaterial, als Gewirke, als Gewebe oder auch als Folie ausgebildet
sein. Es wire auch méglich, ein elektrisch leitfdhiges Material als
Weicheinlage zu verwenden. Dadurch kénnte die Weicheinlage nach

dem Fixieren beispielsweise durch das Anlegen einer Spannung
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expandieren, so dass ein Herausrutschen des Néhkleids aus dem

Tragerteil zuverlassig verhindert werden kann.

Die Weicheinlage kann in einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form zumindest abschnittsweise mit einem Verfestigungsmaterial
versehen sein, um das maschinelle Verarbeiten der Weicheinlage
insbesondere mittels einer Ndahmaschine zu erleichtern. Das
Verfestigungsmaterial hat dabei die Aufgabe, das Dehnungsverhalten
der Weicheinlage so zu beeinflussen, dass sich die Weicheinlage nicht
mehr beliebig dehnen oder stauchen ldsst, was zu einem unsauberen
Nahergebnis fiihren wiirde. Das Verfestigungsmaterial kann auf beiden
Seiten der Weicheinlage vorhanden sein, oder auch nur auf der Ober-
oder der Unterseite der Weicheinlage. Es kann vollflachig vorhanden
sein, oder auch lediglich im Randbereich der Weicheinlage, in dem das
Erfassen der Weicheinlage insbesondere durch die Nahmaschine
erfolgt. Es wiére auch moglich, lediglich mittig der Weicheinlage ein

solches Verfestigungsmaterial vorzusehen.

Bei dem Verfestigungsmaterial kann es sich insbesondere um ein Vlies,
ein Gewirke, einen Schaum, eine Beflockung oder eine Folie halten. Es

wire auch méglich, ein fliissiges Verfestigungsmaterial zu verwenden,
das sich nach dem Auftragen auf der Weicheinlage verfestigt. Vorzugs-
weise sollte das Verfestigungsmaterial ausreichend rutschfihig ausge-

bildet sein, um einen problemlosen und méglichst reibungsarmen

Transport in der Nahmaschine zu erméglichen.

Der Nahtstummel kann in einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungs-
form von einem Nahtband umhiillt werden, das durch die Funktions-
naht fixiert ist. Die zumindest abschnittsweise vorhandene Weichein-
lage kann grundsitzlich zwischen Nahtband und Nahtstummel oder
auch auf der Auflenseite des Nahtbands vorhanden sein. Sofern die
Weicheinlage auf der Aulenseite des Nahtbands angeordnet ist, kann
ein besonders guter Kontakt zur Nut des Formteils hergestellt werden.
Auch die Verwendung eines Nahtbandes ohne Weicheinlage kann
erhebliche Vorteile mit sich bringen, sofern das Nahtband gemeinsam
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mit der Funktionsnaht eingendht wird und somit durch die Funktions-
naht fixiert wird. Die Ausfiihrungsform eines Nahkleides mit einem
Nahtstummel, der nur durch ein Nahtband umhiillt wird, das durch
die Funktionsnaht fixiert wird, ist daher von eigenstiandiger
erfinderischer Bedeutung. So kann auf diese Weise erstmals auch bei
solchen Niahkleidern ein Nahtband verwendet werden, bei denen keine
Ziernaht vorhanden sein soll. Bislang war eine Befestigung des Naht-
bandes lediglich tiber eine Klebeschicht nicht als ausreichend ange-
sehen worden, um eine reproduzierbare und sichere Befestigung des
Nahtbandes an dem Nihkleid zu ermoglichen. Das Nahtband musste
daher zwingend tiber die Zierndhte angenéht werden, so dass nur bei
solchen Nahkleidern ein Nahtband moglich war, bei denen auch eine
Ziernaht aufgebracht wurde. Dies ist jedoch nur bei einem verhéltnis-
mégig geringen Anteil aller Nahkleider zum Kaschieren der Fall. Nun-
mehr konnen samtliche Nédhkleider, die zum Kaschieren von Trédger-
teilen eingesetzt werden sollen, mit einem Nahtband versehen werden,
so dass eine Stabilisierung und Fixierung aller Funktionsnéhte eines

Nahkleides mdglich wird.

Das Nahtband kann aus Naturmaterial oder einem Synthetik-Material
bestehen oder solches zumindest enthalten. Auch eine Kombination
aus Natur- und Synthetik-Material wére denkbar. Das Nahtband kann
eine Folie, ein Vlies, ein Gewirke oder ein Gewebe sein. Gegebenenfalls
wire auch eine Beschichtung des Nahtbands mdglich. Es wére auch
mdglich, ein elektrisch leitfadhiges Material als Nahtband zu ver-
wenden. Die Dicke des Nahtbandes kann insbesondere zwischen 0,1
Millimeter und 3 Millimeter betragen. Es wire auch moglich, das

Nahtband entsprechend dicker auszubilden.

In einer vorteilhaften Ausfithrungsform kann die zumindest eine
Weicheinlage zwischen dem Nahtstummel und dem Nahtband vor-
handen sein. Die vergleichsweise empfindliche Weicheinlage wird
somit durch das Nahtband geschiitzt und kann nicht wéhrend der Ver-
arbeitungsschritte zur Herstellung des Nahkleids beschiddigt werden,

was die spitere Funktion der Weicheinlage beeintréchtigen wiirde.
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Auch kann durch diese Anordnung ein besonders einfaches Hinein-
gleiten des Nahtstummels in den Nahtgraben erreicht werden. Ein
weiterer Vorteil ist der, dass der von Weicheinlage umbhiillte Naht-
stummel zwar etwas eingequetscht wird, das aulen liegende Nahtband
jedoch nach wie vor eine Verschiebung in Langsrichtung des Naht-

grabens ermdglicht, um eine exakte Ausrichtung zu ermoglichen.

Vorzugsweise kann die Weicheinlage lediglich im Bereich des Naht-
stummels, nicht aber im Bereich der Funktionsnaht angeordnet sein.
Das optische Nahtbild der Funktionsnaht bleibt somit wie gewtinscht
maximal unaufféllig und es kann nicht versehentlich Weichenlage im
Bereich der Funktionsnaht sichtbar sein. Dariiber hinaus erhalt die
Funktionsnaht durch das eingendhte Nahtband mehr Stabilitdt und
verliuft dadurch optisch geschlossener, gradliniger und ruhiger, so

dass ein geschlossenes Nahtbild erreicht wird.

Der von Weicheinlage und gegebenenfalls auch von Nahtband umhdill-
te Nahtstummel kann dadurch einen etwa tropfenférmigen Quer-
schnitt aufweisen, bei dem die Funktionsnaht eine Verjiingung bildet.
Ein solcher Querschnitt kann besonders gut in Nahtgrdben eingepresst
gehalten werden. Auch kénnten die Nahtgrében eine entsprechende
Verjiingung aufweisen, was den Halt der Nahtstummel in den Naht-

griben zusitzlich verbessern wiirde.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfithrungsform kann das Nahtband
in Lingsrichtung zumindest abschnittsweise perforiert ausgebildet
sein. Eine mittig angeordnete Perforierung kann das Biegen des Naht-
bandes beim Einnzhen in die Funktionsnaht erleichtern, da sich das
Nahtband mittig leichter falten lisst. Dadurch legt sich das Nahtband
gleichmaBig auf beide Nahtfahnen, was dazu fiihrt, dass das Nahtband
beidseitig gleichermafBen gut von der Funktionsnaht erfasst werden
kann. Auch lisst sich das Nahkleid nach dem Fertigstellen der

Funktionsnaht durch die Perforation leichter in Kurven legen.
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Durch die Perforierung kann die innenliegende Weicheinlage gege-
benenfalls auch Kontakt zu dem Nahtgraben des Trégerteils erhalten.
Dies fiihrt zu einem zusitzlichen Anti-Rutsch-Effekt, der das Heraus-
rutschen des Nahtstummels aus dem Nahtgraben und damit das Ver-
rutschen des Nihkleids auf dem Tragerteil weiter erschwert. Dies kann
insbesondere bei einer aufermittigen Perforation des Nahtbands der

Fall sein.

Zusatzlich dazu kann auch die Weicheinlage zumindest abschnitts-
weise perforiert ausgebildet sein, um das Biegen beim Einndhen in die
Funktionsnaht insbesondere im Bereich von Rundungen weiter zu

erleichtern.

Die Perforation von Nahtband und/oder Weicheinlage kann beispiels-
weise durch etwa winkelférmige Einschnitte oder eine Lochperforation
realisiert werden. Auch eine Ausbildung des Nahtbandes und/oder
der Weicheinlage mit Durchbriichen verschiedener Form und/oder

Gréfe oder mit Schlitzen wiirde eine solche Perforation ergeben.

Das Nahtband kann an die Randbereiche der einzelnen Bezugs-
elemente aufgendht werden, um ein schnelleres fixieren der N ahkleider

in den Randbereichen (Umbugbereichen) herbeizufiihren.

Die oben beschriebenen Mafinahmen lassen eine Reduzierung der
Prozesszeiten beim Vorfixieren der Néhkleider um insgesamt bis zu 60
Prozent in der Serienproduktion zu. Auch kann auf die teuren Vor-
fixieranlagen mit Nahtschwerter verzichtet werden, wodurch sich die
Anlagenkosten der Vorfixieranlagen um bis zu 80 Prozent reduzieren
konnen. Statt der Vorfixieranlagen wird lediglich noch eine einfache
Bauteilaufnahme benotigt, auf der das zu kaschierende Trédgerteil
aufgesteckt wird. Auch Personal- und Zeitkosten fiir die Vorfixierung
konnen um bis zu 80 Prozent reduziert werden, da das Vorfixieren der
Nahkleider auf den Tragerteilen mittels Nahtschwertern und
Aktivierung der Klebeschichten der Funktionsnéhte entfallen kann und

der Prozess somit weniger Anlernzeit erfordert.
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Vorzugsweise kann zumindest eine Ziernaht in dem Néhkleid vor-
handen sein, die mit einem gewissen Abstand zur Funktionsnaht ange-
ordnet ist und parallel zu der Funktionsnaht verlauft. Insbesondere
konnen zwei Ziernizhte vorhanden sein, die beidseitig der Funktions-
naht angeordnet sind. Die Ziernihte dienen dabei der optischen Be-
lebung der Flache des Néhkleids, da sie Akzente setzen und Konturen
betonen. Ziernshte gelten zunehmend als Zeichen besonderer Produkt-
qualitit und stellen insbesondere im Innenbereich von Automobilen
ein dekoratives Element der regelmaflig mit Leder oder Kunstleder

kaschierten Tragerteile dar.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform kann das Nahtband
an seiner dem Nahtstummel gegentiber liegenden AufSenseite mit
einem Klebemittel versehen sein. Dieses Klebemittel kann insbesondere
thermisch aktivierbar sein und vorzugsweise einen niedrigen Schmelz-
punkt aufweisen, damit eine Aktivierung des Klebemittels bereits bei
verhaltnismiRig geringen Temperaturen erfolgen kann. Dadurch kann
beim eigentlichen Kaschiervorgang ein zusétzliches Verkleben des
Nahtstummels in dem Nahtgraben erfolgen, wodurch ein nachtrég-
liches Verrutschen des Nihkleids auf dem Tragerteil weiter erschwert
wird. Bei dem Klebemittel kann es sich beispielsweise um eine PU-
Folie (Polyurethan-Folie) oder um eine HotMelt-Folie handeln. Zusétz-
lich oder alternativ dazu kénnte auch der Nahtgraben mit einem Klebe-
mittel, beispielsweise auch mit einem doppelseitigen Klebeband, ver-
sehen werden, um die Funktionsnaht zusétzlich in dem Nahtgraben zu

fixieren.

Die Herstellung eines solchen Nihkleids kann beispielsweise dadurch
erfolgen, dass zunichst die Funktionsnaht angefertigt wird, dann in
einem separaten Arbeitsschritt die Weicheinlage an dem Nahtstummel
der Funktionsnaht befestigt wird und in einem letzten Schritt das Naht-
band angeniht wird. Vorzugsweise konnen Weicheinlage und Naht-
band jedoch bereits im Vorfeld aneinander befestigt werden, so dass die
Befestigung von Nahtband und Weicheinlage in einem einzigen Ver-
fahrensschritt erfolgen kann. Dabei kann das Nahtband mit Weich-



WO 2016/162000 PCT/DE2016/000090

einlage bereits beim Nihen der Funktionsnaht in diese eingenéht wer-
den. Dies sorgt fiir ein ruhigeres und harmonischeres Erscheinungsbild
der Funktionsnaht, da das Nahtband die Funktionsnaht zusatzlich
starkt. Auch erhilt die Funktionsnaht mehr Stabilitdt und ist reiSfester.
Dariiber hinaus sind auf diese Weise keine zusatzlichen Fertigungs-

schritte fiir die Herstellung der Funktionsnaht erforderlich.

Zum Herstellen eines oben beschriebenen Nihkleids kann beispiels-
weise ein Band verwendet werden, wie es in der DE 10 2012 100 891 Al
beschrieben ist. Die Weicheinlage kann dabei sowohl mittig als auch
auflermittig des Nahtbandes angeordnet sein. Im Gegensatz zu dem
dort beschriebenen Band hat es sich jedoch als vorteilhaft heraus-

gestellt, das Nahtband in Langsrichtung perforiert auszubilden.

Die Weicheinlage kann grundsétzlich bereits vorkonfektioniert an dem
Nahtband vorhanden sein. Es wire jedoch auch méglich, die Weich-
einlage erst wihrend des Nédhprozesses der Funktionsnaht auf das

Nahtband aufzubringen.

Dariiber hinaus kénnen vorzugsweise zwei Weicheinlagen an dem
Nahtband vorhanden sein, die parallel zueinander und mit einem
gewissen gegenseitigen Abstand angeordnet sind. Die Perforation des
Nahtbandes kann in diesem Fall vorzugsweise im Bereich zwischen
den beiden Weicheinlagen ausgebildet sein. Eine solche Ausfiihrungs-
form mit zwei voneinander beabstandeten Weicheinlagen hat den
Vorteil, dass sich der tropfenférmige Querschnitt der Funktionsnaht
des Nihkleids besonders einfach und ausgeprégt ausbildet, da der
Nahtstummel beidseitig durch die Weicheinlage verbreitert wird.
Dariiber hinaus muss der Nahtgraben des Tragerteils nicht so tief
ausgebildet werden, da die Weicheinlage den Nahtstummel nicht
vollstindig umschliet, sondern lediglich an den Seiten des
Nahtstummels vorhanden ist. Dadurch konnen die Nahtstummel
besonders einfach und sicher in dem Nahtgraben des Tragerteils fixiert
werden. Eine solche seitliche Quetschung des Nahtstummels wire fiir

die Befestigung somit ausreichend.

10
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In der Regel konnen die zwei Weicheinlagen auf derselben Seite des
Nahtbands vorhanden sein. Es wire jedoch auch méglich, zwei oder
mehrere Weicheinlagen auf unterschiedlichen Seiten des Nahtbands
vorzusehen. Ein Teil der Weicheinlagen kénnte in diesem Fall nach
dem Einndhen zwischen dem Nahtband und dem Nahtstummel des
Nihkleids vorhanden sein, wihrend ein anderer Teil der Weicheinlagen
an der Auflenseite des Nahtbandes angeordnet wére. Dadurch wére es
auch moglich, die einzelnen Weicheinlagen mit unterschiedlichen
Oberfliachen zu versehen, so dass gezielt eine gut rutschende Weich-
einlage oder eine Weicheinlage mit Anti-Rutsch-Wirkung verwendet

werden konnte.
Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung sind den in den
Anspriichen ferner angegebenen Merkmalen sowie den nachstehenden
Ausfiihrungsbeispielen zu entnehmen.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG
Die Erfindung wird im Folgenden anhand der in der Zeichnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispiele ndher beschrieben und erldutert. Es

zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erste Ausfithrungsform des

erfindungsgeméfen Bandes,
Fig.2 einen Querschnitt durch das Band gemaf Fig. 1,

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine zweite Ausfiihrungsform des

erfindungsgemafien Bandes,

Fig. 4 eine Draufsicht auf eine dritte Ausfithrungsform des

erfindungsgeméfien Bandes,

Fig. 5 einen Querschnitt durch das Band gema£ Fig. 4,

11
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Fig. 6 eine Draufsicht auf eine vierte Ausfithrungsform des

erfindungsgeméfien Bandes,
Fig.7  einen Querschnitt durch eine erste Ausfiihrungsform des
erfindungsgemafen Uberzugs mit einem Band gemés Fig. 1

oder 3 vor dem Einlegen in die Nut eines Formteils,

Fig.8  einen Querschnitt durch den in die Nut eines Formteils

eingelegten Uberzug gemiaf Fig. 7,
Fig. 9 einen Querschnitt durch eine zweite Ausfiihrungsform des
erfindungsgemafen Uberzugs mit einem Band gema@ Fig. 4

oder 6,

Fig. 10 einen Querschnitt durch eine dritte Ausfiihrungsform des

erfindungsgemifen Uberzugs,

Fig.11  einen Querschnitt durch eine vierte Ausfithrungsform des

erfindungsgemiBen Uberzugs,

Fig.12  einen Querschnitt durch eine fiinfte Ausfiihrungsform des

erfindungsgemiBen Uberzugs,

Fig. 13  einen Querschnitt durch eine sechste Ausfithrungsform des

erfindungsgemifien Uberzugs,

Fig.14  eine Draufsicht auf eine mit einem Verstdrkungsmaterial

beschichtete Weicheinlage und
Fig. 15  einen Querschnitt durch die Weicheinlage gemaf Fig. 14.
WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERFINDUNG

In den Fig. 1 und 2 ist eine erste Ausfiihrungsform des erfindungs-
gemiflen Bandes 10 dargestelit. Das Band 10 besitzt ein Nahtband 12,

12
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das 0,1 bis 10,0 Millimeter dick ist. Vorzugsweise ist das Nahtband 12
zwischen 0,2 und 0,5 Millimeter dick, so dass sich das Nahtband 12 bei
dem fertigen Néhkleid im an die Funktionsnaht anschliefenden
Bereich nicht abzeichnet. Mittig der Langsachse des Nahtbandes 12 ist
eine Weicheinlage 14 angeordnet. Die Weicheinlage 14 kann zwischen
0,3 und 10,0 Millimeter dick sein. Im vorliegenden Beispielsfall ist die
Weicheinlage 1,0 Millimeter dick.

Die Weicheinlage 14 ist im vorliegenden Beispielsfall auf das Nahtband
12 aufgeklebt vorhanden. Alternativ dazu kénnte die Weicheinlage 14
auch auf das Nahtband 12 aufgeniht sein. Auch andere Befestigungs-
moglichkeiten von Weicheinlage 14 und Nahtband 12 wéren grund-

satzlich moglich.

Im vorliegenden Beispielsfall ist sowohl im Nahtband 12 als auch in
der Weicheinlage 14 mittig entlang der Langsachse des Nahtbandes 12
eine Perforation in Form von mehreren Durchbriichen 16 vorhanden,
die in einem Abstand von etwa 4,5 Millimetern vorhanden sind. Die
Durchbriiche 16 bilden eine Perforation, so dass das Band 10 besonders
einfach entlang seiner Langsachse geknickt werden kann. Dies er-
leichtert das Einndhen des Bandes 10 in eine Funktionsnaht, da sich das
Nahtband 12 besser in der dafiir vorgesehenen Einfasshilfe der Néh-
maschine faltet. Bei dem Band 10.3 gemif Fig. 3 ist die Perforation in
Weicheinlage 14.3 und Nahtband 12.3 in Form von mehreren Schlitzen
18 ausgebildet. Der Abstand und die GréBe der Schlitze 18 und der
Durchbriiche 16 kann an die jeweiligen Gegebenheiten angepasst
werden, beispielsweise an das zu ndhende Material des Nihkleids oder
an die Breite beziehungsweise das Material von Weicheinlage und
Nahtband. Die Form der Durchbriiche 16 kann individuell gewéhit

werden.

Im Gegensatz zu diesen hier dargestellten Ausfithrungsbeispielen
kénnte auch lediglich das Nahtband 12, 12.3 oder lediglich die
Weicheinlage 14, 14.3 eine Perforation in Form von Durchbriichen 16

oder Schlitzen 18 aufweisen.

13
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Bei den hier dargestellten Ausfithrungsbeispielen reicht die Weich-
einlage 14, 14.3 nicht bis an den duBeren Rand des Nahtbandes 12, 12.3.
Dadurch ist die Weicheinlage 14, 14.3 regelméf8ig nicht im Bereich der
Funktionsnaht vorhanden. Im Gegensatz dazu konnte die Weicheinlage
auch {iber die gesamte Breite des Nahtbandes reichen. In diesem Fall

wire die Weicheinlage auch im Bereich der Funktionsnaht vorhanden.

Eine alternative Ausfiihrungsform des Bandes 10.4 gemaf den Fig. 4
und 5 sieht vor, insgesamt zwei Weicheinlagen 20, 22 an dem Nahtband
12 zu befestigen. Die beiden Weicheinlagen-Streifen 20, 22 verlaufen in
diesem Fall parallel zueinander mit einem gewissen gegenseitigen
Abstand. Entlang der Mittellinie des Nahtbandes 12 ist die Perforation
in Form von Durchbriichen 16 vorhanden, die von den Weicheinlagen-
Streifen 20, 22 nicht verdeckt wird. Bei dem Band 10.6 gemaf Fig. 6 ist
die Perforation in dem Nahtband 12.3 entsprechend Fig. 3 in Form von

mehreren Schlitzen 18 ausgebildet.

Bei dem Band 10.4, 10.6 kdnnte im Gegensatz zu dem hier dargestellten
Ausfithrungsbeispiel auf die mittige Perforation in Form von Durch-
briichen 16 und/oder Schlitzen 18 auch verzichtet werden, da das
Nahtband 12, 12.3 in diesem Fall durch die im mittleren Bereich

fehlende Weicheinlage bereits recht gut mittig geknickt werden kann.

Es wire auch mdglich, das Nahtband 12, 12.3 zusétzlich oder alternativ
zu der mittigen Perforation mit einer seitlichen Perforation zu ver-
sehen, die im Bereich der Weicheinlage 14, 14.3 beziehungsweise 20, 22
vorhanden wire. Eine solche seitliche Perforation kénnte beispiels-
weise durch Durchbriiche, Schlitze oder sonstige Einschnitte realisiert
werden. Durch diese seitliche Perforation kann die Weicheinlage 14,
14.3, 20, 22 in direkten Kontakt mit dem Nahtgraben des Trégerteils
gelangen, was zu einer besseren Haftung des Néhkleids an der
Nahtgrabenwand fithrt und die Vorfixierung des Nahkleids an dem

Tragerteil weiter erleichtert.

14
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Im Gegensatz zu den in den Fig. 4 bis 6 dargestellten Ausfiihrungs-
formen konnte auch auf einen der beiden Weicheinlagen-Streifen 20, 22
verzichtet werden. In diesem Fall wire die Weicheinlage nicht mehr

genau mittig des Nahtbandes 12 vorhanden.

Fig. 7 und 8 zeigen eine erste Ausfiihrungsform des erfindungs-
gemifen Nahkleids 30 vor und nach dem Einlegen der Funktionsnaht
32 in einen Nahtgraben 34 eines Trégerteils 36. Das Nahkleid 30 besitzt
zwei Bezugselemente 40, 42, die mittels einer Funktionsnaht 32
aneinander befestigt sind. Die beiden Bezugselemente 40, 42 sind im
vorliegenden Beispielsfall aus Leder oder Kunstleder, grundsatzlich
sind jedoch auch andere Materialien der Bezugselemente 40, 42 denk-
bar. Durch die Funktionsnaht 32 bildet sich an der Unterseite 44 ein
Nahtstummel 46, auch Nahtfahne genannt. Die Breite 48 des Naht-
stummels 46 ist regelmiBig etwas geringer als die Breite 50 des Naht-
grabens 34 des Tréagerteils 36.

Der Nahtstummel 46 wird im vorliegenden Beispielsfall von einem
Band 10 entsprechend Fig. 1 und 2 umbhiillt. Das Nahtband 12 ist dabet
direkt in die Funktionsnaht 32 eingendht vorhanden. Die Breite der
Weicheinlage 14 ist so gewihlt, dass im Bereich der Funktionsnaht 32
keine Weicheinlage 14 vorhanden ist. Dies sorgt fiir eine harmonische
und optisch ruhige Funktionsnaht. Durch die vorhandene Weich-
einlage 14 entsteht ein etwa tropfenférmiger Querschnitt des von
Weicheinlage 14 und Nahtband 12 umbhiillten N ahtstummels 46, dessen
maximale Breite 52 etwas groBer ist als die Breite 50 der Nut 34 des
Formteils 36.

Die Verankerung des Nihkleids 10 in dem Nahtgraben 34 des Trager-
teils 36 (siehe Fig. 8) erfolgt durch eine Verdrangung der Weicheinlage
14 wihrend des Hineinschiebens des Nahtstummels 46 in die dafiir
vorgesehene Nut 34. Dadurch kommt es zu einer Quetschung der
Weicheinlage 14 und somit zu einer Arretierung des Nahtstummels 46
und damit auch des Uberzugs 10 in dem dafiir konstruierten Naht-

graben 34. Es kommt somit zu einer Positionierung der Funktionsnéhte
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32, die nun so vorfixiert sind, dass das restliche Nahkleid 10 ebenfalls

vorfixiert werden kann.

Im Gegensatz zu dem hier dargestellten Ausfiihrungsbeispiel kénnte
das Nahkleid 10 auch mittels eines herkémmlichen Nahtbandes und
einer streifenférmigen Weicheinlage hergestellt werden, ohne dass
Nahtband und Weicheinlage zunichst aneinander befestigt werden
miissten. Nahtband und Weicheinlage konnten also erst wéhrend des
Nahprozesses zum Fertigen der Funktionsnaht miteinander verbunden
werden. In diesem Fall kénnte eine erste Bandspule das Nahtband
vorritig halten und eine zweite Bandspule die Weicheinlage. Beide
Bandspulen konnten iibereinander, nebeneinander, hintereinander oder
auch an unterschiedlichen Plitzen der Nahmaschine oder des Arbeits-
platzes angebracht werden, so dass Nahtband und Weicheinlage
parallel zueinander und unmittelbar libereinander angeordnet in die
Nahmaschine einlaufen wiirde. Die Weicheinlage und das Nahtband
konnen im Werkzeug der Ndhmaschine kontrolliert gefiihrt werden,
um den Randbereich der beiden Bezugselemente gelegt werden, und
durch die Funktionsnaht an dem Nahkleid befestigt werden. Dabei
kann es ausreichend sein, lediglich das Nahtband durch die Funktions-
naht zu befestigen, wihrend die Weicheinlage quasi lose zwischen dem
Nahtstummel und dem Nahtband zu liegen kdme. Da das Nahtband
jedoch ausreichend stramm an dem Nahtstummel anliegt, kann ein

Verrutschen der Weicheinlage ausgeschlossen werden.

Eine zweite Ausfiihrungsform des erfindungsgemaflen Nahkleids 30.2
ist in Fig. 9 dargestellt. Bei dem Nahkleid 30.2 wurde statt des Bandes
10 gemiB Fig. 1 das Band 10.4 geméf Fig. 4 zum Umbhiillen des Naht-
stummels 46 verwendet. Auch dadurch kann ein etwa tropfenformiger
Querschnitt des von den beiden Weicheinlage-Streifen 20, 22 und dem
Nahtband 12 umhiillten Nahtstummels 46 realisiert werden.

Entsprechend Fig. 10 kann bei einer alternativen Ausfithrungsform des
Uberzugs 30.3 auch lediglich eine Weicheinlage 14 verwendet werden.

In diesem Fall wird die Weicheinlage 14 mittels der Funktionsnaht 32
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an dem Nahtstummel 46 angendht. Die Auflenseite der Weicheinlage 14
kann mit einer Rutschbeschichtung versehen sein, um das Einndhen
der Weicheinlage 14 in die Funktionsnaht 32 zu erleichtern. Die Weich-
einlage konnte in diesem Fall auch durch ein weiches, dickes Nahtband

mit einer Dicke von etwa 0,3 bis 5,0 Millimetern realisiert werden.

Es wiére auch moglich, an den beiden Auflenseiten des Nahtstummels
46 jeweils einen Weicheinlagen-Streifen 20, 22 zu befestigen. Ein solches
Néhkleid 10.4 ist in Fig. 11 dargestellt. Auch in diesem Fall konnen die
beiden nach auflen weisenden Seiten der Weicheinlagen-Streifen 20, 22
jeweils mit einer Rutschbeschichtung versehen werden. Die beiden
Weicheinlagen-Streifen 20, 22 kénnen beispielsweise auf die Unterseite
der beiden Bezugselemente 40, 42 geklebt werden und beim Nahen der
Funktionsnaht 32 von dieser mit erfasst werden. Es wiare auch moglich,
die beiden Weicheinlagen-Streifen 20, 22 nicht durch die Funktionsnaht
32 zu erfassen; die Weicheinlagen-Streifen 20, 22 missten dann auf
andere geeignete Weise an dem Nahtstummel 46 fixiert werden. Dies
kann beispielsweise durch einen Klebevorgang oder einen Heftvorgang

erfolgen.

Sofern die Weicheinlagen-Streifen 20, 22 beziehungsweise die Weich-
einlage 14 gemaf Fig. 10 nicht von der Funktionsnaht 32 erfasst wird,
kann sich oberhalb der Funktionsnaht 32 auch kein Uberwurf 54
bilden, der sich nach dem Kaschieren des Nihkleids 30.3, 30.4 an dem
Tragerteil 36 auf der kaschierten, sichtbaren Oberfléache desselben

abzeichnen konnte.

Das Nihkleid 30.4 gemaB Fig. 11 kann in einem zweiten Verarbeitungs-
schritt nachtréaglich mit einem Nahtband 12 versehen werden, so dass
das in Fig. 12 dargestellte Néhkleid 30.5 entsteht. Dazu wird das Naht-
band 12 iiber eine weitere Funktionsnaht 56 nachtraglich angenéht. Die
beiden Funktionsnihte 32, 56 konnen dabei etwa auf gleicher Hohe
angeordnet werden, so dass sich von der Vorderseite des Nahkleids

10.5 ein optisch ansprechendes Bild ergibt.
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In vergleichbarer Weise konnte auch das Nahkleid 10.3 geméfs Fig. 10
nachtréiglich mit einem Nahtband 12 versehen werden. Es wére auch
méglich, in Abwandlung von Fig. 11, lediglich auf einer Seite des Naht-
stummels einen Weicheinlage-Streifen 20 oder 22 aufzubringen. Auch
in diesem Fall wire es moglich, den Nahtstummel nachtréglich von
einem Nahtband zu umschliefen, um den einseitigen Weicheinlage-

Streifen an dem Nahtstummel zu fixieren.

Alternativ wire auch denkbar, den genahten Nahtstummel durch ein
Silikontauchbad, ein Kunststofftauchbad oder ein Kautschuktauchbad
zu fithren, um eine geeignete Tropfenform zu erreichen. Es wiére auch

moglich, eine Kunststoffummantelung aufzusprithen.

Eine sechste Ausfiihrungsform des erfindungsgemafien Néhkleids 30.6
ist in Fig. 13 dargestellt. Bei dem Nahkleid 30.6 wurde lediglich ein
Nahtband 60 ohne zusatzliche Weicheinlage zum Umhiillen des Naht-
stummels 46 verwendet. Das in die Funktionsnaht 32 eingenidhte Naht-
band 60 kann die Funktionsnaht 32 fixieren und stabilisieren und tragt

somit zu einem optisch ansprechenden Bild des Nahkleids 30.6 bei.

In den Fig. 14 und 15 ist eine Weicheinlage 70 dargestellt, bei der auf
die Verwendung eines zusatzlichen Nahtbandes verzichtet werden
kann. Die Weicheinlage 70 ist im vorliegenden Beispielsfall sowohl auf
ihrer Oberseite 72 als auch an ihrer Unterseite 74 jeweils mit zwei
Verstarkungsstreifen 76, 78, 80, 82 beschichtet. Die Verstarkungsstreifen
sind im vorliegenden Beispielsfall jeweils entlang der Langsréander der
Weicheinlage 70 vorhanden; der mittlere Bereich der Weicheinlage 70
ist daher unbeschichtet. Sofern die Verstiarkungsstreifen iiber ein
Tauchbad auf der Weicheinlage 70 aufgetragen werden, kdnnten auch
die Seitenrdnder 84, 86 der Weicheinlage entsprechend beschichtet sein.
Im vorliegenden Beispielsfall bleiben die beiden Seitenrander 84, 86

unbeschichtet.

Im Gegensatz zu dem in Fig. 14 und 15 dargestellten Ausfithrungs-

beispiel kénnte die Weicheinlage 70 auch lediglich auf ihrer Oberseite
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72 oder lediglich auf ihrer Unterseite 74 mit einem Verstarkungs-
material beschichtet sein. Es wire auch moglich, das Verstarkungs-
material auf der gesamten Oberseite 72 und/oder auf der gesamten

Unterseite 74 vorzusehen.

Die Beschichtung der Weicheinlage 70 dient dazu, dass sich die Weich-
einlage 70 nicht unkontrolliert ausdehnen kann, was zu unsauberen
Nihten und nicht reproduzierbaren Ergebnissen fiihren wiirde.
Dariiber hinaus kann die Beschichtung dafiir sorgen, dass die Weich-
einlage leicht durch das Werkzeug der Nahmaschine transportiert
werden kann, so dass hohe Nahgeschwindigkeiten erreicht werden

konnen.
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ANSPRUCHE

Nihkleid (30, 30.2, 30.3, 30.4, 30.5, 30.6) zum Kaschieren von
Tragerteilen (36),

- mit zumindest einem ersten und zumindest einem zweiten
Bezugselement (40, 42), die iiber eine Funktionsnaht (32, 56)
miteinander verbunden sind,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- zumindest abschnittsweise zumindest eine Weicheinlage
(14, 14.3, 20, 22, 70) vorhanden ist, die entlang der
Funktionsnaht (32) verlauft.

Néahkleid nach Anspruch 1,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- die Weicheinlage (14, 20, 22, 70) in die Funktionsnaht (32)

eingenéht ist.

Nahkleid nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 oder nach
einem der vorstehenden Anspriiche,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- der durch die Funktionsnaht (32, 56) gebildete Naht-
stummel (46) von einem Nahtband (12, 12.3, 60) umhiillt ist,
- das Nahtband (12, 12.3, 60) durch die Funktionsnaht (32, 56)

fixiert ist.

Néhkleid nach Anspruch 3,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- die zumindest eine Weicheinlage (14, 14.3, 20, 22) zwischen
dem Nahtstummel (46) und dem Nahtband (12, 12.3)

vorhanden ist.
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Nahkleid nach Anspruch 3 oder 4,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- im Bereich der Funktionsnaht (32) keine Weicheinlage

vorhanden ist.

Nihkleid nach einem der vorstehenden Anspriiche,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- der von Weicheinlage (14, 14.3, 20, 22, 70) und /oder
Nahtband (12, 12.3) umbhiillte Nahtstummel (46) einen etwa

tropfenformigen Querschnitt aufweist.

Nihkleid nach einem der vorstehenden Anspriiche,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- das Nahtband (12, 12.3) in Langsrichtung zumindest

abschnittsweise perforiert ausgebildet ist.

Nahkleid nach Anspruch 7,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- die Weicheinlage (14) in Langsrichtung zumindest

abschnittsweise perforiert ausgebildet ist.

Nihkleid nach einem der vorstehenden Anspriiche,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- zumindest eine Ziernaht vorhanden ist, die mit einem

gewissen Abstand zur Funktionsnaht angeordnet ist.

Néhkleid nach Anspruch 9,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- Ziernaht und Funktionsnaht parallel zueinander

angeordnet sind.

21



WO 2016/162000 PCT/DE2016/000090

11. Nahkleid nach einem der Anspriiche 3 bis 10,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- das Nahtband an seiner Auflenseite mit einem Klebemittel,
insbesondere mit einem thermisch aktivierbaren Klebemittel,

versehen ist.

12. Band (10, 10.3, 10.4, 10.6) zum Herstellen eines Néhkleids (30,
30.2, 30.3, 30.4, 30.5) nach einem der vorstehenden
Ansprilche,

- mit einem zumindest teilelastischen Nahtband (12, 12.3),
- mit zumindest einer Weicheinlage (14, 14.3, 20, 22), die
zumindest abschnittsweise in Langsrichtung des
teilelastischen Nahtbandes (12, 12.3) an diesem fixiert ist,
- dadurch gekennzeichnet, dass

- das Nahtband (12, 12.3) in Lingsrichtung perforiert
ausgebildet ist.

13. Band nach Anspruch 12,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- die zumindest eine Weicheinlage (14, 14.3) zumindest

abschnittsweise in Langsrichtung perforiert ausgebildet ist.

14. Band nach Anspruch 12 oder 13,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- zwei Weicheinlagen (20, 22) vorhanden sind,
- die beiden Weicheinlagen (20, 22) parallel zueinander
angeordnet sind,
- die beiden Weicheinlagen (20, 22) mit einem gewissen
gegenseitigen Abstand an dem teilelastischen Nahtband (12,
12.3) fixiert sind.

15. Band nach Anspruch 14,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- die Perforation (16, 18) des Nahtbandes (12, 12.3) im Bereich
zwischen den beiden Weicheinlagen (20, 22) ausgebildet ist.
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Band nach einem der Anspriiche 12 bis 15,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- die Perforation des Nahtbandes (12, 12.3) im Bereich der

zumindest einen Weicheinlage ausgebildet ist.
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