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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 焼 結 さ れ た ア ル ミ ナ 及 び 炭 化 ケ イ 素 ウ ィ ス カ ー の 複 合 材 料 の 粉 末 出 発 材 料 を 粉 砕 及 び 混
合 し て 、 該 材 料 を 予 備 成 形 さ れ た 加 工 物 に 成 形 す る こ と 、
１ ６ ０ ０ ～ ２ ３ ０ ０ ℃ の 焼 結 温 度 ま で 加 熱 速 度 ２ ０ ～ ６ ０ ℃ ／ 分 で 前 記 加 工 物 を 加 熱 す る
こ と 、 並 び に 、
２ ０ ～ １ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ の 圧 力 で ５ ～ ６ ０ 分 の 保 持 時 間 、 前 記 焼 結 温 度 で 保 持 す る こ と 、
の 段 階 を 含 ん で 成 る 、 焼 結 さ れ た ア ル ミ ナ 及 び 炭 化 ケ イ 素 ウ ィ ス カ ー の 複 合 材 料 本 体 を 有
す る 切 削 工 具 用 イ ン サ ー ト の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 少 な く と も 部 分 的 に 前 記 加 工 物 を 通 過 す る Ｄ Ｃ 電 流 の 形 態 の 電 気 エ ネ ル ギ ー を 適 用 す る
こ と で 該 加 工 物 を 加 熱 す る 段 階 を さ ら に 含 ん で 成 る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 Ｄ Ｃ 電 流 が 非 パ ル ス で あ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 Ｄ Ｃ 電 流 が パ ル ス で あ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。



【 請 求 項 ５ 】
　 囲 ま れ た 領 域 内 に 電 気 伝 導 性 流 動 粒 子 の 流 動 媒 体 を 含 ん で 成 る 床 を 提 供 す る こ と 、
該 床 に 前 記 加 工 物 を 配 置 す る こ と 、
該 床 に 圧 力 を か け る こ と 、
該 床 内 の 該 電 気 伝 導 性 流 動 粒 子 に 、 前 記 加 熱 速 度 の 範 囲 内 で 該 加 工 物 の た め の 前 記 焼 結 温
度 ま で 該 床 を 加 熱 す る の に 十 分 な 量 の 電 気 エ ネ ル ギ ー を 加 え る こ と で 該 加 工 物 を 加 熱 す る
こ と 、
の 段 階 を 含 ん で 成 る 、 請 求 項 １ ～ ４ の 何 れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 電 気 伝 導 性 流 動 粒 子 の 流 動 媒 体 含 ん で 成 る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 焼 結 温 度 が １ ８ ０ ０ ～ ２ １ ０ ０ あ る 、 請 求 項 １ ～ ６ の 何 れ か １ 項 に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 加 熱 速 度 が ２ ０ ～ ４ ０ ℃ ／ あ る 、 請 求 項 １ ～ ７ の 何 れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 保 持 時 間 が ５ ～ ３ ０ あ る 、 請 求 項 １ ～ ８ の 何 れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 圧 力 が ３ ０ ～ １ ０ ０ Ｍ Ｐ あ る 、 請 求 項 １ ～ ９ の 何 れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 複 合 材 料 が 少 な く と も ９ ０ ｖ ｏ ｌ ％ の 合 計 比 合 計 比 率 の ア ル ミ ナ と 炭 化 ケ イ 素
ウ ィ ス カ ー を 含 ん で 成 る 、 請 求 項 １ ～ １ ０ の 何 れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 複 合 材 料 が ５ ～ ７ ０ ｖ ｏ ｌ ％ 比 炭 化 ケ イ 素 ウ ィ ス カ ー を 含 ん で 成 る 、 請 求 項 １
～ １ １ の 何 れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 複 合 材 料 に お け る 前 記 ア ル ミ ナ が ２ ． ０ μ ｍ 未 平 均 直 径 を 有 す る 、 請 求 項 １ ～
１ ２ の 何 れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 複 合 材 料 に お け る 前 記 ア ル ミ ナ が ２ ． ５ μ ｍ 未 ８ ０ パ ー セ ン タ イ ル （ Ｐ ８ ０ ）
を 有 す る 、 請 求 項 １ ～ １ ３ の 何 れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 複 合 材 料 が ０ ． ０ １ ～ ５ ｗ ｔ ％ 比 マ グ ネ シ ア 及 び ／ 又 は イ ッ ト リ ア を 付 加 的 に
含 ん で 成 る 、 請 求 項 １ ～ １ ４ の 何 れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 焼 結 さ れ た ア ル ミ ナ 及 び 炭 化 ケ イ 素 ウ ィ ス カ ー の 複 合 材 料 本 体 を 有 し 、 請 求 項 １ ～ １ ５
の 何 れ か に 従 っ て 作 製 さ れ た 、 切 削 工 具 用 イ ン サ ー ト 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 複 合 材 料 に お け る 前 記 ア ル ミ ナ が ２ ． ０ μ ｍ 未 平 均 直 径 を 有 す る 、 請 求 項 １ ６
に 記 載 の 切 削 工 具 用 イ ン サ ー ト 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 複 合 材 料 に お け る 前 記 ア ル ミ ナ が ２ ． ５ μ ｍ 未 ８ ０ パ ー セ ン タ イ ル （ Ｐ ８ ０ ）
を 有 す る 、 請 求 項 １ ７ に 記 載 の 切 削 工 具 用 イ ン サ ー ト 。
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