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Niniejszy wynalazek dotyczy skorup
pociskéw artyleryjskich, bomb lotniczych,
granatéw recznych lub podobnej amunicii,
oraz lusek nabojowych i ich czesci sktado-
wych, wykonanych z mieszanin metali w
postaci sproszkowanej lub ziarnistej lub
tez z ich stopéw, albo réwniez z innych
mas, odpadkéw, wiéréw i podobnych ma-
terialéw, przez stlaczanie, ksztaltowanie i
taczenie tych mieszanin przy uzyciu odpo-
wiednich srodkéw wiazacych. Do takich
mieszanin z materialéw w postaci sprosz-
kowanej, ziarnistej i podobnej dobrze do-
dawa¢ takie materiaty, ktére przy nagrze-

waniu mieszaniny przy ksztaltowaniu lub
po ksztaltowaniu sa doprowadzane do
stanu plastycznego lub ptynnego i, stapia-
jac sie lub spiekajac, tacza wszystkie cza-
stki sktadowe mieszaniny w jednorodne
cialo.

Przy wyrabianiu skorup pociskéw, tusek
nabojowych i t. d. wedtug wynalazku na-
lezy dazyé do otrzymania tych przedmio-
téow w stanie juz zupelnie gotowym, aze-
by zaoszczedzié na dalszej obrébce. W tym
celu skorupy pociskéw lub ich czesci wy-
rabia si¢ w formach metalowych przez
stlaczanie przy odpowiedniej temperatu-



rze w -celu-utworzenia jednorodnych ciat

o odpowiednim ksztalcie. W przypadkach, -

gdy nie mozna ksztattowaé tych przedmio-
tow w stanie cieplym i nastegpnie
ich przez stlaczanie i ogrzewanie, przepro-
wadza si¢ ostateczne ksztaltowanie tych
wstepnie uformowanych przedmiotéw do
zadanych dokladnych wymiaréw i ksztal-
tow za pomoca dodatkowego wytlaczania,
prasowania,
czynnosci. -

Dobrze jest skorupy poc1skow, grana-
téw, bomb, min i t. d. ze wzgledu na nate-
zenia w odpowiedni sposob wzmocnié. W
tym celu tak okresla si¢ ksztalty skorup,
by je mozna bylo wygodnie prasowaé.

Skorupa I pocisku, przedstawionego na
fig. 1, jest wzmocniona na calej dlugosci
za pomoca cienko$ciennego metalowego
plaszcza 2 oraz dwéch wkladek 3, 4, umie-
szczonych w skorupie pocisku i od wew-
natrz nagwintowanych. Plaszcz i wkladki
sa potaczone ze skorupa pocisku w dowol-
ny sposéb, np. przez lutowanie, spawanie,
kitowanie i t. d. -Pier§cienie, wiodacy i
$rodkujacy, sa wykonane na skorupie lub
plaszczu pocisku, przy czym grubosé pla-
szcza w miejscu pierscienia jest tak dobra-
na, ze jego odksztalcenie przenosi si¢ na
ten piersciern lub na skorupe pocisku.

W przykladzie wedlug fig. 2 skorupa
pocisku sklada si¢ z dwoch czesci, dolnej
i gornej, umieszczonych w oddzielnych
plaszczach 2 i 6. Wkladka ¢ jest wstawio-
na; tylko w glowice pocisku, a obydwie cze-
éci skorupy stykaja si¢ w plaszczyznie 7
wskutek nasunigcia ich ptaszczy 2 i 6 jed-
nego na drugi.

Malo natezane pociski, np. miny, bom-
by, granaty reczne i tym podobne, moga
byé wykonane bez plaszcza i sg jedynie
zaopatrzone w odpowiednie wkladki 5,
ktoére, jak to uwidoczniono na fig. 3, sa do
skorupy pocisku dobrze dopasowane.

Mozliwe jest réwniez ksztaltowanie
skorupy pocisku od razu w ptaszczu 2 i

przeciagania lub podobnych -

nadanie glowicy pocisku odpowiedniego
ksztaltu, jak to przedstawiono linia prze-

" rywang na fig. 4. Przy tym stosuje si¢ ma-
spajaé_

tryce, obejmujaca plaszcz.

Dalszy przyklad wykonania pociskuy,
otrzymanego przez ksztaltowanie rdzenia 8
od razu w plaszczu 2, przedstawiono na
fig. 5, przy czym rdzen sklada si¢ z dwoéch
czescl.

Rdzeni 1 pocisku, umieszczony w pla-
szczu 2, moze posiadaé wewngtrzna komo-
re 9 do umieszczenia ladunku wybuchowe-
go, przy czym calo§¢ moze by¢ zamknigta

* denkiem 3, jak to w przykladzie na fig. 6

‘uwidoczniono.

W niektérych przypadkach dobrze jest,
azeby wykonany przedmiot posiadal zdol-
no§é do znacznego odksztalcania sie. W
tym celu takim przedmiotom nadaje sig
strukture porowata lub gabczasta albo
przez tloczenie przy malych cisnieniach,
albo przez dodanie materialéw, ktére albo
ulatniaja sie, albo sa wylugowywane, Ta-
kie ksztaltéwki amunicyjne moga byc sto-
sowane .do réznych celow.

Jeden z najwigcej godnych uwagi przy-
kladéw zastosowania takich przedmiotow
jest przedstawiony na fig. 7 i 8, gdzie pier-
$cieri 10 o znacznej zdolnosci do odksztal-
cania si¢ jest uzyty do znanego polaczenia
plaszcza 11 tuski nabojowej z jej denkiem
12 przez docisnigcie tego p1ers01ema do
ztobka 13 denka luski.

Dobrze jest ksztaltowaé skorupy poci-
skéw przez prasowanie mieszanin w stanie
plastycznym lub pélplastycznym, zwlasz-
cza skorupy pociskéw odpowiednio wzmo-
cnionych, np. przy stosowaniu metalowego
plaszcza cienkosciennego, w ktérym ksztal-
tuje sie sproszkowane mieszaniny i laczy
si¢ je przez spiekanie. Spajanie przez o-
grzewanie moze byé zastosowane takze
przy wyrobie skorup z innych mas, np. mas
ceramicznych, réznych cementéw, betonu,
kitéw i podobnych materialéw, do ktérych
w celu obciazenia mozna dodawaé rézne



ziarniste metale lub ich tlenki, sole i inne
zwiazki, bez wzgledu na to, czy laczenie
sktadnikéw odbywa si¢ na zimno, czy tez
na cieplo.

W ten sposéb wytworzono typ pocisku,

" zaopatrzonego w plaszcz, ktéry . wedlug
wynalazku jest wypelniony '~ odpowiednia
masa. Grubo$é plaszcza moze byé wtedy
okreslona zaleznie od wytrzymalosci wy-
pelnienia, a natezenie, ktéremu podlega
skorupa, moze byé rozlozone albo tylko na
plaszcz, albo tez i na wypelnienie.
sposéb wyrobu czesci skladowych amuni-
cji daje moznosé wyrobu bardzo taniej a-
municji, przy czym wyfrzymalosé takiej
amunicji osiaga si¢ przez celowe uzycie
$rodkéw usztywniajacych.

Zrozumiale jest samo przez sie, Ze po-
cisk moze byé zaopatrzony réwniez w
plaszcz lub plaszcze wewnetrzne, jak to z
przykladu, przedstawionego na fig. 6, jest
widoczne (plaszcz 14), przy czym plaszcz
wewnetrzny ogranicza komore dla ladun-
ku wybuchowego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Skorupy pociskéw, min, bomb, gra-
natéw recznych oraz plaszcze tusek nabo-
jowych i ich czesci skladowe wedlug pa-
tentu Nr 24 665, znamienne tym, Ze sa wy-
konane z masy sproszkowanej, ziarnistej
lub plastycznej i sa odpowiednio wzmoc-
nione, najlepiej za pomoca plaszcza (2)
metalowego, calkowicie lub czesciowo ota-
czajacego skorupe.

2. Skorupy pociskéw wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, ze czastki masy skoru-
py (1) pocisku oraz skorupa z plaszczem
lub wkladkami sa polaczone przez spawa-
nie, spiekanie, za pomoca kitu lub sposo-
bem chemicznym.

3. Skorupy pociskéw wedtug zastrz. 1
1 2, znamienne tym, Ze pierscienie wiodace
i $srodkujace s3 wykonane na skorupie po-
cisku albo na jej plaszczu, przy czym gru-

Ten-

bosé plaszcza jest taka, iz jego odksztal-
cenie jest przenoszone na pierscieri lub na
skorupe (1) pocisku.

4, Skorupy pociskéw wedlug zastrz. 1
— 3, znamienne tym, ze komory dla la-
dunku wybuchowego sa zaopatrzone w
plaszcz.

5. Skorupy pociskéw wedlug zastrz.
1 — 4, znamienne tym, ze sg zaopatrzone
w wewnetrzne wkladki (3, 4, 5), umiesz-
czone w glowicy lub dnie pocisku i od we-
wnatrz nagwintowane.

6. Skorupy pociskéw wedlug zastrz.
1 — 5, znamienne tym, ze posiadaja ostro-
tukowe glowice, uksztaltowane po umie-
szczeniu skorupy w plaszczu (2).

7. Skorupy pociskéw wedlug zastrz.
1 — 6, znamienne tym, ze skladaja sie z
dwéch czesci, umieszczonych w oddziel-
nych ptaszczach (2, 6), przy czym obydwie
czesci skorupy, sa polaczone przez nasu-
nigcie ich ptaszczéw jednego na drugi.

8. Skorupy pociskéw wedlug zastrz.
1 — 7, znamienne tym, ze sa wykonane z
materialéw o strukturze gabczastej lub
porowatej, z ewentualnym dodatkiem ma-
terialow ulatniajacych lub wylugowuja-
cych sie.

9. Skorupy pociskéw wedlug zastrz.
1 — 8, znamiefine tym, ze sa wykonane z
mas ceramicznych, réznych cementéw, be-
tonu, kitéw i podobnych materialéw, z e-
wentualnym dodatkiem réznych metali
sproszkowanych, ich tlenkéw, soli i innych
zwiazkow.

10. Luski nabojowe wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, Ze pierscieri (10), stuzacy
do polaczenia plaszcza (11) tuski z jej
denkiem (12), jest wykonany z masy pra-
sowanej.

Akciova spoleé&nost
difive Skodovy zdvody v Plzni
Bohdan Pantofli¢ek

Zastepca: Inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.
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