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Patentanspruch:

Antrieb fur Transfereinrichtungen an Umformmaschinen, bei denen der mechanische Antrieb des
PressenstdRels gleichzeitig den Antrieb der einzelnen Transferbewegungen bewirkt, dadurch
gekennzeichnet, daR die Vorgelegewelle (1) des Pressenantriebes liber den Planetentrager (2) eines an
sich bekannten Planetengetriebes und Giber ein Ubersetzungsgetriebe, das aus den Planetenradern (3),
dern Zentralrad (6) und einem im Gehiuse (9) drehbar gelagerten und mit auf dem Innen- und
AuRenumfang angeordneter Verzahnung (10, 11) versehenen AuRenkranz bestehen, mit einer

Welle (8) und den darauf befestigten Antriebselementen (7) fir die Ubertragung der
Transferbewegungen verbunden ist, wobei der Au Renkranz (4) Uber die AuRenverzahnung (11) mit
einem Schneckengetriebe (5) wirkverbunden ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Die Erfindung betrifft sinen Antrieb fiir Automatisierungseinrichtungen, insbesondere Transfereinrichtungen an
Umformmaschinen.

Bei bekannten L&sungen, z.B. nach der DE-OS 1777355, sind die Kurventriger der Automatisierungseinrichtungen mit den
Exzenterradern der Presse (iber ein Zwischengetriebe direkt gekoppeit. Die Automatisierungseinrichtungen laufen standig mit
der Presse mit, sobald diese eingekoppelt wird. Diese Getriebeverbindungen zwischen dem Pressenantrieb und den
Automatisierungseinrichtungen werden bei Pressen flir synchronisierte Pressenstralen eingesetzt. Ein Mangel dieser Lésungen
ist auch darin zu sehen, daf} die Betétigung der Automatisierungseinrichtungen nur wahrend des StéBelhubes maglich ist.
Weiterhin sind Lésungen bekannt, z.B. nach der DE-OS 2209233, bei denen der Antrieb der Automatisierungseinrichtungen
durch einen separaten Antrieb — vorzugsweise durch einen Motor sowie eine schaltbare Kupplung und Bremse — erfolgt, so dafl
eine Betétigung derselben unabhingig vom StéBelhub der Presse auch withrend des Stillstandes des StdRels im oberen
Totpunkt méglich ist. Die Betétigung der Presse erfolgt im Schaltbetrieb auf ein Signal der Zufiihreinrichtung, sobald diese ein
neues Blechteil im Werkzeug abgelegt und den Kollisionsbereich des Sté8els wieder verlassen hat. Ein Mangel derartiger
Lésungen besteht darin, daR zur Vermeidung einer Kollision zwischen dem PressenstéBel und den Greiferarmen der Zufiihr-und
Entnahmeeinrichtungen bei einem eventuellen Versagen der Steuerung, 2. B. Toleranzen zur vorgegebenen Geschwindigkeit,
relativ groRe Sicherheitsabsténde erforderlich sind. Diese grofen Sicherheitsabstiande fiihren zu relativ grofen Taktzeiten und
damit zu einer geringen Produktivitit der Umformmaschinen.

Nach dem DE-GM 7339793.0ist es bereits bekannt, direkt von der Presse angetriebene Zufiihr- und Entnahmeeinrichtungen zum
Zwecke des genauen Einrichtens der Greiferarme beim Werkzeugwechsel zusitzlich mit einem separaten Antrieb zu versehen.
Der Antrieb besteht aus einem hydraulisch oder pneumatisch betétigbaren Druckmittelzylinder, durch den eine die Zufiihr- bzw.
Entnahmeeinrichtung antreibende Zahnstange hin- und herschiebbar ist. Beim Werkzeugwechsel wird die starre
Getriebeverbindung zwischen Hauptantrieb der Presse und den Zufihr- bzw. Entnahmeeinrichtungen durch eine Kupplung
getrennt und der Antrieb derselben erfolgt durch die Betitigung des Druckmittelzylinders, wodurch das Einrichten der Presse
sowie der Automatisierungseinrichtungen erleichtert wird und eine Uberpriifung der Positionen der Greiferarme auch moglich
ist, wenn die Presse stillgesetzt ist. Wenn der Einrichtevorgang abgeschlossen ist, wird der Druckmittelbehiiter drucklos
geschaltet und die Zahnstange auBer Eingriff mitdem zugehérigen Zahnrad gebracht und gleichzeitig die Verbindung zwischen
dem Pressenantrieb und der Zufiihr- bzw. Entnahmeeinrichtung wieder hergestellt, so daR® deren Antrieb wéhrend des
Produktionsprozesses wieder von dem Pressenantrieb aus erfolgt. Derartige Lésungen sind sehr aufwendig.

Nach der DE-Patentschrift 458 155 ist ein Umlaufridergetriebe bekannt, beiwelchem mit Hilfe einer Sperrschnecke ein beliebiger
Geschwindigkeitsunterschied zwischen treibender und getriebener Welle erzeugt wird. Dazu besitzt die Sperrschnecke eine
Steigung, die zwischen Selbstsperrung und Freilauf liegt, so daB die Antriebskraft der Sperrschnecke unabhangig von der
Leistung des Hauptmotors nahezu gleich Nuli wird. Aus dieser Getriebestruktur ergibt sich nur ein gemeinsames, voneinander
abhingiges Laufen des Planeten- und Schneckengetriebes.

Aufgabe der Erfindung istes, mit geeigneten technischen Mitteln einen Antrieb fiir Transfereinrichtungen an Umformmaschinen
zu schaffen, der sowoh! die normale Kopplung zwischen Maschine und Transfereinrichtung als auch das getrennte Fahren der
Transfereinrichtung bei stilistehenden Pressenantrieb realisiert und der eine in sich geschlossene Einheit darstellt.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe durch die im Patentanspruch beschriebenen kennzeichnenden Merkmale geldst.

Der Vorteil der Lésung besteht darin, daB durch eine einfache, funktionssichere Losung ein Zerstoren der Transfereinrichtung
beim Einrichten der Maschine, insbesondere in der Anfangszeit bei der Herstellung eines neuen Teiles oder beim Einfahren eines
neuen Werkzeugsatzes vermieden bzw. ein genaues Beobachten des Prozesses der Teileaufnahme, des Transportes und der
Teileablage ermdglicht wird.

Weiterhin ist bei dieser Losung kein Auskuppeln, Festhaiten, erneutes Suchen der Position der Phasengleichheit und
Wiedereinkuppeln erforderlich, was im Hinblick auf groRRe Maschinen erforderlich wire und erheblichen Aufwand verursachen
wiirde. Es sind Veranderungen in der Phasenlage zwischen Pressenantrieb und Automatisierungsantrieb méglich, was in
bestimmten Anwendungsfalien eine erhdhte Nutzbarkeit der automatisierten Presse ergibt. Diese Verdnderungen kénnen mit
dem vorliegenden Antrieb stufenios in kleinen Betrégen erfolgen.

Die Erfindung soll anhand von 2 Ausfithrungsbeispielen néher erlautert werden. Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen

Fig.1: schematische Darstellung des Transferantriebes fiir das erste Ausfiihrungsbeispiel
Fig.2: schematische Darstellung des Transferantriebes fiir das zweite Ausfiihrungsbeispiel.
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Im ersten Ausfithrungsbeispiel treibt die Vorgelegeweile 1 des Pressenantriebes den Planetentriger 2 mit den Planetenrddern 3
an. Der AuRenkranz 4 ist im Gehause 9 drehbar gelagert und auf dem Innenumfang ist die Innenverzahnung 10 und auf dem
AuBenumfang die AuRenverzahnung 11 angeordnet. Die Planetenrider 3 laufen in der innenverzahnung 10 und stehen
andererseits mit dem auenverzahnten Zentrairad 6 in Wirkverbindung. Das Zentralrad 6 ist mit dem Abtriebselement 7,
vorzugsweise Zahnriemenscheibe, auf einer gemeinsamen Welle 8 angeordnet. Die AuBenverzahnung 11 des AuRenkranzes 4
steht mit einem Schneckengetriebe 5 und einer nicht dargestellten Motor-Brems-Einheit in Wirkverbindung. Beim normalen
Betreiben des Transferantriebes halt die Motor-Brems-Einheit iber das Schneckengetriebe 5 den AuRenkranz 4 fest, wodurch die
direkte Bewegungsiibertragung vom Pressenantrieb aus Uber das Ubersetzungsgetriebe bzw. Ubersetzungselemente auf die
Transfereinrichtung erfolgt. Wihrend des Stillstandes der Presse treibt die Motor-Brems-Einheit iber das Schneckengetriebe 5
zwecks Einrichten des Werkzeuges die Transfereinrichtung an.

Mit dem Abtriebselement 7 wird eine nicht dargestelite Hauptantriebswelle der Transfereinrichtung angetrieben, aufder sich die
Kurvenscheiben zur Erzeugung der Einzelbewegungen des Transfermechanismus befinden. Dabei sind ricklbersetzende
Getriebeelemente 2wischen der Welle 8 und der Hauptantriebswelle der Transfereinrichtung erforderlich, die eine
Ubereinstimmung der Drehzahi von Antriebswelle des PressenstéRels und Transfer-Hauptantriebswelle herstellen.

Im zweiten Ausfiihrungsbeispiel treibt die Vorgelegewelle 12 das auenverzahnte Zentralrad 16 an. Der AuBenkranz 14 wird
ebenfalls tiber das Schneckengetriebe 15 festgehalten. Uber die Planetenrider 13 wird der Planetentrager 17 angetrieben, der
unmittelbar die Wellen 19, 18 und die Kurvenscheiben 20 fiir den Transferantrieb treibt.
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