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Jak wiadomo, wiele odmian rud zelaz-
nych zawiera nieznaczne iloSci wanadu.
Jednakze zawarto$§é wanadu jest tak ma-
la, ze stosowanie tych rud do bezposred-
niej przerébki ich w celu wydobywania
z nich wanadu nie jest korzystne. Wsku-
tek tego prébowano wydobywaé wanad
drogg okrezna, mianowicie przez poddawa-
nie suréwki Swiezeniu w konwertorze.
Najbardziej znane sg sposoby nastepuja-
ce.

Podczas §wiezenia suréwki, zawierajg-
cej wanad, w kwasnej gruszce besseme-
rowskiej wytwarza sie zuzel zawierajacy
stosunkowo duzo wanadu. Zuzel ten po
krétkim czasie przedmuchiwania zostaje
oddzielony od stali, ktéra nastepnie pod-

daje sie¢ dalszemu §wiezeniu. Zuzel wana-
dowy poddaje si¢ dalszej przer6bce w zna-
ny sposéb przez prazenie, przy czym wa-
nad odzyskuje sie z pozostaloSci prazenia
przez lugowanie i stracanie.

Inny spos6b polega na tym, ze po prze-
dmuchaniu suréwki w zasadowej gruszce
tomasowskiej wytworzony zuzel, zawiera-
jacy do§é znaczne iloSci wanadu, poddaje
sie oddzielaniu magnetycznemu i szlamo-
waniu lub oddzielaniu przez przedmuchi-
wanie. Otrzymany produkt pdézniej ewen-
tualnie spieka si¢ i ponownie wprowadza
sie do wielkiego pieca w celu otrzymania
sur6wki bogatszej w wanad. Otrzymana
sur6wke w dalszym ciaggu przedmuchuje
sie w gruszce i otrzymany zuzel, zawie-



rajacy duzo wanadu, poddaje sie dalszej
przerébce przez prazenie, lugowanie i stra-
canie w celu odzyskania z niego wanadu.
Wszystkie tego rodzaju sposoby pracy
sg oparte na zalozeniu, Ze najpierw prze-
dmuchuje si¢ suréwke w gruszce, a wa-
nad odzyskuje sie z ofrzymywanych pro-
duktéw ubocznych, a mianowicie z zuzla
tomasowskiego lub bessemerowskiego.
Wynalazek niniejszy ma na celu usu-
niecie niedogodnos$ci powyzszych sposobow
i polega na odzyskiwaniu wanadu bezpo-
Srednio z cieklej suréwki. Osigga si¢ to w
ten sposéb, ze do cieklej suréwki, otrzy-
manej z rud zawierajacych mato wanadu,
przed Swiezeniem jej, dodaje sie Srodkéw
utleniajacych, najkorzystniej tlenkéw me-
ta;lj, tworzacych stopy z zelazem, ewentual-

nie 1gcznie ze Srodkami tworzacymi zuzel.
Nastepnie wytworzony zuzel wanadowy
przerabia sie w dalszym ciggu w celu od-
zyskania z niego wanadu. Okazato sie przy
tym, ze dla otrzymania duzej zawarto$ci
wanadu w. zuzlu nie tylko wazny jest
sklad chemiczny wytworzonego zuzla, lecz
raczej wazniejsze jest odpowiednie dobra-
nie ilo$ci dodawanych §rodkéw utleniajg-
cych. Jako wrecz sprzeczne z teorig oka-
zalo sie, ze przy zwigkszaniu tylko do pew-
nej granicy iloSci dodawanych Srodkow
utleniajaecych zawarto§é wanadu w zuzlu
nie zmniejsza sie, lecz przeciwnie w pew-
nej mierze zwieksza sie. Natomiast prze-
kroczenie tej granicy obniza zawartosé
wanadu w zuzlu. Zostalo to wyjasnione za
pomocy szeregu nastepujacych préb:

Analiza zuzla.

dondiywal-l Fe | FeO | Fe,05 | MnO | 8i0, | ALOy | Ca0 | Py0; | V,0;

g B 5| % 8 ¥ | % % % %
3,47 11,65 — — 7,85 51,82 2,33 9,91 0,84 1,07
451 | 21,78 | — — 6,66 | 47,90 | n. b. | 4,12 | 2,56 | 1,45
8,25 2448 | — — | 10,27 | 42,38 | 2,22 | 509 | 2,16 | 212
8,65 31,18 | — — 8,77 | 89,26 | 2,04 | 252 | 3,39 | 2,30
9,1 15,40 | — — 16,35 | 36,04 | 8,19 | 11,29 | 245 | 2,27
11,2 2570 | — — 11,13 | 89,16 | 2,22 | 4,56 | 2,05 | 2,26
12,1 22,0 — — 10,81 | 43,90 | 5,78 | 7,14 | 2,26 | 2,48
14,1 245 — — 17,9 | 33,36 | 7,69 | 3,79 | 4,01 | 3,08
15,95 923,10 | — — 12,59 | 86,58 | 2,37 | 560 | 2,60 | 2,68
23,3 —_ 37,09 1,30 15,11 30,08 5,96 1,40 3,67 4,71
31,5 — | 4785 | 067 | 11,24 | 21,98 | 634 | 051 | 7,69 | 3,56

Juz przy matych dodatkach zendry
walcowniczej mianowicie przy dodaniu
3,47 kg na tonne suréwki osiaga sie za-
wartos¢ V,0, w zuzlu w iloSci przeszio
19/o. Ze zwiekszeniem dodatku zendry wal-
cowniczej zwigksza si¢ tez zawarto$é wa-
nadu w zuzlu i to do przeszilo 4,5% V,0;
przy dodaniu 23 kg zendry na tonne su-

réwki, co odpowiada 2,339/y uzytej suré6w-
ki. Natomiast przy dalszym zwigkszeniu
iloSci dodatkéw zawartp$é wanadu w zuz-
lu zmniejsza sie. We wszystkich tych przy-
padkach zawarto§é manganu w zZuzlu znaj-
dowala sie na poziomie ponizej 0,700/,
Stosujgc ten sposéb do suréwki, za-
wierajacej duzo manganu, osijga sie tez



i w tym przypadku dobre przejScie wanadu z suré6wki do zuzla, jak to wykazuja

préby nastepujace.

ATl Fe | FeO | Fe,05 | Mn0 | 8i0, | A0, | CaO | Py0; | V0
k t
farewki | % % % % % % %
68 | 2328 | — — | 222 | 37,00 n. b.| 265 | 245 | 3,18
30,2 20,80 | 24,81 | 2,14 | 28,93 | 2362 | 4,37 | 4,25 | 521 { 593
33,9 | 17,30 | 21,86 | 0,43 | 24,88 | 2874 | 6,32 | 7,99 | 2,87 | 3,54

Wedlug tych préb zawarto$¢é manganu
w suréwce wahala sie pomiedzy 0,81
1 1,16°, wskutek czego powstala tez du-
za zawarto§é manganu w zuzlu. Bez zna-
czenia jest dla sposobu zawartosé Al,O,

w zuzlu, bo nawet, jak to przedstawia na-
stepujacy przyklad, przy zawartoSci
23,5679/ Al,O, zuzel wykazuje duza zawar-
tos¢ V,0,, a mianowicie 4,26%.

ool Fe | Feo | Fe,0, | Mno | Si0, | AL,0, | Ca0 | P05 | V,04
k t
Sarewki | % % % % vl % % % | 0%
14,7 — 12,66 | 0,80 | 12,51 | 37,14 | 23,57 | 569 | 8,07 | 4,26
OczywiScie mozna osiggnagé podobna ponizej 0,15/, wobec czego ponowna prze-

wydajno$é, jezeli potraktuje sie suréwke
zamiast czysta zendra walcownicza wap-
niastymi albo krzemienistymi rudami,
zendra walcowniczg i palonym wapnem,
albo zendra walcowniczg i sodg. Przez do-
danie réwnocze$nie zendry walcowniczej
i piasku mozna wytworzyé zuzel réwniez
o wysokiej zawartosci V,0,.

W ten sposéb wytworzony zuzel, zawie-
rajacy wanad, zostaje nastepnie przero-
biony wedlug jednego ze znanych sposo-
béw, np. przez prazenie albo przez roz-
puszczanie w kwasach i lugach zracych,
przy czym wanad mozna wydobywaé w
postaci kwasu wanadowego, wanadynianu
amonowego, wanadynianu wapnia, wana-
dynianu zelaza lub w postaci innych po-
dobnych zwigzkéw:.

Okazalo sie przy tym szczegélnie ko-
rzystne to, ze uzyskane produkty wanadowe
wykazuja bardzo malg zawarto§é P i to

robka ich w celu usuwania fosforu jest

zbyteczna.
Zastrzezenie patentowe,.

Sposéb otrzymywania wanadu z rud
zelaznych, znamienny tym, ze na ciekla
suré6wke przed Swiezeniem jej dziala sie
$§rodkami utleniajgcymi, najkorzystniej
tlenkami takich metali, ktore z zelazem
tworza stop, i ewentualnie §rodkami two-
rzacymi zuzel, po czym wytworzony zuzel
wanadowy poddaje sie dalszej przerébce
w celu odzyskania z niego wanadu wzgle-
dnie zwigzkéw wanadowych.
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