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Wynalazek tyczy sie sposobu wyrow-
nywania wygie¢ walcow roboczych lub po-
ziomej belki stojaka walcarki, spowodowa-
nych cisnieniem walcowniczym. Wymienio-

ne wygiecie powoduje, ze wydluzanie sig,

czyli grubos¢é przewalcowywanej blachy
nie jest jednakowa na calej jej szerokosci.

Celem przezwyciezenia tych trudnosci,
walce robocze szlifuje sie¢ zwykle w ten
sposob, ze pozostawia si¢ $rednice w $rod-
ku nieco wigksza anizeli na koricach, nada-
jac powierzchni walcéw ksztatt beczkowa-
ty. Tak uksztaltowane walce uginaja sie
podczas walcowania pod cisnieniem tak, iz
rozciggaja walcowana blache réwno na ca-
fej szerokoéci blachy.

Ten sposéb otrzymywania blachy o je-
dnakowej grubosci na calej jej szerokosci
dobry jest tylko przy pewnym danym cis-

nieniu walcéw, pewnej twardosci materia-
tu i pewnym zgniocie walcowanego zlewka
plaskiego. Jezeli tylko jeden z wymienio-
nych czynnikéw zostanie blednie zastoso-
wany, wystarczy to do.naruszenia réwno-
wagi miedzy beczkowatoscia a wygieciem
walcow, _

Np. jezeli jeden koniec walcowanej bla-
chy ma w czasie walcowania mizsza tempe-
raturg anizeli drugi, ci$nienie walcownicze
powigkszy si¢ podczas walcowania tego
zimniejszego miejsca i w rezultacie otrzy-
ma si¢ na tym koficu blache sfalowana na
obu jej brzegach, gdyz walce w tym przy-
padku wygna sie wiecej i ich korice rozcia-
gna blache wiecej niz $rodek. Te same
trudnosci wynikaja przy walcowaniu zlew-
kéw plaskich o nieregularnej grubosci lub
twardosci.



‘Wynalazek niniejszy ma na celu prze-
zwycigzenie tych trudnoséci i spowodowa-
nie, iz nieréwnomierne wydluzanie si¢ bla-
chy, wywolane przez walce robocze, staje
sie jednakowe na calej jej szerokosci i to
niezaleznie od ci$nienia walcow.

Wrynalazek polega na tym, iz zuzytko-
wuje sie ugiecie elastyczne jednej lub kilku
czesci walcarki, ktorego skutek sumuje sie
z zasadniczym ugieciem walcéw, przy czym
wielko§é skutku tego mozna zmieniaé np.
przez wyciecia odpowiednich wglebien
w podpierajacych belkach stojakéw lub
,przez zastapienie czesci materiatu walcow
lub stojaka walcarki materialami bardziej
elastycznymi, czyli o mniejszym module
elastycznosci. W .ten sposéb znacznie
zmniejszaja sie wplywy ugiecia walcow,
uzaleznionego od ich ci$nienia, na grubosé
wyrobu walcowanego na calej jego szero-
kosci. :

Na zalaczonym rysunku przedstawiono
przyklady wykonania przedmiotu wyna-
lazku.

Fig. 1 przedstawia przekr6j podiuzny
walca wsporczego z zastosowaniem srodkéw
wyréwnywujacych jego wygiecie; fig. 2 —
odmiane walca przedstawionego na fig. 1;
tig. 3 — przekroj poprzeczny wzdluz linii
X—Y na fig. 2; fig. 4 — przekrsj podiuzny
walca z odmiana urzadzenia wyréwnywu-
jacego; fig. 5 — przekroj
W—Z na fig. 4. ‘

Na fig. 6 uwidoczniono pionowy prze-
kréj poprzeczny wzdluz linii A—B walcar-
ki, przedstawionej na fig. 7, czyli walcarki,
w ktérej kazdy z dwu walcéw roboczych
wsparty jest na dwdch szeregach rolek
wsporczych, opierajacych sie na dwéch
rownoleglych belkach z zastosowanymi
$rodkami wyréwnywujacymi wedtug wyna-
lazku; na fig. 7 za$ przedstawiono przekréj
poziomy, a na lig. 8 — widok perspekty-
wiczny tej walcarki.

Fig. 9 stanowi przekréj poprzeczny wal-
carki podobnej do przedstawionej na fig.

wzdluz linii |

6 —8, lecz z walcami roboczymi, wspiera-
jacymi sie na walcach posrednich, ktore to
walce wspieraja sie kazdy na dwéch rze-
dach rolek, osadzonych znowu na dwéch
rownoleglych belkach, wyréwnanych we-
dtug wynalazku.

Fig. 10 przedstawia przekr6j podtuzny
dalszej odmiany urzadzenia wyréwnywuja-
cego walcow, szczegélnie odpowiedniego
przy zastosowaniu walcéw posrednich.

Fig. 1 przedstawia walec roboczy we-
diug wynalazku do walcowania blach, skia-
dajacy si¢ z rdzenia stalowego 1, plaszcza 3
ze specjalnego stopu stalowego oraz prze-

“strzeni miedzy plaszczem 3 a rdzeniem 1,

wypelnionej wkladka 2 z metalu albo stopu,
posiadajacego stosunkowo mmiejszy modut
elastycznosci, np. zeliwa. Ksztalt prze-
strzeni miedzy rdzeniem a ptaszczem jest
taki, iz wypelniajacy ja metal albo stop ma

 wieksza grubosé przy koricach walca anizeli

w $rodku.

Skutecznosé podobnego walca zalezy
od elastycznego wygiecia zewnetrznego
plaszcza w kazdym punkcie zetkniecia sie
z walcowanym metalem. Wszystkie trzy
czesei 1, 2 1 3 wyginaja si¢ wskutek cisnie-
nia walcéw, a strzatka ugiecia walca jest
najwicksza w srodku. Wielkosé wygiecia
a takze splaszczenia plaszcza, stanowia-
cych dwie wartosci zupelnie niezalezne, za-
lezy od elastycznosci materialow wszyst-
kich trzech czesci beczki walca, a szczegél-
nie plaszcza 3 i wkladki 2, oraz od ich
ksztaltu, a takze od grubosci i mniejszej
elastycznosci plaszcza 3 i bardziej elasty-
cznej wewnetrznej wkladki 2.

Celem wyposrodkowania wygiecia i
splaszczenia plaszeza 3, spowodowanego
cisénieniem walcéw, najlepiej jest przyjac
na chwile, ze rdzen I ma sztywnosé ideal-
na, nie dajaca zadnego wygiecia pod wply-
wem ci$nienia tychze walcow.

Przy tym zatozeniu (fig. 1) wygiecie ze-
wnetrznego plaszcza 3, stanowiacego jedna
catosé z rdzeniem, a takze -s.pvlaszczeniel



plaszcza w miejscu zetknigcia si¢ z walco-
wang blacha, czyli w miejscu dzialania cis-
nienia na walec, jest wicksze na obu koni-
cach anizeli w srodku walca.

Jest to wynikiem pewnego dodatkowego
wygiecia, spowodowanego sztucznym za-
stapieniem cze$ci walca, oznaczonych na
tig. 1 jako wkladka 2, czeSciami z materiatu
bardziej scisliwego lub bardziej elastycz-
nego, a- wymiar wkladki 2 jest okreslony
w ten sposob, ze powoduje on wygiecie
wieksze i wigksze splaszczenie plaszcza na
brzegach amizeli w $rodku walcéw.

"Wskutek odpowiedniego doberu wymia-
row i stosowanego materialu o odpowied-
niej elastycznosci dla poszczegélnych cze-
$ci walca 1, 2 i 3, a specjalnie dla czeséci 2,
mozna otrzymaé walec, umozliwiajacy jed-
nakowe wyciaganie walcowanej nim blachy
metalowej zaréwno na brzegach, jak i
w $rodku, niezaleznie od dzialajacego na-
cisku walcéow. Blacha moze wiec byé wal-
cowana np. przy 25%o zgniocie, ale zgniot
ten moze wzrosnaé np. do 40%, a mimo to
~ blacha pozostanie plaska.

Stosujac zas zwyczajne walce z beczko-
watoscia odpowiednia dla 25% zgniotu
i dajace blache plaska przy tym zgniocie,
otrzymuje sie blache sfalowana na obu
brzegach, jezeli cisnienie zwiekszy sie tak,
iz spowoduje zgniot 40%, gdyz jednoczes-
nie wzrosnie wygiecie i ci$nienie walca na
jego koricach. Ten sam skutek otrzymuje
sig, jezeli blacha nie ma jednakowej tem-
peratury, grubosci lub twardosci, gdyz

wszystkie te czynniki zmieniaja ci$nienie:

walcow. Réznice w wygieciu walca powo-
duja, iz blacha wychodzi z walcarki badz
sfalowana na brzegach przy wzrastajacym
ci$nieniu walcow, badz sfalowana w srodku
przy zmniejszajacym sie ich ci$nieniu.
Nalezy specjalnie zwrocié uwage, iz wy-
nalazek nie wyklucza szlifowania walcow
celem nadania im pewnej wypuklosci. Wy-
puklosé walcow mozna stosowaé lacznie ze
sposobem wyréwnania wedlug wynalazku;

jezeli pewna wypuklosé walca daje blache
plaska np. tylko przy 10% zgniocie, to przy
walcu dobrze zbudowanym wedlug wyna-
lazku otrzymuje si¢ blache ptaska, walcu-
jac przy zgniocie zaréwno 20% jak i
30%,-owym lub wiekszym, w granicach
mozliwosci obcigzenia walca oraz w grani-
cach elastycznosci materiatu. Woéwczas po-
szczegolne wygiecia beda ,poropowcinnajlne
do wartosci obcigzenia.

Na fig. 2 i 3 przedstawiono inny przy-
ktad wynalazku, wedlug ktoérego walce sa
wykonane z jednego kawaltka metalu, bar-
dziej gietka za$ czesé walca otrzymuje sie
przez usunigcie pewnych cze$ci metalu
walca, czyli przez sporzadzenie szeregu
wspolsrodkowo polozonych otworkéw 2',
ktorych glebokosé, wielkosé i ilosé jest
odpowiednio dobrana.

Fig. 4 i 5 przedstawiaja jeszcze inny
sposob, szczegolnie odpowiedni dla wal-
cow walcarki o dwoch walcach. Plaszez 3
jest w tym przypadku cieniszy. Prze-
strzen 2 o wigkszej $cisliwosci, ktéra win-
na byé w poblizu koricéw walca glebsza
albo bardziej elastyczna, albo winna po-
siadaé obie te wlasciwosci, uzyskuje sie
przez zastosowanie rowkow 2" o zmien-
nym przekroju na powierzchni rdzenia,
z ktorych metal jest usunigty, dzieki cze-
mu pozostaly metal podlega wigkszym
wydluzeniom, niz gdyby nie posiadal tych
rowkoéw.

W walcach wsporczych lub posred-
nich, podpartych wzdluz calej swojej diu-
gosci, mozna wyréwnaé ugigcie calkowite,
czyli zlozone z ugiecia walcow roboczych
i posrednich oraz z ugiecia czesci wspie-
rajacych — przez proste wydrazenie tych
walcow w ten sposob, ze Srednica wydra-
zenia wzrasta w kierunku koricéw walca
(fig. 10) i w ten sposéb powieksza owal-
ne wazglednie tréjkatne ugiecie sie walca.
Chcac bowiem uzyskaé sume obu wskaza-
nych wygieé, niezmienng wzdluz calego
walca, dobiera si¢ strzatke ugiecia prze-



kroju walca wieksza na koncach anizeli
w- srodku, zwiekszajac srednice otworu ku
koricom, przy czym ugiecie naturalne wal-
cow wsporczych i catego ukladu elastycz-
nego jest jednak zawsze mnajwicksze
w srodku.

Fig. 6, 7 i 8 przedstawiaja odmiane wy-
nalazku, a mianowicie zastosowanie wy-
réwnania do czesci stojaka walcarki o dwu
walcach, a specjalnie do poziomej belki 11
stojaka walcarki. Walce robocze 12 sa
wsparte na rolkach 13, osadzonych obro-
towo na osiach 14. Osie te sa podtrzymy-
wane przez lozyska 15, umieszczone bez-
posrednio na poziomych belkach 11 stoja-
ka. W tym celu przewidziane sa w belkach
poziomych 11 odpowiednie. wglebienia,
w ktorych tozyska 15 sa rozmieszczone
najlepiej na przemianlegle (fig. 7).

Z fig. 6 wynika, ze skladowe 32 i 33
ci$nienia walcowniczego 2! dzialaja na
gorne wargi 18 poziomych belek tak, iz
uginaja je cokolwiek w bok. W tym przy-
padku ugiecie walca 12 stanowi sumg
sktadowych ugiecia pionowego, belek 11
i ugiecia poprzecznego ich warg 18. Ugie-
cie brzegow jest rowne wzdluz catej dtu-
gosci warg, poniewaz sg one na swoich
konicach swobodne, wskutek istnienia wy-
giecia 17 na fig. 7 i 8. Ugiecie belek 11
jest oczywiscie najwieksze w s$rodku ich
dlugosci. Celem wyréwnania najwigksze-
go ugiecia, zmniejsza sie grubosé¢ warg ku
ich koficom w ten sposob, Ze sg one na
konicach cienisze niz w srodku (fig. 6, 7
i 8), tak ze suma tych dwéch pionowych
ugieé bedzie stala wzdluz calej dtugosci
walcow.

Mozna zastosowaé klamry 24 (fig. 6
i 7), aby wzmocnié¢ wargi 18 w niektorych
miejscach, a wzmocnienie to mozna regu-
lowaé przez dokrecanie sworzni $rubo-
wych. Klamry takie moga stuzyé do po-
prawienia wyniku wyréwnania w walcar-
kach zle zbudowanych lub w ktérych wy-
twarza si¢ blachy wezsze niz projektowano.

Fig. 9 wreszcie przedstawia przekroj
poprzeczny walcarki, w ktorej zastosowa-
no t¢ sama zasadg, jak w walcarce, przed-
stawionej na fig. 6, 7 i 8, przy czym jednak
walce robocze 12 sa wsparte przez walce
posrednie 22, te za$ z kolei sa wsparte na
pierscieniach wsporczych 13 w ten spo-
s6b, iz kazdy walec posredni 22 jest zno-
wu oparty na dwoéch szeregach pierscieni
wsporczych, osadzonych w stojaku wal-
carki w ten sam sposéb, jak to przedsta-
wiono poprzednio na figurach 6 — 8.
W poréwnaniu z walcarka, przedstawiona
na fig. 6, 71 8, walce posrednie 22 sa
szczegblnie pozyteczne, gdyz ochraniaja
one gladkosé powierzchni walcéw robo-:
czych. W przypadku tym uzyskuje sie
kompensacje, stosujac szczeling piono-
wa 23 w belce wsporczej 16, rozdzielajaca
te czes¢ belki na jakby dwie wargi, maja-
ce mozno$é¢ wyginania sie w bok pod
wplywem cis$nienia walcowniczego. Szcze-
lina ta ma gltebokosé, wzrastajaca ku kon-
com belki wsporczej, i w ten sposéb umo-
zliwia wyrownanie ugiecia belki wspor-
czej 16.

Mozna réwniez polaczyé wyréwnanie
ugiecia walca za pomoca srodkéw zasto-
sowanych w stojaku walcarki z wyréwna-
niem samych walcow roboczych lub
wsporczych. W kazdym razie rozmiary
tych sposobéw musza byé scisle dostoso-
wane do warunkéw, w jakich walcarka
pracuje. Mozna oczywiscie uzywaé roz-
maitych sposr6d wymienionych sposobéow
wyréwnania lacznie lub osobno, nie wy-
kraczajac poza zakres ochrony wyna-
lazku.

W praktyce ugiecia sa tak minimalne,
ze w wiekszosci przypadkéw wystarcza
zupelnie zastosowanie srodkéw wyrow-
nawczych do jednego walca roboczego
albo do jednego zespolu walcow wspor-

-czych, lub do jednej tylko belki, celem zu-

pelnego wyréwnania ugieé, powstatych
wskutek naciskéw walcowniczych,



Mimo ze wynalazek zostal opisany
w zastosowaniu do walcow obrotowych
walcarki, moze on byé rowniez dobrze
stosowany do osi nie obrotowych (sta-
tych) oraz we wszystkich przypadkach,
gdzie zachodzi potrzeba wyréwnania
ugie¢, spowodowanych przez zmienne cis-
nienie obrabianego materialu lub narzedzi
pracy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyréwnania ugiecia walcow
roboczych w walcarkach, znamienny tym,
ze zuzytkowuje sie ugiecie elastyczne jed-
nej lub kilku czesci walcarki, ktorego sku-
tek sumuje sie z zasadniczym ugigciem
walcow, przy czym wielkosé skutku tego
mozna zmieniaé np. przez wycigcie odpo-
wiednich wglebienn w podpierajacych bel-
kach stojakow lub przez zastapienie cze-
sci metalu walcow lub stojaka walcarki
metalami bardziej elastycznymi,
o mniejszym medule elastycznosci.

czyli

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze w walcach roboczych (12), wal-
cach wsporczych (22), w belkach wspor-
czych (11, 16) stojaka albo w jednych
i drugich wykonywa si¢ otwory lub rowki
(2, 2, 2", 23) o przekroju zwigkszajacym
si¢ w miare zblizania sie do miejsc, nad
ktorymi przebiegaja boczne krawedzie
walcowanej blachy, lub wypetnia sie te
miejsca metalem o mniejszym module elas-
tycznosci.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze gornym brzegom (18) be-
lek wsporczych (11) stojaka walcarki na-
daje sie szeroko$é (19) zmniejszajaca sie
ku koricom tych belek i zaopatruje sie je
w klamry (24), ktorych nacisk, miarkowa-
ny przez dokrecenie sworzni srubowych,

umozliwia regulacje bocznego ugigcia
tychze brzegow (18).
Tadeusz Sedzimir

Zastepca: inz. W. Suchowiak

rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 12232/13.
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