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Wiertarka do wiercenia otworéw w czotach walcéw,
zwlaszcza osi kolejowych

Przedmiotem wynalazku jest wiertarka do wiercenia otworéw oraz ich pogtebiania w czotach walcéw,
zwtaszcza osi kolejowych w celu przygotowania tych otworéw do gwintowania.

Dotychczas otwory w osiach kolejowych wykonuje sie na pojedynczych wiertarkach jednowrzecionowych
z zastosowaniem podzielnicy uniwersalnej lub po napunktowaniu miejsc na otwory. Kazdy otwé6r wykonywany
jest osobno, apogtebienie otworéw wymaga przeniesienia i umocowania osi kolejowej na innej wiertarce
i obracania jej na podzielnicy o $cisle okreslony kat. Konieczno$¢ skrécenia czasu operacji. wiercenia otworéw
stworzyta problem konstrukcji wiertarki o wiekszej wydajnosci.

Zadaniem wynalazku jest konstrukcja takiej wiertarki ktéra przy jednym zamocowaniu osi umozliwi
wiercenie i pogtebianie w obu czotach jednoczesnie wszystkich otworéw pod gwint.

Cel ten zostat osiagniety przez zastosowanie wiertarki majacej foze i wrzecienniki wielowrzecionowe
z napedem przesuwu w kierunku wiercenia. Na fozu, poprzecznie do wzdtuznej osi wiertarki, s3 umieszczone
$lizgowe prowadnice po ktérych przesuwa sie zaopatrzony w sitownik st6+. Na $lizgowych prowadnicach stotu
wiertarki sa umieszczone wytaczniki kraricowe i/lub zderzaki, St6t ma zabudowane uchwyty do podtrzymywania
obrabianej osi oraz koniki staty i nastawny przesuwany za pomocg sitownika. Obydwa koniki majg osadzone
w korpusach przesuwnie kty zwyréwnawczymi sprezynami, co daje mozliwos¢ obrabiania osi z duzymi
tolerancjami wymiaréw dtugosci izapewnia dobry docisk ptaszczyzn czotowych osi do tarcz oporowych
konikéw. W kazdym koniku umocowana jest obrotowa wymienna tarcza z prowadnikowymi tulejami do
prowadzenia wiertet. Tarcze majq osobno wykonane otwory z tulejami prowadzacymi wiertta do wierceni'a
otworéw i osobno otwory prowadzace wiertta do pogtebiania otworéw. Podstawianie odpowiedniego zestawu
tulei wzglednie otworéw do danej operacji uzyskuje si@ przez obrét tarczy za pomocq sitowmka o okreﬂony kat.
Kat ten ustalony jest przez nastawne zderzaki.

Zastosowanie tarcz z tulejami prowadzgcymi wiertta zapewnia doktadne wykonywanie otworéw i jedno-
znaczny ich rozstaw na wszystkich osiach. Koniki maja w korpusach wykonane kanaty doprowadzajace ptyn
chtodzacy do wiertet oraz \dodatkowo przew6d przeprowadzony przez otwér wyfrezowany w kle, w celu
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doprowadzenia ptynu do wiertta usytuowanego pod kiem oraz umozliwienia poziomego przesuwu kta. Do
odprowadzenia p{ynu chtodzacego oraz wiéréw spod wiertet, koniki maja w korpusach wykonane sptywy. Tak
wykonana wiertarka przy jednym zamocowaniu osi wykonuje otwory pod gwint i pogtebia je, w czasie okoto
dziesieclokrotnie krétszym niz wiertarka stosowane dotychczas.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania pokazanym na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia wiertarke w widoku z géry, fig. 2 — konik w widoku od czota, fig. 3 — konik w przekroju
pionowym, fig. 4 — przekréj konika przez kanaty doprowadzajace ciecz chtodzgcs.

Wiertarka wedtug wynalazku ma znanej konstrukcji toze 1 z prowadnicami, a na ich koricach ustawione sq
przesuwnie wrzeciennikowe ptyty 4. Na tych ptytach s3 umocowane parami wrzecienniki 2 do wiercenia
otworéw i wrzecienniki 3 do pogtebiania otworéw. Poprzecznie do podtuznej osi toZa 1 s3 umocowane §lizgowe
prowadnice 10, na kt6rych jest ustawiony przesuwny stét 5 z uchwytami 6 do podtrzymywania obrabianej osi 7.
Na stole 5 umocowany jest staty konik 8 i przesuwny konik 9. Na koricach §lizgowych prowadnic 10 znajduja sie
zderzaki i/lub krarficowe wytaczniki 11 oraz nastawny zderzak 13 ustalajace potozenie stotu 5 wraz z obrabiang
o0sig 7 na stanowiskach wiercenia i poatebiania. Sitownik 12 stuzy do przesuwania stotu 5. Kazdy konik 8 i 9 ma
przesuwny kiet 15 z sprezyng wyréwnawczg 16. Koncentrycznie z ktem 15 jest obrotowo osadzona w korpusie
konika tarcza 17 ztulejami 18 stuzacymi do prowadzenia wiertet wiercacych otwory iotwory 19 dla
prowadzenia wiertet pogtebiajacych. Tarcza 17 jest polaczona z sitownikiem 14, ktéry ja obraca w celu
podstawienia odpowiedniego zestawu tulei 18 lub otworéw 19. Kat obrotu tarczy ustala sie¢ nastawnymi
zderzakami 20 i 21 ustawionymi na obudowie konikéw.

W korpusach konikéw 8 i9 wykonare s3 pod kazdym wylotem tulei prowadzacych wiertta, sptywy 22
w postaci lejow do odprowadzania wiéréw i ptynu chtodzacego. Ptyn chtodzacy do poszczeg6inych wiertet
doprowadzany jest poprzez dwa kanaty 26 wykonane w korpusie konika po obu stronach kta oraz przewéd 256
przeprowadzony poprzez wyfrezowany w kle 15 pionowy otwdr. Kanaty 25 i 26 taczq sie z koszem rozdziel-
czym 24 do ktérego doprowadzony jest poprzez ztaczke 23 przewdd zasilajgcy. Tak rozwuqzane doprowadzenie
ptynu chtodzacego gwarantuje jednakowe chtodzenie wszystkich wiertet.

Przeznaczona do obrébki o$ 7 dostarcza sie do wiertarki za pomocg suwnicy i ustawia na uchwytach 6
migdzy konikami 8 i 9. Ruchomy kenik 9 w tym czasie znajduje si¢ w swoim zewnetrznym skrajnym potozeniu.
Po ustawieniu osi 7 wtacza sie naped hydrauliczny przesuwu konika 9 ujmuje 0§ w kty 15 idociska sie -do
nieruchomych tarcz 17. Nastgepnie wtacza sie szybki przesuw wrzeciennika 2 z wierttami do wiercenia otworéw
i wprowadza je do tulejek prowadzacych 18 w tarczy 17.

Od chwili zetkniecia sie wiertet z materiatem na skutek przesterowania uktadu hydraulicznego, rozpoczy-
na si¢ powolny iuch roboczy wrzeciennika az do ukoriczenia wiercenia otwor6w na wymagang gtgbokos¢. Po
wykonaniu tej operacji réwniez na skutek przesterowania uktadu hydraulicznego, wrzecienniki 2 szybkim
ruchem powrotnym wracajg do pozycji wyjéciowej. Nastepnie stét b wraz z osig 7 przesuwa sie do zderzakéw 11
w nowe potozenie naprzeciw drugiej pary wrzeciennikow 3 posiadajacych wiert'a do pogtebiania otworéw. Za
pomocq sitownikéw 14 tarcze 17, na obu konikach jednoczesnie, obracajg sig o kat 60°, tj. do oparcia o zderzaki
21. Nastepnie wrzecienniki 3, na skutek wigczenia ich napedu, przesi'wajq sie i wprowadzajq wiertta do otworéw
19 w tarczach 17, po czym nastgpuje pogtebianie otworéw w czutach osi. Po wykonaniu operacji pogtgbiania
otworéw, wrzecienniki 3 szybkim ruchem wycofuje si¢ do potozenia wyjéciowego, sté6t 5 przesuwa w strong
wrzeciennikéw 2, a tarcze 17 obracajq sie o kat 60° w odwrotnym kierunku,

Wszystkie przesuwy stotu 5 konikéw 8 i9 oraz ich tarcz 17 jak réwniez konikéw 2 i-3 dokonuje sie za
pomocy sitownikéw hydraulicznych a obrét wiertet silnikiem elektrycznym. Sterowanie catego uktadu jest
elektryczne i posiada blokady poszczegéinych operacji- w zaleznosci od kontroli gtgbokosci wywiérconych
otworéw z dwéch koricéw osi,. to znaczy, ze nastgpna operacja nie nastapi wczesniej niz zobu koricow osi
otwory zostang wywiercone na wymagang gtgboko$é. Tak samo regulowane sg inne wzajamnie nastepujace po
sobie operacje. Catoéé sterowana jest ze specjalnego pulpitu ustawionego przy obrabiarce.

‘'Zastrzezeniea patentowe

1. Wiertarka do wiercenia otworéw w czota~h walcéw zwtaszcza osi kolejow'ych, majaca toze i z dwu stron
umieszczone wrzecienniki przesuwne w kierunku wiercenia, znamienna tym, 2e na fc2u (1) poprzecznie
do podtuznej osi foza, ma umieszczone $lizgowe prowadnice (10), na ktérych jest ustawiony zaopatrzony
w sitownik (12) przesuwny st6¢ (6) a na nim umocowane sq podtrzymu]qce obrabiany przedmiot (7) uchwyty
(6) oraz konik staty (8) i konik przesuwny (9).

2. Wiertarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, 2e kaidy konik (8 i8) ma przesuwny kiet (15)
z wyréwnawczg sprezyng oraz usytuowang koncentrycznie z k+tem obrotows tarcze (17) z prowadzacymi wiertta
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tulejami (18) iotworami (19) oraz ustawne zderzakl (20 i 21) ograniczajace obrét tarczy (17), ponadto ka2dy.
konik ma w korpusie kanaty (28) doprowadzajace ptyn chtodzgcy do wiertet bocznych oraz przewéd (26)
przeprowadzony przez wyfrezowany w kle (15) otwér doprowadzajacy ptyn chiodzacy do wiertta usytuowane-
go pod kiem a takze w korpusach koniki majg sptywy (22) do odprowadzenia ptynu chtodzacego | wiéréw.
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