
(57)【要約】

【課題】リンク機構を用いない簡単且つ全体を大幅に大

形化しない構造で絞り弁に連動してピストン式加速ポン

プを動作させる気化器の加速装置を提供すること。

【解決手段】絞り弁軸８を中心とする円弧形でカム面３

３Ａを気化器本体１に向けたカム３３を絞り弁レバー１

０の下面に設け、加速ポンプ２５を絞り弁軸８と平行に

配置してそのピストンロッド２８の上端をカム面３３Ａ

に接触させた。絞り弁レバー１０の絞り弁開き方向旋回

に伴ってカム３３がピストンロッド２８を押し下げ、ポ

ンプ室２９の加速燃料を吸気通路２に送出供給する。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
絞 り 弁 に 連 動 す る ピ ス ト ン 式 の 加 速 ポ ン プ を 有 す る 気 化 器 の 加 速 装 置 で あ っ て 、
絞 り 弁 軸 は 気 化 器 本 体 外 部 へ 突 出 し た 部 分 に 前 記 絞 り 弁 軸 を 中 心 と す る 円 弧 形 で あ り カ ム
面 を 気 化 器 本 体 に 向 け た カ ム を 具 え て お り 、
前 記 加 速 ポ ン プ は 気 化 器 本 体 内 部 に 形 成 さ れ た シ リ ン ダ 室 に 嵌 装 し た ピ ス ト ン か ら 延 び る
ピ ス ト ン ロ ッ ド を 気 化 器 本 体 外 部 へ 突 出 さ せ て 前 記 絞 り 弁 軸 と 平 行 に 配 置 さ れ 、
そ し て 、 前 記 絞 り 弁 軸 の 絞 り 弁 開 き 方 向 へ の 回 転 に 伴 い 前 記 カ ム が 前 記 カ ム 面 に 従 っ て 前
記 ピ ス ト ン ロ ッ ド を 押 す こ と に よ り 前 記 シ リ ン ダ 室 か ら 吸 気 通 路 に 加 速 燃 料 を 送 出 供 給 す
る も の と し た 、
こ と を 特 徴 と す る 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
絞 り 弁 に 連 動 す る ピ ス ト ン 式 の 加 速 ポ ン プ を 有 す る 気 化 器 の 加 速 装 置 で あ っ て 、
絞 り 弁 軸 は 気 化 器 本 体 外 部 へ 突 出 し た 部 分 に 前 記 絞 り 弁 軸 を 中 心 と す る 円 弧 形 で あ り カ ム
面 を 気 化 器 本 体 に 向 け た 第 一 カ ム 、 お よ び カ ム 面 が 前 記 第 一 カ ム の カ ム 面 と 平 行 で あ っ て
反 対 方 向 へ 向 い た 第 二 カ ム を 具 え て お り 、
前 記 加 速 ポ ン プ は 気 化 器 本 体 内 部 に 形 成 さ れ た シ リ ン ダ 室 に 嵌 装 し た ピ ス ト ン か ら 延 び る
ピ ス ト ン ロ ッ ド を 気 化 器 本 体 外 部 へ 突 出 さ せ て 前 記 絞 り 弁 軸 と 平 行 に 配 置 さ れ て い る と と
も に 、 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド は 前 記 第 一 カ ム お よ び 第 二 カ ム の 各 カ ム 面 に 接 す る 第 一 接 触 部
お よ び 第 二 接 触 部 を 具 え て お り 、
そ し て 、 前 記 絞 り 弁 軸 の 絞 り 弁 開 き 方 向 へ の 回 転 に 伴 い 前 記 第 一 カ ム が そ の カ ム 面 に 従 っ
て 前 記 第 一 接 触 部 を 押 す こ と に よ り 前 記 シ リ ン ダ 室 か ら 吸 気 通 路 に 加 速 燃 料 を 送 出 供 給 し
、 絞 り 弁 閉 じ 方 向 へ の 回 転 に 伴 い 前 記 第 二 カ ム が そ の カ ム 面 に 従 っ て 前 記 第 二 接 触 部 を 押
す こ と に よ り 前 記 シ リ ン ダ 室 に 燃 料 を 吸 引 補 填 す る も の と し た 、
こ と を 特 徴 と す る 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 カ ム が 絞 り 弁 レ バ ー に 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 し た 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 第 一 カ ム お よ び 第 二 カ ム が 絞 り 弁 レ バ ー に 形 成 さ れ て い る 請 求 項 ２ に 記 載 し た 気 化 器
の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
気 化 器 が 回 転 絞 り 弁 式 気 化 器 で あ っ て 、 前 記 カ ム の カ ム 面 が ア イ ド ル 位 置 と 全 開 位 置 と に
お い て 絞 り 弁 の 軸 方 向 移 動 量 よ り も 大 き い 高 低 差 を 有 し て い る 請 求 項 １ ま た は ３ に 記 載 し
た 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド が 前 記 シ リ ン ダ 室 に 装 入 し た ピ ス ト ン ば ね に よ っ て 前 記 カ ム の カ ム 面
に 常 時 接 触 さ せ ら れ て い る 請 求 項 １ ， ３ ま た は ５ に 記 載 し た 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
気 化 器 が 回 転 絞 り 弁 式 気 化 器 で あ っ て 、 前 記 第 一 カ ム お よ び 第 二 カ ム の 各 カ ム 面 が ア イ ド
ル 位 置 と 全 開 位 置 と に お い て 絞 り 弁 の 軸 方 向 移 動 量 よ り も 大 き い 高 低 差 を 有 し て い る 請 求
項 ２ ま た は ４ に 記 載 し た 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド は 前 記 カ ム 面 に 接 触 す る 球 体 を 回 転 可 能 に 保 持 し て お り 、 前 記 球 体 が
前 記 カ ム 面 に 接 触 転 動 し な が ら 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド を 直 線 動 さ せ る も の と し た 請 求 項 １ ま
た は ２ に 記 載 し た 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 第 一 接 触 部 お よ び 第 二 接 触 部 が 前 記 第 一 カ ム お よ び 第 二 カ ム の 各 カ ム 面 に 常 時 接 触 さ
せ ら れ て い る 請 求 項 ２ ， ４ ま た は ７ に 記 載 し た 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 第 一 接 触 部 と 第 二 接 触 部 と の 間 隔 が 前 記 第 一 カ ム お よ び 第 二 カ ム の カ ム 面 間 隔 よ り も
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大 き く 、 前 記 絞 り 弁 が 開 く と き 前 記 第 一 カ ム が 前 記 第 一 接 触 部 に 接 触 し て 前 記 ピ ス ト ン ロ
ッ ド を 加 速 燃 料 送 出 方 向 へ 押 す と と も に 前 記 第 二 接 触 部 は 前 記 第 二 カ ム か ら 離 れ た 状 態 を
維 持 し 、 前 記 絞 り 弁 が 閉 じ る と き 前 記 第 二 カ ム が 前 記 第 二 接 触 部 に 接 触 し て 前 記 ピ ス ト ン
ロ ッ ド を 燃 料 吸 引 方 向 へ 引 き 上 げ る と と も に 前 記 第 一 接 触 部 は 前 記 第 一 カ ム か ら 離 れ た 状
態 を 維 持 す る も の と さ れ て い る 請 求 項 ２ ， ４ ま た は ７ に 記 載 し た 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 第 二 接 触 部 が 調 節 ね じ の 先 端 に 設 け ら れ て 前 記 第 一 接 触 部 と の 間 隔 を 無 段 階 に 可 変 と
し て お り 、 前 記 第 一 接 触 部 お よ び 第 二 接 触 部 が と も に 前 記 第 一 カ ム お よ び 第 二 カ ム に 接 触
し た 状 態 か ら 、 前 記 第 一 接 触 部 が 前 記 絞 り 弁 の 全 開 近 く で 前 記 第 一 カ ム に 接 触 す る よ う に
な る 状 態 ま で 調 節 す る こ と に よ り 、 加 速 燃 料 流 量 を 無 段 階 に 調 整 可 能 と さ れ て い る 請 求 項
２ ， ４ ま た は ７ に 記 載 し た 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 調 節 ね じ の 過 度 の ね じ 込 み を 防 止 す る ス ト ッ パ を 具 え て い る 請 求 項 １ １ に 記 載 し た 気
化 器 の 加 速 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド を 直 線 往 復 動 さ せ る 直 動 案 内 を 具 え て い る 請 求 項 １ ， ２ ， ３ ， ４ ， ５
ま た は ７ に 記 載 し た 気 化 器 の 加 速 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 主 に 汎 用 エ ン ジ ン の 燃 料 供 給 に 用 い ら れ る 気 化 器 に お け る 加 速 装 置 に 関 す る も の
で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
エ ン ジ ン 回 転 速 度 を 上 昇 さ せ る た め に 絞 り 弁 開 度 を 大 き く し た と き 、 急 増 す る 吸 入 空 気 量
に 対 応 し て 余 分 の 燃 料 、 即 ち 加 速 燃 料 を 吸 入 通 路 に 供 給 す る こ と は 周 知 の 技 術 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
燃 料 供 給 方 式 の 一 つ で あ る 気 化 器 に あ っ て は 、 例 え ば 特 開 昭 ５ ３ － ８ １ ８ ３ １ 号 公 報 に 記
載 さ れ て い る よ う に 、 自 動 車 エ ン ジ ン 向 け 気 化 器 に 対 し て 絞 り 弁 に 連 動 す る ピ ス ト ン 式 （
ま た は ダ イ ヤ フ ラ ム 式 ） の 加 速 ポ ン プ を 有 す る 加 速 装 置 を 具 え さ せ て い る 。 こ の 加 速 装 置
は 絞 り 弁 の 回 転 を リ ン ク 機 構 に よ っ て 加 速 ポ ン プ の ピ ス ト ン （ ま た は ダ イ ヤ フ ラ ム ） に 伝
達 す る こ と に よ り 、 加 速 燃 料 を 吸 気 通 路 に 吐 出 供 給 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
一 方 、 汎 用 エ ン ジ ン 向 け 気 化 器 に 対 し て 気 化 器 本 体 の 外 部 に 前 記 の リ ン ク 機 構 を 配 備 す る
こ と は 、 小 形 で 構 造 が 簡 単 で あ る と い う 基 本 的 な 特 長 、 要 求 に 反 し て 大 幅 な 大 形 化 、 複 雑
化 を 避 け ら れ な い ば か り か 、 前 記 の 加 速 装 置 は 絞 り 弁 が 蝶 形 の 気 化 器 に は 適 用 容 易 で あ っ
て も 、 汎 用 エ ン ジ ン に 多 用 さ れ る 回 転 絞 り 弁 式 気 化 器 に 適 用 す る こ と は 絞 り 弁 が 回 転 し な
が ら 軸 方 向 へ 移 動 す る た め 実 質 的 に 不 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
そ の た め に 、 回 転 絞 り 弁 式 気 化 器 に 対 し て 実 開 平 ６ － ６ ７ ８ ４ ２ 号 公 報 に 記 載 さ れ て い る
よ う に 、 ピ ス ト ン 式 の 加 速 ポ ン プ を 絞 り 弁 軸 に 対 し て 直 角 に 配 置 し 、 絞 り 弁 の 外 側 周 面 に
形 成 し た カ ム に よ っ て ピ ス ト ン を 動 作 さ せ 加 速 燃 料 を 吸 気 通 路 に 吐 出 供 給 す る よ う に し た
加 速 装 置 を 具 え さ せ る こ と が 提 案 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
前 記 の 回 転 絞 り 弁 式 気 化 器 に 具 え さ せ る 加 速 装 置 は 、 絞 り 弁 の 回 転 動 を 加 速 ポ ン プ の 直 線
動 に 変 え る 複 雑 な リ ン ク 機 構 を 外 部 に 有 し て い な い が 、 円 柱 形 の 絞 り 弁 の 外 側 周 面 に 円 周
方 向 へ 延 び る 溝 状 の カ ム を 吸 入 空 気 量 に 加 速 燃 料 が 対 応 す る よ う に 形 成 し な け れ ば な ら な
い 、 と い う き わ め て 面 倒 な 加 工 作 業 が 必 要 で あ る 。 加 え て 、 溝 状 の カ ム は 絞 り 弁 外 側 周 面
の 気 密 性 を 損 な い 、 形 成 部 位 に よ っ て は ア イ ド リ ン グ 時 に 空 気 を 吸 気 通 路 に 吸 い 込 ま せ て
ア イ ド リ ン グ を 不 調 に す る 、 と い う 心 配 が あ る 。
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【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
本 発 明 は 構 造 が 簡 単 で あ っ て 、 殊 に 汎 用 エ ン ジ ン 向 け 気 化 器 に 対 し て 大 幅 に 大 形 化 し な い
と と も に そ の 機 能 を 損 な う 心 配 な く 具 え さ せ る こ と が で き る 加 速 装 置 が な か っ た 、 と い う
前 述 の 課 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 は 絞 り 弁 に 連 動 す る ピ ス ト ン 式 の 加 速 ポ ン プ を 有 す る 気 化 器 の 加 速 装 置 に つ い て 前
記 課 題 を 解 決 し よ う と す る も の で あ り 、 そ の た め に 絞 り 弁 軸 の 気 化 器 本 体 外 部 へ 突 出 し た
部 分 に 絞 り 弁 軸 を 中 心 と す る 円 弧 形 で あ り カ ム 面 を 気 化 器 本 体 に 向 け た カ ム を 具 え さ せ る
と と も に 、 加 速 ポ ン プ は 気 化 器 本 体 内 部 に 形 成 さ れ た シ リ ン ダ 室 に 嵌 装 し た ピ ス ト ン か ら
延 び る ピ ス ト ン ロ ッ ド を 気 化 器 本 体 外 部 へ 突 出 さ せ て 絞 り 弁 軸 と 平 行 に 配 置 し 、 絞 り 弁 軸
の 絞 り 弁 開 き 方 向 へ の 回 転 に 伴 い カ ム が カ ム 面 に 従 っ て ピ ス ト ン ロ ッ ド を 押 す こ と に よ り
シ リ ン ダ 室 か ら 吸 気 通 路 に 加 速 燃 料 を 送 出 供 給 す る も の と し た こ と を 第 一 手 段 と し た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
絞 り 弁 軸 に 設 け た カ ム が ピ ス ト ン ロ ッ ド を 直 接 押 し て 加 速 燃 料 を 吐 出 供 給 す る も の で あ り
、 リ ン ク 機 構 を 用 い な い 簡 単 な 構 造 で 気 化 器 を 大 幅 に 大 形 化 し な い と と も に 、 気 化 器 の 機
能 を 損 な う 心 配 が な い 加 速 装 置 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
次 に 、 本 発 明 は 前 記 と 同 じ 絞 り 弁 に 連 動 す る ピ ス ト ン 式 の 加 速 ポ ン プ を 有 す る 気 化 器 の 加
速 装 置 に つ い て 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 絞 り 弁 軸 の 気 化 器 本 体 外 部 へ 突 出 し た 部 分 に
絞 り 弁 軸 を 中 心 と す る 円 弧 形 で あ り カ ム 面 を 気 化 器 本 体 に 向 け た 第 一 カ ム 、 お よ び 同 じ 円
弧 形 で あ り カ ム 面 が 第 一 カ ム の カ ム 面 と 平 行 で あ っ て 反 対 方 向 へ 向 い た 第 二 カ ム を 具 え さ
せ る と と も に 、 加 速 ポ ン プ は 気 化 器 本 体 内 部 に 形 成 さ れ た シ リ ン ダ 室 に 嵌 装 し た ピ ス ト ン
か ら 延 び る ピ ス ト ン ロ ッ ド を 気 化 器 本 体 外 部 へ 突 出 さ せ て 絞 り 弁 軸 と 平 行 に 配 置 す る と と
も に 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド に 第 一 カ ム お よ び 第 二 カ ム の 各 カ ム 面 に 接 す る 第 一 接 触 部 お よ び 第
二 接 触 部 を 具 え さ せ 、 絞 り 弁 軸 の 絞 り 弁 開 き 方 向 へ の 回 転 に 伴 い 第 一 カ ム が そ の カ ム 面 に
従 っ て 第 一 接 触 部 を 押 す こ と に よ り シ リ ン ダ 室 か ら 吸 気 通 路 に 加 速 燃 料 を 送 出 供 給 し 、 絞
り 弁 閉 じ 方 向 へ の 回 転 に 伴 い 第 二 カ ム が そ の カ ム 面 に 従 っ て 第 二 接 触 部 を 押 す こ と に よ り
シ リ ン ダ 室 に 燃 料 を 吸 引 補 填 す る も の と し た こ と を 第 二 手 段 と し た 。
【 ０ ０ １ １ 】
ピ ス ト ン の 往 復 動 が 第 一 カ ム お よ び 第 二 カ ム に よ っ て 行 な わ れ る こ と に よ り 、 加 速 ポ ン プ
の ピ ス ト ン ば ね が 不 要 と な り 、 第 一 手 段 に よ っ て 与 え ら れ る 効 果 に 加 え て 、 シ リ ン ダ 室 の
長 さ を 短 く し て 加 速 ポ ン プ を 小 形 化 す る こ と や ピ ス ト ン を 長 く し て 往 復 動 を 安 定 化 す る こ
と が で き る 加 速 装 置 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 説 明 す る と 、 図 １ は 回 転 絞 り 弁 式 気 化 器 に 本 発 明 を
適 用 し た 形 態 を 示 す 従 断 面 図 で あ っ て 、 気 化 器 本 体 １ は 横 方 向 へ 延 び る 吸 気 通 路 ２ お よ び
こ れ と 直 交 し て 縦 方 向 へ 延 び 下 端 を 閉 止 し た 円 筒 形 の 弁 孔 ３ を 有 し 、 円 柱 形 の 絞 り 弁 ４ が
弁 孔 ３ に 回 転 可 能 且 つ 軸 方 向 可 動 に 嵌 め 込 ま れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
絞 り 弁 ４ は そ の 中 心 軸 線 に 直 交 さ せ て 吸 気 通 路 ２ と ほ ぼ 同 一 径 の 絞 り 通 孔 ５ を 有 し て い る
と と も に 、 中 心 軸 線 上 に 位 置 さ せ て 絞 り 弁 軸 ８ お よ び 計 量 針 １ ５ を 有 し て い る 。 絞 り 弁 軸
８ は 絞 り 弁 ４ の 頂 部 に 嵌 め 込 み 固 結 さ れ 、 弁 孔 ３ の 開 放 端 を 塞 い で 気 化 器 本 体 １ の 上 面 に
取 り 付 け た カ バ ー 体 １ ２ を 貫 通 し て 外 部 に 突 出 し 、 こ の 突 出 端 に 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ が 固 着
さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
弁 孔 ３ の 絞 り 弁 ４ と カ バ ー 体 １ ２ と の 間 の 空 間 に は 、 こ れ ら に 両 端 を 固 定 し た ね じ り コ イ
ル ば ね か ら な る 閉 弁 ば ね １ １ が 絞 り 弁 軸 ８ を 囲 ん で 圧 縮 状 態 で 収 装 さ れ て い る 。 ま た 、 絞
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り 弁 レ バ ー １ ２ の 下 面 に は 絞 り 弁 軸 ８ を 中 心 と す る 円 弧 形 の 端 面 カ ム か ら な る 燃 料 制 御 カ
ム １ ３ が 突 出 形 成 さ れ て お り 、 そ の 下 向 き の カ ム 面 １ ３ Ａ が カ バ ー 体 １ ２ に 突 出 形 成 し た
接 触 片 １ ４ に 接 触 さ せ ら れ て い る 。 更 に 、 計 量 針 １ ５ は 基 端 の 雄 ね じ 頭 体 １ ６ を 絞 り 弁 軸
８ の 雌 ね じ 孔 ９ に 螺 装 す る こ と に よ っ て 絞 り 弁 軸 ８ に 下 向 き に 取 り 付 け ら れ 、 絞 り 通 孔 ５
に 上 方 か ら 突 出 長 さ 可 調 節 に 突 出 し て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
一 方 、 気 化 器 本 体 １ の 下 面 に は ダ イ ヤ フ ラ ム １ ８ に よ っ て 大 気 か ら 遮 断 さ れ た 定 燃 料 室 １
７ が 設 け ら れ て お り 、 こ の 定 燃 料 室 １ ７ は 図 示 し な い 燃 料 ポ ン プ を 経 て 燃 料 タ ン ク か ら 送
ら れ て く る 燃 料 の 一 定 量 を 保 持 す る 。 そ し て 、 定 燃 料 室 １ ７ の 燃 料 は 燃 料 通 路 １ ９ の 最 大
流 量 を 規 定 す る 主 ジ ェ ッ ト ２ ０ ， 吸 気 通 路 ２ か ら 定 燃 料 室 １ ７ へ の 空 気 流 入 を 阻 止 す る 逆
止 弁 ２ １ ， パ イ プ 状 の 燃 料 ノ ズ ル ２ ２ を 通 っ て そ の 周 側 面 に 設 け た ノ ズ ル 口 ２ ３ よ り 絞 り
通 孔 ５ 内 に 送 出 さ れ る 。 燃 料 ノ ズ ル ２ ２ は 絞 り 弁 ４ の 中 心 軸 線 上 に 配 置 さ れ て 絞 り 通 孔 ５
に 下 方 か ら 突 出 し 、 計 量 針 １ ５ の 先 端 部 分 を 挿 入 さ せ て ノ ズ ル 口 ２ ３ の 開 口 面 積 を 可 変 と
し て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
図 １ は ア イ ド ル 時 の 状 態 を 示 し て お り 、 運 転 者 の ア ク セ ル 操 作 に よ っ て 絞 り 弁 レ バ ー １ ０
を 旋 回 さ せ る と 、 こ れ と 一 体 に 絞 り 弁 ４ が 閉 弁 ば ね １ １ を ね じ り な が ら 回 転 し 、 絞 り 通 孔
５ の 吸 気 通 路 ２ と の 重 な り 度 合 い が 大 き く な る こ と に よ っ て 吸 入 空 気 流 量 を 増 加 さ せ る 。
こ れ と 同 時 に 、 カ ム 面 １ ３ Ａ に 接 触 し て い る 接 触 片 １ ４ が 燃 料 制 御 カ ム １ ３ の 高 さ 増 大 に
従 っ て 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ ， 絞 り 弁 軸 ８ ， 絞 り 弁 ４ を 一 体 に 押 し 上 げ 、 計 量 針 １ ５ の 燃 料 ノ
ズ ル ２ ２ へ の 挿 入 深 さ を 浅 く し て ノ ズ ル 口 ２ ３ の 開 口 面 積 を 大 き く す る こ と に よ っ て 燃 料
流 量 を 増 加 さ せ る 。 ア ク セ ル 操 作 を 緩 め 或 い は 解 放 す る と 閉 弁 ば ね １ １ に よ っ て ア イ ド ル
位 置 ま で 戻 る 。 以 上 は 従 来 の 回 転 絞 り 弁 式 気 化 器 と 同 じ で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
本 発 明 の 加 速 装 置 を 構 成 す る 加 速 ポ ン プ ２ ５ は 、 縦 方 向 へ 延 び 下 端 を 閉 止 し た シ リ ン ダ 室
２ ６ に 下 端 側 を ピ ス ト ン ２ ７ と し 上 端 側 を ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ と し た 均 一 径 の 棒 状 部 材 を
嵌 装 し 、 シ リ ン ダ 室 ２ ６ の ピ ス ト ン ２ ７ 下 方 の 空 間 を 導 通 路 ３ １ に よ っ て 燃 料 通 路 １ ９ の
主 ジ ェ ッ ト ２ ０ と 逆 止 弁 ２ １ と の 間 に 接 続 さ れ 且 つ 圧 縮 コ イ ル ば ね か ら な る ピ ス ト ン ば ね
３ ０ が 装 入 さ れ た ポ ン プ 室 ２ ９ と す る と と も に 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ を 気 化 器 本 体 １ の 上
方 へ カ バ ー 体 １ ２ を 貫 通 し て 突 出 さ せ た も の で あ っ て 、 絞 り 弁 軸 ８ と 平 行 に 配 置 さ れ て い
る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
絞 り 弁 レ バ ー １ ０ の 下 面 に は 絞 り 弁 軸 ８ を 中 心 と す る 円 弧 形 の 端 面 カ ム か ら な る カ ム ３ ３
が 突 出 形 成 さ れ て お り 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 上 端 に 回 転 可 能 に 装 着 保 持 し た 球 体 か ら な
る 接 触 部 ３ ２ が ピ ス ト ン ば ね ３ ０ に よ っ て カ ム ３ ３ の 下 向 き の カ ム 面 ３ ３ Ａ と 常 時 接 触 さ
せ ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
ア イ ド ル 時 に お い て 、 図 １ に 示 さ れ て い る よ う に 接 触 部 ３ ２ は カ ム 面 ３ ３ Ａ の 最 も 低 い 部
分 に 接 触 し て お り 、 こ れ よ り 運 転 者 の ア ク セ ル 操 作 に よ っ て 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ を 旋 回 さ せ
た と き カ ム 面 ３ ３ Ａ に 接 触 し て 転 動 す る こ と に よ り 摩 擦 抵 抗 を 低 減 す る と と も に ピ ス ト ン
ロ ッ ド ２ ８ の 曲 が り や 直 接 接 触 に よ る 摩 耗 を 防 止 す る 。 ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ お よ び こ れ と
一 体 の ピ ス ト ン ２ ７ は カ ム ３ ３ の 高 さ 増 大 に 従 っ て 押 し 下 げ ら れ 、 ポ ン プ 室 ２ ９ の 加 速 燃
料 を 導 通 路 ３ １ ， 燃 料 通 路 １ ９ を 経 て ノ ズ ル 口 ２ ３ か ら 吸 気 通 路 ２ に 送 出 供 給 す る 。 ア ク
セ ル 操 作 を 緩 め 或 い は 解 放 す る こ と に よ っ て 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ が ア イ ド ル 位 置 方 向 へ 戻 る
と 、 ピ ス ト ン ば ね ３ ０ が ピ ス ト ン ２ ７ お よ び ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ を 押 し 上 げ る こ と に よ っ
て 定 燃 料 室 １ ７ の 燃 料 を 燃 料 通 路 １ ９ ， 導 通 路 ３ １ よ り ポ ン プ 室 ２ ９ に 吸 引 補 填 し 、 次 の
絞 り 弁 開 き 動 作 、 即 ち 加 速 運 転 に 備 え る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
本 実 施 の 形 態 に よ る と 、 カ バ ー 体 １ ２ と 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ と の 間 の 空 間 内 に ピ ス ト ン ロ ッ
ド ２ ８ お よ び カ ム ３ ３ が 配 置 さ れ 、 絞 り 弁 軸 ８ の 回 転 に 伴 っ て 円 周 方 向 へ 移 動 す る カ ム ３
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３ に よ っ て ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ を 直 接 直 線 動 さ せ る も の と し 、 気 化 器 全 体 を 大 形 化 し た り
外 部 に 張 り 出 し た り す る 機 構 を 採 用 し て い な い の で 、 き わ め て 構 造 が 簡 単 で あ る と と も に
、 従 来 と 同 じ ス ペ ー ス に 設 置 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
尚 、 本 実 施 の 形 態 で は 絞 り 弁 ４ が ア イ ド ル 位 置 か ら 全 開 位 置 に 回 転 し た と き 、 接 触 片 １ ４
の カ ム 面 １ ３ Ａ へ の 接 触 個 所 が ア イ ド ル 位 置 に お け る 最 も 低 い 部 分 か ら 全 開 位 置 に お け る
最 も 高 い 部 分 に 移 動 し 、 そ の 高 低 差 Ｈ Ｔ が 計 量 針 １ ５ の 移 動 量 で あ る 。 加 速 ポ ン プ ２ ５ が
加 速 燃 料 を 吸 気 通 路 ２ に 送 出 供 給 す る た め に は 、 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ が Ｈ Ｔ だ け 上 方 へ 移 動
す る に も か か わ ら ず ピ ス ト ン ２ ７ を 押 し 下 げ る 必 要 が あ る 。 そ の た め に 、 本 実 施 の 形 態 で
は カ ム 面 ３ ３ Ａ の 接 触 部 ３ ２ と の ア イ ド ル 位 置 に お け る 接 触 個 所 と 全 開 位 置 に お け る 接 触
個 所 と の 高 低 差 Ｈ Ｐ を Ｈ Ｔ よ り も 大 き く し 、 そ の 差 Ｈ Ｐ － Ｈ Ｔ が ピ ス ト ン ２ ７ の 最 大 ス ト
ロ ー ク と な る よ う に し た 。 こ の こ と に よ り 、 加 速 燃 料 を 確 実 に 吸 気 通 路 ２ に 送 出 供 給 す る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
図 ２ は 本 発 明 の 異 な る 実 施 の 形 態 を 示 す 部 分 図 で あ っ て 、 図 １ と 同 じ 回 転 絞 り 弁 式 気 化 器
に お け る 絞 り 弁 軸 ８ と 平 行 に 配 置 さ れ 、 カ バ ー 体 １ ２ を 貫 通 し て 上 方 へ 突 出 し た 加 速 ポ ン
プ ２ ５ の ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 上 端 に 、 側 面 コ 形 の 従 動 部 材 ３ ５ が そ の 下 縁 部 片 ３ ５ Ａ を
固 結 し て 取 り 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
従 動 部 材 ３ ５ は 下 縁 部 片 ３ ５ Ａ と 上 縁 部 片 ３ ５ Ｂ と の 間 に 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ の 外 側 周 縁 部
を 差 し 込 ま せ て お り 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 中 心 軸 線 延 長 上 に 位 置 さ せ て 回 転 可 能 に 装 着
保 持 し た 球 体 か ら な る 第 一 接 触 部 ３ ６ と 第 二 接 触 部 ３ ８ と を 互 い に 向 か い 合 わ せ て 具 え て
い る 。 ま た 、 下 縁 部 片 ３ ５ Ａ は 先 端 に 二 叉 部 分 ３ ５ Ｃ を 有 し 、 絞 り 弁 軸 ８ を 挟 み 込 ん で 従
動 部 材 ３ ５ が 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ の 旋 回 に 伴 っ て 共 回 り す る こ と の な い よ う に し て お り 、 こ
の 二 叉 部 分 と 絞 り 弁 軸 ８ と は ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 直 動 案 内 ３ ５ Ｄ を 構 成 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
絞 り 弁 レ バ ー １ ０ の 下 面 お よ び 上 面 に は 絞 り 弁 軸 ８ を 中 心 と す る 円 弧 形 の 端 面 カ ム か ら な
る 第 一 カ ム ３ ７ お よ び 第 二 カ ム ３ ９ が 突 出 形 成 さ れ て い る 。 こ れ ら の カ ム 面 ３ ７ Ａ ， ３ ９
Ａ は 互 い に 平 行 で あ り 、 第 一 カ ム ３ ７ の カ ム 面 ３ ７ Ａ は 気 化 器 本 体 １ に 向 け ら れ て 第 一 接
触 部 ３ ６ を 接 触 さ せ 、 こ れ と 反 対 方 向 へ 向 い た 第 二 カ ム ３ ９ の カ ム 面 ３ ９ Ａ は 第 二 接 触 部
３ ８ を 接 触 さ せ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ア イ ド ル 時 に お い て 、 図 ２ に 示 さ れ て い る よ う に 第 一 接 触 部 ３ ６ は 第 二 カ ム ３ ７ の 最 も 低
い 部 分 に 接 触 し 、 第 二 接 触 部 ３ ８ は 第 二 カ ム ３ ９ の 最 も 高 い 部 分 に 接 触 し て い る 。 こ れ よ
り 運 転 者 の ア ク セ ル 操 作 に よ っ て 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ を 旋 回 さ せ る と 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８
お よ び 従 動 部 材 ３ ５ は 第 一 カ ム ３ ７ の 高 さ 増 大 に 伴 っ て 押 し 下 げ ら れ 、 ポ ン プ 室 の 加 速 燃
料 を 吸 気 通 路 に 送 出 供 給 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
ア ク セ ル 操 作 を 緩 め 或 い は 解 放 す る こ と に よ っ て 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ が ア イ ド ル 位 置 方 向 へ
戻 る と 、 第 二 接 触 部 ３ ８ が 第 二 カ ム ３ ９ の 高 さ 増 大 に 伴 っ て ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ お よ び 従
動 部 材 ３ ５ を 引 き 上 げ る こ と に よ っ て 燃 料 を ポ ン プ 室 に 吸 引 補 填 さ せ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
本 実 施 の 形 態 に よ る と 、 加 速 ポ ン プ ２ ５ の 動 作 、 即 ち 吐 出 行 程 と 吸 込 行 程 と が 二 つ の カ ム
３ ７ ， ３ ９ に よ っ て 行 な わ れ る の で 、 従 来 の 加 速 ポ ン プ 或 い は 図 １ の 実 施 の 形 態 に お け る
加 速 ポ ン プ に 不 可 欠 の ピ ス ト ン ば ね が 不 要 と な り 、 シ リ ン ダ 室 の 長 さ 、 殊 に ポ ン プ 室 を 短
く し て 加 速 ポ ン プ ２ ５ を 小 形 化 す る こ と 、 或 い は ピ ス ト ン や ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の シ リ ン
ダ 室 内 を 摺 動 す る 部 分 を 長 く し て 直 線 往 復 動 の 安 定 化 を 図 る こ と が で き る 。 ま た 、 ピ ス ト
ン ば ね を 不 要 と し た こ と に よ り 、 こ れ と 反 対 方 向 に 働 く 閉 弁 ば ね １ １ の 負 担 を 増 加 さ せ な
い 利 点 が あ る 。 更 に 、 従 動 部 材 ３ ５ は 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ の 一 側 部 を 囲 ん で 設 置 さ れ 、 気 化
器 外 部 に 大 き く 張 り 出 し て い な い の で 全 体 を 著 し く 大 形 化 す る こ と が な い 。
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【 ０ ０ ２ ８ 】
尚 、 本 実 施 の 形 態 で は 二 つ の 接 触 部 ３ ６ ， ３ ８ を 各 カ ム 面 ３ ７ Ａ ， ３ ９ Ａ に 常 時 接 触 さ せ
て お り 、 こ の よ う に す る と 絞 り 弁 の 開 閉 動 作 に 加 速 ポ ン プ ２ ５ の 動 作 を 鋭 敏 に 追 従 さ せ る
こ と が で き る 。 し か し 、 実 際 に は 部 品 の 寸 法 誤 差 や 組 付 け の 狂 い を 考 慮 し て 二 つ の 接 触 部
３ ６ ， ３ ８ の 間 隔 を 二 つ の カ ム 面 ３ ７ Ａ ， ３ ９ Ａ の 間 隔 よ り も 僅 か に 大 き く 作 る こ と が 好
ま し い 。 こ の よ う に す る と 、 絞 り 弁 が 開 く と き に 第 二 接 触 部 ３ ８ は 第 二 カ ム ３ ９ の カ ム 面
３ ９ Ａ か ら 僅 か に 離 れ た 状 態 を 維 持 し 、 絞 り 弁 が 閉 じ る と き に 第 一 接 触 部 ３ ６ は 第 一 カ ム
３ ７ の カ ム 面 ３ ７ Ａ か ら 僅 か に 離 れ た 状 態 を 維 持 す る の で 摩 擦 抵 抗 が 小 さ く な っ て 直 動 案
内 ３ ５ Ｄ と 協 働 し て ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 曲 が り を 確 実 に 防 止 し 、 加 速 ポ ン プ を 円 滑 に 動
作 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
図 ３ は 本 発 明 の 更 に 異 な る 実 施 の 形 態 を 示 す 部 分 図 で あ っ て 、 図 １ ， 図 ２ と 同 じ 回 転 絞 り
弁 式 気 化 器 に お け る 絞 り 弁 軸 ８ と 平 行 に 配 置 さ れ 、 カ バ ー 体 １ ２ を 貫 通 し て 上 方 へ 突 出 し
た 加 速 ポ ン プ ２ ５ の ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 上 端 に 、 側 面 コ 形 の 従 動 部 材 ４ １ が そ の 下 縁 部
片 ４ １ Ａ を 固 結 し て 取 り 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
従 動 部 材 ４ １ は 下 縁 部 片 ４ １ Ａ と 上 縁 部 片 ４ １ Ｂ と の 間 に 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ の 外 側 周 縁 部
を 差 し 込 ま せ て お り 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 中 心 軸 線 延 長 上 に 位 置 さ せ て 下 縁 部 片 ４ １ Ａ
に 回 転 可 能 に 装 着 保 持 し た 球 体 か ら な る 第 一 接 触 部 ４ ２ と 、 上 縁 部 片 ４ １ Ｂ に 螺 装 し た 調
節 ね じ ４ ４ の 先 端 に 形 成 し た 半 球 状 の 第 二 接 触 部 ４ ５ と を 互 い に 向 か い 合 わ せ て 具 え て い
る 。 ま た 、 縦 方 向 へ 延 び る 側 縁 部 片 ４ １ Ｃ が カ バ ー 体 １ ２ に 直 立 形 成 し た 案 内 溝 １ ２ Ａ に
嵌 め 込 ま れ て 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ の 旋 回 に 伴 っ て 従 動 部 材 ４ １ が 共 回 り す る こ と の な い よ う
に さ れ て お り 、 こ の 側 縁 部 片 ４ １ Ｃ と 案 内 溝 １ ２ Ａ は ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 直 動 案 内 ４ １
Ｄ を 構 成 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
上 縁 部 片 ４ １ Ｂ に は 調 節 ね じ ４ ４ を 囲 ん で 上 方 へ 突 出 し た 環 状 の ス ト ッ パ ４ ７ が 一 体 に 設
け ら れ て お り 、 調 節 ね じ ４ ４ の 頭 が こ の ス ト ッ パ ４ ７ に 当 た る こ と に よ っ て 過 度 の ね じ 込
み を 防 止 す る よ う に な っ て い る 。 尚 、 ス ト ッ パ ４ ７ は 上 縁 部 片 ４ １ Ｂ と 別 体 の 環 状 部 片 で
あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
絞 り 弁 レ バ ー １ ０ の 下 面 お よ び 上 面 に は 絞 り 弁 軸 ８ を 中 心 と す る 円 弧 形 の 端 面 カ ム か ら な
る 第 一 カ ム ４ ３ お よ び 第 二 カ ム ４ ６ が 突 出 形 成 さ れ て い る 。 こ れ ら の カ ム 面 ４ ３ Ａ ， ４ ６
Ａ は 互 い に 平 行 で あ り 、 第 一 カ ム ４ ３ の カ ム 面 ４ ３ Ａ は 気 化 器 本 体 １ に 向 け ら れ て 第 一 接
触 部 ４ ２ を 接 触 さ せ 、 こ れ と 反 対 方 向 へ 向 い た 第 二 カ ム ４ ６ の カ ム 面 ４ ６ Ａ は 第 二 接 触 部
４ ５ を 接 触 さ せ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
図 ３ は ア イ ド ル 時 の 状 態 を 示 し て お り 、 第 一 接 触 部 ４ ２ は 第 一 カ ム ４ ３ の 最 も 低 い 部 分 か
ら 下 方 へ 少 し 離 れ て い る 。 第 二 カ ム ４ ６ の 最 も 高 い 部 分 に 第 二 接 触 部 ４ ５ を 接 触 さ せ て い
る 調 節 ね じ ４ ４ を ね じ 込 み 方 向 へ 回 す と 、 二 つ の 接 触 部 ４ ２ ， ４ ５ の 間 隔 が 小 さ く な っ て
第 一 接 触 部 ４ ２ が 第 一 カ ム ４ ３ に 接 触 す る よ う に な る 。 ス ト ッ パ ４ ７ は 調 節 ね じ ４ ４ を 過
度 に ね じ 込 ん で 各 接 触 部 ４ ２ ， ４ ５ を そ れ ぞ れ カ ム 面 ４ ３ Ａ ， ４ ６ Ａ に 食 い 付 か せ 、 動 作
不 良 に す る と い う 不 都 合 を 生 じ さ せ な い 。 調 節 ね じ ４ ４ を 抜 き 取 り 方 向 へ 回 す と 、 二 つ の
接 触 部 ４ ２ ， ４ ５ の 間 隔 が 大 き く な っ て 第 一 接 触 部 ４ ２ は 第 一 カ ム ４ ３ か ら 更 に 離 れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
図 ３ に 示 さ れ て い る 状 態 か ら 運 転 者 の ア ク セ ル 操 作 に よ っ て 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ を 旋 回 さ せ
る と 、 第 二 接 触 部 ４ ５ が 接 触 し て い る 第 二 カ ム ４ ６ の 高 さ が 低 く な る が 、 加 速 ポ ン プ ２ ５
は ピ ス ト ン や ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 摺 動 抵 抗 、 ポ ン プ 室 内 の 燃 料 圧 力 、 燃 料 の 通 路 抵 抗 な
ど に よ っ て 動 作 す る こ と な く 不 作 動 位 置 に 停 止 し 、 第 二 接 触 部 ４ ５ は 第 二 カ ム ４ ６ か ら 離
れ る 。 そ の 一 方 で 、 第 一 カ ム ４ ３ の 高 さ が 増 大 す る こ と に よ っ て そ の カ ム 面 ４ ３ Ａ が 第 一
接 触 部 ４ ２ に 接 触 す る よ う に な り 、 以 後 は ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ お よ び 従 動 部 材 ４ １ が 第 一
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カ ム ４ ３ の 高 さ 増 大 に 伴 っ て 押 し 下 げ ら れ 、 ポ ン プ 室 の 加 速 燃 料 を 吸 気 通 路 に 送 出 供 給 す
る 。 第 一 カ ム ４ ３ が 従 動 部 材 ４ １ を 押 し 下 げ る よ う に な っ た 後 は 、 第 二 接 触 部 ４ ５ は 第 二
カ ム ４ ６ の カ ム 面 ４ ６ Ａ か ら 一 定 の 間 隔 だ け 離 れ た 状 態 を 維 持 す る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
ア ク セ ル 操 作 を 緩 め 或 い は 解 放 す る こ と に よ っ て 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ が ア イ ド ル 位 置 方 向 へ
戻 る と 、 第 一 接 触 部 ４ ２ は 高 さ が 次 第 に 低 く な る 第 一 カ ム ４ ３ か ら 離 れ 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド
２ ８ お よ び 従 動 部 材 ４ １ は 押 し 下 げ 位 置 に 停 止 し て い る が 、 高 さ が 次 第 に 高 く な る 第 二 カ
ム ４ ６ が 第 二 接 触 部 ４ ５ に 接 触 し た 後 は こ れ ら を 引 き 上 げ て 燃 料 を ポ ン プ 室 に 吸 引 補 填 さ
せ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
本 実 施 の 形 態 に よ っ て も 、 加 速 ポ ン プ ２ ５ の 直 線 往 復 動 作 が 二 つ の カ ム ４ ３ ， ４ ６ に よ っ
て 行 な わ れ る の で 、 加 速 ポ ン プ ２ ５ の 小 形 化 、 直 線 往 復 動 の 安 定 化 を 図 る こ と が で き 、 ま
た 気 化 器 全 体 を 著 し く 大 形 化 す る こ と が な い 、 と い う 図 ２ に 示 し た 実 施 の 形 態 と 同 じ 効 果
が も た ら さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
加 え て 、 本 実 施 の 形 態 に よ る と 、 調 節 ね じ ４ ４ の ね じ 込 み 深 さ に よ っ て 二 つ の 接 触 部 ４ ２
， ４ ５ の 間 隔 が 無 段 階 に 可 変 で あ る の で 、 こ れ ら が と も に カ ム 面 ４ ３ Ａ ， ４ ６ Ａ に 接 触 し
た 加 速 ポ ン プ ２ ５ に 最 大 ス ト ロ ー ク を 与 え る 状 態 か ら 、 第 一 接 触 部 ４ ２ が 絞 り 弁 レ バ ー １
０ の 絞 り 弁 全 開 近 く の 位 置 で 第 一 カ ム ４ ３ に 接 触 し 加 速 ポ ン プ ２ ５ に 最 小 ス ト ロ ー ク を 与
え る 状 態 ま で 任 意 に 調 節 し 、 加 速 燃 料 流 量 を 無 段 階 に 調 整 し て エ ン ジ ン の 多 様 な 要 求 に 対
応 さ せ る こ と が で き る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
尚 、 図 ２ お よ び 図 ３ の 実 施 の 形 態 に お い て 、 こ れ ら の 第 一 カ ム ３ ７ ， ４ ３ の カ ム 面 ３ ７ Ａ
， ４ ３ Ａ の 第 一 接 触 部 ３ ６ ， ４ ２ と の ア イ ド ル 位 置 お よ び 全 開 位 置 に お け る 接 触 個 所 の 高
低 差 Ｈ Ｐ １ と 、 第 二 カ ム ３ ９ ， ４ ６ の カ ム 面 ３ ９ Ａ ， ４ ６ Ａ の 第 二 接 触 部 ３ ８ ， ４ ５ と の
ア イ ド ル 位 置 お よ び 全 開 位 置 に お け る 接 触 個 所 の 高 低 差 Ｈ Ｐ ２ と は 、 互 い に 等 し く 且 つ 図
１ に 示 し た 絞 り 弁 軸 ８ の 軸 方 向 移 動 量 Ｈ Ｔ よ り も 大 き い こ と が 必 要 で あ る 。 も っ と も 、 絞
り 弁 が 蝶 形 で あ っ て 絞 り 弁 軸 が 軸 方 向 へ 移 動 し な い 気 化 器 に お い て は 、 Ｈ Ｔ を 考 慮 す る こ
と な く 加 速 ポ ン プ ２ ５ の ピ ス ト ン ス ト ロ ー ク の み を 考 慮 し て 図 １ の Ｈ Ｐ ， 図 ２ お よ び 図 ３
の Ｈ Ｐ １ ， Ｈ Ｐ ２ を 設 定 す れ ば よ い こ と は 言 う ま で も な い 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
次 に 、 図 ４ は 図 ２ ， 図 ３ の 実 施 の 形 態 と 同 様 に 二 つ の カ ム と 二 つ の 接 触 部 と を 有 す る も の
に お け る ピ ス ト ン ロ ッ ド の 直 動 案 内 の 更 に 異 な る 実 施 の 形 態 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
こ の 実 施 の 形 態 に お け る 従 動 部 材 ５ １ は 前 記 の 従 動 部 材 ３ ５ ， ４ １ と 同 様 に 、 下 縁 部 片 ５
１ Ａ に 第 一 接 触 部 ５ ３ を 上 向 き に 突 出 さ せ て い る と と も に 上 縁 部 片 ５ １ Ｂ に 第 二 接 触 部 ５
５ を 下 向 き に 突 出 さ せ て い る 。 こ の 従 動 部 片 ４ １ の 側 縁 部 片 ５ １ Ｃ の 両 側 端 に は 、 絞 り 弁
レ バ ー １ ０ の 外 側 周 縁 １ ０ Ａ と 僅 か な 隙 間 を 有 し て 向 か い 合 っ た 突 縁 ５ ２ ａ ， ５ ２ ｂ が 設
け ら れ て い る 。 二 つ の 接 触 部 ５ ３ ， ５ ５ は ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 中 心 軸 線 延 長 上 に 配 置 さ
れ て い る こ と 、 こ れ ら に 接 触 し て ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ を 押 し 下 げ る 第 一 カ ム ５ ４ お よ び 引
き 上 げ る 第 二 カ ム ５ ６ が 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ の 下 面 お よ び 上 面 に 形 成 さ れ て い る こ と は 図 ２
， 図 ３ の 実 施 の 形 態 と 同 じ で あ る 。 尚 、 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ の 外 側 周 縁 １ ０ Ａ の 第 一 カ ム ５
４ ， 第 二 カ ム ５ ６ に 沿 う 領 域 は 絞 り 弁 軸 ８ を 中 心 と す る 円 弧 形 と さ れ て お り 、 二 つ の 突 縁
５ ２ ａ ， ５ ２ ｂ は 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ が ア イ ド ル 位 置 と 全 開 位 置 と の 間 で 旋 回 す る と き 常 に
円 弧 形 部 分 と 向 か い 合 う よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
絞 り 弁 レ バ ー １ ０ が 旋 回 す る と き 、 第 一 カ ム ５ ４ に 接 触 し た 第 一 接 触 部 ５ ３ ， 第 二 カ ム ５
６ に 接 触 し た 第 二 接 触 部 ５ ５ が 旋 回 方 向 へ 動 い て 従 動 部 材 ５ １ を 引 っ 張 り 回 転 さ せ よ う と
す る が 、 突 縁 ５ ２ ａ ， ５ ２ ｂ の 一 方 が 外 側 周 縁 １ ０ Ａ に 接 触 す る こ と に よ っ て 共 回 り が 阻
止 さ れ 、 絞 り 弁 が 開 き 方 向 、 閉 じ 方 向 の い ず れ に 回 転 す る と き も ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ を 曲
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げ る こ と な く 直 線 往 復 動 さ せ る 。 即 ち 、 本 実 施 の 形 態 に お け る 円 弧 形 の 外 側 周 縁 １ ０ Ａ と
二 つ の 突 縁 ５ ２ ａ ， ５ ２ ｂ と は 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ２ ８ の 直 動 案 内 ５ １ Ｄ を 構 成 す る も の で
あ る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
尚 、 本 発 明 を 実 施 す る に あ た っ て 、 図 １ の カ ム ３ ３ ， 図 ２ 乃 至 図 ４ の 第 一 カ ム ３ ７ ， ４ ３
， ５ ４ お よ び 第 二 カ ム ３ ９ ， ４ ６ ， ５ ６ を そ れ ぞ れ 単 独 部 品 と し て 絞 り 弁 軸 ８ に 取 り 付 け
る こ と が で き る が 、 図 示 実 施 の 形 態 の よ う に 絞 り 弁 レ バ ー １ ０ に 設 け た 場 合 は 絞 り 弁 軸 ８
を 気 化 器 本 体 か ら 大 き く 突 出 さ せ る 必 要 が な く 、 気 化 器 全 体 を 著 し く 大 形 化 さ せ な い と い
う 利 点 が あ る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 の よ う に 、 本 発 明 に よ る と リ ン ク 機 構 を 用 い な い 簡 単 且 つ 気 化 器 を 大 幅 に 大 形 化 す る
こ と の な い 構 造 で 絞 り 弁 に 連 動 し て ピ ス ト ン 式 の 加 速 ポ ン プ を 動 作 さ せ る こ と が で き る と
と も に 、 気 化 器 の 機 能 を 損 な う 心 配 が な く 、 殊 に 汎 用 エ ン ジ ン 向 け 気 化 器 に 適 す る 加 速 装
置 が 得 ら れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 示 す 従 断 面 図 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 異 な る 実 施 の 形 態 を 示 す 一 部 切 載 し た 正 面 部 分 図 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 更 に 異 な る 実 施 の 形 態 を 示 す 一 部 切 載 し た 正 面 部 分 図 。
【 図 ４ 】 直 動 案 内 の 別 の 実 施 の 形 態 を 示 す （ Ａ ） は 一 部 切 載 し た 正 面 部 分 図 、 （ Ｂ ） は 一
部 切 載 し た 平 面 部 分 図 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 気 化 器 本 体 ， ２ 　 吸 気 通 路 ， ４ 　 絞 り 弁 ， ８ 　 絞 り 弁 軸 ， １ ０ 　 絞 り 弁 レ バ ー ， ２ ５
　 加 速 ポ ン プ ， ２ ６ 　 シ リ ン ダ 室 ， ２ ７ 　 ピ ス ト ン ， ２ ８ 　 ピ ス ト ン ロ ッ ド ， ３ ２ 　 接 触
部 ， ３ ３ 　 カ ム ， ３ ３ Ａ ， ３ ７ Ａ ， ３ ９ Ａ ， ４ ３ Ａ ， ４ ６ Ａ カ ム 面 ， ３ ５ ， ４ １ ， ５ １ 　
従 動 部 材 ， ３ ６ ， ４ ２ ， ５ ３ 　 第 一 接 触 部 ， ３ ７ ， ４ ３ ， ５ ４ 　 第 一 カ ム ， ３ ８ ， ４ ５ ，
５ ５ 　 第 二 接 触 部 ， ３ ９ ， ４ ６ ， ５ ６ 　 第 二 カ ム ， ３ ５ Ｄ ， ４ １ Ｄ ， ５ １ Ｄ 　 直 動 案 内 ，
４ ７ 　 ス ト ッ パ ，

10

20

(9) JP 2004-100638 A 2004.4.2



【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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