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Sposéb wiryskowego wylewania panewek loiyskowych
oraz urzqdzenie do wykonywania tego sposobu

Udzielono z mocg od dnia' 15 pazdziernika 1949 1.

Stosowane dotychczas urzadzenia dla odiewa-
nia wtryskowego, np. do wylewania panewek lo-
zyskowych posiadaja pewne niedogodnosei. Do-
tyczy to przede wszystkim temperatury odlewa-
nia stopu tozyskowego, odpowietrzenia go, oraz
utlenienia, zarowno powierzchni zeliwnej panew-
ki jak'i samego stopu, co niekorzystnie wpltywa na
spoistosé eutektyki w miejscu stykania sie po-
wierzchni zeliwa i stopu, na réwnomierno§é kur-
czenia sie warstwy stopu podczas krzepniecia i
na jako§¢ gladzi panewki. " '

Wskutek zapobiezenia tym niédogodnosciom
staje sie zbedna dalsza obrébka panewki, przy
czym zapobiega sie stratom stopu i zwigksza sie
trwalo§é panewki. :

Sposéb wedlug wynalazku eliminuje powietrze
uzywane do wtlaczania stopu pomiedzy panewke
i rdzen cylindryczny lub péleylindryezny lozyska.

Zamiast powietrza stosuje sie sprezony azot
podgrzany do temperatury o 20 — 30°C wyzszej,
niz temperatura odlewanego stopu, wynoszaca

540 — 600YC; dzigki temu powietrze unoszone

przez odlewany stop, zostaje przez goracy azot

wyparte, nie obnizajac temperatury stopu,co za-
pewnia rownomierna strukture krystaliczng pa-
newki po skrzepniegciu.

Podczas topienia metalu tozyskowego trzeba
caty czas przepuszczaé goracy azot przez kokile
lub zamkniety tygiel tak, aby zapobiec dostepo-
wi powietrza; poza tym goracy azot przepuszcza
si¢” przez forme odlewniczg tak, aby odlewanie
roztopionego metalu lozyskowego odbywalo sie
bez dostepu powietrza, w celu zapobiezenia utle-
nieniu sig¢ zZeliwnej powierzchni ltozyska. W celu
lepszego polaczenia metalu - loiyskowego z po-
wierzchnia zeliwnej panewki stosowano dotych-
czas kosztowne cynowanie, natomiast sposéb we-
dlug wynalazku zamiast (-ynowan‘ia stosuje gal-
waniczne miedziowanie, co daje.duze
nosei.

oszezed-

Pirzy miedziowaniu zeliwne panewki odtlusz-
cza sie palonym wapnem, plucze sie destylowa-
na woda, nastepnie wytrawia odpowiednio stezo-
nym kwasem siarkowym, po ezym ponownie plu-
cze sie woda destylowana, zobojetnia strumie-
r}iem gazowego amoniaku, jeszcze raz plucze sig
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‘wodg destylowang i odrazu zawiesza w elektroli-
tycznej kapieli miedziowej.

- .Dzigki temu otrzymﬁje sie¢ panewke pokryta

trwata warstwa elektrolitycznej miedzi.
Przed wtryskiwaniem do formy metalu lozys-

kowego, zeliwne panewki powinny byé 0CZySZCZO-

ne od strony miedziowanej za pomoca wirujacaj
szcezotki z drutu mosieznego, w celu usunigcia z
tej powierzchni tlenku miedziawego.

Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
wynalazku przedstawiono na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekréj pionowy urzadzenia,

a fig. 2 widok pionowy dwéch takich urzadzefi'

przystosowanych .do wylewania panewek w spo-
s6b ciagly. '

‘Posiada ono stoikowy tygiel A z twardego ze-
liwa, zawierajacego duzo krzemu, zaopatrzony w
szczelna pokrywe B. Przewdd C stuzy do dopro-
wadzania azotu do tygla A, przy czym przewdd
. ten jest owiniety dokota tygla bezposrednio nad
palnikami bunsenowskimi D; zwoje przewodu C
otaczajace tygiel stluza do ogrzewania azotu.

Tygiel A u. dotu zaopatrzoriy jest w otwoér do.

odlewania metalu. Przez jeden obrét zaworu K,

okreslona ilo§é¢é odlewanego metalu lozyskowego, -

potrzebng do wylania zeliwnej panewki P, doprir
wadza sie do formy F.

Tygiel A zaopatrzony jest w pyrometr Q, ma-
nometr M, umieszezony na przewodzie C, i kurek
odpowietrzajacy L.

Forma odlewnicza F posiada dwie podpory do
zawieszenia péteylindrycznego rdzenia R 1 jest
zamknieta szczelna przykrywa I, stuzaca do na-

'dawgnia gladkiej powierzchni wylozenia tozysko-
wego O na jednym poziomie z gérng krawedzia
ieli"wnej panewki I Odpada wskutek tego ko-
nieczno$§é¢ dodatkewego wygladzania tej powierz-

" chni. Urzadzenie wedlug wynalazku -nadaje sie
do zalewania wigkszej ilosci form F rozmieszczo-
nych szeregowo 1 przeno$nie na szynach wasko-
torowych. ) o

Przy jednoczesnym zastosowaniu dwéch urza-

dzen o kolejnym dzialaniu mozna wyleV\;aé pa-
newki w sposéb ciggly, co daje duze mozliwosei
produkeyjne. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Spogéb wtryskowego wylewania panewek lo-

zyskowych, znamienny . tym, ze do wtryskiwa-
nia odlewanego metalu, stosuje sie sprezony
azot ogrzany do temperatury o 20 — 30°C
wyzszej od temperatury topnienia metalu to-
2ysk0wégo, wynoszacej zwykle 540 — 600“C.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
panewke zeliwna pokrywa sie galwanicznie
warstwa miedzi, przy czym uprzednio oczysz-
cza sie ja palonym wapnem, plucze sie Woda

" destylowana, wytrawia sie kwasem siarko-

wym, ponownie plucze si¢ woda destylowana,
zobojetnia sie gazowym amoniakiem, ponow-
nie plucze si¢ woda destylowana i natych-
miast zanurza sie.do kapieli galwanicznej w
celu jej pomiedziowania, a powierzchnie jej
przed wtryskowym odlewaniem poleruje sie
mosiezng szczotka wirowa. ;

Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1 — 2, posiadajace stozkowy tygiel,
zaopatrzony w szczelng pokrywe, znamienne
tym, Ze posiada przewdd (C), do doprowadza-
nia spreioqegd azotu do tygla (A), otaczaja-
cy w postaci zwojow dolng cze$é tego tygla,
palniki bunzenowskie (D) do ogrzewania azn-
tu i forme (F') do wylewania panewki (P).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tyixn,
ze posiada zawér (E) do doprowadzania do
formy (F) okreé]bnej ilosci odlewanego me-
talu.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 4, znamienne
tym, ze forma (F) posiada szczelng pokrywe
(J), zapewniajaca gladka powierzchnie vpa-
newki (P) i jej wylozenia (O).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 5, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w pyrometr (Q), ma-
nometr (M) i kurek odpowietrzajacy (L).
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