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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zur Riickfihrung des Abgases einer Brennkraftmaschine
mit den Merkmalen im Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0002] Es ist eine Vorrichtung dieser Art bekannt (DE
199 20 520 A1), bei der das an einem Ende eine An-
triebseinrichtung aufnehmende und am anderen Ende
das Abgasventil enthaltende, einstlickig durchgehende
Ventilgehause einen inneren ringférmigen Kihimittelka-
nal enthalt, durch den ein Kihlmittel hindurchleitbar ist,
das z. B. vom KuhImittelkreislauf der Brennkraftmaschi-
ne abgezweigt wird. Dadurch kann das Ventilgehause
gekiihlt werden, wobei iber diese Kiihlung des Ventilge-
hauses auch angrenzende Bestandteile des Abgasven-
tils gekuhlt werden kénnen, z. B. der das Ventilglied be-
tatigende Ventilschaft. Durch die Kihlung in diesem Be-
reich wird aulRerdem die dort vom zu steuernden Abgas
eingetragene Warme von der Antriebseinrichtung fern-
gehalten. Die Ausbildung des ringférmigen inneren Kiihl-
mittelkanals im Ventilgehduse ist allerdings mit ver-
gleichsweise hohen Herstellkosten verbunden. So kann
z. B. bei dessen Herstellung aus Druckguss der Kiihimit-
telkanal nur durch entsprechende Nachbearbeitung, z.
B.Bohren und VerschlieRen durch Stopfen, gebildet wer-
den. Beieiner bekannten Abgasriickfihrungseinrichtung
(WO 97/44580 A) ist das eigentliche Ventilgehduse aus
einem Robhrteil mit radialem Flanschteil gebildet, wobei
der Rohrteil den Ventilsitz enthalt, der von einem eben-
falls rohrférmigen, am Ende zu einem Ventilkopf aufge-
weiteten Ventilkérper beherrscht wird. Das rohrférmige
Ventilgehause ist in einen Zylinderraum eines Gehauses
eingesetzt und im Bereich des Flansches mit diesem Ge-
h&ause verbunden. Dieses Gehduse weist einen Einlal
sowie Auslal} fir Abgas aufund einen ringférmigen Kiihl-
mittelkanal, dem tber einen Einla zur Kiihlung Kiihimit-
tel zugefiihrt wird, das Uiber einen Auslal abgefiihrt wird.
Auf diese Weise soll das Abgas, das in einem weiter in-
nen befindlichen Raum zwischen dem Geh&use und dem
Ventilgehauserohr gefiihrt wird, gekiihlt werden. Der im
Gehause enthaltene Kiihimittelkanal ist von dem Flansch
des Ventilgehauses abgedeckt und verschlossen. Nach-
teilig ist hierbei, dass das eigentliche, rohrférmige Ven-
tilgehduse mit dem Betéatigungsschaft des Ventilgliedes
und dessen Lagerung und Fiihrung keine oder eine nur
unzuldngliche Kiihlung erfahrt.

[0003] Ausderalteren,jedoch nichtvorveréffentlichten
EP 1338785 A2 ist ein Abgasrlckfihrventil bekannt, des-
sen drehbetéatigbares Ventilglied mit Ventilsitz am unte-
ren Ende eines Gehauses angeordnet sind, an dessen
dem Ventilsitz gegeniiberliegendem Ende eine Antriebs-
einrichtung flr das Ventilglied angeordnet ist. Zur Dreh-
betatigung des Ventilgliedes dient eine Welle, die aus-
gehend von der Antriebseinrichtung durch das Gehause
bis zu dessen Ende und dem Ventilglied gefiihrt ist. Im
Gehause, nahe der Antriebseinrichtung, ist ein ringfor-
miger KihImittelkanal enthalten, dem Kuhimittel zuge-
fuhrtwird, das z. B. radial dazu abgefiihrt wird. Auf axialer
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Hohe des Kuhimittelkanals enthalt das Gehause einen
Hohlraum, in dem eine die Stellwelle des Ventilgliedes
umgebende Feder angeordnet ist. Der Kiihlkanal ist auf-
grund dieser Anordnung fern vom Ventilglied und Ven-
tilsitz und kann fiir diese keine wirksame Kiihlung bewir-
ken, auch nicht fiir die Stellwelle des Ventilgliedes und
deren Lagerungim Gehause, die in axialem Abstand vom
Kuhlkanal vorgesehen ist.

[0004] In der US 6173701 B1 ist eine Anordnung be-
schrieben, die aus einem eigenstandigen Abgasriick-
fUhrventil, ferner einem aus Kunststoff bestehenden Ge-
hauseverteiler und aus einem zwischen beiden angeord-
neten besonderen Kihlgehduse gebildet ist, das aus
zwei Bauteilen zusammengesetzt ist und einen ringfor-
migen Kihimittelkanal enthalt, der iber einen Einlal3 und
Auslal® mit Kiihlwasser gespeist wird. Die zwischenge-
setzte Kihleinrichtung soll das vom Abgasrickflihrventil
herkommende Abgas kiihlen, bevor dieses in den aus
Kunststoff bestehenden anschlieRenden Verteiler ge-
langt.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zur Rickflihrung des Abgases einer Brenn-
kraftmaschine der eingangs genannten Art zu schaffen,
die einfach und kostengtinstig hergestellt werden kann.
[0006] Die Aufgabe ist bei einer Vorrichtung der ein-
gangs genannten Art gemaR der Erfindung durch die
Merkmale im Anspruch 1 geldst. Weitere vorteilhafte Er-
findungsmerkmale und Ausgestaltungen ergeben sich
aus den Unteranspriichen. Dadurch, dass der KihImit-
telkanal durch zwei quer zum Kanalverlauf zusammen-
gesetzte Bauteile gebildet und begrenztist, Iasst sich der
KuhImittelkanal einfach und kostenglinstig verwirkli-
chen, wobei z. B. eines der Bauteile, vorzugsweise z. B.
das Ventilgehduse, kostenglinstig als Druckgussteil her-
gestellt werden kann. Hierbei lassen sich alle Teile, die
den Kuhimittelkanal und auch die Kihlmittelzufuhr und
KuhImittelabfuhr betreffen, druckgussgerecht und so ge-
stalten, dass diese alle bei der Formgebung dieses einen
Bauteils, z. B. des Ventilgehduses, gleich mit geformt
werden.

[0007] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung.
[0008] Dervollstandige Wortlautder Anspriiche istvor-
stehend allein zur Vermeidung unnétiger Wiederholun-
gen nicht wiedergegeben, sondern statt dessen lediglich
durch Hinweis auf die Anspriiche darauf Bezug genom-
men, wodurch jedoch alle diese Anspruchsmerkmale als
an dieser Stelle ausdriicklich und erfindungswesentlich
offenbart zu gelten haben. Dabei sind alle in der vorste-
henden und folgenden Beschreibung erwahnten Merk-
male sowie auch die allein aus den Zeichnungen ent-
nehmbaren Merkmale weitere Bestandteile der Erfin-
dung, auch wenn sie nicht besonders hervorgehoben
und insbesondere nichtin den Anspriichen erwdhnt sind.
[0009] Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines in
den Zeichnungen gezeigten Ausflihrungsbeispieles na-
her erlautert. Es zeigen:
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Fig. 1  einen schematischen senkrechten Schnitt ei-
nes Teils eines Abgasrickfihrventiles,

Fig. 2  einen schematischen senkrechten Schnitt des
Abgasrickrickfuhrventiles in Fig. 1 in einer
demgegeniiber anderen Schnittebene.

[0010] In Fig. 1 und 2 ist eine Vorrichtung 10 gezeigt,

die zur Ruckfiihrung des Abgases einer nicht gezeigten
Brennkraftmaschine dient und nachfolgend auch als Ab-
gasruckfihrventil bezeichnet ist. Dieses weist ein Ven-
tilgehause 11 auf, in dem ein Abgasventil 12 angeordnet
ist, das den Durchlass von Abgas durch das Ventilge-
hause 11 steuert. Das Abgasventil 12 weist einen’Ven-
tilteller 13 am unteren Ende eines Ventilschaftes 14 auf,
an dem eine im Detail nicht weiter gezeigte Antriebsein-
richtung 15 zur Betatigung des Ventiltellers 13 in Rich-
tung der Langsmittelachse des Ventilschaftes 14 in Off-
nungsstellung, d. h. nach unten, bzw. in SchlieRstellung,
d. h. nach oben, angreift. Am unteren Ende des Ventil-
gehauses 11 istin dieses ein Ventilsitzring 16 eingesetzt,
der eine Ventilsitzflache 17 aufweist, an der der Ventil-
teller 13 in der Schlief3stellung mit einer zugeordneten
tellerseitigen Flache anliegt. In dieser Gestaltung stellt
das Abgasventil 12 ein Hubventil dar. Bei einem anderen,
nicht gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist das Abgasventil
12 anders ausgebildet, z. B. als Schieberventil, und hier-
bei z. B. als Drehschieberventil, od. dgl.. Jede andere
Ventilart kommt als Abgasventil 12 genauso gut in Be-
tracht.

[0011] Das Ventilgehduse 11 enthalt oberhalb des
Ventilsitzringes 16 einen Ventilraum 18, der mit einem
Auslass 19 in Verbindung steht, Giber den bei gedffnetem
Abgasventil 12 das in den Ventilraum 18 hineingelan-
gende Abgas in Pfeilrichtung 20 austritt und von dort aus
in Ublicher Weise weitergeleitet wird. Die Zufiihrung des
mittels des Abgasventils 12 zu steuernden Abgases er-
folgt in den Zeichnungen von unten her in Pfeilrichtung
21 z. B. durch ein Gehause 22, das als Hohlkdrper aus-
gebildet sein kann. Das Gehduse 22 nimmt oben das
Ventilgehause 11 mit Abgasventil 12 auf, wobei das Ven-
tilgehause 11 und das Gehause 22 fest und dicht mitein-
ander verbunden sind. Der Auslass 19 fur das Abgas
setzt sich bis in das Gehause 22 fort.

[0012] Die Vorrichtung 10 weist ferner einen der Kih-
lung des Ventilgehduses 11 dienenden umlaufenden
Kihlmittelkanal 30 im Inneren auf, durch den ein Kihl-
mittel, z. B. das Kihlwasser des Kihlkreislaufs der
Brennkraftmaschine, hindurchleitbar ist. Bei bekannten
Abgasruckfihrventilen, die mit einem inneren Kihlmit-
telkanal versehen sind, ist dieser Kanal als ringsum ge-
schlossene Ringaussparung im Inneren des Ventilge-
hauses 11 ausgebildet. Dies ist nur unter vergleichswei-
se hohen Herstellkosten fiir das Ventilgehaise erreich-
bar und im Ubrigen aufwendig und kostentrachtig. Bei
der Vorrichtung 10 gemaf der Erfindung ist der Kiihimit-
telkanal 30 statt dessen durch zwei quer zum Verlauf des
Kuhlmittelkanals 30, d. h. in Fig. 1 und 2 in vertikaler
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Richtung, zusammengesetzte Bauteile gebildet und be-
grenzt, von denen zumindest ein Bauteil, der hier z. B.
aus dem Ventilgehause 11 besteht, auf einer Axialseite
31 eine eingetiefte und zu dieser Axialseite 31 hin offene
Kanalrinne 32 als Teil des Kiihimittelkanals 30 aufweist.
Der andere Bauteil, der beim gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel z. B. aus dem Gehause 22 gebildet ist, ist mit einer
zugeordneten Axialflache 33 an die die offene Kanalrinne
32 enthaltende Axialseite 31 des einen Bauteils in Form
des Ventilgeh&uses 11 unter Komplettierung und Schlie-
Rung des KihImittelkanals 30 angesetzt. Diese Axialfla-
che 33 des anderen Bauteils, das hier aus dem Gehause
22,z.B.in Form eines Hohlkdrpers, gebildet ist, ist beim
gezeigten Ausfihrungsbeispiel ebenflachig und vermag
somit die Kanalrinne 32 unten auf Hohe der Axialseite
31 abzuschlieBen. Bei einem anderen, nicht gezeigten
Ausflhrungsbeispiel ist auch die Axialflache 33 mit einer
eingetieften und zu dieser Axialflache 33 offenen Kanal-
rinne versehen, die beim Zusammensetzen des Ventil-
gehauses 11 und des Gehauses 22 derart, dass die Axi-
alseite 31 an der Axialflache 33 anliegt, die obere Kanal-
rinne 32 zur Bildung des Kihlmittelkanals 30 komplet-
tiert.

[0013] Zwischen beiden Bauteilen, hier also dem Ven-
tilgehduse 11 einerseits und dem Gehause 22 anderer-
seits, und daher zwischen der Axialseite 31 und der Axi-
alflache 33, ist eine Dichtung 34 angeordnet, z. B. eine
Elastomerdichtung, eine Metallsickendichtung oder ein
anderer, geeigneter Dichtungsring.

[0014] Der eine Bauteil, der hier aus dem Ventilgehau-
se 11 besteht, kann einen mit dem KihImittelkanal 30 in
Verbindung stehenden Abflusskanal 35 und/oder Zu-
flusskanal 36 enthalten, von denen zumindest einer in
einem Stutzen enthalten ist, wie dies hier fiir den Abfluss-
kanal 35 vorgesehen ist. Der andere Bauteil, der hier aus
dem Gehause 22 gebildet ist, kann einen mit dem Kihl-
mittelkanal 30 in Verbindung stehenden Zuflusskanal 37
und/oder Abflusskanal, z: B. einen inneren, bis zur Ka-
nalrinne 32 filhrenden Kanal aufweisen. Beim gezeigten
Ausfihrungsbeispiel enthalt das Gehause 22 lediglich
einen inneren Zuflusskanal 37, der im Gehausemantel
etwa achsparallel verlduft und in den Zuflusskanal 36
des Ventilgehduses 11 mindet.

[0015] Vor dem Zusammenbau der Vorrichtung 10 ist
die offene Kanalrinne 32 zu der Seite des Ventilgehauses
11 offen, die dem Ventilglied in Form des Ventiltellers 13
zugewandt und der Antriebseinrichtung 15 abgewandt
ist, d. h. in Fig. 1 und 2 nach unten. Diese Kanalrinne 32
wird beim Zusammenbau durch die Axialflache 33 des
anderen Bauteils, der hier aus dem Gehause 22, z. B.
Hohlkérper, gebildet ist, geschlossen. Dieses Gehause
22 enthalt einen zylindrischen Innenraum 23, in den ein
entsprechend bemessener koaxialer Abschnitt des Ven-
tilgehduses 11 eingreift, der darin dicht aufgenommen
ist. Dieses Gehause 22, z. B. in Form eines Hohlkorpers,
ist in vorteilhafter Weise Teil einer Kiihleinrichtung, ins-
besondere eines Kiihlers, der der Abkiihlung des zuge-
fuhrten Abgases dient. Mindestens ein Bauteil, insbeson-
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dere hier das Ventilgehduse 11, ist aus einem Druck-
gussteil gebildet. Dies hat den Vorteil, dass hierbei die
Kanalrinne 32, der Zuflusskanal 36, der Abflusskanal 35
mit Stutzen und die Ubrigen Bereiche des Abgasventils
12 kostenglinstig und in einem Formgebungsprozess ge-
bildet werden kdnnen.

[0016] Es versteht sich, dass fir die Zu- und Ableitung
des KuhImittels, z. B. Kilhlwassers, in Abweichung von
der gezeigten Ausgestaltung auch zwei am Ventilgehau-
se 11 einstlickig ausgebildete Stutzen oder integrierte
Kanale, an die Stutzen angeschlossen sind, vorgesehen
sein kénnen. Statt dessen kdénnen auch beim anderen
Bauteil in Form des Gehauses 22 zwei angegossene
Stutzen oder zwei integrierte Kanale fir die Zufuhr und
Abfuhr des Kihimittels vorgesehen sein.

[0017] Bei einem anderen, nicht gezeigten Ausflh-
rungsbeispiel ist die offene Kanalrinne 32 des Ventilge-
hauses 11 zu der Seite des Ventilgehduses 11 offen, die
dem Ventilteller 13 abgewandt und der Antriebseinrich-
tung 15 zugewandt ist. In diesem Fall ist somit die Ka-
nalrinne 32 bei der Darstellung gemaR Fig. 1 und 2 nach
oben hin offen. Hierbei kann der andere, den Kihimittel-
kanal 30 komplettierende und schlielende Bauteil aus
einem oberseitig aufgesetzten Deckel gebildet sein.
Auch beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel mit in Fig. 1
und 2 nach unten offener Kanalrinne 32 kann der den
KihImittelkanal 30 komplettierende und schlieffende
Bauteil anstelle des Gehauses 22 aus einem unterseitig
auf die Axialseite 31 aufgesetzten Deckel gebildet sein.
[0018] Beider Vorrichtung 10 gemaf der Erfindung ist
die den Kihlmittelkanal 30 enthaltende Kihleinrichtung
integrierter Bestandteil des Abgasrickfuhrventils und in
besonders kostenglnstiger und einfacher Weise bei der
Gestaltung des Ventilgehduses 11 gleich mit gebildet.
Dies wirkt sich besonders vorteilhaft bei der Herstellung
des Ventilgehauses 11 als Druckgussteil z. B. aus Metall
oder auch aus Kunststoff, aus.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Rickfiihrung des Abgases einer
Brennkraftmaschine, mit einem in einem Ventilge-
hause (11) angeordneten, den Durchlass von Abgas
steuernden Abgasventil (12) mit Antriebseinrichtung
(15) und mit mindestens einem der Kiihlung des
Ventilgehauses (11) dienenden umlaufenden Kiihl-
mittelkanal (30), durch den ein Kihimittel hindurch-
leitbar ist, wobei der Kiihimittelkanal (30) durch zwei
quer zum Kanalverlauf zusammengesetzte Bauteile
gebildet und begrenzt ist, von denen ein Bauteil auf
einer Axialseite eine eingetiefte und zu dieser Axial-
seite offene Kanalrinne als Teil des Kiihimittelkanals
(30) aufweist und der andere Bauteil mit einer Axi-
alflache (33) an die die offene Kanalrinne (32) ent-
haltende Axialseite (31) des einen Bauteils unter
Komplettierung und SchlieBung des Kihimittelka-
nals angesetzt ist,
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dadurch gekennzeichnet,

dass der die Kanalrinne (32) auf einer Axialseite (31)
aufweisende Bauteil aus dem Ventilgehduse (11)
besteht und die Kanalrinne (32) zu der Seite des
Ventilgehduses (11) offen ist, die dem Ventilglied
(13) zugewandt und der Antriebseinrichtung (15) fur
das Ventilglied (13) abgewandt ist, dass der andere,
den Kihlkanal (30) komplettierende und schlielRen-
de Bauteil aus einem Gehause (22) gebildet ist und
dass das Gehause (22) einen inneren Zuflusskanal
(37) enthalt, derim Gehausemantel achsparallel ver-
l1auft und in den Zuflusskanal (36) des Ventilgehau-
ses (11) mindet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Axialflache (33) des Gehaduses (22) eben-
flachig ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Ventilgehduse (11) und dem
Gehause (22) eine Dichtung (34), z. B. eine Elasto-
merdichtung, eine Metallsickendichtung od. dgl.
Dichtungsring, angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Ventilgehause (11) einen mit dem Kiihl-
mittelkanal (30) in Verbindung stehenden Abfluss-
kanal (35) und/oder Zuflusskanal (36), z.B. in einem
Stutzen, enthalt.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Gehause (22) aus einem das Ventilgehau-
se (11) mit Abgasventil (12) aufnehmenden Hohlkor-
per gebildet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Ventilgeh&use (11) aus einem Druckguss-
teil gebildet ist.

Claims

1. A device for recirculating the exhaust gas of an in-
ternal combustion engine, comprising an exhaust
gas valve (12) arranged in a valve housing (11) and
controlling the passage of exhaust gas, comprising
a drive arrangement (15), and comprising at least
one peripheral coolant channel (30), which is used
to cool the valve housing (11) and through which a
coolant can be conveyed, wherein the coolant chan-
nel (30) is formed and delimited by two components
assembled together transversely to the course of the
channel, of which one component has, on an axial
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side, a sunken channel furrow, which is open to this
axial side, as part of the coolant channel (30), and
the other component is fitted via an axial surface (33)
on the axial side (31) of the first-mentioned compo-
nent, said axial side containing the open channel fur-
row (32), thus completing and closing the coolant
channel,

characterised in that

the component having the channel furrow (32) on an
axial side (31) consists of the valve housing (11),
and the channel furrow (32) is open to the side of
the valve housing (11) that faces towards the valve
member (13) and away from the drive arrangement
(15) for the valve member (13), in that the other com-
ponent completing and closing the coolant channel
(30) is formed from a housing (22), and in that the
housing (22) contains an inner inflow channel (37),
which runs axially parallel in the housing sleeve and
leadsinto the inflow channel (36) of the valve housing

(11).

2. The device according to claim 1,
characterised in that
the axial surface (33) of the housing (22) is planar.

3. The device according to Claim 1 or 2,
characterised in that
a seal (34) is arranged between the valve housing
(11) and the housing (22), for example an elastomer
seal, a metal bead seal or similar seal ring.

4. The device according to one of Claims 1 to 3,
characterised in that
the valve housing (11) contains a drainage channel
(35) and/or inflow channel (36) connected to the
coolant channel (30), for example in a connecting
piece.

5. The device according to one of Claims 1 to 4,
characterised in that
the housing (22) is formed from a hollow body re-
ceiving the valve housing (11) with exhaust gas valve
(12).

6. The device according to one of Claims 1 to 5,
characterised in that
the valve housing (11) is formed from a pressure die-
cast part.

Revendications

1. Dispositif pour le recyclage des gaz d’échappement
d’un moteur a combustion interne, avec une soupa-
pe d’échappement (12) commandant le passage du
gaz d’échappement, agencé dans un boitier de sou-
pape (11), avec un dispositif d’entrainement (15) et
avec au moins un canal d’agent de refroidissement
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(30) périphérique servant au refroidissement du boi-
tier de soupape (11), a travers lequel un agent de
refroidissement peut étre guidé, le canal d’agent de
refroidissement (30) étant formé et délimité par deux
piéces de construction assemblées transversale-
ment au parcours du canal, parmilesquelles une pie-
ce de construction présente, sur un cété axial, une
gouttiere de canal renfoncée et ouverte vers ce coté
axial, en tant que partie du canal d’agent de refroi-
dissement (30), et l'autre piéce de construction est
appliquée avec une surface axiale (33) contre le c6té
axial (31) de la premiere piece de construction qui
contient la gouttiere de canal (32) ouverte, tout en
complétant et en fermant le canal d’agent de refroi-
dissement,

caractérisé en ce que

la piéce de construction comportant la gouttiére de
canal (32) sur un cété axial (31) est constituée par
le boitier de soupape (11), et la gouttiere de canal
(32) est ouverte vers le c6té du boitier de soupape
(11) qui est tourné vers I'organe de soupape (13) et
détourné du dispositif d’entrainement (15) pour 'or-
gane de soupape (13), en ce que l'autre piece de
construction complétant et fermant le canal d’agent
de refroidissement (30) est constituée par un boitier
(22) et en ce que le boitier (22) contient un canal
d’alimentation interne (37) s’étendant dans I'enve-
loppe de boitier parallélement a I'axe et débouchant
dans le canal d’alimentation (36) du boitier de sou-

pape (11).

Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que
la surface axiale (33) du boitier (22) est plane.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que

un joint d’étanchéité (34), par exemple un joint
d’étanchéité en élastomere, un joint métallique a col-
let ou une bague d’étanchéité similaire, est agencé
entre le boitier de soupape (11) et le boitier (22).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que

le boitier de soupape (11) contient un canal d’éva-
cuation (35) et/ou un canal d’alimentation (36) relié
au canal d’agent de refroidissement (30), par exem-
ple dans une tubulure.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que

le boitier (22) est constitué d’'un corps creux ac-
cueillant le boitier de soupape (11) avec soupape
d’échappement (12).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que
le boitier de soupape (11) est constitué d’une piéce



moulée sous pression.
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