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"Unité lampe-réflecteur.” i

L'invention concerne une unité lampe-réflecteur compo-
sée d'une lampe a incandescence & 1'halogéne munie d'une
ampoule en verre de quartz, présentant un pincement et fer-
mée hermétiquement par un queusot, et d'un réflecteur con-
cave présentant une ouverture, qui est ménagée prés du som-
met, et dans laquelle est introduit le pincement de la lam-
pe & incandescence, cette derniére présentant un filament
hélicoldal entourant 1'axe optique du réflecteur et étant
remplie d'un gaz inerte contenant du brome et de 1'hydro-
géne.

Une telle unité de lampe-réflecteur est connue du bre-
vet nderlandals N*®* 156 827 et peut étre utilisée pour la
projection de diapositives ou de films de format réduit.
L'ampoule de la lampe utilisée & cet effet est réalisée a
partir d'un tube en verre, de sorte que le diamétre de 1'am-
poule présente une grandeur correspondant a la largeur du
pincement.

Lés dimensions de 1l'ouverture ménagée prés du sommet
du réflecteur doivent &tre supérieures a celles de la sec-
tion transversale du pincement de 1l'ampoule de fagon que,
lors de l'assemblage de l'unité, la lampe pulsse &tre ali-
gnée par déplacement, dans des directions latérales, de son
filament par rapport a l'axe optique du réflecteur.

Toutefois, la présence de l'ouverture du réflecteur
réduit la surface réflectrice du réflecteur et provogue par
conséquent une perte de lumiére. Si, pour limiter cette per-
te de lumiére, l'ouverture du réflecteur est choisie plus
petite et par conséquent également la section transversale
du pincement de 1'ampoule par utilisation d'un tube en ver-
re d'un diamétre réduit, on atteint bientdt des dimensions
auxquelles 1'ampoule se noircit'pendant le fonctionnement,
noircissement qui va & l'encontre de 1l'amélioration du ren-
dement lumineux.

L'invention vise & fournir une unité lampe-réflecteur

présentant un rendement lumineux amélioré.
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Ce but est atteint avec une unité lampe-réflecteur
du genre mentionné dans le préambule du fait que 1'ampou-
le de la lampe & incandescence & 1'halogéne est'sphéroida—
le et présente une dimension transversale plus grande que
la largeur du pincement. '

L'ampoule de la lampe a incandescence 4 1l'halogéne
peut présenter ainsi une forme sphérique ou ovoide. L'am—
poule sphéroidale permet d'utiliser un réflecteur destiné
aux lampes & puissance relativement faible, par exemple
100 W pour une lampe de 250 ou 300 W par exemple. D'autre
part, lors de la fabrication de la lampe, une telle ampou-
le permet de partir d'un tube en verre de plus petit dia-
métre que celui du tube usuel et, d'insérer le pincement
qui, de ce fait est plus étroit, dans une ouverture du ré-
flecteur qui est plus petite que 1'ouverture usuelle, tout
en montant la lampe avec son filament aligné par rapport a
1'axe optique du réflecteur et en empéchant son noircisse~
ment. '

La mesure dans laqﬁelle 1'ouverture du réflecteur doit
8tre supérieure 3 la section transversale du pincement de
la lampe 3 incandescence 3 l'halogéne est déterminée par
la précision avec laquelle le filament est positionné dans
1'ampoule pendant la fabrication de la lampe & incandescen-
ce. Si cette précision est élevée, l'ouverture du réflec-
teur ne doit &tre guére supérieure a la section transversa-
le du pincement de 1l'ampoule pour permettre une disposition
alignée de la lampe.

Par "verre de quartz"™ il y a lieu d'entendre, dans la
suite du présent mémoire, un verre présentant une teneur en
dioxyde de silicium d'au moins 95 % en poids. '

Lors de la réalisation de la lampe & incandescence a
l1'halogéne, on peut y introduire, outre un gaz inerte, éga—
lement HBr ou H, et Br2 ou un hydrocarbure bromé, comme
CHZBr2 ou un mélange de ces substances.

L'ampoule sphéroidale peut s'obtenir & partir de verre
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tubulaire qui, aprés formation d'un pincement et chauffage

‘du tube, est chauffé et gonflé, éventuellement dans une

matrice,

Le réflecteur peut &tre constitué par un corps métal-
liQue, un corps en verre ou un corps en matiére synthétique.
Le réflecteur peut réfléchir tant le rayonnement invisi-
ble, comme dans le cas d'un réflecteur métallique ou d'un
réflecteur métallisé, que le rayonnement essentiellement
visible comme dans le cas d'un corps en verre ou en matié-
re synthétique rev@tu d'un recouvrement dichroique.

I1 y a lieu de noter quedela demande de brevet alleman-
de N®* 2 337 192, on connatt des lampes & incandescence 3
un pincement présentant un filament disposé transversale-
ment. Ladite demande de brevet décrit un procédé pour la
réalisation de ces lampes selon laquelle un tube en verre
est fermé & une extrémité par une téte sphérique et est
rétréci prés de cette fermeture. Dans le tube est introduit
1'ensemble constitué dtun filament, et d'entrées de courant
intérieure et extérieure, dont seul le filament - et non
les autres parties - peut passer par le rétrédcissement. Le
tube est vidé et muni d'un remplissage, apras quoi un pin-
cement est réalisé dans le tube du cd6té du rétrécissement
situé & 1l'opposé du filament. On obtient ainsi une lampe
présentant une ampoule sphérique. Le but de l'invention
décrite dans ce document allemand consiste dans 1'omission
du queusot de l'ampoule. Ainsi, la forme sphérique de 1'am-
poule s'bbtient avec une toute autre intention que dans
1'unité conforme & 1'invention.

De plus, la lampe connue ne se préte pas & &tre uti-
lisée dans une unité conforme & l1'invention, du fait que le
filament est disposé perpendiculairement & 1'axe de 1'ampou-
le et émet par conséquent la majeure partie de la lumidre
rayonnée vers le pincement de 1'ampoule ol elle n'est pas
réfléchie, du moins de fagon dirigée,

En revanche, dans une disposition axiale du filament
dans liéhpoule d'une unité conforme i 1'invention, une
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extrémité du filament est dirigée vers le pincement et une
quantité notablement plus petite de lumiére est émise vers
le pincement, parallélement a l'axe optique du réflecteur.
I1 en est de méme pour le rayonnement thermique. Ainsi, le
pincement de la lampe reste plus froid dans l'unité conforme
a3 l'invention.

La description ci-aprés, en se référant au dessin an-
nexé, le tout donné & titre d'exemple non limitatif, fera
bien comprendre comment l'invention peut &tre réalisée.

La figure 1 montre une section longitudinale d'une
unité lampe-réflectéur selon ltinvention.

La figure 2 est une variante de la section selon la
figure 1.

Sur la figure 1, le réflecteur 1 présente un corps ré-
flecteur en verre 2, dont la surface concave est recouverte
d'une couche réflectrice 3. Prés de son sommet, le réflec--
teur 1 présente une ouverture 4 dans laquelle est introduit
le pincement 5 d'une lampe a incandescence & l'halogéne 6.
L'ampoule 7 de la lampe a incandescence 6 est pratiquement
sphérique et présente un diamétre qui est supérieur a la
largeur du pincement 5 et présente en outre un queusof 17.

Le filament 8 de la lampe 6 entoure l'axe optique 9
du réflecteur 1. Dans le pincement 5 sont insérées les en-
trées de courant 10 et 11 qui sont relides chacune & un
bras du filament 8 et & une entrée de courant extérieure 12,
13, respectivement. ,

La lampe a incandescence 6 est fixée & l'aide de ci-
ment 14 dans le réflecteur 1. La lampe absorbe 250 W sous
24 V. ' ’

Sur la figure 2, des parties correspondant a celles de
la figure 1 portent les m@mes chiffres de référence que sur
celle-ci.

Le réflecteur 1 est un corps métallique auquel est

reliée une douille céramique 15. La référence 16 désigne
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l'ampoule de la lampe & incandescence 6. La lampe absorbe
300 W sous 120 V. Les lampes selon les figures 1 et 2 fu-
rent remplies de 3 bars (3.‘105 Pa) de krypton additionné
de, en volume, 0,45 % de CH,Br,.
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REVENDICATION

Unité lampe-réflecteur composée d'une lampe & incan-
descence 3 1'halogéne munie d'une ampoule en verre de
quartz, présentant un pincemént'et fermée hermétiquement
par un queusot, et d'un réflecteur concave présentant une
ouverture, qui est ménagée prés du sommet, et dans laquelle
est introduit le pincement de la lampe & incandescence,
cette derniére présentant un filament hélicoIdal entourant
1'axe optique du réflecteur et étant remplie d'un gaz iner-
te contenant du brome et de l'hydrogéne, caractérisée en ce
que 1'ampoule de la lampe & incandescence 3 1l'halogéne est
sphéroIdale et présente une dimension transversale plus
grande que la largeur du pincement.
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