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Sposob otrzymywania grafitu o wysokiej czystosci
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia grafitu o wysokiej czystoSci umozliwiajacy
otrzymanie ksztaltek o minimalnym wymiarze do
150 mm, zawarto§ci popiolu ponizej 0,020/o oraz
boru ponizej 0,5 ppm. Grafit o powyzszych wla-
§ciwosciach znajduje jak wiadomo zastosowanie
w przemysle pélprzewodnikéw, technice préznio-
wej jako anody do lamp nadawczych, w niektérych
analizach spektralnych jako elektrody pomocnicze,
a takze w reaktorach atomowych. Wedlug znanych
dotychczas sposob6w otrzymywania grafitu o wy-
sokiej czystosci, stosuje sie rafinacje grafitu w pie-
cach oporowych, wobec halogenkéw tworzacych
z zanieczyszczeniami grafitu tatwo utleniajgce sie
zwigzki.

Stwierdzono, Ze mozna rafinowaé grafit w pie-
cach oporowych bez stosowania wspomnianych ha-
logenké6w otrzymujgc produkt o wysokiej czystoSci

.1 nie ustepujgcy wlaSciwo§ciami fizykochemiczny-
mi grafitowi otrzymywanemu metodami znanymi,
jezeli produkt wyjSciowy podda sie obrébce ter-
micznej w temperaturze 3000—3400 °C.

W szczegblnoSci dobre wyniki- uzyskuje sie, je-
zeli oczyszczany péiprodukt umieSci sie w otuli-
nie z koksu niskopopiolowego korzystnie o uziar-
nieniu powyzej 4 mm, przy czym zar6wno oczysz-
czany pélprodukt jak i elektrode doprowadzajaca
prad odgrodzi sie¢ od otuliny koksowej ekranem
z surowej sadzy aktywnej o gruboSci conajmniej
5—10 cm. Najkorzystniej jest, jezeli gbérng cze$é
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ekranu z sadzy uksztaltuje sie tak, azeby wzdluz
pieca powstal komin o szerokos$ci réwnej okoto
18 szerokoSci rdzenia z oczyszczanego surowca.

Wspomniana wyzej sadza spelnia trojakie zada-
nie: izolacji elektrycznej, izolacji cieplnej i zabez-
pieczenia przed niekontrolowang wymiang gazéw
miedzy rdzeniem a otuling. Sadzg ta wyklada sie
dno pieca i uklada z niej ekrany otulajgce rdzen
z boku i géry, oraz blokuje czeSci elektrod dopro-
wadzajacych prad, a nie stykajgce sie bezposred-
nio z rdzeniem w celu utrudnienia przeplywu
pradu przez otuline piecowsg. Uformowanie ekranu
w postaé komina uzyskuje sie przez zagiecie pod
katem bocznym ekranéw w przestrzeni ponad rdze-
niem tak, aby na wierzchu otuliny zostala nie
zakryta sadzg szczelina o szeroko$ci okolo 20 cm,
umozliwiajgca swobodne ujScie gazéw z rdzenia
pieca. .

Najlepsze wyniki uzyskuje sie, jezeli przekréj
rdzenia, grubo$é otuliny i doplyw pradu reguluje
sie tak, azeby zadang maksymalng temperature
rdzenia grafitowego uzyskaé wcze$niej, zanim ze-
wnetrzne warstwy otuliny ogrzejg sie do tempe-
ratury czerwonego Zzaru.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb otrzymywania grafitu‘ o korzystnie wy-

sokiej czysto§ci przez rafinacje w piecach opo-
rowych, znamienny tym, ze grafit w otulinie



z koksu niskopopiolowego o uziarnieniu powy-
Zej 4 mm poddaje sie obrébce termicznej w tem-
peraturze 3000—3400°C, przy czym rdzeh gra-
fitowy z elektrodg doprowadzajaca prad od-
‘gradza sie od otuliny koksowej ekranem z su-
rowej sadzy aktywnej o gruboSci conajmniej
5—10 cm.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
gérng cze$é ekranu w przestrzeni ponad rdze-
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niem ksztaltuje si¢ tak, azeby powstal prowa-
dzacy wzdluz pieca komin o szeroko$ci réwnej
18 szeroko$ci rdzenia. :

Spos6b wedlug zastrz. 1—2 znamienny tym, Ze
przekréj masy grafitu, grubo$é otuliny i doptyw
pradu reguluje sie tak, azeby zadang tempe-
rature maksymalng rdzenia grafitowego uzyskaé
wezeSniej zanim zewnetrzne warstwy otuliny
ogrzeja sie do temperatury czerwonego zaru.

Zaklady Kartograficzne, Wroctaw, zam,. 531, naklad 280 egz.
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