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Znany jest przebieg pokrywania we-
wnatrz rur stalowych powloka ochronna,
odbywajacy si¢ w ten sposéb, ze rury za-
nurza si¢ w goracej kapieli z masy bitumi-
nowej (asfaltu, smoty z wegla kamienne-
go, bitumu ziemnego i t. d.). Nastepnie
wypuszcza Si¢ mase Z rury, przyczem pew-
na czesé¢ tej masy pozostaje w rurze i po-
krywa cienka powloka jej scianke we-
wnetrzna.

Okazalo si¢, ze powloka ta, grubosci
zaledwie paru dziesigtych milimetra, nie
jest catkowicie trwalem zabezpieczeniem od
rdzy. Wobec tego w ostatnich czasach za-
czeto stosowaé, zwlaszcza w rurach, w kté-

rych przeplywaja ciecze o silnem dziala-
niu magryzajacem, pokrywanie -grubsza po-
wloka bituminowa, makladana dzialaniem
sity odsrodkowej. Przytem stwierdzono
jednak, ze ‘takie powloki ochronne musza
byé¢ grubsze o kilka milimetréw z tego po-
wodu, iz rury walcowane maja wewnatrz
pewne nieréwnosci, a w miejscach tych po-
wloka ochronna, nakladana dzialaniem si-
ty odsrodkowej, bylaby zbyt cienka, gdyby
calej powloki nie wykonano o wiekszej
grubosci. Rury, pokrywane warstwa ochron-
na, nakladana dzialaniem sity odsrodko-
wej, musza byé poza tem dobrze wyprosto-
wane i wyréwnane, gdyz w razie przeciw-
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nym .gruboié powloki ochronnej jest bar-
dzo nieréwnomierna, a przy nieznacznej
grubosci: calej powloki powloka ta .moge
okazaé si¢ miejscami zbyt cienka.

Powloka ochronna, mnakladana dziata-
niem sily odsrodkowej na surze o srednicy
100 mm w $wietle, powinna mie¢ 4 mm
grubosci, gdyz powloka ta przy 2 mm gmu-
bosci i nier6wnej powierzchni wewnetrznej
rury, lub gdyby rura nie byla prosta, w
pewnych miejscach nie mialaby wigcej, niz
kilka dziesigjy¢h milimatra, wiec bytaby
zbyt cienka, aby skutecznie spelniaé swoje
zadanie. Grube powloki gclp:onn,e‘,xpaja,' te
wade, ze zwezaja przeksgjwury,  wzglednie
w celu zachowania wlasciwego przekroju
nalezy zgéry obraé¢ wigksza srednice rury,
co oczywiscie podraza koszt przewodu.

‘"W rurze o 100 mm w $wietle catkowicie
wystarczajaca bylaby powloka ochronna o
grubosci 2 mm, gdyby grubosé ta w kaz-
dem miejscu byla jednakowa. W celu
osiggniecia tego oraz usuniecia wspomnia-
nych wad mas¢ ochronng nie naklada sie
dziataniem sily odsrodkowej, a wiec nie
przez obracanie z duza szybkoscia obwodows
(od 120 do 300 m/min), lecz przez obracanie
rury zupelnie wolno, nadajac jej szybkosé
obwodowa od 1 do 7 m/min tak dlugo, az
masa, stygnac i krzepnac jednoczesnie, zo-
stanie rozprowadzona réwnomiernie. Spo-
s6b iem madaje si¢ rowniez ‘do makladania
werséwy oghronnej na §ciankach zewnetrz-
oych eury, oo jest niewykonalne w .zwy-
kly .sposéb wskutek dzialania sity sdsred-

- Sposob wedlug wynalazku w zasteso-
wagniu do pokrywania wewnetrznych -Soia~
nek rur polega wéwniez na tem, ze szyb-
keos¢ whrotows, powigksza sig ma krotko
praed zakrzepnigoiem powloki achronnej.
VWiencaas nawet uajmniejsze nieréwnesci
warstwy ochronnej zostaja wyréwaane,
preyozem unika si¢ tych wsterek, ktére sq
pelaczone z zastosowamiem sy odérodko-
wej wéwczas, gdy masa ochronna jest je-

szcze plynna i rzadka. Chtodzenie rury w
czasie jej obrotu, w celu przyspieszenia
preebiegu stygniecia i krzepnigcia, jest bar-
dzo dogadne. Szybkosé obwodowa podczas
obrotu zostaje dopasowana do wlasciwe;j
lepkosci warstwy ochronne;j.

Przyktad wykonania sposobu wedlug
wynalazku jest nastepujacy. Jedna lub
wigksza liczbg rur zanurza si¢ jednoczesnie
w kapieli ze stopionej masy bituminowej
tak dtugo, az osiagna one temperature od
200 -do 230°. Nastepnie wyjmuje si¢ rury i
pozostawia mad kapielg przez kilka sekund
w palozeniu .poziomem, przyczem wigksza
czq$¢ masy, -przylegajacej do rur, scieka
ponownie. Zanim to jednak nastapi calko-
wicie, rury obraca si¢ wolno w.potozeniu
poziomem. Szybkosé obrotu jest zalezna od
lepkosci wlaéciwej wzglednie od tempera-
tury i sktadu masy ochronnej i musi byé
.dobrana tak, aby masa plynna nie sciekala
z rury, wytwarzajac wskutek tego nieréwna
powloke ochronna. Okazalo sie, ze np. w
rurze stalowej o srednicy 100 mm i tempe-
raturze 220° w kapieli z bitumu ziemnego
o temperaturze mieknienia, wynoszacej 75°,
poczatkowa szybkosé obwodowa powinna
wynosi¢ w przyblizeniu 5 m/min. Wymaga-
na szybko$§¢ obwodowa zalezy réwniez od
$rednicy rury i okazalo sig, ze szybkosé
nalezy zwiekszyé przy wigkszej s$rednicy.
W miare wzmagajacego sie stygniecia i
wezrastania lepkosci wladciwej szybkost ma-
lezy mmmiejszad stopniowo tak, aby:peo 5 min
wynosita juz tylko 1 m/mm. Weéwezas ma-
sa jest rozdzielona réwnomiernie i tak «da-
Jece skrzepnieta, zZe ‘juz nie $cieka. Nastep-
nie szybkosé powicksza sie znowu do 45
m/min w przyblizeniu, przyczem w celu
przyspieszenia ‘przebiegu stygnigeia wegled-
nie krzepniecia nalezy chtodzi¢ powietrzem
sprezonem lub woda scianke zewnetrzng
rury. To samo mozme iosiaggnaé, wdmuchu-
jac sirumieri powietrza wewnsirz rury.
Dzicki powigkszeniu szybkasci obrotowe]
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ochronnej wyréwnywa si¢ calkowicie nie-
znaczne jej nieréwnosci, powstajace przy
obracaniu, przyczem unika si¢ zmmiejszania
grubosci warstwy na nieréwnych lub skrzy-
wionych miejscach rury. Powloka, wytwo-
rzona w ten sposéb, ma-w kazdem miejscu
jednakowa w przyblizeniu grubosé.

Grubos¢ warstwy ochronnej wewnatrz
rury mozna zwiekszyé w ten sposdb, ze
przed zanurzaniem zaopatruje sie¢ korice
rury w zapory pierscieniowe, ktore zatrzy-
muja w rurze pewna cze$é masy ochronnej
Po wyijeciu rury z kapieli.

Szczegolowe badania rur, pokrytych po-
wloka ochronng w podany sposéb, wykaza-
ty, ze warstwa ochronna na catej dtugosci
rury jest calkowicie szczelna, chociaz rur
zupelnie nie przygotowywano przed po-
krywaniem, co jest niezbedne w rurach, po-
krywanych dzialaniem silty odsrodkowej
wedtug sposobu znanego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb pokrywania rur powloka
ochronna, znamienny tem, ze stopiona mase
ochronng naklada si¢ przez obracamie rury
zupelnie wolno, dopéki masa ta mie zosta-
nie rozprowadzona, stygnac i krzepnac
jednoczesnie, wskutek czego tworzy sie
warstwa réwnomiernej grubosci. :

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze szybkosé obwodowa w czasie
obracania rur dostosowuje si¢ do lepkosci
wlasciwej masy pokrywajace;j.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze rury chlodzi si¢ w czasie
obrotu.

Rudolf Traut.

Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
rzeczaik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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