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€) verfahren zum fliissigkeitsdichten Verschliessen eines Behilters und Behilter hergestellt nach diesem Verfahren.

€) Behalter (1) mit wenigstens einer Lingsnaht (3), in
den ein tiefgezogener Membrandecke! (5) fiissigkeitsdicht
eingesiegelt wird. Der Membranrand (6) wird in den an der
Behalterinnenseite liegenden Riicksprung (4) der Léngs-
naht eingedriickt. Das erfolgt entweder durch ein mit
einem nasenférmigen Vorsprung versehenen Werkzeug (8)
oder mit einem streifenférmigen Ansatz (7, 7’), der bei sei-
nem Umbiegen ins Behilterinnere neben die Langsnaht (3)
zu liegen kommt und dabei den Membranrand (6) gegen
die Innenseite der Behélterwand driickt.

ACTORUM AG
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Verfahren zum flussigkeitsdichten Verschlieflen eines Behdlters und

Behulter, hergestellt nach diesem Verfahren

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum flUssigkeitsdichten VerschlieBen eines aus einem
oder mehreren Zuschnitten gebildeten Behdlters mit wenigstens einer axial verlaufenden
Langsnaht, die durch uberlappendes Zusammenkleben, Siegeln oder dergleichen der bei-
den Randabschnitte des Zuschnitts gebildet ist und der durch ein dinnwandiges kappen-

formiges Teil an wenigstens einer Stirnseite verschlossen ist.

Sollen derartige Behtilterverschlusse flussigkeitsdicht ausgebildet werden, so entstehen
in der Praxis erhebliche Schwierigkeiten. Bewahrt hat sich dabei nur, den Uber den Boden
bzw. Deckel Uberstehenden Randstreifen des Behiltermantels mit dessen Rand zusammen

einzurollen und die Verwendung von Metall-Deckeln bzw. Baden.

Beide L&sungen sind sehr Material- und arbeitsintensiv, so daf3 so hergestellte flussigkeits-

dichte Behdlterverschliisse teuer sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und einen Behtlter aufzuzeigen,

bei dem das Verschlieflen preisginstig und trotzdem zuverldssig durchgefuhrt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd dadurch gelsst, dafl die Umfangswand des kappen~
fosrmigen Teils beim Ansiegeln oder dergleichen an die Wand des Behdlters in den neben
der Langsnaht bastehenden, wenigstens der Wandstérke des Behélters entsprechenden Riick-

sprung eingepref3t wird.
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Durch die Ausbildung des Behtlters mit einer axialen Léngsnaht enisteht zwangslaufig
unmittelbar neben dieser Lungsnaht an der Behtlterinnenseite ein Rucksprung. Das kappen-
formige Teil dieser Behdlterform von vornherein anzupassen wire schwierig und vor allem
fur das Zusammenbringen der beiden Teile ~ Behtlterwand und kappenfsrmiges Teil - sehr
avfwendig. Die erfindungsgemiifie Lésung eméglicht dagegen ein einfach durchzufihren-

des aber trotzdem sicher wirkendes Abdichten des Behalters.

GemiB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung erfolgt das Einpressen der Umfangs-
wand des kappenfsrmigen Teils in den Riicksprung des Behilters durch einen in das Siegel-
werkzeug oder dergleichen eingelegten bzw. an dieses angeformten, der Wandstiirke des

Behdlters entsprechenden Materialstreifen.

GemiB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann das Einpressen der Wand des in
den Behilter eingesetzten kappenfsrmigen Teils in den Rucksprung des Behdlters durch
einen an die Behdlterwand angeformten und Uber die Wand des kappenfsrmigen Teils um-

gelegten Ansaiz erfolgen.

Dadurch kann jedes beliebige Siegelwerkzeug oder dergleichen zum Einpressen des kappen-
formigen Teils verwendet werden. Eine Anpassung des Werkzeuges an den Ricksprung bzw.
eine aufeinander abgestimmte Steuerung von Riicksprung und Werkzeug kénnte dann ent-

fallen.

Eine vorteilhafte Weiterbildung eines nach dem erfindungsgem@Ben Verfahren hergestellten
Behdlters liegt darin, dafl dos dinnwandige kappenfsrmige Teil in seinem ebenen Abschnitt

durch eine Kartonscheibe verstdrkt ist.

Hierdurch ist es msglich, das kappenférmige Tefl auch bei einer sehr grofien zu verschlieflen- °

den Flache als nicht iragende Membran auszubilden.

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungsgemdfien Behilters liegt darin, daf
die Kartonscheibe im Durchmesser geringfiigig grofler ist als der Innendurchmesser des Be-

hdlters und in eine Umfangsnut des Behdlters einfafit.



-3 - | 0032705

Hierdurch ist es msglich, den Druck des Fillgutes auf den Boden ohne weitere Abstitz-

mafnahmen in die Behdlterwand einzuleiten.

Gemaf der Erfindung ist es jedoch auch méglich, dafl der Uber die Kartonscheibe tber-
stehende Abschnitt der Behtilterwand nach innen eingerollt ist. Dadurch kann sich die
Kartonscheibe gegen diesen eingeroliten Abschnitt der Behilterwand abstiitzen. Die
Kartonscheibe kann somit wahlweise uber die Umfangsnut oder den eingerollten Abschnitt
der Behdlterwand festgelegt sein. Auch ist eine Kombination dieser beiden Befestigungs-

mittel moglich.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungsgem&Ben Behélters liegt darin, daB an dem
die Behdlterwand bildenden Zuschnitt neben der Behilterldngsnaht ein Ansatz angeformt
ist, der in seiner Uberstehenden Liéinge mindestens der axialen Léange der Wand des kappen-

formigen Teils entspricht und an deren Innenseite angelegt ist.

Durch diesen Ansatz ist es mdglich, die Wand des kappenférmigen Teils beim Verpressen

mit der Behdlterwand in deren Ricksprung einzupressen.

Ebenfalls vorteilhaft kann es sein, wenn der Ansatz in der Verbindungslinie mit dem Be-
halterzuschnitt eine Perforation aufweist.
Damit ist beim Offnen des Behdlters der Ansatz leichter von der Behilterwandung abtrenn-

bar.

Das Offnen des Behdlters kann gemdf der Erfindung noch weiter erleichtert werden, wenn
die Uberstehende Lange des Ansatzes grofer ist als die axiale Lange der Wand des kappen-
fsrmigen Teils und der Ansatz mit seinem von der Behdlterwand abgewandten Abschnitt

om radialen Abschnitt des kappenfsrmigen Teils anliegt.

Zum Offnen des Behdlters kann dieser Abschnitt ergriffen und der Behdlter aufgerissen

werden.
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Die Erfindung ist in der Zeichnung anhand mehrerer Ausfthrungsbeispiele veranschau~

licht. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine schaubildliche Darstellung eines Behdlters mit Langsnaht und am Behdlter-

mantel angeformten Ansétzen;

Fig. 2 einen Langsschnitt durch den Bodenabschnitt mit zwei diametral gegentber-

liegenden Ansdtzen an der Behalterwand;

Fig. 3 einen Querschnift durch den Bodenbereich einer Behilterwand mit im Inneren

angeordnetem zweiteiligem Siegelwerkzeug;

Fig. 4 einen Liangsschnitt durch den Bodenabschnitt eines Behdlters, bei dem eine

zusdtzliche Kartonscheibe zur Abstiitzung des Bodens vorgesehen ist und

Fig. 5 einen Langsschnitt durch einen Bodenabschnitt mit nach innen eingerollter

Behdlterwand.

Mit 1 ist in Fig. 1 ein Behdlter bezeichnet, der einen kreisfésrmigen Querschnitt hat und
dessen Behdlterwand 2 aus einem rechteckigen Zuschnitt gebildet ist. Entlang einer axial
verlaufenden Lidngsnaht 3 ist die Behdlterwand verschlossen. In dieser Léngsnaht 3 sind
die beiden einander zugekehrten Randstreifen des Zuschnittes einander Uberlappend an-
geordnet. Durch diese Uberlappung entsteht an der Behtilterinnenseite ein Rucksprung 4

unmittelbar neben der Langsnaht 3.

Zum flussigkeitsdichten VerschlieBen des Behlters ist ein kappenfsrmiges Teil 5 vorge-
sehen mit einer Umfangswand 6, die an der Behtlterwand anliegt. Beim Ausfthrungsbei-
spiel nach den Fig. 1 und 2 ist an die Behilterwand 2 ein Ansatz 7 angeformt, der nach

Innen umgelegt ist und an der freien Seite der Umfangswand 6 anliegt.

Beim Aneinanderpressen der Umfangswand 6 und der Behtlterwand 2 zum gegenseitigen Ver-
siegeln wird durch die Zwischenlegung des Ansatzes 7 zwischen die Umfangswand 6 und

ein nicht dargestelltes Siegelwerkzeug oder dergleichen die Umfangswand in den Riick-
sprung hineingedriickt. Dargestellt ist dies in Fig. 3, dort erfolgt das Einpressen der Um-

fangswand 6 in den Riicksprung 4 allerdings durch einen entsprechend ausgebildeten, an
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das Siegelwerkzeug 8 angeformten Materialstreifen.
Dieser Materialstreifen konnte auch nur zwischen dem Siegelwerkzeug oder dergleichen

und der Umfangswand 6 eingelegt sein.

Bei Verwendung eines an der Behdlterwand angeformten Ansatzes 7/ mit einer Uberstehen-
den Ldnge, die groBer ist als die axiale Lange der Umfangswand des kappenférmigen Teils,
kann das Endstiick dieses Ansatzes 7/ - wie in Fig. 2 dargestellt - an den radialen Ab~
schnitt des kappenfsrmigen Teils 5 angelegt werden. Das Endsitick des Ansatzes 77 kann

dann zum Offnen des Behdlters erfaBt und der Behilter auberissen werden,

An der Biegestelle des Ansatzes 7 ist in Fig. 1 eine Perforation 9 vorgesehen, um ein Auf-
reiBen des Behdlters beispielsweise entlang der Langsnaht 3 zu erleichtern. Anstelle der
Perforation 9 kann allerdings auch nur eine nicht dargestellte eingepriigte Biegelinie vor-

gesehen sein.

In Fig. 4 ist ein AusfGhrungsbeispiel dargestellt, bei dem zur Verstdrkung des kappen-
formigen Teils ein Kartonscheibe 10 vorgesehen ist.Diese Kartonscheibe 10 faf3t mit ihrem
Umfangsrand in eine Umfangsnut 11 ein, die an der Innenseite des Behéltermantels 2 vor-

gesehen ist.

Sowoh! mit einer solchen Kartonscheibe 11 als auch ohne ist es méglich, den Boden und/
oder Deckel des Behélters - wie in Fig. 5 dargestellt - durch Einrollen der Behdlterwand

abzustitzen.
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Anspriche

Verfahren zum flussigkeitsdichten VerschlieBen eines aus einem oder mehreren Zu-
schnitten gebildeten Behdlters mit wenigstens einer axial verlaufenden Léngsnaht,

die durch Uberlappendes Zusammenkleben, Siegeln oder dergleichen der beiden
Randabschnitte des Zuschnitts gebildet ist und der durch ein dunnwandiges, kappen-
formiges Teil an wenigstens einer Stimseite verschlossen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Unfangswand (6) des kappenférmigen Teils (5) beim
Ansiegeln oder deréleichen an die Wand (2) des Behalters (1) in den neben der Lings-
ncht (3) bestehenden, wenigstens der Wandstérke des Behdlters (1) entsprechenden

Rucksprung (4) eingepreft wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Ein-
pressen der Umfangswand (6) des kappenférmigen Teils (5) in den Rucksprung (4) des
Behdlters (1) durch einen in das Siegelwerkzeug (8) oder dergleichen eingelegten bzw.
on dieses angeformten,der Wandstdrke des Behdlters entsprechenden Materialstreifen

erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBd das Ein-
pressen der Umfangswand (6) des in den Behdlter (1) eingesetzten kappenfsrmigen Teils
(5) in den Rucksprung (4) des Behdlters durch einen an die Beh&lterwand (2) angeformten
und Uber die Wand des kappenférmigen Teils umgelegten Ansatz (7, 77) erfolgt.

Behilier hergestellt nach dem Verfahren gemdB Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, da das dinnwandige kappenformige Teil (5) in seinem

ebenen Abschnitt durch eine Kartonscheibe (10) verstarkt ist.
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. Behdlter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daBl die Karton-
scheibe (10) im Durchmesser geringfligig grofBer ist als der Innendurchmesser des Be-

halters (1) und in eine Umfangsnut (11) des Behdlters einfaft.

. Behdlter nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dafl der
Uber die Kartonscheibe (10) Ubersiehende Abschnitt der Behdlterwand (2) nach innen

eingerollt ist.

. Behdlter hergestellt nach den Verfahren geméf Anspruch 1, 2 oder 3, vorzugsweise

mit zwei axial verlaufenden Léngsnshten, dadurch gekennzeichnet,
dafl an jedem die Behdlterwand (2) bildenden Zuschnitt jeweils neben der Léngsnaht (3)
ein Ansatz (7, 7’) angeformt ist, der in seiner Uberstehenden Linge mindestens der
axialen Lénge der Umfangswand (&) des kappenfsrmigen Teils (5) entspricht und an

deren Innenseite angelegt ist.

. Behdlter nach Anspruch7, dadurch gekennzeichnet, dofl der Ansaiz
(7, 7') in der Verbindungslinie mit dem Behdlter-Zuschnitt eine Perforation (9) auf-

weist.

. Behdlter nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daBdie
Uberstehende Lénge des Ansatzes (7, 77) grofler ist als die axiale Linge der Umfangs-
wand (6) des kappenformigen Teils (5) und der Ansatz mit seinem von der Behilter-
wand (2) abgewandten Abschnitt am radialen Abschnitt des kappenférmigen Teils (5)

anliegt.
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