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(4)  zat{zent pro vyrobu vicesloZkovych tvarovanych krmiv

Vyndlez se tyk4 provozoven zem&dslské
prvovyroby, kde lze za¥fzenf vyu¥fvat v mf-
chdrndch krmiv. Glelem vyndlezu je vyrdbét
krmivo s dostate&nou hrubestf vldkniny,

&fm¥ lze dosdhnout skladby krmiva, které je
kompletni pro hov8z{ dobytek. Rovné&¥ uzplso-
ben{ linky umoZiuje louhovdn{ sldmy, kde
uvedené propojenf znadn& zkracuje louhovac{
proces.

Podstatou vyndlezu je michadka kompo-
nentd, na kterou je pfipojen ddvkovad teku-
tych a sypkych komponentd, kde ddvkovad
sypkych komponentl je opattfen zisobnikem
sypké sm&si, na ktery je napojena mfchadka
sypkych komponentdi, do které je zadstén
ddvkovaci zdsobnfk mikrokomponentil, z&sob-
nfk jednotlivych sypkych komponentd, pfidem#
michatka komponent8 je propojena s tvarova-
cim lisem krmiva.
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P¥edmétem vyndlezu je za¥fzen{ pro vy¥robu vicesloikovfch tvarovanych krmiv z objemo-
vych, sypkych a takutych komponentd.

VicesloZkové tvarované krmivo je vyrdb&no na tvarovacfch linkdch, které sestdvajf z ddv-
kovadd objemovych, sypkych a tekutych komponentld. Ke vz&jemnému promfsen{ dochdzf a¥ p¥{mo
v lisovacim dstrojf, které v prevd¥né v&t&in& byvd rotadn{ s matric{ deskového nebo prsten-
covité tvaru. Na téchto tvarovacfch linkdch jsou vyrdb&ny granule do max. préméru 30 cm, se
zastoupenim &dstic hrubé vldkniny do 35 %. P¥fkon t&chto linek se pohybuje do 150 kW . h-1
pro vykon 3,2 t tvarovaného krmiva za hodinu. Nevyhodou t&chto linek je, %e hrub4 vldknina,
kterd je zvl4sté dlle¥itd pro vikrm hov&zfho dobytka, je v lisovacim dstroj{ rqzmélﬁovéna
tak, %Ze jejf skutedny obsah je ‘nepatrny. Vysokd spotfeba energie je dal¥f nevyhodou téchto
tvarovacich linek. Vyrobené tvarované krmivo je ve vétZin& p¥fpadd poddvdno pouze jako -doplii-
kové a je nutno dobytku dod4vat objemové krmivo zvl4st.

Uvedené nevyhody jsou odstran&ny za¥izen{m pro vyrobu vicesloZXkovych tvarovanych krmiv
podle vyndlezu, jeho¥ podstata spo¥fvd v tom, ¥e vynd¥ec{ dopravnfk je zadstdn do m{chadky
komponentd, kam je zadsté&n 1 ddvkovaé tekutych komponentd a ddvkova& sypkych komponentl,

Na zdsobnfk sypké sm&si, na kterj je napojena mfchaska sypkych komponentd, do které je za-
dst&n ddvkovacf zgsobnik mikrokomponentd a baterie z&sobnfkd jednotlivych sypkych komponen-
td. Mfchalka komponentd je propojena s tvarovacfm lisem krmiva. Podstata vyndlezu spodfivd
ddle v tom, ¥e pod vynd3ecf dopravnik je zaveden p¥fvod oh¥itého vzduchu.

Vyhody zaffzen{ podle vyndlezu spodfvaji zejména v tom, ¥e lze vytvdfet vicesloZkové
tvarované krmivo s libovolnym zastoupenfm hrubé vldkniny, vSechny t¥i komponenty jsou pted
tvarovacim procesem smichdny v jedné mfchadce tak, %e v kaZdé &4sti tvarovaného krmiva jsou
rovnom&rné zastoupeny v¥echny pou¥ité komponenty. Energetickd n¥ro&nost celé linky je p¥i
stejném vykonu, tj. 30,2 kg.h"1 tvarovaného krmiva 100 kW, co¥ je o 33 % elektrické energie
mén& nefli u stdvajicich linek.

S vyhodou lze u této linky aplikovat louhovac{ zaffzeni{, které ve spojeni s ostatnimi
&4stmi linky zkracuje dobu louhovacfho procesu ze 3 dnfl na 3 hod. Tvarované krmivo lze po-
u¥{t jako kompletnf v disledku zachovaného vysokého obsahu hrubé vlékniny, coZ je podminkou
vhodného krmiva pro hovdzf dobytek.

P¥fklad proveden{ zaf{zenf pro vyrobu viceslofkovych tyarovanych krmiv podle vyndlezu
je zndzorn&n na p¥ipojenych vykresech, ktery pfedstavuje celkovy pohled na zatfzenf.

Za¥fzen{ sestdvd ze zdsobnfku 1l objemovych komponentd, na ktery navazuje d4vkovad 2
objemovych komponentd zédgtény na vyndSeci dopravnfk 3, ktery vydstuje do micha¥ky 7 kompo-
nentdl, tam je zadst&n i ddvkovaci z&sobnfk 4 netvarovanych dsu¥kd, ddvkovac{ z4sobnik 14
chemickych komponentli, d4vkova¥ 5 tekutych komponentd a ddvkovad 6 sypkych komponentd, kte-
rym je opatfen zdsobnfk 8 sypké sm8si. Na zdsobnfk 8 sypké smsi navazuje michaka 11 syp-
kych komponentl, do které je zadstén ddvkovaci z&sobnik 9 mikrokomponentd a baterie z&sob-
nikd 10 jédnotlivjch sypkych komponentii. Micha&ka 7 komponentd je propojena s tvarovacim
lisem 12 krmiva, od niZ dopravnik 13 tvarovaného krmiva je zaustén do chladiée 15. Pod vynd~
Seci dopravnik 3 je s vyhodou zaust&n p¥fvod oh¥&tého vzduchu.

Do micha&ky 7 komponentd jsou dopravovdny objemové, sypké a tekutd komponenty. Ze z&sob-
nfku 1 objemovych komponentd je dopravovdna ¥ezand sldma nebo seno vynd¥ecfm dopravnfkem 3,
pod ktery je vyhodné zavést p¥fvod 16 oh¥4tého vzduchu pro snf¥enf energetické ndro¥nosti li-
sovactho procesu a pro moZnost sni¥eni ddvkovdni melasy jako pojidla. Za telem zvy$ent
stravitelnosti vldkniny v krmivu je vyhodné p¥idédvat do micha&ky 7 komponentd z ddvkovaciho
zdsobnfku 14 chemickych komponentd louh sodny nebo &pavek.

Do michatky 7 komponentd je zaveden ddvkovaci zdsobnik 4 netvarovych dsuskd a ddvkovad
5 tekutych komponentd, kterymi jsou do sm&si ddvkovdny tekuté komponenty jako je melasa nebo
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woda. Dile je do michadky 7 komponentd zadstén dévkovaé 6 sypkych komponentt, do ndho% jsou’
sypké komponenty dod4vény ze zésobniku'E sypké sm&si. Z4sobnik 8 sypké smdsi je dopliiovédn
sypkou smésf od mfchaky 11 sypkych komponentd, do které  je zadstdn ddvkovacf zdsobnik 9

mikrokomponentd, jako nap¥. sll, sfra apod. a baterie zdsobnfki 10 jednotlivych sypkych kom-

ponentd jako nap¥. tvarovany Usu¥ek, Zrot, polimin, moCovina, gkrob, soda, mouka apod.

VBechny tyto komponenty dodévané do michadky 7 komponentd se v této michadce 7 Lromisi,
pfiéem! tekuté komponenty 2vlh&{ suché komponenty, které pfilnou na povrch objemovych kompo-
nentli, co¥ vyrazn& ovliviiuje v dalsf fdzi kvalitu tvarovaného krmiva. Takto pfipravend smés
je dopravena do tvarovacfho lisu 12 kr@iva. Tvarovaci lis ig'by m&l byt pistovy, nebok jenom
takovyto lis umo¥nf{ zachovdn{ hrub& vldkniny v tvarovaném krmivu a snf¥en{ energetické né-
roénosti tvarovaciho procesu. Tvarované krmivo je z tvarovacfho lisu 12 krmiva dopraveno do
chladile 15, kde doch4zf ke sni¥enf teploty na teplotu okolf.

PREDMET VYNALEGZU

1. zafizen{ pro vyrobu vicesloZkovych tvarovanych krmiv, sestdvajfc{ ze z&dsobnfku obje~
movych komponentll, opat¥enych divkova&em objemovych komponentt, na ktery navazuje vyngZect
dopravnik vyznadujfci se tim, %e vyndSec{ dopravnik /3/ je zadstdn do michadky /7/ komponen-
td, kam je zadstdn i ddvkova& /5/ tekutych komponentl a d4vkovad /6/ sypkych komponentd, na
ktery je napojena mfcha&ka /11/ sypkych komponentd, do které je zaustdn ddvkovaci zdsobnfik
/9/ mikrokomponentd a baterie zgsobnfki /10/ jednotlivych sypkych komponentd, pfi¢em¥ m{-
chatka /7/ komponentd jg propojena s tvarovacfm lisem /12/ krmiva.

2. Zzaffzen{ podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, %e pod vyndZeci dopravnik /3/ je zaveden
p¥ivod /16/ ohfétéhq vzduchu. ) . .
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