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Sposob przemiany wysoko wrzacych

Zgloszono 4
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Pierwszenstwo: § pazdziernika

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
przemiany wysoko wrzacych olejow we-
glowodorowych na nizej wrzace produkty,
zwlaszcza gazoling.

Jedna z cech wynalazku mme)szego
jest stosowanie dwoch stopni rozszczepia-
nia, przy czym jeden z tych stopni jest
przeznaczony na wytwarzanie ze stosunko-
wo ciezkiego lub brudnego ladunku oleju
czystego, przeznaczonego do rozszczepia-
nia w innym stopniu.

Urzadzenie, ktore moze stuzyé do wy-
konywania sposobu wedlug wynalazku,
jest uwidocznione na rysunku.

Swiezy material zasilajacy, np. rope
naftowa, pozbawiong drakcji poczatkowej,

olejow weglowodorowych na nisko wrzace.

pazdziernika 1934 r.
20 marca 1939 r.
1933 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).

lub inny stosunkowo ciezki olej weglowo-
dorowy, wtlacza si¢ za pomocg pompy I
przewodem zasilajacym 2 przez wezZowni-
ce podgrzewajaca 3, wymienniki ciepla £ i
5 oraz przewody odgalezieniowe 6 i 7 do
srodkowego odcinka wiezy do ulatniamia
8, w ktorej styka sie on z silnie ogrzanymi
parami wznoszacymi si¢ w tej wiezy, jak
to blizej wyjasniono w dalszym ciagu opi-
su, Jest rzecza korzystna, jezeli ilogé ole-
ju, wprowadzanego przez zawér 10 prze-
wodem 7, odpowiada scisle ilosei oleju
tworzacego odciek ma potkach 9, reszta za$
oleju jest wprowadzana przewodem 6
przez zawér 11, ktéry stuzy de regulowa-
nia przeplywu. Nie ulotniona eze$§é $wie-



ego, stosunkowo cigzkiego ladunku zbie-
ra sig w korycie sciakowym 12 wraz ze
skroplonym1 czeécmml goracych par wzno-
szacych si¢ w wiedy: i jest usuwana prze-
wodem 13 do kadzi zbiorczej 14, z ktérej
odplywa przewodem 15, a nastepnie tloczy
si¢ ja za pomoca pompy 16 do pieca do la-
godnego rozszczepiania 17, zmniejszajace-
go tylko lepkosé, korzystnie typu rurowe-
go. Olej w piecu 17 ogrzewa si¢ do tempe-
ratury rozszczepiania, przy czym moze on

ulegaé pewnej przemiapie. uchodzac z o-

grzewacza w temperaturze 427° — 482°C,

np. okolo 454°C. Ten goracy olej- przeply-

wa przewodem 18 do komory reakcyjnej
19, w ktorej nastepuje dalsza jego prze-
miana bez dodatkowego ogrzewania. Ta
komora reakcyjna jest ustawiona najlepiej
pionowo, a przewéd 18 jest przylaczony

do jej wierzchotka. W razie potrzeby piec

17 moze powodowaé calkowite ‘rozszcze-
pianie si¢ materialu. Korzystnie jest prze-
prowadzaé rozszczepianie czg¢sciowo w pie-
cu 17, a czesciowo — w komorze reakcyj-
nej 19, przy czym wydajno$é procesu roz-
szczepiania przy jednorazowym przejsciu
oleju przez te urzadzenia powinna osiagaé
12 — 13%, chociaz moze by¢ mniejsza lub
wigksza od wspomnianej, zaleznie od ja-
kosci obrabianego oleju. Cisnienie w ko-
morze reakcyjnej stosuje si¢ umiarkowa-
ne, np. 15,82 kg/cm? i jest najlepiej za-
sadniczo rowne ci$nieniu panujacemu przy
wylocie z pieca, chociaz na ogél zaré6wno
w piecu, jak i komorze reakcyjnej, mozna
stosowaé cisnienia od atmosferycznego do
28,12 kg/cm?. Zaleca sie stosowaé cisnie-
nie ponizej 28,12 kg/cm?, aby uniknaé wy-
twarzania si¢ duzej iloéci koksu.
Rozszczepione produkty uchodza z ko-
mory reakcyjnej przewodem 20 przez za-
wor redukujacy 21/ do dolnej czesci 72
wiezy 8 pod cisnieniem mnajlepiej znacznie
nizszym od ci$nienia panujacego w komo-
rze reakcyjnej, np. 3,16 kg/cm?, chociaz w
razie potrzeby mozna stosowaé cisnienia

od atmosferycznego do 10,55 kg/cm? lub
wigksze; ci$nienie to w kazdym razie mu-
si byé nizsze od cisnienia, panujacego w
komorze reakcyjnej, aby ulatnianie sie za-
chodzito kosztem ciepta zawartego w pro-
duktach goracych. Produkty rozszczepio-
ne, wprowadzone . do czesci 72 wiezy 8§,

dzieki zawartemu w nich cieptu rozdziela-
ja na pary, wznoszace sie w wieZy, i cie-

kty niedogon, ktéry zbiera si¢ w korycie
scieckowym 22. Wysoko ogrzane pary
wznoszace ‘si¢ w_wiezy sluza do uwolnie-
nia $wiezego ladunku, wprowadzonego

przewodami 7-i 8, od lekkich produktéow

w rodzaju oleju Bazowego, nafty itd., przy
czym produkty te uchodza w postaci pary
przeplywajac pomiedzy péltkami 9, na-
stepnie przez beltkotki 23 i koryto scieko-
we 24, w ktérym ciezsze ich czesci ulega-
ja skropleniu, 1zejsze za§ pary wznosza si¢

‘przez belkotki 25 oplywajac wezownice

wymiennika ciepla 3 oraz przez belkotki
26. Pary osiagajace wierzcholek wiezy u-
chodza przewodem 27 przez chlodnice 28
do zbiornika 29 zaopatrzonego w zwykly
wylot do gazu 29° oraz w przewéd wypu-
stowy 30° do cieczy. Granice wrzenia tych
par odpowiadaja granicom wrzenia pro-
duktéw ostatecznych. Nieco destylatu ze-
branego w zbiorniku 29 mozna przepompo-
waé z powrotem w zwykly sposéb prze-
wodem 30 za pomoca pompy 31 do wierz-
chotka wiezy jako odciek. Skropliny ze-
brane w korycie sciekowym 24 sa kierowa-
ne do dalszej przerébki. Skropliny te, mo-
gace np. zawieraé lekki olej gazowy i naf-
te, przeprowadza sie¢ przewodem 32 przez
wymiennik ciepta 4 do zbiornika 33, z kté-
rego s one usuwane przewodem 35 za po-
moca pompy 36, przewodem 37 i przez wy-
miennik ciepla 38 oraz tloczone do srod-
kowej czesci wiezy wyparniczej 39. Czesé
produktu cieklego ze zbiornika 33 tloczy
si¢ przewodem 40, posiadajacym odgale-
zienia 41 i 42 zaopatrzone w zawory re-
gulujace, w celu zastosowania jej, jako
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odciek, na betkotki 23 i 25. Czesé tego lek-
ko rozszczepionego produktu, np. olej ga-
zowy, mozna usuwaé przewodem 43 przez
chtodnice 44 do kadzi zapasowej 45 do u-
zytku, jako olej Diesela lub ‘do innego ce-
lu, przy czym niezbedne regulowanie ilosci
przeptywu cieczy uskutecznia sie za po-
moca, zaworu 46. Skropliny, wprowadzone
do wiezy 39, splywaja na dot po pétkach
47 w przeciwpradzie do wznoszacego si¢
strumienia silnie ogrzanych par, wskutek
czego skropliny te ogrzewaja sie silnie.
Czesé tych skroplin ulega ulatnianiu, Nie-
odprowadzona cze$é wprowadzonych skro-
plin, zmieszana ze skroplong czescia wzno-
szacych si¢ par, zbiera si¢ w korycie $cie-
kowym 48 i zostaje usunigta przewodem
49 do zbiornika 50. Ze zbiornika 50 skro-
pliny usuwa si¢ przewodem 57 i za pomo-
ca pompy 52 tloczy do pieca rozszczepia-
nia w stanie pary 53, najlepiej typu ruro-
wego, przy czym skropliny te ulegaja o-
grzaniu do temperatury rozszczepiania,
korzystnie okolo 482°C, pod cisnieniem
stosunkowo wysokim, korzystnie okolo
52,74 kg/cm?, chociaz mozna stosowaé
wyisze lub nizsze temperatury oraz cisnie-
nia. Temperatura moze wynosi¢ np. 455 —
594°C, a cisnienie moze by¢ o kilkadziesiat
atm wyzsze lub nizsze od cisnienia poda-
nego; warunki te dobiera sie zaleznie od
rodzaju oleju i od poszczegolnych pro-
duktéw koricowych, jakie nalezy otrzymaé.
Z pieca silnie ogrzane rozszczepione pro-
dukty przewodem 54 przechodza do komo-
ry reakcyjnej 55, umieszczonej najlepiej
pionowo, przy czym przewdd 54 jest pola-
czony z wierzchotkiem tej komory. Poza-
dane jest, aby rozszczepienie podczas jed-
norazowego przej$cia bylo znacznie wick-
sze od rozszczepienia, zachodzacego w pie-
cu 17; moze ono osiagaé np. okolo 18 —
20%, chociaz wydajno$é moze byé wiek-
sza lub mniejsza od wymienionej, zaleznie
od redzaju oleju i poszczegdlnych warun-
kéw przeprowadzania procesu. Gléwny

proces rozszczepiania zachodzi (najlepiej)
w komorze reakcyinei 55, a tylko mata
czgsé — w piecu 53, chociaz stopieri roz-
szczepiania w piecu w poréwnaniu z roz-
szczepianiem w komorze reakcyjnej moz-
na zmienia¢ dowolnie, zmieniajac czas
przeplywu oleju przez piec oraz tempera-
tury, w ktérych olej jest w nim poddawa-
ny obrébce. Z komory reakcyijnej 55 roz-
szczepione, produkty przechodza przewo-
dem 56 i przez zawér regulu]qcy 57 do dol-
nej czesci 58 wiezy 39, u'trzymywanej pod
ciénieniem znacznie nizszym od ci¢nienia,
panujacego w komorze 55, a wiec np.
16,87 kg/cm?. Wartosé te podano tytulem
przykladu; jest ona zblizona do najodpo-
wiedniejszej w wiekszosci przypadkéw,
choé, oczywiscie, mozna zastosowaé ci-
$nienie nizsze lub wyzsze, zaleznie od ilo-
$ci lekkich produktéw, jaka nalezy wy-
dzieli¢ z rozszczepionego oleju, "wpmwa."-
dzonego do wiezy wyparniczej z komory
reakcyjnej. Im nizsze jest cisnienie w wie-
2y wyparniczej, tym wieksza ilos¢ produk-
tow lekkich ulatnia sie. Olej usuwa sig. 2
dolnej czesci komory reakcyjnej 55 prze-
wodem 56 1, aby zapobiec gromadzeniu sig
koksu wokolo miejsca zlaczenia przewodu
56 z komora, reakcyjna oraz w przewt)dz;le
56, cze$é oleju tloczonego pompa 52 moz-
na odprowadzac przez odgalezienie 77 do
dolnej czesci komory reakcyjnej nieco
powyzej punktu przylaczenia przewodu
56. Olej ten wystarcza do poruszania i
splulnwa.ma wszelkiego gromadzacego sie
materialu weglowego; regulowame 1losc1
przeplywu uskutecznia si¢ za pomoca za-
woru 78. Ilosé oleju, odprowadzona w ten
sposéb przewodem 77, powinna byé wy-
starczajaca do utrzymywa.ma temperatu-
ry w dolnej czesci komory reakcyjnej
mniej lub wigcej ponizej 427°C. Dolna
czes$é 58 wiezy wyparniczej tworzy wypar-
nik lub rozdzielacz. Wywiazane pary
wznosza si¢ przez koryto sciekowe 48,
potki 47 i belkotki 59 napotykajac sply-



wajace w d6l sirumienie odcieku oraz
$wigiego oleju,  wprowadzanego przewo-
dem 37, wskuiek czego cieisze frakecje
wznoszasych sie par uledaja skropleniu i
zbieraja si¢ w korycie sciekowym 48 wraz
Z piewyparowanymi czesciami éwiezego o-
leju, przeznaczonymi do ponownego przej-
scia przez piec 53 oraz do dalszego roz-
szczeplania. Pary, nie skroplone u wierz-
chelka gornego odeinka 60 wiezy 39, dzia-
lajacego jako skraplacz, uchodza przewo
dem parowym 6/ przez wymiennik ciepla
38, w kiorym uskutecznia sie czesciowe
ghjodzenie, oraz przez chlodnice koricowa
62 do rbiornika 63, zaopatrzonego w zwy-
kly kréciec wylotowy 64 do gazu oraz w
rure wypustowg 65 do cieczy. Czesé de-
stylaty moins przepompowaé z powrotem
ze zbiornika 63 przewodem 66 za pomoca
pempy 67 i uiy¢ w znany sposdb, jako
srodka chlodzacedo, u wierzchotka wiezy.
Zebrany destylat wykazuje cechy zadane-
go produktu ostatecznego i w razie potrze-
by moina go zmieszac¢ z destylatem zebra-
nym w gbiorniku 29 przez otwarcle zawo-
ru 68 na przewodzie laczacym 69, Ciekly
niedegon, nie ulotniony z czesci dolnej 58
wiegy 39, mogna usuwaé z urzadzenia cze-
§ciowo lub catkowicie przewodem 76, lecz
lepiej prowadzi¢ go przewodem 70 zaopa-
treonym w zawér redukcyjny 71 do dol-
nej ezedei 72 wieiy §, stuiacej do ulatnia-
ala preduktéw lekkich z niedoganu. Proces
ulatniania w czeéci 72 wieiy 8 ulatwia sie
pierag przez zmieszanie niedogonu z sil-
nie egrzanymi produktami z komory reak-
cyinej /9. Zarowno ciekly niedogon, jak i
rogssczepiene produkty g komory reakcyj-
nej 19, wprowadza sle najlepiej ponizej
posiomu cieezy w korycie scickowym 22.
Nadmaiar eleju, zebrany na korycie scieko-
wym, przelewa si¢ przez jego krawedzie i
splywe w dol wiezy 8, z ktorej jest usuwa-
py przewedem 73 praez chlodnice 74 do
abiornika 75 do eleju palnego.

llosei oleju, przeplywajace przez réine

przewody urzadzenia, sa, oczywidcie, za-
lezne od ilosci éwiezego oleju wprowadza-
nego do urzadzenia oraz od specjalnych
warunkéw panujacych w réinych cze-
éciach urzadzenin, a ponizsze przyklady
podaja korzystne warunki pracy.

W przypadku, gdy séwiezy olej jest
perskim surowcem o 26° A. P. I., pozba-
wionym frakeji poczgtkowej, pozostajacym
w ilosci 60% po odpedzeniu z surowca
40% oleju lekkiego, temperatura oleju w
miejscu wprowadzania go do wiezy prze-
wodami 6 i 7 po uprzednim podgrzaniu w
wezownicy 3 i wymiennikach ciepla 4 i 5
moze wynosié okoto 302°C, a cisnienie —
3,16 kg/em?. Olej usuwany z koryta $cie-
kowego 12 moze byé¢ ogrzany do tempera-
tury 371°C, a jego temperatura po opu-
szczeniu pieca 17 moze by¢ réwna okoto
454°C, cisnienie zas — 15,82 kg/cm? lub
zblizone do tej wartaéci. W tych warun-
kach wydajnosé rozszczepienia na produk-
ty, wrzace w granicach wrzenia gazoliny,
po jednorazowym przejsciu oleju przez
piec 17 { komore reakcyjng 19 moze wy-
nosi¢ okolo 12 — 13%, iloéé zas oleju
przeplywajaca przez piec 17 jest w przy-
blizeniu podwéjna w stosunku de ilosci
$wiezego oleju wprowadzanego przewo-
dem 2 | zawiera np. jedng cze¢s¢ surowca
pozbawionega frakcji poczatkowej i jedna
cze$¢ cigzkiego aleju gazowego. Tempera-
tura u wierzchofka wiezy 8 moze byé réw-
na okoto 191°C, a procentewa ilosé gazo-
liny przeprowadzona do zbiornika 29, w
stosunku do ilosci $wiezego oleju wpro-
wadzonego przewodem 2, moze wynosi¢ o-
kolo 20 — 25%. Olej palny, usuwany prze-
wodem 73 z dna wieiy 8, moze stanowi¢ o-
kolo 40 — 50% w stosunku do oleju swie-
Zego, a niedogon tworzy smolg, np. o cig-
zarze wladeiwym 13 — 14° A, P. L. Olej

gazowy w ilosci 10% mozna usuwaé prze-

wodem 43 do zhiornika, ilo§¢ za$ skroplin,
wprowadzanych do wiezy 39 przewodem
37, moie stanowi¢ w prayblizeniu 38% w



stosunku do oleju $wiezego. Temperatura

u podstawy wieiy wyparniczej moze sie-

gaé okolo 399°C, a cisnienie okolo 16,87
kg/cm?, podczas gdy temperatura i cisnie-
nie w komorze reakcyjnej 55 moga wyno-
si¢ okolo 52,74 kg/cm? i 482°. Temperatu-
ra par u wierzchotka wiezy 39 moze dosie
gac¢ okolo 2329, a ilosé gazoliny zebranej w
zbiorniku 63 moze wynosi¢ okoto 15 —
20% w stosunku do ilosci oleju swiezego,

‘wprowadzanego przewodem 2.

Ponizej podany jest sposéb postepowa-
nia przy rozszczepianiu oleju.

Podczas wykonywania procesu w prak-
tyce olej swiezy, taki np. jak surowiec
pozbawiony frakcji poczatkowej, niedogon
surowca, a nawet cigzki destylat, wprowa-
dza si¢ przewodem zasilajacym 2 przez
wezownice podgrzewajaca 3, wymiennik
ciepla 4i 5 i przewody 6 i 7 do srodkowej
czeéci wiezy 8 do ulatniania materialu
wyjsciowego wskutek rozprezania, przy
czym ilo$é swiezego oleju wprowadzana
przewodem 7 wystarcza do oplukiwania
polek 9 odciekiem i do utrzymywania
wlasciwej temperatury, podczas gdy resz-
ta jest kierowana przewodem 6 do koryta
$ciekowego 12. Z wprowadzonego oleju
usuwa sie frakcje lekkie dzieki zawartemu
w nim cieplu, pochodzacemu z podgrze-
wania oraz z zetknigcia si¢ w wiezy 8 ze
wznoszacymi si¢ silnie ogrzanymi parami.
Wywiazane pary wznosza si¢ w przeciw-
pradzie do splywajacych w dét skroplin,
wskutek czego nastepuje skroplenie ciez-
szych frakcji par. Frakcje nie skroplone u
wierzchotka wiezy uchodza przewodem 27
przez skraplacz 28 do zbiornika 29, jako
pozadany produkt koncowy. Temperature
u wierzchotka wiezy reguluje si¢ w znany
spos6b, pompujac z powrotem do wierz-
chalka wiezy pewna ilosé¢ destylatu osta-
tecznego przewodem 30. Odciek posredni
jest dostarczany przewodami 41 i 42 i
posiada cechy iekkiego oleju gazowego.
Skropliny zbieraja sie w korycie $cieko-

wym 24, ‘a obrobke ich bardziej szczego-
fowo wyjasniono ponizej. Skropliny te
moga byé np. olejem gazowym o ciezarze
wlasciwym np. 36° A, P. .

Nie ulotniona cze$é oleju $wiezego i
skroplona cze¢$¢ wznoszacych sie par zbie-
ra si¢ w korycie $cieckowym 12 i odprowa-
‘dza do zbiornika 14, z ktérego przewodem
15 ttoczy si¢ je do pieca 17, przy czym
olej osiaga temperature, najlepiej znajdu-
jaca sie w granicach 427° — 482'C, ko-
rzystnie okolo 454°C, pod ci$nieniem, ktére
moze zmieniaé sie znacznie, np. od jedne-
go do kilkunastu kilograméw na 1 cm?
najlepiej okolo 15,82 kg/cm?; w tych wa-
runkach olej ulega nieznacznemu rozszcze-
pieniu. Silnie ogrzane produkty przechodza
nastepnie do komory reakcyjnej 19, w
ktorej nastepuje dalsze umiarkowane roz-
szczepianie zmniejszajace tylko lepkosé,
przy czym calkowita wydajnosé rozszcze-
pienia na produkty, wrzace w granicach
wrzenia gazoliny, po jednorazowym przej-
§ciu moze wynosié od 8 do 15%, a korzyst-
nie od 12 do 13%. Nastepnie produkty
przemiany przechodza przewodem 20
przez zawér redukujacy 21 do dolnej cze-
§ci wiezy 8, 'w ktorej dzieki obnizeniu
ci$nienia i rozprezeniu si¢ nastepuje roz-
dzielenie produktéw na pary i ciekly nie-
dogon; pary wznosza si¢ przez koryto scie-
kowe 12 w przeciwpradzie do sptywajace-
go w dol oleju swiezego, prowadzonego
przewodem 7, przy jednoczesnym skrap-
laniu ciezszych frakcji par. Ciekly niedo-
gon, zebrany w korycie $ciekowym 22, ule-
ga wrzeniu ponownie pod dzialaniem go-
racych produktéow wprowadzanych prze-
wodami 20 i 70; ciekly niedogon przelewa
si¢ przez koryto sciekowe do dolnej czesci
wiezy, z ktérej usuwa si¢ go jako olej pal-
ny przewodem 73 przez wymiennik ciepla
-5, wspomagajacy przegrzewanie oleju
Swiezego.

Skropliny, odprowadzane z koryta $cie-
kowego 24, poddaje si¢ w wymienniku cie-



pla 4 wymianie cieplnej z olejem swiezym,
a nastepnie przeprowadza do zbiornika
33, z ktoérego usuwa si¢ go przewodem 35
i tloczy pompa 36 przewodem. 37 oraz
przez wymiennik ciepta 38 do srodkowej
strefy wiezy wyparniczej 39. Druga czesé
skroplin ze zbiornika 33 zawraca si¢ prze-
wodem 40 do wiezy 8, jako odciek, a trze-
cia cze$¢, w razie potrzeby, usuwa sie
przez wymiennik ciepta 38 do uzytku, jako
olej Diesela lub jako inny produkt. Skrop-
liny wprowadzone do wiezy 39 ulatniaja
si¢ czesciowo po zetknigciu si¢ z silnie
ogrzanymi parami, przy czym czes¢ nie
ulotniona zbjera si¢ w korycie sciekowym
48 wraz ze skroplonymi frakcjami wzno-
szacych sie par. Skropliny te stanowia la-
dunek pieca do rozszczepiania w stanie
pary 53. Przechodzac przez ten piec skrop-
liny ogrzewaja si¢ do temperatury roz-

szczepiania, np. 454° — 538°C, korzystnie

okolo 482°C, pod cisnieniem np. 14,06 —
70,3 kg/cm?, korzystnie okoto 52,73 kg/cm?,
po czym wprowadza si¢ je do komory
reakcyjnej 55. W piecu 53 moze zachodzi¢
rozszczepianie oleju w wigkszym lub
mniejszym stopniu. W komorze reakcyij-
nej 55 nastepuje dalsza przemiana, przy
czym stopien rozszczepiania musi byé
mozliwie najwigkszy przy réwnoczesnym
najmniejszym skoksowaniu, Rozszczepia-
niu na produkty, wrzace w granicach wrze-
nia gazoliny, moze po jednorazowym przej-
$ciu przez piec 53 i komore reakcyjna 55
ulegaé¢ np. od 15 do 40% oleju, zaleznie od
jego wlasciwoséci, lecz najlepiej jest pro-
wadzié¢ rozszczepianie tak, aby przemianie
ulegalo okolo 18 — 20%. Silnie ogrzane
produkty rozszczepione wprowadza sig
nastepnie przewodem 56 do dolnej czesci
58 wiezy 39 przy jednoczesnym obnizeniu
ci$nienia za pomoca zaworu 57 tak, aby
znaczna cze$¢ rozszczepionych produktow
ulegla ulotnieniu bez doplywu ciepla. Olej
do oplukiwania dolnej czesci komory 55
wprowadza si¢ przewodem 77 w ilosci np.

W .
£ -

okoto 5% w stosunku do ilosci tadunku
wprowadzonego do pieca 53. Pary wzno-
sza sie przez koryto sciekowe 48 i ulegaja
czesciowemu skraplaniu wskutek zetknie-
cia si¢ ze splywajacymi w dél skroplina-
mi wprowadzonymi przewodem 37. Pary
nie skroplone poddaje si¢ nastepnie frak-
cjonowaniu, nastepujacemu przy ich wzno-
szeniu si¢ przez betkotki lub podobne u-
rzadzenia, do ktérych olej chlodzacy do-
plywa przewodem 66. Pary jeszcze nie
skroplone u wierzcholka wiezy uchodza
przewodem 61 ozigbiajac si¢ w wymienni-
ku ciepla 38, skraplajq ostatecznie w skra-
placzu 62 i jako zadany produkt ostatecz-
ny $ciekaja do zbiornika 63. Produkt ten
mozna zmieszaé w razie potrzeby z pro-
duktem, zebranym w zbiorniku 29, przez
otwarcie zaworu 68 w przewodzie lacza-
cym 69. Ciekly niedogon usuwa si¢ z dna
wiezy wyparniczej 39 i czg§é albo caltosé
niedogonu mozna usunaé z urzadzenia
przewodem 76, lecz niedogon ten lepiej jest
prowadzi¢ przewodem 70 i przez zawoér re-
dukujacy 71 do strefy ulatniania 72 wiezy
8, w ktoérej dzigki zmniejszonemu ci$nieniu
i zetknieciu si¢ z silnie ogrzanymi produk-
tami z przewodu 20 nastepuje czesciowe
wyparowanie. Pary wznosza si¢ przez ko-
ryto $ciekowe 12, niedogon za$ przelewa
si¢ przez koryto sciekowe 22 na dno wiezy.
Ciezsze skladniki wznoszacych sie par ule-
gaja skropleniu i zbierajg si¢ w korycie
$ciekowym 12; wprowadza si¢ je ponownie
do obiegu przez wprowadzenie do pieca
17 wraz z cigzszymi frakcjami, skroplony-
mi z par otrzymanych z oleju wprowadza-
nego przewodem 20, podczas gdy nie ulot-
niong pozostalo§¢ mozna usuwaé bez prze-
rwy lub z przerwami u podstawy wiezy
przewodem 73. Wlasciwos$ci tej pozosta-
tosci mozna zmieniaé dowolnie dobierajac
odpowiednio spadek ci$nienia miedzy wie-
zami 39 i 8 i inne warunki procesu. Pro-
dukt ten najlepiej jest usuwaé wtedy, gdy
posiada on juz cechy oleju palnego.



W opisanyim Wyzej utzadzeniu mozna
oprécz tego rozszczepiaé rozmaite oleje w
celu przemiany gazoliny o niskiej wartosci
przeciwstukowej, tj. o niskiej liczbie okta-
nowej.

Aby cel ten osiagnaé, nie
zadnych zmian w urzadzeniu.

Gdy rozszczepia sie¢ gazoling o malej
wartosci przeciwstukowej, mozna zastoso-
waé w czesci urzadzenia wysokie cisnie-
nie, tj. w piecu 53, komorze reakcyjnej 55
i wiezy 39, w sposéb podobny do opisane-
go ponizej, podczas gdy wieza niskocis-
nieniowa 8 moze byé zastosowana do roz-
prezania sie smoly doplywa]a,ceq Z Wyso-
kocisnieniowej wiezy 39 przewodem - 70;
niskoci$nieniowy piec 17 i komora reak-
cyjna 19 pozostaja wtedy nieuzywane.
Temperature nafty w piecu 53 mozna ko-
rzystnie podnie§¢é do temperatur mnieco
wyzszych od stosowanych przy rozszcze-
pianiu oleju gazowego, np. do 510°C lub
wyzej, a nastepnie przeprowadzaé do ko-
mory reakcyjnej 55, przy czym caltkowita
wydajnosé rozszczepiania po jednorazo-
wym przejsciu jest w przyblizeniu taka
sama, jak w przypadku oleju gazowego. W

potrzeba

komorze reakcyjnej 55 i wiezy 39 mozina

stosowaé w przyblizeniu to samo ciénienie,
tj. odpowiednio 52,73 -kg/cm? i 16,87
kg/cm2_ X .

Zastrzeienie, patentowe.

Sposéb przemlany wysoko wrza,cych
olejéw weglowodorowych ha. nisko wrza-
ce, wedlug ktérego czysty, - stosunkowo
ciezki olej weglowodorowy, np..skropliny,
otrzymywane z rozszczepiania tylke
zmniejszajacego lepkos§é, przeprowadza

‘czej (39) z odciekiem,

sie przez strefe rozsiczeplajacqa w stanie
pary, otrzymywane za$§ produkty rozszcze-
piania rozdziela si¢ na ciekla pozostalosé¢
i pary, ktére skraplaja si¢ i tworza zada-
ny lekki destylat koricowy, a wspomniana
clequ pozostatosé wprowadza si¢ do dol-
nej cze$ci strefy ulatniania, zna]du]qoel
sie¢ pod cisnieniem mniejszym od ci$nienia
panujacego w wiezy wyparniczej, znamien-
ny tym, ze stosunkowo cigzki olej wyjscio-
wy wprowadza si¢ w strefie ulatniania w
zetkniecie z goracymi parami pochodza-
cymi 'z rozszczepiania zmniejszajacego
lepkosé¢ i parami pochodzacymi ze strefy
ulatniania nie dopuszczajac do zetknigcia
si¢ oleju z pozostalosciag produktow roz-
szczepiania w stanie pary, a skropliny,
utworzone przez wspomniane zetknigcie
oleju wyjsciowego z goracymi parami, po-
chodzacymi z rozszczepiania zmniejszaja-
cego lepkosé, laczy sie w wiezy wyparni-
otrzymywanym z
produktéw rozszczepiania w stanie pary
wspomnianych skroplin, i mieszaning te
wprowadza si¢ w stanie cieklym do strefy
rozszczepiania w stanie pary, podczas gdy
mieszaning cze$ci oleju wyjsciowego, nie
zamienionego w pare, i skroplin par, wy-
wiazujacych si¢ ze wspomnianej cieklej
pozostalosci produktéw rozszczepiania w
stanie pary, zebrang w korycie (12), do-
prowadza si¢ do osobnej strefy roszcze-
piania zmniejszajacego tylko lepkosé (17,
19).

‘Products Company,
o Inec.
Zastéepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Gasoline
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.



	PL28184B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


