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- Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do automa-
tycznej regulacji réwnomiernosci grubosci tasmy, nie-
doprzgdu i przedzy w maszynach wtokienniczych wyko-
nujace pomiary grubosci produktu za pomoca czujni-
kéw izotopowych.

Znane sa urzadzenia do automatycznej regulacji rOw-
nomiernoséci grubosci produktéw widkienniczych, w kto-
rych zastosowano bezdotykowy pomiar grubosci lub
gestosci produktu na wejsciu lub wyjsciu aparatu roz-
ciagowego lub tez w strefie rozciagu i wykorzystano
wynik pomiaru do korekcji obrotow walkow aparatu
" rozciagowego.

Pomiaru grubosci lub gestosci produktu widkienni-
czego dokonuje si¢ bezdotykowo za pomoca czujnikow
pojemnosciowych, fotoelektrycznych, pneumatycznych,
mechanicznych lub izotopowych, natomiast regulacja
réwnomierno$ci w tych urzadzeniach odbywa si¢ naj-
czedciej przez korekcje predkosci obrotowej watkow roz-
ciggowych realizowana poprzez mechaniczny, pneuma-
tyczny lub elektryczny uktad sterujacy. Sygnal pomiaro-
wy, proporcjonalny do grubosci lub gesto$ci mierzone-
go produktu przed aparatem rozciagowym, w strefie
rozciaggu lub tez za aparatem rozciagowym jest porow-
nywany z sygnalem wzorcowym, a otrzymany sygnat
réznicowy poprzez uklad sterujacy koryguje predkosé
obrotowa watkéw aparatu rozciagowego.

Znane urzadzenia do regulacji. réwnomiernoéci tasmy,
niedoprzgdu lub przedzy zawieraja czujnik pomiarowy,
uktad odniesienia wytwarzajacy sygnal wzorcowy, oraz
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ukfad sterujagcy mechanicznie, pneumatycznie lub elek-
trycznie dziataniem aparatu rozciagowego.

Opisane urzadzenia do regulacji rownomiernosci pro-
duktow wiokienniczych charakteryzuja si¢ jednakze
pewna niedogodno$cia polegajaca gtownie na bezwlad-
nosci ukladu umozliwiajacego regulacje dopiero po
przejsciu pewnego odcinka produktu -odpowiadajacego
odleglosci czujnika pomiarowego od sterowanych wal-
kow aparatu rozciaggowego oraz na zbyt wolnej reakcji
uktadu na czeste zmiany grubodei lub gestodci przesu-
wajacej si¢ tasmy, niedoprzedu lub przedzy.

Celem wynalazku jest usunigcie mniedogodnosci do-
tychczas znanych urzadzen, a zadaniem skonstruowanie
urzadzenia sluzacego do .osiagni¢cia zamierzonego celu
zapewniajacego duza dokladno$¢ regulacji oraz charak-
teryzujacego si¢ bardzo mata bezwladnoscia. Zastosowa-
nie urzadzenia wedlug wynalazku w aparacie rozciago-
wym zgrzeblarki stwarza mozliwo$¢ wykorzystania
tasmy zgrzeblarkowej i bezposrednio do przedzenia bez-
wrzecionowego dzieki duzej rownomiernosci uzyskiwa-
nego produktu. -

Urzadzenie do regulacji réwnomierno$ci produktow
wlokienniczych wedtug wynalazku zawiera dwa czujni-
ki pomiarowe, ktore stanowia glowice izotopowe wypo-
sazone we wzmacniacze elektryczne polaczone z elek-
trycznym ukladem sterujacym zasilajacym silnik elek-
tryczny sprzezony z odpowiednimi watkami aparatu
rozciggowego. Jedna z glowic izotopowych umieszczona
jest na wejéciu aparatu rozciagowego lub w strefie roz-
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ciagu aparatu rozciagowego, matomiast druga umiesz-
czona jest na wyjsciu aparatu rozciaggowego.

Sygnaly pomiarowe z glowic, proporcjonalne do gru-
bosci produktu w punktach pomiaru, podawane sg ma
elektryczny uklad sterujacy, w skiad ktérego wchodzi
uklad odniesienia wytwarzajacy sygnal odpowiadajacy
warto$cia zadanej grubosci tasmy, mniedoprzedu lub
przedzy. Sygnaly z obu glowic izotopowych po odpo-
wiednim przetworzeniu poréwnane zostaja w ukladzie
sterujacym z sygnalem odniesienia, a otrzymanym syg-
nalem bledu sterowana jest predkos¢ obrotowa silnika,
a tym samym predko$¢ obrotowa sprze¢zonych z nim
walkow aparatu rozciagowego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, ktoéry przedstawia schemat
blokowy urzadzenia. *

W urzadzeniu wedlug wynalazku pomiedzy zgeszcza-
jacym lejkiem 1 i pierwszymi walkami 2 aparatu rozcia-
gowego jest umieszczona izotopowa glowica 3 steruja-
ca poprzez wzmacniacz 4 generator 5 pradu przemien-
nego, z ktérego zasilany jest synchroniczny silnik 6 na-
pedzajacy watki 7 aparatu rozciagowego. Na wyjsciu
aparatu rozciaggowego jest umieszczona druga izotopo-
wa glowica 8, z ktérej wzmocniony przez wzmacniacz 9
sygnal steruje generator 5, do ktorego podawany jest
rowniez sygnal wytwarzany przez uklad odniesienia 10,
odpowiadajacy zadanej grubosci tasmy, niedoprzedu lub
przgdzy ma wyjéciu aparatu rozciggowego. Dodatkowo
"w uklad wlaczone sa dwa elektryczne wskazniki 11 i
12, z ktérych pierwszy wskazuje grubo$é produktu przed
aparatem rozciaggowym a drugi na jego wyjéciu, umozli-
wiajac dodatkowa kontrole grubosci produktu.

Dzialanie urzadzenia polega na por6éwnaniu sygnalu z
glowicy 8 proporcjonalnego do grubosci produktu wyj-
§ciowego z sygnalem odniesienia proporcjonalnym do

zadancj grubosci produktu i skorygowaniu otrzymane-
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go sygnalu wynikowego przez sygnat z’gtdbwicy 3 pro-
porcjonalny do grubosci produktu wejsciowego. Wy-
tworzony w ten sposob sygnat bledu zawierajacy infor-
macje o aktualnych wielkosciach wejsciowych i ~wyj-
Sciowych w porownaniu z wielkoscia zadana steruje
predko$¢ obrotowa silnfka 6 i sprz¢zonych z mim wal-
kow 7 aparatu rozciaggowego, regulujac tym samym gru-
bo$¢ rozciaganej tasmy, niedoprzgdu lub przedzy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do automatycznej regulacji réwnomier-
noéci grubosci ta$my, niedoprzedu i przedzy w maszy-
nach wtokienniczych wykorzystujace bezdotykowy po-
miar grubosci produktu i sterujace predkoscia obroto-
wa odpowiednich walkéw aparatu rozciaggowego zna-
mienne tym, ze zawiera dwie izotopowe glowice @A)
i (8), z ktérych pierwsza jest usytuowana na wejsciu
aparatu rozciagowego lub w strefie rozciagu, a druga
na wyjsciu aparatu rozciagowego i ktére podaja wzmoc-
nione przez wzmacniacze (4) i (9) sygnaly proporcjonal-
ne do grubosci produktu mierzonego do elektrycznego
ukladu sterujacego, w sklad ktérego wchodzi ukiad od-
niesienia (10), wytwarzajacy sygnal proporcjonalny do
zadanej grubosci produktu wyj$ciowego, przy czym syg-
nalem bledu, otrzymanym z poréwnania sygnalow z gto-
wic (3) i (8) oraz sygnalu z ukladu odniesienia (10),

jest sterowana predkos$¢ obrotowa silnika (6) oraz sprze-

zonych z nim waltkéw (7) aparatu rozciggowego.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze
uklad sterujacy wyposazony jest w generator (5) pradu
przemiennego, do ktdrego sa wprowadzane sygnaly z
izotopowych glowic (3) i (8) oraz sygnal z ukladu od-
niesienia (10), a otrzymanym sygnatem bledu sterowana
jest predko$¢ obrotowa elektrycznego silnika (6).
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