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(71) Ptihlaovatel: vedle sebe v alespoti jedné fad€. Na zafeni citlivé elementy
RIETER CZ A. S., Usti nad Orlici, CZ; (40) snimace (4) zéfeni majf ve sméru pohybu mé&feného
A lineérniho textilniho utvaru rozmér vt neZ je jejich rozmér
(72) pavodce:

Stusak Miroslay Ing., Brandys nad Orlici, CZ;

(74) Zastupce:
Musil Dobroslav Ing., Cejl 38, Brno, 60200;

(54) Nazev prihlatky vynilezu:
Zpiisob bezdotykového méFeni textilniho dtvaru,
nap¥. pfize, niti, textilniho vlikna, pramene
vliken atd. a za¥izeni k jeho provadéni

(57) Anotace:

U zplisobu bezdotykového méfeni linearniho textilniho
Utvaru, napf. pfize (1), niti, textilniho vlakna, pramene vlaken
atd., se linearni textilni Gtvar pohybuje v toku (7) zéfeni mezi
zdrojem (3) zafeni a snimadem (4) zafeni tvofenym
mnoZstvim na zéfeni citlivych elementfi (40) uspotadanych
vedle sebe v alespoii jedné fadg, pfidemZ primér a/nebo
chlupatost a/nebo hustota linearniho textilniho Gtvaru se
uréuje z poctu zastinénych na zéfeni citlivych elementi (40)
snimade (4) zafeni a/nebo ze stupng ozéafeni na zafent citlivych
elementti (40). V kaZdé fad& na zéfeni citlivych elementd (40)
se informace o vlastnostech méfeného linearniho textilniho
Gtvaru v jednom okamziku méfeni zjist'uje na délkovém tseku
linedrniho textilniho utvaru o délce v&ts{ nez je rozmér na
zéfent citlivych elementii (40) této fady na za¥eni citlivych
elementi (40) ve sméru kolmém na smér pohybu linearniho
textilniho Gtvaru, pfiGemZ tato délka je mensi ne? je délka
nejmensi pozadované identifikovatelné vady méteného
linearniho textilniho Gtvaru, &imZ se p¥i zachovéni rychlosti
méfeni dosdhne faktického proméfeni vtsi ¢asti délky
méfeného linedrniho textilniho Gtvaru a zaroveti odpadd
nutnost pfi méfeni tloustky linearniho textilniho utvaru
integrovat jednotlivé hodnoty naméfené snimaGem (4) zateni,
¢imZ se zjednodusi zpracovani vysledkd méieni. Zafizeni
obsahuje zdroj (3) zéfeni a snimag (4) zafeni tvofeny
mnoZstvim na zéfeni citlivych elementd (40) uspotadanych

ve sméru kolmém na smé&r pohybu linearniho textilniho
utvaru.
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Zpusob bezdotykového méfeni lineamiho textilniho Gtvaru, napf. pfize, niti,
textilniho viakna, pramene vléken atd. a zafizeni k jeho provadéni

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplisobu bezdotykového méfeni linedrniho textilniho dtvaru,
napf. pfize, niti, textilniho vlakna, pramene viaken atd., u néhoZ se linearni textilni
Utvar pohybuje vtoku zéfeni mezi zdrojem zafeni a snimadem zéfeni tvofenym
mnozZstvim na zéfeni citlivych elementl uspofadanych vedle sebe v alespon jedné
rade, pficemz primér a/nebo chlupatost a/nebo hustota linearniho textilniho Gtvaru
se urCuje z poctu zastinénych na zéfeni citlivych element snima&e zafeni a/nebo ze

stupné ozéareni na zareni citlivych elementul.

Vynalez se také tyka zafizeni k provadéni tohoto zplisobu obsahujiciho zdroj
zéfeni a snimal zéafeni tvofeny mnoZstvim na zéafeni citlivych elementd
uspoiadanych vedle sebe v alespori jedné fad8. '

Dosavadni stav techniky

Jsou znamy zpusoby bezdotykového méfeni linearniho textilnino Gtvaru, napr.
pfize, niti, textiiniho vidkna, pramene vliaken atd., u nichz se linearni textiini Gtvar
pohybuje v toku zafeni mezi zdrojem zafeni a snimacem z&feni tvofenym mnoZstvim
na zareni citlivych elementl uspofadanych viadé vedle sebe, pfitemz primér
a/nebo chlupatost a/nebo hustota atd. linearniho textilniho Gtvaru se uréuje z podtu
zastinénych na zafeni citlivych element(i snimade zafeni. Pfi provadéni téchto
zplUsob( se jako snimade zafeni pouZivaji CCD snimace, jimiZ je méfeny linearni
textilni atvar nespojité sniman vzdy na velmi kratkych Gsecich, okolo 10 um, své
délky.

Nevyhodou téchto zplsobll je, Ze se z celkové délky méfeného linearniho
textilniho Gtvaru fakticky proméfi pouze minimalini délka linearniho textilniho Utvaru,
pficemz hodnoty naméfené na velmi kratkych asecich délky méfeného linearniho
textilniho utvaru, napf. pfi méfeni tloustky pfize, je nutno pfed viastnim zpracovanim
sloZité integrovat, aby byl vylouc¢en nebo alespor minimalizovan viiv nahodnych jevi
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vzniklych pfi méfeni velmi kratkych Gsekd linearniho textilniho atvaru, a aby tim bylo
dosaZeno potfebné presnosti méfeni parametr( linearniho textilniho Gtvaru. Tato
skutecnost je dana tim, Ze pfize se pohybuje urditou rychlosti, napt. 1 m-s™, pficemz
béZna rychlost snimani lineariho textilniho Gtvaru vyuZitim CCD snimadi je okolo
1x za 1 ms. ProtoZe na zafeni citlivé elementy CCD snimacl pouZivanych pro
bezdotykové 'mél"eni lineérniho textilniho Gtvaru maji rozmér okolo 10 um x10 pm,
dosahne se témito zpUsoby pifi rychlosti pohybu lineamiho textilnino Gtvaru napr. 1
m-s™! faktického proméfeni parametr(i linedmiho textiiniho Gtvaru pouze na 1 %
celkové délky linedrniho textilniho Utvaru, coz se zvlasté v posledni dobé ukazuje
jako nedostatec¢né.

Cilem vynélezu proto je vyvinout presnéjsi zplsob bezdotykového méfeni
linedrniho textiiniho dtvaru, ktery umoZiuje fakticky proméfit vétsi &ast délky
linearniho textiiniho Gtvaru z celkové délky linearniho textilnino utvaru a soudasné
umoznit zjednodus$eni zpracovani vysledk( méreni.

Podstata vyndlezu

Cile vynalezu je dosaZeno zplsobem bezdotykového méfeni linearniho
textiiniho Utvaru, napf. pfize, niti, textilniho vidkna, pramene vidken atd., jehoz
podstata spociva v tom, Ze v kazdé fadé na zéfeni citlivych elementt se informace o
vlastnostech méfeného linedrniho textiiniho utvaru vjednom okamziku méteni
zjistuje na délkovém useku linearniho textilniho Gtvaru o délce vétsi ne je rozmér na
zareni citlivych elementt této fady na zareni citlivych elementtl ve sméru kolmém na
smér pohybu lineadrniho textilniho dtvaru, piiemsz tato délka je mensi nez je délka
nejmensi pozadované identifikovatelné vady méfeného linearniho textilniho Gtvaru,
¢imz se pii zachovani rychlosti méfeni doséhne faktického proméfeni vétsi asti
délky méfeného linearniho textilniho Gtvaru a zéroveri odpada nutnost pfi méfeni
tloustky linearniho textilniho utvaru integrovat jednotlivé hodnoty namérené
snimacem zafeni , &imz se zjednodusi zpracovani vysledk( méfeni.

Vyhodou vynalezu je, Ze se pouhym jednorazovym zméfenim linearniho
textilnino dtvaru, tj. bez pouZiti nasledné integrace jednotlivych namérenych hodnot,
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ziska hodnota, kter4 svou povahou a charakterem lépe odpovida skuteénym
parametriim méfeného linedmiho textilniho Gtvaru. Tim je také umoznéno zvyseni
rychlosti zpracovani jednotlivych méfeni a zjednodu$eni vypocetnich algoritmd pro
vyhodnocovani méfeni a pro interpretaci vysledk( méfeni, &im2 se snizuji naroky na
zarizeni k vyhodnocovani méreni.

Podstata zarfizeni k provadéni zplsobu bezdotykového méfeni linearniho
textiiniho Gtvaru, napf. pfize, niti, textiiniho vidkna, pramene vidken atd., spoiva
v tom, Ze na zéfeni citlivé elementy snimade zafeni maji ve sméru pohybu méfeného
linearniho textilniho Gtvaru rozmér vétsi nez je jejich rozmér ve sméru kolmém na
smér pohybu méreného linearniho textiiniho Gtvaru.

Takto usporadané zafizeni je dobie vyrobitelné a oviadatelng, pricemz je
provozné spolehlivé a dostatecné piesné. Dal$i vyhodou tohoto zafizeni je, Ze na
zareni citlivé elementy snimade zafeni maji oproti na zareni citlivym elementim
doposud pouzivanych snimacl zafeni vétsi plochu, ¢imZ se snizuje citlivost snimaét
zareni na negativni vlivy zplsobené prachem a také se Iépe definuje referenéni bod
na zafeni citlivych element(, pokud takovy referenéni bod existuje a je vyZadovan.
DalSi vyhodou vynalezu je, Ze na zafeni citlivé elementy maji vétsi plochu, nes
doposud pouzivané na zafeni citlivé elementy, &imz ma snimagé vy$si citlivost. Vyssi
svételna citlivost snimade piinasi tu vyhodu, Ze pfi zachovani intenzity ozarovani
snimace jako u stavajicich snimacl s na zafeni citlivymi elementy se Ctvercovym
pldorysem je mozno méfit vy$si rychlosti, neZ pi méfeni se snimadem s na zafeni
citlivymi elementy se ctvercovym pldorysem.Podle jednoho vyhodného provedeni je
snima¢ zéfeni tvofen CMOS optickym snimadem.

Podle jiného vyhodného provedeni je snimaé zareni tvofen CCD snimadem.

Oba typy snimacl jsou pro zplsob podle vynalezu dostateéné presné a
spolehlivé, pricemZ vyhodou CMOS optickych snimaéli oproti CCD snimacim je
priznivéjsi rychlosti méfeni, vhodnéjsi a tim i jednodusesji zpracovatelny vystupni
signél a snadnéjSi vyroba pii niZ$i pofizovaci cené. Pfes nékteré nevyhody CCD
snimacl vi¢i CMOS optickym snimadlim je vSak zafizeni s CCD snimadem
dostatecné spolehlivé a pIné funkéni.
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Pro dosazeni poZadované pfesnosti méfeni pfi dostateéné malé velikosti na
zafeni citlivych elementll snimade zéfeni je vyhodné, maji-li na zafeni citlivé
elementy snimace zafeni tvar obdélnika, pfiemz jejich rozmér ve sméru pohybu
meéfeného linearniho textilniho Utvaru je od 15 pm do 200 pum.

Z hlediska jednoduchosti usporadani zafizeni pro bezdotykové méfeni
linearniho textiiniho Gtvaru pii dostate¢né presnosti méfeni a jednoduchosti
zpracovani signéll snimade zareni je vyhodné, obsahuje-li snimaé zafeni jednu radu
na zareni citlivych elementd.

s v v v

Pro dosazeni vysoké pfesnosti méfeni, ktera véak piinasi vy$Si Gasovou
narocnost a vy$Si narocnost na zafizeni pro zpracovani naméfenych dat je vyhodné,
obsahuje-li snima¢ zéafeni alespori dvé fady na zareni citlivych elementd, pfitemz
sousedni fady na zéfeni citlivych elementl jsou vzajemné pfesazeny ve sméru
kolmém na smér pohybu méfeného lineamiho textilniho Gtvaru,

Z hlediska optimalizace poméru mezi vysokou pfesnosti méfeni lineamiho
textiiniho dtvaru a casovou naroénosti méfeni a narodnosti na zafizeni pro
zpracovani naméfenych dat je vyhodné, obsahuje-li snimaé& zareni pravé dveé rady na
zafeni citlivych elementt, které jsou viiéi sobé ve sméru kolmém na smér pohybu
méfeného linedrniho textilniho Gtvaru piesazeny o polovinu svého rozméru v tomto
sméru.

Prehled obrazk( na vvkrese

Vynalez je schematicky znazornén na pfilozeném vykrese, kde ukazuje obr. 1
usporadani zafizeni k bezdotykovému méfeni linearniho textilniho Gtvaru a obr. 2.
bocni pohled na méieny linearni textilni Gtvar s vyznacenymi Eastmi délky méfeného
linearniho textilniho Gtvaru, které jsou pfi kazdém jednom méfeni snimany snimacem
zareni.
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Piiklady provedeni vynalezu

Bezdotykove méieni linearniho textiiniho Utvaru, napri. pfize, niti, textiinino
viakna, pramene vlaken atd. se provadi na rdznych typech textilnich strojd, napf. na
bezvfetenovych dopiadacich strojich, na soukacich strojich atd.

Ve znazornéném pfikladu provedeni je zafizeni k bezdotykovému méfeni
lineamiho textilniho Gtvaru pouZito na bezvietenovém dopiadacim stroji pro méreni
piize 1. Zafizeni véak mizZe byt adekvatné modifikovano pro pouziti i na ostatnich
textilnich strojich a pro méfeni i jinych linearnich textilnich GtvarQ nes je pfize 1,
pficemz tato pfipadna modifikace nema vliv na podstatu vynalezu.

Ve znazornéném piikladu provedeni je pfize 1 odtahovana ze spiddaciho
zafizeni 2 ve sméru Sipky 10 a je navijena neznazornénym navijecim zafizenim na
neznazornénou civku. Na své draze mezi spradacim zafizenim 2 a navijecim
zafizenim prochdzi pfize 1 prostorem mezi zdrojem 3 zafeni a snimagem 4 zafeni,
piicemz ve znazornéném piikladu provedeni je pfize 1 pro stabilizaci své drahy
vtomto prostoru vedena pomoci dvou dvojic vodicich valch 5. V neznazornéném
prikladu provedeni je vedeni piize 1 v prostoru mezi zdrojem 3 zareni a snimacem 4
zafeni zajisténo jinymi vhodnymi prostiedky, napf. pevnymi vodiéi. V jiném
neznazornéném piikladu provedeni neni piize 1 v prostoru mezi zdrojem 3 zareni a
snimacem 4 zafeni vedena vodiéi pfize 1.

Zdroj 3 zareni je ve zndzornéném piikladu provedeni tvoien bodovym zdrojem
30 zafeni vhodného typu, napf. LED, LASER, Zarovka apod. V neznazoméném
prikladu provedeni miZe byt zdroj 3 zafeni tvofen jinym vhodnym typem zdroje 3
zareni, napf. pfimkovym zdrojem z&feni nebo i plosnym zdrojem zareni.

Snimac 4 zéfeni, ktery je situovan naproti zdroji 3 zéreni, obsahuje ve
znazornéném piikladu provedeni jednu fadu vedle sebe usporadanych na zareni
citlivych elementi 40. V neznazornéném pfikladu provedeni obsahuje snimac 4
zafeni alespon dvé fady vedle sebe usporadanych na zéareni citlivych element 40,
pficemz celkovy pocet fad vedle sebe usporadanych na zafeni citlivych element( 40
mize byt i vy$§i. Mezi jednotlivymi sousedicimi na zareni citlivymi elementy 40 jsou
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vSak mista, ve kterych nelze sledovat méfeny lineami textilni atvar, nebot v nich jsou
sousedici na zéfeni citlivé elementy 40 fyzicky oddéleny. Pii béZném méfeni neni
vyskyt téchto mist na zavadu presnosti méreni, avsak pfi poZadavku extrémné
vysoké presnosti méfeni je vhodné tento nedostatek eliminovat. Eliminace tohoto
nedostatku je mozno dosahnout napf. tak, Ze pfi usporadani snimace 4 zafeni s vice
nez jednou fadou na zafeni citlivych element( 40 jsou jednotlivé fady na zareni
citivych element(l 40 ve sméru kolmém na smér pohybu méfeného linedrniho
textilniho Utvaru pfesazeny, takZe napf. pfi uspofadani snimade 4 zafeni se dvéma
vzajemné ve sméru kolmém na smér pohybu méfeného linearniho textilnino Gtvaru
presazenymi fadami na zafeni citlivych elementl 40 se kazdou fadou na zafeni
citlivych elementll 40 snimd méfeny linearni textiini Gtvar i ve vySe uvedenych
mistech mezi jednotlivymi na zafeni citlivymi elementy 40 druhé rady na zéafeni
citlivych element 40. Toto vzéjemné presazeni ma s vyhodou velikost poloviny
rozmeru jednoho na zareni citlivého elementu 40 ve sméru kolmém na smér pohybu
méfeného linedrniho textilniho Gtvaru. Snimaé 4 zateni je ve sméru délky fady na
zafeni citlivych elementl 40 situovan napfi¢ sméru pohybu méfeného linearniho
textilniho Gtvaru, resp. pfize 1, pfitemz jednotlivé na zafeni citlivé elementy 40 maji
ve sméru pohybu méfeného linedrniho textiiniho Utvaru, tji. v podélném sméru
linearniho textilniho Utvaru, rozmér vétsi nez je jejich rozmér ve sméru pficném ke
sméru pohybu pfize 1, tj. ve sméru délky fady na z&feni citlivych element( 40,
pficemZ rozmér na zafeni citlivych elementli 40 ve sméru pohybu méreného
linearniho textiiniho Gtvaru je mensi nez je délka nejmensi pozadované
identifikovatelné vady méieného linearniho textiinino Utvaru.. Z hlediska optimalizace
poméru mezi pozadovanou pfesnosti méfeni a cenovou dostupnosti jednotlivych
prvki zafizeni k méfeni, zejména snimadt 4 méfeni je obvykle dostadujici, maji-li
jednotiivé na zafeni citlivé elementy 40 ve sméru pohybu méieného linerniho
textiiniho Gtvaru rozmér od 15 um do 200 pm. Snimaé 4 zafeni mize byt tvoren
CMOS optickym snimacem nebo CCD snimadem. Kazdy z fady na zareni citlivych
elementd 40 snimaCe 4 zaieni je spfazen s vyhodnocovacim zafizenim 6 stavu
alnebo stupné svého ozareni. V neznazoméném prikladu provedeni mlze byt
vyhodnocovaci zafizeni 6 integrovanou soucasti snimadée 4 zareni. Méreny linearni
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textilni Gtvar, ve zndzornéném piikladu provedeni pfize 1, prochazi béhem méfeni
tokem 7 zareni, ktery vydava zdroj 3 zéfeni, pficemz zastinuje nékteré na zareni
citive elementy 40 snimace 4 zareni, jak je ve zndzornéném pfikladu provedeni
vyznaCeno tmavou plochou 400 na pfedni strané snimade 4 zareni. Podle podtu
ozarenych na zéfeni citlivych elementll 40 a/nebo podie stupné jejich ozafeni se
nékterym z vhodnych zplsobl uréuji pozadované parametry méfeného linearniho
textilniho dtvaru, resp. pfize 1. Vyhodnocovaci zafizeni 6 je tedy schopno
vyhodnocovat ¢innost snimace 4 zafeni, pfiemz je opatfeno vystupem 60 informaci
0 sledovanych parametrech méfeného lineariho textilniho dGtvaru, resp. pfize 1,
napf. o tloustce pfize 1, o chlupatosti piize 1 atd. K vystupu 60 vyhodnocovaciho
zafizeni 6 mohou byt podle konkrétni potfeby pfipojena zafizeni pro dalSi zpracovani
informaci naméfenych snimaCem 4 zafeni, kter4 mohou byt tvofena napr. fidicim
systémem stroje & pracovniho mista a/nebo zobrazovacim zafizenim a/nebo
zaznamovym zafizenim a/nebo regulaénimi prostfedky pracovniho mista stroje
a/nebo oviadacimi prostiedky pracovniho mista, slouzicimi k preruSeni pohybuijici se
pfize a/nebo k zastaveni alespori nékterych uzli pracovniho mista stroje, apod.

V neznazornéném piikladu provedeni miZe byt zafizeni pro bezdotykové
méfeni linedrniho textilniho Gtvaru opatfeno nebo sprazeno s vhodnym zafizenim pro
fizeni zafeni vydavaného zdrojem 3 zéfeni, a to jak intenzity zareni tak ¢asového
pribéhu zafeni u nespajitého zdroje z&feni.

Zpusob bezdotykového méfeni linearniho textiiniho utvaru, napf. pfize 1, niti,
textiiniho viakna, pramene viaken atd., probiha tak, Ze lineamni textilni Utvar se
pohybuje vtoku 7 zafeni prostorem mezi zdrojem 3 z&feni a snimagem 4 zareni.
Linearni textilni utvar zachycuje &ast toku 7 zareni, ¢imz zastifiuje nékteré na zareni
citivé elementy 40 snimade 4 zafeni. Snimad 4 zareni provadi ve stanovenych
¢asovych intervalech jednotiivd méfeni lineamniho textilniho Gtvaru, tj. snimani
linearniho textilniho Utvaru, a to vZdy na &asti délky linedrniho textiiniho Gtvaru o
délce zpravidla vétsi nez 15 um. Jestlize se tedy méfeny linedrni textilni Gtvar
pohybuije rychiosti 1 m-s™ a méFeni parametr( lineamiho textiiniho Gtvaru probiha
rychlosti 1x za 1 ms a to vZdy na Gseku délky méieného linearniho textilniho utvaru o
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delce zpravidla vétsi nez 15 pm, dosahne se timto zplisobem faktického promeéreni
parametr(l linearniho textilniho Gtvaru nejméné na 1,5 % celkové delky méfeného
linearniho textilniho dtvaru, jak je zndzoméno na obr. 2, oproti 1 % dosahovanym
v soucasnosti pfi stejné rychlosti pohybu méfeného linearniho dtvaru a rychlosti
meéreni, coZ je nérdst fakticky proméfené délky linearniho textiiniho Gtvaru nejméné o
50 % oproti stejnému méfeni provadénému stavajicimi zplsoby a prostiedky. Pfi
vétsich rozmérech na zafeni citlivych elementll 40 ve sméru pohybu méreného
linearniho textiiniho Gtvaru je vyse uvedené zlepdeni faktického proméreni Casti
délky méfeného linearniho textilniho utvaru z jeho celkové délky jesté vyssi se véemi
pozitivnimi dasledky, napf. tedy provadi-li se méfeni lineamiho textiiniho Gtvaru
snimaCem 4 zéfeni s rozmérem na zéfeni citlivych elementt 40 ve sméru pohybu
méFeného linedrniho textilniho Utvaru 200 um a pohybuije-li se méfeny linearni textilni
Gtvar rychlosti 1 m-s™ a méfeni probiha rychlosti 1x za 1 ms, zméfi se linearni textilni
Utvar vZdy soutasné na Useku své délky o délce 200 pm, €imz se dosdhne
faktického proméieni parametr(i lineamiho textilniho Gtvaru na 20 % celkové délky
méreného linearniho textiiniho utvaru, oproti 1 % dosahovanému v soudasnosti pfi
stejné rychlosti pohybu méfeného linearniho Gtvaru a rychlosti méfeni, cozZ je narast
fakticky proméfené délky lineamiho textilniho utvaru o 2000 % oproti stejnému
méfeni provadénému stavajicimi zplsoby a prostfedky. Pfi kazdém zméreni
linearniho textilniho Gtvaru se navic jiZz pfimo snimanim linearniho textilnino utvaru
na vetsi délce ziskavaji dostate¢né integrované hodnoty snimanych parametrt
linearniho textilniho Gtvaru, napi. hodnoty tloustky prize 1, protoze kazdé takové
jednorazové sejmuti parametrii linearniho textilniho dtvaru ma samo o sobé povahu
dfive nutné dodatecné strojové integrace nékolika hodnot namérenych samostatné a
na kratkych Usecich déiky linedrniho textilniho Gtvaru, useky o délce do 10 um . Po
zméfeni linearniho textilniho Gtvaru se ziskané hodnoty vhodnym zplisobem dale
pouZiji pro zpracovani vysledkii méfeni a/nebo pro jejich zobrazeni a/nebo pro
vyhodnocovani méfeni a/nebo pro interpretaci vysledk{ méfeni.

Zafizeni pro bezdotykové méfeni linearniho textilniho utvaru, napf. pfize 1,

niti, textiiniho vlakna, pramene vidken atd., mze byt na kazdém pracovnim misté
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textilniho stroje fizeno fidici jednotkou pracovniho mista, kterd také muaze
vyhodnocovat a zpracovévat naméfené hodnoty parametr méfeného lineamiho
textiiniho Gtvaru.

V pfipadé provedeni snimace 4 zafeni s maticovym usporadanim na zareni
citlivych elementli 40 je na poZadované plose snimace 4 zafeni usporadano mensi
mnozstvi na zafeni citlivych elementt 40, nez u v souéasnosti pouzivanych snimadt
zareni se Ctvercovym plidorysem na zareni citlivych elementd, coz jednak znamené
niz8i cenu snimace 4 zafeni podle vynélezu oproti stavajicim snimadiim zareni
s maticovym uspofadénim na zéfeni citlivych elementl, a jednak to znamend
moznost rychlej§iho méfeni, coZ je dano mensim po¢tem na zafeni citlivych
elementd 40 u snimace 4 zafeni podle vynalezu, protoze u maticovych snimaci se
zviast odeditaji hodnoty naméfené kazdym jednotlivym na zafeni citlivym elementem
40. PrestoZe obecné je maticové usporadani na zareni citlivych element( z hlediska
rychiosti méfeni a snadnosti zpracovani vystupniho signdlu méné vhodné, nez je
pouZiti snimade 4 s zafeni s jedinou fadou na zafeni citlivych elementt) 40, existuji
situace, kdy je vyuZiti tohoto uspofadani na zéafeni citlivych elementt 40 vyhodné;jsi
nez jednofadové usporadani.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob bezdotykového méfeni linearniho textilniho Utvaru, napf. pfize, niti,
textilniho vidkna, pramene vidken atd., u néhoZ se linearni textilni Gtvar pohybuje
v toku zafeni mezi zdrojem zafeni a snimacem zafeni tvofenym mnozstvim na zareni
citlivych elementil uspoiadanych vedle sebe v alespori jedné radé, piicemz pramér
a/nebo chlupatost a/nebo hustota linearniho textilniho Gtvaru se uréuje z poétu
zastinénych na zéafeni citlivych elementd snimaée zafeni a/nebo ze stupné ozareni
na zareni citlivych elementd, vyznadujici se tim, Ze v kazdé fadé na zareni citlivych
elementll (40) se informace o vlastnostech méfeného linedriho textilniho Utvaru
v jednom okamziku méfeni zjistuje na délkovém Gseku linearniho textilniho Gtvaru 0
délce vétsi neZ je rozmér na zareni citlivych elementt (40) této fady na zareni
citlivych elementl (40) ve sméru kolmém na smér pohybu linearniho textilniho
utvaru, pfiCemz tato délka je men$i nez je délka nejmensi pozadované
identifikovatelné vady méfeného linearniho textilnino Gtvaru, &imz se pfi zachovani
rychlosti méfeni dosahne faktického proméreni vétsi &asti délky méfeného linearniho
textilniho Gtvaru a zarovei odpada nutnost pii méfeni tloustky linearniho textilniho
tvaru integrovat jednotlivé hodnoty naméfené snimacem (4) zéfeni , ¢imz se
Zjednodus$i zpracovani vysledk méfeni.

2. Zafizeni k provadéni zplsobu podle naroku 1, obsahujici zdroj zafeni a
snimac zafeni tvofeny mnoZstvim na zafeni citlivych element usporadanych vedle
sebe v alespori jedné fadé, vyznadujici se tim, 2e na zafeni citlivé elementy (40)
snimace (4) zafeni maji ve sméru pohybu méfeného linearniho textilniho utvaru
rozmér vétsi nez je jejich rozmér ve sméru kolmém na smér pohybu linedmiho
textilniho Gtvaru.

3. Zafizeni podle naroku 2, vyznadujici se tim, ze snimaé (4) zareni je tvofen
CMOS optickym snimacem.
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4. Zarizeni podle naroku 2, vyznaduijici se tim, Ze snimad (4) zéreni je tvoien
CCD snimacem.

5. Zafizeni podle kteréhokoli z naroki 2 az 4, vyznadujici se tim, Ze na zafeni
citlivé elementy (40) snimade (4) z&feni maji tvar obdéinika, pfiCemz jejich rozmér ve
sméru pohybu méreného linearniho textilniho Gtvaru je od 15 um do 200 pm.

6. Zafizeni podle kteréhokoli z narok( 2 az 5, vyznacujici se tim, Zze snimaé
(4) zafeni obsahuje jednu fadu na zéfeni citlivych element (40).

7. Zafizeni podle kteréhokoli z narok( 2 az 5, vyznacujici se tim, Ze snimacé
(4) zéfeni obsahuje alespori dvé fady na zéafeni citlivych element (40), pfidemz
sousedni fady na zéfeni citlivych elementd (40) jsou vzéjemné presazeny ve sméru
kolmém na smér pohybu méfeného linedrniho textilniho utvaru.

8. Zafizeni podle naroku 7, vyznadujici se tim, ze snimad (4) zéfeni obsahuje
pravé dvé fady na zéfeni citlivych element) (40), které jsou vii&i sobé ve sméru
kolmem na smér pohybu méfeného linedriho textilniho Gtvaru presazeny o polovinu
svého rozméru v tomto sméru.
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