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Vorrichtung zum Einstellen einer Bewegung eines Bedienelements flir ein Automatikgetriebe eines Fahrzeugs, Verfahren zum
Herstellen derselben und Schaltvorrichtung zum Schalten eines Automatikgetriebes eines Fahrzeugs Es wird eine Vorrichtung
(100) zum Einstellen einer Bewegung eines Bedien- elements fiir ein Automatikgetriebe eines Fahrzeugs vorgestellt. Hierbei weist
die Vorrichtung (100) eine Rastierkontur (110) zum Definieren zumindest einer Schaltstellung des Bedienelements entlang einem
Bewegungsweg des Bedienelements und eine Kontaktoberflache (115, 125, 135) auf. Dabei ist die Rastierkontur (110) zumindest
teilweise aus einem Hartmaterial mit einer ersten Flastizitdt ausgeformt und ist die Kontaktobertldche (115, 125, 135) aus einem
Weichmaterial mit einer zweiten Flastizitdt ausgeformt. Hierbei ist die zweite Elastizitdt des Weichmaterials grofer als die erste
Elastizitit des Hartmaterials..
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Vorrichtung zum Einstellen einer Bewegung eines Bedienelements flir ein Automa-

tikgetriebe eines Fahrzeugs, Verfahren zum Herstellen derselben und Schaltvorrich-

tung zum Schalten eines Automatikgetriebes eines Fahrzeugs

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Einstellen ei-
ner Bewegung eines Bedienelements flr ein Automatikgetriebe eines Fahrzeugs, auf
eine Schaltvorrichtung zum Schalten eines Automatikgetriebes eines Fahrzeugs so-
wie auf ein Verfahren zum Herstellen einer Vorrichtung zum Einstellen einer Bewe-

gung eines Bedienelements far ein Automatikgetriebe eines Fahrzeugs.

Eine Rastiervorrichtung im Fahrzeugbereich bzw. Automobilbereich kann im
Zusammenhang mit einem automatischen Schaltgetriebe fir eine FUhrung und hapti-
sche Positionsriickkopplung eines Schalthebels bzw. Wahlhebels eingesetzt werden.
Die DE 10 2012 206 992 A1 offenbart eine Rastiervorrichtung.

Vor diesem Hintergrund schafft die vorliegende Erfindung eine verbesserte
Vorrichtung zum Einstellen einer Bewegung eines Bedienelements fur ein Automa-
tikgetriebe eines Fahrzeugs, eine verbesserte Schaltvorrichtung zum Schalten eines
Automatikgetriebes eines Fahrzeugs sowie ein verbessertes Verfahren zum Herstel-
len einer Vorrichtung zum Einstellen einer Bewegung eines Bedienelements flr ein
Automatikgetriebe eines Fahrzeugs geméan den Hauptansprichen. Vorteilhafte Aus-
gestaltungen ergeben sich aus den Unteransprtichen und der nachfolgenden Be-
schreibung.

GemaB Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung kann insbesondere
eine akustikentkoppelte Rastierung bzw. korperschallentkoppelte Rastiervorrichtung
flr ein Bedienelement eines Fahrzeuggetriebes bereitgestellt werden. Hierzu kann
die Rastiervorrichtung aus zwei Materialien mit unterschiedlicher Elastizitat ausform-
bar oder ausgeformt sein, um an zumindest einer Kontaktoberflache der Rastiervor-

richtung ein hochelastisches Material aufzuweisen.

Vorteilhafterweise kdnnen geman Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfin-

dung beispielsweise Gerauschemissionen einer Schaltung des Getriebes durch ver-
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besserte Kérperschallentkopplung aufgrund von Weichmaterial-Kontaktoberflachen
reduziert werden. Somit kénnen sowohl ein Bedienkomfort einer Getriebeschaltung
erhéht als auch Stérgerdusche in einem Fahrzeuginnenraum vermindert werden.
Ferner kann eine Montage bzw. Montagetatigkeit fir akustische Entkopplungsele-
mente entfallen. Zudem kann eine Anzahl an erforderlichen Bauteilen gesenkt wer-

den. Auch ergeben sich beispielsweise kurze Toleranzketten.

Eine Vorrichtung zum Einstellen einer Bewegung eines Bedienelements flr
ein Automatikgetriebe eines Fahrzeugs weist eine Rastierkontur zum Definieren zu-
mindest einer Schaltstellung des Bedienelements entlang eines Bewegungswegs
des Bedienelements und eine Kontaktoberflache auf, wobei die Rastierkontur zumin-
dest teilweise aus einem Hartmaterial mit einer ersten Elastizitat und die Kontaki-
oberflache aus einem Weichmaterial mit einer zweiten Elastizitat ausgeformt ist, und
wobei die zweite Elastizitat des Weichmaterials gréBer als die erste Elastizitat des
Hartmaterials ist.

Die Vorrichtung kann zum Einstellen einer Bewegung eines Bedienelements
einer Maschine, beispielsweise einem Fahrzeug, eingesetzt werden. Bei dem Fahr-
zeug kann es sich um Kraftfahrzeug handeln, insbesondere ein straBengebundenes
Fahrzeug, wie einen Personenkraftwagen oder einen Lastkraftwagen. Alternativ kann
es sich bei dem Fahrzeug beispielsweise um ein Schienenfahrzeug oder ein Luft-
fahrzeug handeln. Bei der Vorrichtung kann es sich um ein Geréat oder einen Teil ei-
nes Gerats des Fahrzeugs handeln. Die Vorrichtung kann als eine Rastiervorrichtung
bezeichnet werden. Die Vorrichtung kann aus dem Hartmaterial und dem Weichma-
terial einstlckig ausgeformt sein. Die Rastierkontur kann einen Teilabschnitt der Vor-
richtung reprasentieren. Die Rastierkontur kann anordenbar, ausgeformt und ausge-
bildet sein, um das Bedienelement zu fUhren, und zusatzlich oder alternativ einen
Widerstand bzw. eine sensorische, insbesondere haptische, Ruckkopplung bezlglich
einer Bewegung oder Schaltstellung des Bedienelements bei Schaltvorgéngen zu
ermdglichen. Bei dem Bedienelement kann es sich um einen Schalthebel des Auto-
matikgetriebes handeln, der beispielsweise von einem Fahrer des Fahrzeugs mit der
Hand bedient werden kann, um unterschiedliche Fahrstufen bzw. Gange des Auto-
matikgetriebes einzustellen. Beispielsweise kann die Bewegung des Bedienelements



WO 2015/185280 PCT/EP2015/059018

zwischen Schaltstellungen bzw. Positionen P far Parken, N far Leerlauf, R fur Rick-
wartsfahren und D fUr Fahren sowie von D aus in eine manuelle Gasse bzw. Schalt-
gasse erfolgen. Auch kann die Bewegung des Bedienelements zwischen einer Ru-
hestellung und zumindest einer Auslenkungsstellung erfolgen. Die Kontaktoberflache
kann eine auBen liegende Oberflache der Vorrichtung sein. Die Kontaktoberflache
kann einstlckig sein oder zumindest zwei voneinander beabstandet angeordnete

Teilabschnitte umfassen.

GemaR einer Ausfuhrungsform kann die Kontaktoberflache eine Bedienele-
ment-Kontaktoberflache in mindestens einem einer Schaltstellung des Bedienele-
ments zugeordneten Teilabschnitt der Rastierkontur umfassen. Hierbei kann die Ras-
tierkontur teilweise aus dem Hartmaterial und in dem mindestens einen Teilabschnitt
aus dem Weichmaterial ausgeformt sein. Der mindestens eine Teilabschnitt kann
einer Schaltstellung des Bedienelements zugeordnet sein, bei der es sich beispiels-
weise um eine Ruhestellung oder Position D handeln kann. Eine solche Ausflh-
rungsform bietet den Vorteil, dass eine selektive Positionsdampfung mit akustischer

Entkopplung zwischen Rastierkontur und Bedienelement ermdglicht wird.

Auch kann die Vorrichtung einen aus dem Weichmaterial ausgeformten
Weichmaterialabschnitt aufweisen und die zumindest teilweise aus dem Hartmaterial
ausgeformte Rastierkontur den Weichmaterialabschnitt Gberspannend ausgeformt
sein. Dabei kann der Weichmaterialabschnitt ausgebildet sein, um als eine Damm-
matte bzw. D&mmunterlage fur die Rastierkontur zu fungieren. Somit ist eine AuBBen-
oberflache der Vorrichtung im Bereich der Rastierkontur zumindest teilweise aus dem
Hartmaterial ausgeformt. Eine solche Ausfihrungsform bietet den Vorteil, dass eine
verbesserte Dampfung bzw. gedampfte Lagerung der Rastierkontur ermdglicht wird.
Somit kann eine verbesserte akustische Dampfung bei der Bewegung des Bedien-

elements erreicht werden.

Ferner kann die Vorrichtung mindestens einen Befestigungsabschnitt zum Be-
festigen der Vorrichtung an einer Tragereinrichtung mittels eines Befestigungsele-
ments aufweisen. Hierbei kann die Kontaktoberflache eine Befestigungskontaktober-
flache des mindestens einen Befestigungsabschnitts umfassen. Eine solche Befesti-
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gungskontaktoberflache kann ausgebildet sein, um in einem an der Tragereinrich-
tung befestigten Zustand der Vorrichtung in mechanischem Kontakt mit der Trager-
einrichtung und zusatzlich oder alternativ einem Befestigungselement zu stehen. Ei-
ne solche Ausfuhrungsform bietet den Vorteil, dass eine akustische Entkopplung
zwischen der Tragereinrichtung bzw. einem Gehause und der Vorrichtung sowie der
Rastierkontur ermdglicht wird, so dass eine Korperschallentkopplung weiter verbes-

sert werden kann.

Zudem kann die Vorrichtung kann mindestens einen Anschlagabschnitt zum
mechanischen Begrenzen einer Bewegung des Bedienelements entlang dem Bewe-
gungsweg aufweisen. Dabei kann die Kontaktoberflache eine Anschlagkontaktober-
flache des mindestens einen Anschlagabschnitts umfassen. Der mindestens eine
Anschlagabschnitt kann zumindest teilweise aus dem Weichmaterial ausgeformt
sein. Mittels des mindestens einen Anschlagabschnitts kann somit mindestens ein
Endposition bei einer Bewegung des Bedienelements definiert sein. Die Definition
der zumindest einen Endposition kann zusatzlich mittels einer geometrischen Form
der Rastierkontur erfolgen. Eine solche Ausflhrungsform bietet den Vorteil, dass eine
akustikentkoppelte Rastierung mit integrierten Anschlagsdampfern flr das Bedien-
element bereitgestellt werden kann.

Insbesondere kann ein das Weichmaterial umfassender Bereich der Vorrich-
tung zusammenhangend und zusatzlich oder alternativ einstlckig ausgeformt sein.
Somit kann ein zusammenhangendes bzw. einstlckiges Weichmaterialvolumen die
Bedienelement-Kontaktoberflache, den Weichmaterialabschnitt, die Befestigungskon-
taktoberflache und zuséatzlich oder alternativ die Anschlagkontaktoberflache umfas-
sen. Eine solche Ausfihrungsform bietet den Vorteil, dass eine Montage bzw. Mon-
tagetatigkeit fir andernfalls Gbliche Entkopplungselemente entfallen kann und eine
Anzahl von erforderlichen Bauteilen fir eine Schaltvorrichtung reduziert werden

kann.

Eine Schaltvorrichtung zum Schalten eines Automatikgetriebes eines Fahr-
zeugs weist ein Bedienelement mit einem Rastierelement auf, wobei die Schaltvor-

richtung eine Ausfihrungsform der vorstehend genannten Vorrichtung zum Einstellen
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einer Bewegung des Bedienelements aufweist, wobei das Rastierelement des Be-
dienelements bei der Bewegung des Bedienelements entlang der Rastierkontur der
Vorrichtung bewegbar angeordnet ist.

In Verbindung mit der Schaltvorrichtung kann eine Ausflihrungsform der vor-
stehend genannten Vorrichtung zum Einstellen vorteilhaft verwendet bzw. eingesetzt
werden, um eine Bewegung des Bedienelements einzustellen. Dabei kann eine
akustische Entkopplung zwischen Rastierkontur und Rastierelement bzw. eine akus-
tische Entkopplung zwischen Rastierkontur und Bedienelement erreicht werden. Bei
dem Rastierelement kann es sich um einen Rastierstift bzw. Rastierpin oder derglei-
chen handeln. Das Rastierelement des Bedienelements kann in einem zusammenge-
flgten Zustand der Schaltvorrichtung in Anlage gegen die Rastierkontur der Vorrich-
tung angeordnet sein. Das Rastierelement kann durch elastische Mittel in eine Rich-
tung zu der Rastierkontur der Vorrichtung hin vorgespannt sein. Die Schaltvorrich-
tung kann ferner eine Tragereinrichtung aufweisen, an der Vorrichtung zum Einstel-

len befestigbar oder befestigt sein kann.

Ein Verfahren zum Herstellen einer Vorrichtung zum Einstellen einer Bewe-
gung des Bedienelements flr ein Automatikgetriebe eines Fahrzeugs weist folgende
Schritte auf:

Ausformen einer Rastierkontur zum Definieren zumindest einer Schaltstellung
des Bedienelements entlang einem Bewegungsweg des Bedienelements zumindest
teilweise aus einem Hartmaterial mit einer ersten Elastizitat; und

Ausformen einer Kontaktoberflache der Vorrichtung aus einem Weichmaterial

mit einer zweiten Elastizitat, die groBer als die erste Elastizitat ist.

Durch Ausflihren des Verfahrens kann eine Ausfiihrungsform der vorstehend

genannten Vorrichtung zum Einstellen vorteilhaft hergestellt werden.

GemaR einer Ausfahrungsform kann im Schritt des Ausformens der Kontakt-
oberflache eine Bedienelement-Kontaktoberflache in mindestens einem einer Schalt-
stellung des Bedienelements zugeordneten Teilabschnitt der Rastierkontur, eine Be-

festigungskontaktoberflache mindestens eines Befestigungsabschnitts zum Befesti-
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gen der Vorrichtung an einer Tragereinrichtung mittels eines Befestigungselements
und zusatzlich oder alternativ eine Anschlagkontaktoberflache mindestens eines An-
schlagabschnitts zum mechanischen Begrenzen einer Bewegung des Bedienele-
ments entlang dem Bewegungsweg aus dem Weichmaterial ausgeformt werden.
Ferner kann in den Schritten des Ausformens die Vorrichtung so ausgeformt werden,
dass die zumindest teilweise aus dem Hartmaterial ausgeformte Rastierkontur einen
Weichmaterialabschnitt Gberspannt. Eine solche Ausfuhrungsform bietet den Vorteil,
dass eine Rastiervorrichtung mit verbesserter Kérperschallentkopplung sowie gege-
benenfalls mit selektiver Positionsdampfung und/oder Anschlagsdampfung bereitge-

stellt werden kann.

Auch kénnen die Schritte des Ausformens durch Ausflhren eines Zweikom-
ponenten-Spritzgussprozesses ausgefihrt werden. Somit kann die Vorrichtung in
den Schritten des Ausformens durch SpritzgieBen aus dem Hartmaterial sowie dem
Weichmaterial ausgeformt werden. Dabei kann das Weichmaterial der Vorrichtung
zusammenhangend und zusatzlich oder alternativ einstickig ausgeformt werden.
Eine solche Ausfuhrungsform bietet den Vorteil, dass die Vorrichtung durch Zwei-

komponentenspritzguss besonders kostengunstig herstellbar ist.

Die Erfindung wird anhand der beigeflgten Zeichnungen beispielhaft ndher er-

lautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Vorrichtung zum Einstel-
len gemaR einem Ausflhrungsbeispiel der vorliegenden Er-

findung;
Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung zum Einstellen aus Fig. 1;
Fig. 3 eine Draufsicht der Vorrichtung zum Einstellen aus Fig. 1
bzw. Fig. 2;
Fig. 4 eine Schnittansicht einer Schaltvorrichtung geman einem

Ausfihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung;
Fig. 5 eine Schnittansicht der Schaltvorrichtung aus Fig. 4 in einem

anderen Schaltzustand;
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Fig. 6 ein Ablaufdiagramm eines Herstellungsverfahren geman ei-
nem Ausflhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung;

Fig. 7 eine schematische Darstellung eines Fahrzeugs mit einer
Schaltvorrichtung geman einem Ausflhrungsbeispiel der vor-
liegenden Erfindung; und

Figuren 8A bis 8F Darstellungen einer Vorrichtung zum Einstellen geman ei-
nem weiteren Ausfihrungsbeispiel der vorliegenden Erfin-

dung.

In der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausflhrungsbeispiele der
vorliegenden Erfindung werden flr die in den verschiedenen Figuren dargestellten
und ahnlich wirkenden Elemente gleiche oder ahnliche Bezugszeichen verwendet,

wobei auf eine wiederholte Beschreibung dieser Elemente verzichtet wird.

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Vorrichtung 100 zum Einstellen
einer Bewegung eines Bedienelements fUr ein Automatikgetriebe eines Fahrzeugs
geman einem Ausflhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung. Gezeigt sind in Fig. 1
von der Vorrichtung 100 bzw. Rastiervorrichtung hierbei eine Rastierkontur 110, eine
Bedienelement-Kontaktoberflache 115 und eine lediglich beispielhafte Anzahl von je
zwei Befestigungsabschnitten 120, Befestigungskontaktoberflachen 125, Anschlag-

abschnitten 130 sowie Anschlagkontaktoberflachen 135.

Die Vorrichtung 100 ist als ein einstlckiger Korper aus einem Hartmaterial und
einem Weichmaterial ausgeformt. Dabei weist das Hartmaterial eine erste Elastizitat
und das Weichmaterial eine zweite Elastizitat auf. Die zweite Elastizitat ist groBer als
die erste Elastizitat. Die Vorrichtung 100 ist bis auf die Bedienelement-
Kontaktoberflache 115, die Befestigungskontaktoberflachen 125 und die Anschlag-
kontaktoberflachen 135 aus dem Hartmaterial ausgeformt.

Hierbei ist die Vorrichtung 100 langlich und mit einem trogférmigen bzw. U-
ahnlichen, seitlich offenen Profil ausgeformt. In einem Bodenbereich des trogférmi-
gen Profils der Vorrichtung 100 sind die Rastierkontur 110, die Bedienelement-
Kontaktoberflache 115, die Befestigungsabschnitte 120 und die Befestigungskontak-
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toberflachen 125 angeordnet. In Seitenwandbereichen des trogférmigen Profils der
Vorrichtung 100 sind die Anschlagabschnitte 130 und die Anschlagkontaktoberfla-
chen 135 angeordnet. Geman dem in Fig. 1 dargestellten Ausfihrungsbeispiel der
vorliegenden Erfindung sind die Seitenwandbereiche des trogférmigen Profils bezlg-

lich des Bodenbereichs des trogférmigen Profils Gberhangend ausgeformt.

Die Rastierkontur 110 ist in dem Bodenbereich des trogférmigen Profils der
Vorrichtung 100 angeordnet bzw. ausgeformt. Dabei ist die Rastierkontur 110 als
eine langliche Mulde mit abgerundet stufenférmigem Grund in dem Bodenbereich
ausgeformt. Insbesondere weist die Rastierkontur 110 ein mehrfach geknicktes, grob
V-férmiges Langsprofil auf. Geman dem in Fig. 1 dargestellten Ausfihrungsbeispiel
der vorliegenden Erfindung ist die Rastierkontur 110 bis auf die Bedienelement-
Kontaktoberflache 115 aus dem Hartmaterial mit der ersten Elastizitat ausgeformt.
Die Rastierkontur 110 ist ausgebildet, um zumindest eine Schaltstellung des Bedien-
elements entlang einem Bewegungsweg des Bedienelements zu definieren. Auch ist
die Rastierkontur 110 ausgebildet, um bei der Bewegung des Bedienelements ent-
lang dem Bewegungsweg einen Teilabschnitt des Bedienelements entlang der Ras-
tierkontur 110 zu fUhren. Hierbei ist der Teilabschnitt des Bedienelements entlang der

Rastierkontur 110 bewegbar.

Die Rastierkontur 110 weist die Bedienelement-Kontaktoberflache 115 auf.
Die Bedienelement-Kontaktoberflache 115 ist aus dem Weichmaterial mit der zweiten
Elastizitat ausgeformt. Dabei ist die Bedienelement-Kontaktoberflache 115 im We-
sentlichen mittig bezuglich einer Langserstreckungsabmessung der Rastierkontur
110 angeordnet. Genau gesagt ist die Bedienelement-Kontaktoberflache 115 in ei-
nem einer Schaltstellung des Bedienelements zugeordneten Teilabschnitt der Ras-
tierkontur 110 angeordnet. Bei der Schaltstellung handelt es sich beispielsweise um
eine Ruhestellung oder Mittenstellung bzw. Normalstellung des Bedienelements. Die
Bedienelement-Kontaktoberflache 115 ist somit ausgebildet, um eine selektive Posi-
tionsdadmpfung des Bedienelements zu ermdglichen, hier an einer Mittenposition,
wobei weitere Positionen méglich sind. Optional kann die Rastierkontur 110 auch

zumindest eine weitere Bedienelement-Kontaktoberflache 115 in zumindest einem
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weiteren Teilabschnitt aufweisen, der mindestens einer weiteren Schaltstellung zu-

geordnet ist.

Ein erster der Befestigungsabschnitte 120 ist in einem ersten Endbereich der
Rastierkontur 110 in der Vorrichtung 100 ausgeformt. Ein zweiter der Befestigungs-
abschnitte 120 ist in einem von dem ersten Endbereich abgewandten, zweiten End-
bereich der Rastierkontur 110 in der Vorrichtung ausgeformt. Somit ist die Rastier-
kontur 110 zwischen den Befestigungsabschnitten 120 angeordnet. Die Befesti-
gungsabschnitte 120 sind als Durchgangséffnungen durch die Vorrichtung 100 aus-
geformt. Langserstreckungsachsen der Befestigungsabschnitte 120 erstrecken sich
hierbei quer zu einer Langserstreckungsachse der Rastierkontur 110. Die Befesti-
gungsabschnitte 120 sind ausgebildet zum Befestigen der Vorrichtung 100 an einer

Tragereinrichtung mittels Befestigungselementen.

Die Befestigungskontaktoberflachen 125 sind sich in den Durchgangséffnun-
gen der Befestigungsabschnitte 120 erstreckend angeordnet. Dabei sind die Befesti-
gungskontaktoberflachen 125 aus dem Weichmaterial ausgeformt. Eine erste der
Befestigungskontaktoberflachen 125 ist in dem ersten der Befestigungsabschnitte
120 angeordnet und eine zweite der Befestigungskontaktoberflachen 125 ist in dem
zweiten der Befestigungsabschnitte 120 angeordnet. Die Befestigungskontaktober-
flachen 125 sind ausgebildet, um in einem an der Tragereinrichtung befestigten Zu-
stand der Vorrichtung 100 in physischem bzw. mechanischem Kontakt mit der Tra-
gereinrichtung und/oder den Befestigungselementen zu stehen. Anders ausgedrickt
reprasentieren die Befestigungsabschnitte 120 somit Aufnahmeabschnitte bzw. Auf-
nahmepunkte in der Tragereinrichtung bzw. einem Gehause, wobei eine Kérper-
schallentkopplung der Vorrichtung 100 durch das Weichematerial bzw. eine Weich-

komponente der Befestigungskontaktoberflachen 125 realisierbar ist.

Die Anschlagabschnitte 130 sind in den Seitenwandbereichen des trogférmi-
gen Profils bzw. in Endbereichen der Vorrichtung 100 angeordnet bzw. ausgeformt.
Ein erster der Anschlagabschnitte 130 ist im Bereich eines ersten Endes der Vorrich-
tung 100 angeordnet und ein zweiter der Anschlagabschnitte 130 ist im Bereich ei-

nes dem ersten Ende gegenuberliegenden, zweiten Endes der Vorrichtung 100 an-
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geordnet. Somit sind in der Vorrichtung 100 die Befestigungsabschnitte 120 und die
Rastierkontur 110 zwischen den Anschlagabschnitten 130 angeordnet. Die An-
schlagabschnitte 130 sind ausgebildet, um eine Bewegung des Bedienelements ent-
lang dem Bewegungsweg mechanisch zu begrenzen. Anders ausgedrickt fungieren
die Anschlagabschnitte 130 als Anschlagsdampfer flr das Bedienelement bzw. einen
Schalthebel.

Die Anschlagkontaktoberflachen 135 sind Teil der Anschlagabschnitte 130.
Hierbei sind die Anschlagkontaktoberflachen 135 der Rastierkontur 110 zugewandt
angeordnet. Anders ausgedrickt sind die Anschlagkontaktoberflachen 135 einer In-
nenseite eines durch die Vorrichtung 110 gebildeten Troges zugewandt. Insbesonde-
re sind die Anschlagkontaktoberflachen 135 somit auch im Wesentlichen einander
zugewandt angeordnet. Dabei sind die Anschlagkontaktoberflachen 135 aus dem
Weichmaterial ausgeformt. Der erste der Anschlagabschnitte 130 weist eine erste
der Anschlagkontaktoberflachen 135 auf und der zweite der Anschlagabschnitte 130
weist eine zweite der Anschlagkontaktoberflachen 135 auf. Die Anschlagkontaktober-
flachen 135 sind ausgebildet, um in Anschlagstellungen des Bedienelements, die
Enden des Bewegungswegs desselben zugeordnet sind, von dem Bedienelement

mechanisch kontaktierbar zu sein.

Auch wenn es in Fig. 1 nicht explizit gezeigt ist, aber unter Bezugnahme auf
Fig. 4 bzw. Fig. 5 erkennbar ist, sei angemerkt, dass das Weichmaterial der Vorrich-
tung 100 geman einem Ausfuhrungsbeispiel zusammenhangend und/oder einstlckig
ausgeformt ist und die zumindest teilweise aus dem Hartmaterial ausgeformte Ras-

tierkontur 110 einen Weichmaterialabschnitt Gberspannt.

GemanB einem Ausflhrungsbeispiel kann ein das Weichmaterial umfassender
Bereich der Vorrichtung 100 nur die Bedienelement-Kontaktoberflache 115, nur zu-
mindest eine der Befestigungskontaktoberflachen 125, nur zumindest eine der An-
schlagkontaktoberflachen 135 oder nur den Weichmaterialabschnitt, oder auch eine
beliebige Kombination einiger oder aller dieser Merkmale 115, 125, 135 aufweisen.

10



WO 2015/185280 PCT/EP2015/059018

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht der Vorrichtung 100 aus Fig. 1. Hierbei ist die
Bedienelement-Kontaktoberflache aufgrund der Muldenform der Rastierkontur 110
von einer Seitenwand derselben in der Darstellung verdeckt. In Fig. 2 sind das mehr-
fach geknickte, grob V-férmige Langsprofil der Rastierkontur 110 sowie die Trogform

der Vorrichtung 100 erkennbar.

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht der Vorrichtung 100 aus Fig. 1 bzw. Fig. 2. Dabei
sind die Rastierkontur 110 mit der mittig in derselben angeordneten Bedienelement-

Kontaktoberflache 115 erkennbar.

Fig. 4 zeigt eine Schnittansicht einer Schaltvorrichtung zum Schalten eines
Automatikgetriebes eines Fahrzeugs gemaR einem Ausfihrungsbeispiel der vorlie-
genden Erfindung. Die Schaltvorrichtung weist die Vorrichtung zum Einstellen einer
Bewegung eines Bedienelements aus einer der Figuren 1 bis 3 auf. Gezeigt sind in
Fig. 4 somit die Vorrichtung 100 bzw. Rastiervorrichtung, die Rastierkontur 110, die
Bedienelement-Kontaktoberflache 115, die Befestigungsabschnitte 120, die Befesti-
gungskontaktoberflachen 125, die Anschlagabschnitte 130, die Anschlagkontaktober-
flachen 135, die Schaltvorrichtung 400, ein Weichmaterialabschnitt 410, ein Bedien-
element 440 bzw. ein Schalthebel und ein Rastierelement 445. Die Schaltvorrichtung
400 weist die Vorrichtung 100 zum Einstellen einer Bewegung des Bedienelements

440 sowie das Bedienelement 440 mit dem Rastierelement 445 auf.

Auch wenn es in Fig. 4 nicht explizit gezeigt ist, so ist zu erkennen, dass das
Bedienelement 440 um eine Schwenkachse bezlglich der Vorrichtung 100 schwenk-
bar angeordnet ist. Das Bedienelement 440 ist entlang einem Bewegungsweg
schwenkbar bzw. bewegbar, wobei unterschiedliche Schaltzustande des Automatik-
getriebes in Abhangigkeit von einer Schaltstellung des Bedienelements 440 einstell-
bar sind. Das Bedienelement 440 weist das Rastierelement 445 auf.

Das Rastierelement 445 ist an einem der Vorrichtung 100 zugewandten Ende
des Bedienelements 440 federgelagert angebracht. Das Rastierelement 445 ist an-
geordnet und ausgebildet, um in die Rastierkontur 110 der Vorrichtung 100 hinein

vorgespannt zu sein. Das Rastierelement 445 des Bedienelements 440 ist in der

11
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Darstellung von Fig. 4 in Anlage gegen die Bedienelement-Kontaktoberflache 115
dargestellt. Somit ist das Bedienelement 440 in einem der Bedienelement-
Kontaktoberflache 115 zugeordneten Schaltzustand angeordnet. Der Schaltzustand
entspricht beispielsweise einem Ruhezustand bzw. einer Mittenposition des Bedien-
elements 440. Bei der Bewegung des Bedienelements 440 zur Durchflhrung eines
Schaltvorgangs ist das Rastierelement 445 entlang der Rastierkontur 110 der Vor-
richtung 100 bewegbar.

In Fig. 4 ist ferner erkennbar, dass die zumindest teilweise aus dem Hartmate-
rial bzw. einer Hartkomponente ausgeformte Rastierkontur 110 den Weichmaterial-
abschnitt 410 Gberspannt, der in der Vorrichtung 100 innenliegend angeordnet ist.
Auch ist in Fig. 4 erkennbar, dass das Weichmaterial bzw. eine Weichkomponente
der Vorrichtung 100 zusammenhangend und/oder einstlickig ausgeformt ist. Das
Weichmaterial der Vorrichtung 100 umfasst somit die Bedienelement-
Kontaktoberflache 115, die Befestigungskontaktoberflachen 125, die Anschlagkon-
taktoberflachen 135 und den Weichmaterialabschnitt 410.

GemanB einem Ausflihrungsbeispiel kann die Schaltvorrichtung 400 auch die
Vorrichtung aus den Figuren 8A bis 8F als die Vorrichtung 100 aufweisen, auch
wenn die Schaltvorrichtung 400 in Fig. 4 mit der Vorrichtung aus einer der Figuren 1

bis 3 gezeigt ist.

Fig. 5 zeigt eine Schnittansicht der Schaltvorrichtung 400 aus Fig. 4 in einem
anderen Schaltzustand. Der Schaltzustand entspricht beispielsweise einem Auslen-
kungszustand des Bedienelements 440. Die Darstellung und die Schaltvorrichtung
400 in Fig. 5 entsprechen hierbei der Darstellung bzw. der Schaltvorrichtung aus Fig.
4 mit der Ausnahme, dass das Bedienelement 440 in Anlage gegen die in Fig. 5 links
eingezeichnete der Anschlagkontaktoberflachen 135 angeordnet ist. Das Rastie-
relement 445 des Bedienelements 440 ist in der Darstellung von Fig. 5 in Anlage ge-
gen einen in Fig. 5 links eingezeichneten Endabschnitt der Rastierkontur 110 der
Vorrichtung 100 dargestellt.

12
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Fig. 6 zeigt ein Ablaufdiagramm eines Verfahrens 600 zum Herstellen einer
Vorrichtung zum Einstellen einer Bewegung des Bedienelements fir ein Automatik-
getriebe eines Fahrzeugs geman einem Ausflhrungsbeispiel der vorliegenden Erfin-
dung. Durch Ausflhren des Verfahrens 600 kann eine Vorrichtung zum Einstellen
einer Bewegung des Bedienelements fir ein Automatikgetriebe eines Fahrzeugs wie
die Vorrichtung aus einer der Figuren 1 bis 5 bzw. 8A bis 8F hergestellt werden.

Das Verfahren 600 weist einen Schritt 610 des Ausformens einer Rastierkon-
tur zum Definieren zumindest einer Schaltstellung des Bedienelements entlang ei-
nem Bewegungsweg des Bedienelements zumindest teilweise aus einem Hartmate-
rial mit einer ersten Elastizitat auf. Auch weist das Verfahren 600 einen Schritt 620
des Ausformens einer Kontaktoberflache der Vorrichtung aus einem Weichmaterial
mit einer zweiten Elastizitat auf, die gréBer als die erste Elastizitat ist. Die Schritte
610 und 620 des Ausformens sind hierbei sequenziell, zumindest teilweise synchron
und/oder wiederholt ausfihrbar.

GemaR einem Ausflhrungsbeispiel wird die Vorrichtung im Schritt 620 des
Ausformens der Kontaktoberflache eine Bedienelement-Kontaktoberflache in mindes-
tens einem einer Schaltstellung des Bedienelements zugeordneten Teilabschnitt der
Rastierkontur, eine Befestigungskontaktoberflache mindestens eines Befestigungs-
abschnitts zum Befestigen der Vorrichtung an einer Tragereinrichtung mittels eines
Befestigungselements und zusatzlich oder alternativ eine Anschlagkontaktoberflache
mindestens eines Anschlagabschnitts zum mechanischen Begrenzen einer Bewe-
gung des Bedienelements entlang dem Bewegungsweg aus dem Weichmaterial
ausgeformt. Geman einem Ausfihrungsbeispiel werden die Schritte 610 und 620 des
Ausformens durch Ausflihren eines Zweikomponenten-Spritzgussprozesses ausge-
fihrt.

Fig. 7 zeigt eine schematische Darstellung eines Fahrzeugs 700 mit einer
Schaltvorrichtung 400 zum Schalten eines Automatikgetriebes 710 des Fahrzeugs
700 geman einem Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung. Die Schaltvor-
richtung 400 weist gemaR diesem Ausflhrungsbeispiel die anhand einer der Figuren
1 bis 3 bzw. den Figuren 8A bis 8F beschriebene Vorrichtung 100 zum Einstellen

13
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einer Bewegung eines Bedienelements 440 der Schaltvorrichtung 400 auf. Bei der
Schaltvorrichtung 400 kann es sich um die Schaltvorrichtung aus Fig. 4 bzw. Fig. 5
handeln.

Das Fahrzeug 700 weist das Automatikgetriebe 710 und die Schaltvorrichtung
400 auf. Dabei ist die Schaltvorrichtung 400 zum Schalten des Automatikgetriebes
710 des Fahrzeugs 700 ausgebildet. Das Automatikgetriebe 710 ist mit der Schalt-
vorrichtung 400 signalUbertragungsfahig verbunden. Die Schaltvorrichtung 400 weist

die Vorrichtung 100 sowie das Bedienelement 440 auf.

Die Figuren 8A bis 8F zeigen Darstellungen einer Vorrichtung 100 zum Ein-
stellen einer Bewegung eines Bedienelements flr ein Automatikgetriebe eines Fahr-
zeugs geman einem weiteren Ausflhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung. Die in
den Figuren 8A bis 8F gezeigte Vorrichtung 100 ahnelt hierbei der Vorrichtung aus
einer der Figuren 1 bis 5, wobei die Vorrichtung 100 in den Figuren 8A bis 8F, anders
als die Vorrichtung aus einer der Figuren 1 bis 5, eine Rastierkontur 110 mit zwei
l&anglichen Mulden sowie eine Mehrzahl von Befestigungsabschnitten 120 in Gestalt
von vertieften Bereichen mit Befestigungskontaktoberflachen 125 aufweist. Auch ist
die Vorrichtung 100 in den Figuren 8A bis 8F ohne Bedienelement-
Kontaktoberflache, Anschlagabschnitte und Anschlagkontaktoberflachen dargestellit.

Somit sind gem&an dem in den Figuren 8A bis 8F gezeigten Ausflhrungsbei-
spiel der vorliegenden Erfindung von der Vorrichtung 100 die Rastierkontur 110 mit
den zwei langlichen Mulden, die Befestigungsabschnitte 120 und die Befestigungs-
kontaktoberflachen 125 dargestellt. Die zwei 1&nglichen Mulden der Rastierkontur
110 sind innerhalb von Fertigungstoleranzen parallel zueinander ausgeformt. Zwi-
schen den zwei langlichen Mulden ist eine gemeinsame Begrenzungswand ausge-
formt. Ferner weist die Rastierkontur 110 einen Ubergangsabschnitt auf, in dem die
gemeinsame Begrenzungswand durchbrochen ist. Der Ubergangsabschnitt ist aus-
gebildet, um eine Ubergangsbewegung des Bedienelements von einer Mulde in die
andere Mulde zu ermdglichen.

14
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Die zwei langlichen Mulden der Rastierkontur 110 sind flr eine Schaltvorrich-
tung vorgesehen, bei der das Bedienelement entlang einer ersten Bewegungsachse,
einer bezuglich der ersten Bewegungsachse versetzt entlang der ersten Bewe-
gungsachse verlaufenden, zweiten Bewegungsachse und einer quer zu der ersten
Bewegungsachse sowie der zweiten Bewegungsachse verlaufenden, dritten Bewe-
gungsachse bewegbar ist. Eine erste der zwei langlichen Mulden der Rastierkontur
110 ist einer Bewegung des Bedienelements entlang der ersten Bewegungsachse
zugeordnet. Eine zweite der zwei langlichen Mulden der Rastierkontur 110 ist einer
Bewegung des Bedienelements entlang der zweiten Bewegungsachse zugeordnet.
Der Ubergangsabschnitt der Rastierkontur 110 ist einer Bewegung des Bedienele-

ments entlang der dritten Bewegungsachse zugeordnet.

Hierbei entspricht beispielsweise die erste Bewegungsachse des Bedienele-
ments einer Ublichen Automatikgetriebe-Schaltgasse mit den Schaltstellungen P, R,
N und D, entspricht die zweite Bewegungsachse einer sogenannten manuellen Gas-
se und entspricht die dritte Bewegungsachse einer Verbindungsgasse zwischen der

Automatikgetriebe-Schaltgasse und der manuellen Gasse.

In Fig. 8A ist eine isometrische Ansicht der Vorrichtung 100 gezeigt, wobei
darstellungsbedingt die Rastierkontur 110 von schrag oben und zwei der Befesti-
gungsabschnitte 120 mit den zugeordneten Befestigungskontaktoberflachen 125 zu
erkennen sind. In Fig. 8B ist eine Unteransicht der Vorrichtung 100 aus Fig. 8A ge-
zeigt, wobei darstellungsbedingt hierbei vier der Befestigungsabschnitte 120 mit den
zugeordneten Befestigungskontaktoberflachen 125 zu erkennen sind. In Fig. 8C ist
eine Vorderansicht der Vorrichtung 100 aus Fig. 8A gezeigt, wobei darstellungsbe-
dingt die Rastierkontur 110 von seitlich her und zwei der Befestigungsabschnitte 120
mit den zugeordneten Befestigungskontaktoberflachen 125 zu erkennen sind. In Fig.
8D ist eine linke Ansicht der Vorrichtung 100 aus Fig. 8A gezeigt. In Fig. 8E ist eine
Draufsicht der Vorrichtung 100 aus Fig. 8A gezeigt, wobei darstellungsbedingt die
Rastierkontur 110 von oben zu erkennen ist. In Fig. 8F ist eine weitere Vorderansicht
der Vorrichtung 100 aus Fig. 8A gezeigt, wobei darstellungsbedingt zwei der Befesti-
gungsabschnitte 120 mit den zugeordneten Befestigungskontaktoberflachen 125 zu

erkennen sind.
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Die beschriebenen und in den Figuren gezeigten Ausfihrungsbeispiele sind
nur beispielhaft gewahlt. Unterschiedliche Ausfihrungsbeispiele kénnen vollstandig
oder in Bezug auf einzelne Merkmale miteinander kombiniert werden. Auch kann ein
Ausfihrungsbeispiel durch Merkmale eines weiteren Ausfihrungsbeispiels erganzt
werden. Ferner kdnnen erfindungsgemaBe Verfahrensschritte wiederholt sowie in

einer anderen als in der beschriebenen Reihenfolge ausgeflhrt werden.

Umfasst ein AusfUhrungsbeispiel eine ,und/oder” Verknlpfung zwischen ei-
nem ersten Merkmal und einem zweiten Merkmal, so kann dies so gelesen werden,
dass das Ausflhrungsbeispiel geman einer Ausfihrungsform sowohl das erste
Merkmal als auch das zweite Merkmal und geman einer weiteren Ausflhrungsform

entweder nur das erste Merkmal oder nur das zweite Merkmal aufweist.
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100
110
115
120
125
130
135
400
410
440
445
600
610
620
700
710

Bezugszeichen

Vorrichtung zum Einstellen bzw. Rastiervorrichtung
Rastierkontur
Bedienelement-Kontaktoberflache
Befestigungsabschnitt
Befestigungskontaktoberflache
Anschlagabschnitt bzw. Anschlagsdampfer
Anschlagkontaktoberflache

Schaltvorrichtung

Weichmaterialabschnitt

Bedienelement

Rastierelement

Verfahren zum Herstellen

Schritt des Ausformens einer Rastierkontur
Schritt des Ausformens einer Kontaktoberflache
Fahrzeug

Automatikgetriebe

17



WO 2015/185280 PCT/EP2015/059018

Patentansprlche

1. Vorrichtung (100) zum Einstellen einer Bewegung eines Bedienelements
(440) fur ein Automatikgetriebe (710) eines Fahrzeugs (700), wobei die Vorrichtung
(100) eine Rastierkontur (110) zum Definieren zumindest einer Schaltstellung des
Bedienelements (440) entlang einem Bewegungsweg des Bedienelements (440) und
eine Kontaktoberflache (115, 125, 135) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rastierkontur (110) zumindest teilweise aus einem Hartmaterial mit einer ersten
Elastizitat und die Kontaktoberflache (115, 125, 135) aus einem Weichmaterial mit
einer zweiten Elastizitat ausgeformt ist, wobei die zweite Elastizitat des Weichmateri-
als gréBer als die erste Elastizitat des Hartmaterials ist.

2. Vorrichtung (100) geman Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kontaktoberflache (115, 125, 135) eine Bedienelement-Kontaktoberflache (115) in
mindestens einem einer Schaltstellung des Bedienelements (440) zugeordneten
Teilabschnitt der Rastierkontur (110) umfasst.

3. Vorrichtung (100) geman einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorrichtung einen aus dem Weichmaterial ausgeformten
Weichmaterialabschnitt (410) aufweist, und die zumindest teilweise aus dem Hartma-
terial ausgeformte Rastierkontur (110) den Weichmaterialabschnitt (410) Uberspan-

nend ausgeformt ist.

4. Vorrichtung (100) geman einem der vorangegangenen Anspruche, mit min-
destens einem Befestigungsabschnitt (120) zum Befestigen der Vorrichtung (100) an
einer Tragereinrichtung mittels eines Befestigungselements, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kontaktoberflache (115, 125, 135) eine Befestigungskontaktoberflache
(125) des mindestens einen Befestigungsabschnitts (120) umfasst.

5. Vorrichtung (100) geman einem der vorangegangenen Anspruche, mit min-

destens einem Anschlagabschnitt (130) zum mechanischen Begrenzen einer Bewe-
gung des Bedienelements (440) entlang dem Bewegungsweg, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die Kontaktoberflache (115, 125, 135) eine Anschlagkontaktoberfla-
che (135) des mindestens einen Anschlagabschnitts (130) umfasst.

6. Vorrichtung (100) geman einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass ein das Weichmaterial umfassender Bereich (115, 125, 135;

410) der Vorrichtung (100) zusammenhangend und/oder einstickig ausgeformt ist.

7. Schaltvorrichtung (400) zum Schalten eines Automatikgetriebes (710) eines
Fahrzeugs (700), wobei die Schaltvorrichtung (400) ein Bedienelement (440) mit ei-
nem Rastierelement (445) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Schaltvorrich-
tung (400) eine Vorrichtung (100) zum Einstellen einer Bewegung des Bedienele-
ments (440) geman einem der vorangegangenen Anspriche aufweist, wobei das
Rastierelement (445) des Bedienelements (440) bei der Bewegung des Bedienele-
ments (440) entlang der Rastierkontur (110) der Vorrichtung (100) bewegbar ange-
ordnet ist.

8. Verfahren (600) zum Herstellen einer Vorrichtung (100) zum Einstellen ei-
ner Bewegung des Bedienelements (440) fur ein Automatikgetriebe (710) eines
Fahrzeugs (700), wobei das Verfahren (600) folgende Schritte aufweist:

Ausformen (610) einer Rastierkontur (110) zum Definieren zumindest einer
Schaltstellung des Bedienelements (440) entlang einem Bewegungsweg des Bedie-
nelements (440) zumindest teilweise aus einem Hartmaterial mit einer ersten Elastizi-
tat; und

Ausformen (620) einer Kontaktoberflache (115, 125, 135) der Vorrichtung
(100) aus einem Weichmaterial mit einer zweiten Elastizitat, die gréBer als die erste
Elastizitat ist.

9. Verfahren (600) gemanB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass im
Schritt (620) des Ausformens der Kontaktoberflache (115, 125, 135) eine Bedienele-
ment-Kontaktoberflache (115) in mindestens einem einer Schaltstellung des Bedien-
elements (440) zugeordneten Teilabschnitt der Rastierkontur (110), eine Befesti-
gungskontaktoberflache (125) mindestens eines Befestigungsabschnitts (120) zum

Befestigen der Vorrichtung (100) an einer Tragereinrichtung mittels eines Befesti-
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gungselements und/oder eine Anschlagkontaktoberflache (135) mindestens eines
Anschlagabschnitts (130) zum mechanischen Begrenzen einer Bewegung des Be-
dienelements (440) entlang dem Bewegungsweg aus dem Weichmaterial ausgeformt

wird.
10. Verfahren (600) gemanR einem der Ansprlche 8 bis 9, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Schritte (610, 620) des Ausformens durch Ausflhren eines Zwei-

komponenten-Spritzgussprozesses ausgeflhrt werden.
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