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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 7月 26日 (2006.7.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 イ ン ク を 収 納 す る た め の 圧 力 室 と 、 前 記 圧 力 室 か ら イ ン ク を 吐 出 す
る ノ ズ ル と 、 前 記 圧 力 室 に 振 動 を 与 え る 圧 力 印 加 板 と を 含 む イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ
ン タ ー ヘ ッ ド の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 平 面 金 型 上 に 離 型 剤 を 形 成 し た ガ ラ ス か ら な る 成 形 用 素 材 を 載 せ 、 全 体 を 加 熱 し 、 圧 力
室 に 相 当 す る 突 起 形 状 を 有 す る 圧 力 室 成 形 用 金 型 に よ り 、 完 全 に 貫 通 さ せ 面 が 残 る よ
う に な る ま で プ レ ス 成 形
　 成 形 用 素 材 に 圧 力 室 成 形 用 金 型 の 突 起 形 状
　 冷 却 せ ず 圧 力 室 成 形 用 金 型 の み 離 型
　 冷 却 後 、 離 型 剤 を 除 去 し 、 成 形 さ れ た 成 形 用 素 材 の 裏 面 よ り 、 研 磨 す る こ と で
圧 力 室 と な る 貫 通 孔 を 形 成
　 基 板

ノ ズ ル 用 貫 通 孔 を 形 成 し た ノ ズ ル 板 を 貼 付 し 、 圧
力 印 加 板 を こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ ー ヘ ッ ド の
製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 イ ン ク を 収 納 す る た め の 圧 力 室 と 、 前 記 圧 力 室 か ら イ ン ク を 吐 出 す
る ノ ズ ル と 、 前 記 圧 力 室 に 振 動 を 与 え る 圧 力 印 加 板 と を 含 む イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ
ン タ ー ヘ ッ ド の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 平 面 金 型 上 に ガ ラ ス か ら な る 成 形 用 素 材 を 載 せ 、 全 体 を 加 熱 し 型 膜 を 形 成 し た 圧 力
室 に 相 当 す る 突 起 形 状 を 有 す る 圧 力 室 成 形 用 金 型 に よ り 、 完 全 に 貫 通 さ せ 面 が 残 る よ
う に な る ま で プ レ ス 成 形
　 成 形 用 素 材 に 圧 力 室 成 形 用 金 型 の 突 起 形 状
　 冷 却 せ ず に 圧 力 室 成 形 用 金 型 の み 離 型
　 冷 却 後 、 成 形 さ れ た 成 形 用 素 材 の 裏 面 よ り 、 研 磨 す る こ と で 圧 力 室 と な る 貫 通 孔 を
形 成

を 有 す る 圧 力 室 基 板
用 貫 通 孔
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す る 工 程 と 、

前 記 前 記 を 転 写 す る 工 程 と 、
前 記 す る 工 程 と 、
前 記 前 記

す る 工 程 と 、
前 記 貫 通 孔 が 形 成 さ れ た 前 記 成 形 用 素 材 を 圧 力 室 と し て そ れ ぞ れ 前 記 圧 力 室 に 対 応

し た 前 記 そ れ ぞ れ 前 記 圧 力 室 に 対 応 し た
付 加 す る 工 程 と を 備 え る

を 有 す る 圧 力 室 基 板
用 貫 通 孔

、 離
ず 裏

す る 工 程 と 、
前 記 前 記 を 転 写 す る 工 程 と 、

前 記 す る 工 程 と 、
前 記

す る 工 程 と 、



　
ノ ズ ル 用 貫 通 孔 を 形 成 し た ノ ズ ル 板 を 貼 付 し 、

こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ ー ヘ ッ ド
の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ ー ヘ ッ ド の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ ー ヘ ッ ド の 製 造 方 関 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ ー ヘ ッ ド の 製 造 方 法 は 、 イ ン ク を 収 納 す る た め の 圧 力
室 と 、 前 記 圧 力 室 か ら イ ン ク を 吐 出 す る ノ ズ ル と 、 前 記 圧 力
室 に 振 動 を 与 え る 圧 力 印 加 板 と を 含 む イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ ー ヘ ッ ド の 製 造 方 法 で あ っ
て 、
　 平 面 金 型 上 に 離 型 剤 を 形 成 し た ガ ラ ス か ら な る 成 形 用 素 材 を 載 せ 、 全 体 を 加 熱 し 、 圧 力
室 に 相 当 す る 突 起 形 状 を 有 す る 圧 力 室 成 形 用 金 型 に よ り 、 完 全 に 貫 通 さ せ 面 が 残 る よ
う に な る ま で プ レ ス 成 形
　 成 形 用 素 材 に 圧 力 室 成 形 用 金 型 の 突 起 形 状
　 冷 却 せ ず 圧 力 室 成 形 用 金 型 の み 離 型
　 冷 却 後 、 離 型 剤 を 除 去 し 、 成 形 さ れ た 成 形 用 素 材 の 裏 面 よ り 、 研 磨 す る こ と で
圧 力 室 と な る 貫 通 孔 を 形 成
　 基 板

ノ ズ ル 用 貫 通 孔 を 形 成 し た ノ ズ ル 板 を 貼 付 し 、 圧
力 印 加 板 を こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 の 別 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ ー ヘ ッ ド の 製 造 方 法 は 、 イ ン ク を 収 納 す る た め の
圧 力 室 と 、 前 記 圧 力 室 か ら イ ン ク を 吐 出 す る ノ ズ ル と 、 前 記
圧 力 室 に 振 動 を 与 え る 圧 力 印 加 板 と を 含 む イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ ー ヘ ッ ド の 製 造 方 法 で
あ っ て 、
　 平 面 金 型 上 に ガ ラ ス か ら な る 成 形 用 素 材 を 載 せ 、 全 体 を 加 熱 し 型 膜 を 形 成 し た 圧 力
室 に 相 当 す る 突 起 形 状 を 有 す る 圧 力 室 成 形 用 金 型 に よ り 、 完 全 に 貫 通 さ せ 面 が 残 る よ
う に な る ま で プ レ ス 成 形
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前 記 貫 通 孔 が 形 成 さ れ た 前 記 成 形 用 素 材 を 圧 力 室 基 板 に と し て そ れ ぞ れ 前 記 圧 力 室 に 対
応 し た 前 記 そ れ ぞ れ 前 記 圧 力 室 に 対 応 し た
圧 力 印 加 板 を 付 加 す る 工 程 と を 備 え る

法 に

を 有 す る 圧 力 室 基 板 用 貫 通 孔

ず 裏
す る 工 程 と 、

前 記 前 記 を 転 写 す る 工 程 と 、
前 記 す る 工 程 と 、
前 記 前 記

す る 工 程 と 、
前 記 貫 通 孔 が 形 成 さ れ た 前 記 成 形 用 素 材 を 圧 力 室 と し て そ れ ぞ れ 前 記 圧 力 室 に 対 応

し た 前 記 そ れ ぞ れ 前 記 圧 力 室 に 対 応 し た
付 加 す る 工 程 と を 備 え る

を 有 す る 圧 力 室 基 板 用 貫 通 孔

、 離
ず 裏

す る 工 程 と 、



　 成 形 用 素 材 に 圧 力 室 成 形 用 金 型 の 突 起 形 状
　 冷 却 せ ず に 圧 力 室 成 形 用 金 型 の み 離 型
　 冷 却 後 、 成 形 さ れ た 成 形 用 素 材 の 裏 面 よ り 、 研 磨 す る こ と で 圧 力 室 と な る 貫 通 孔 を
形 成
　

ノ ズ ル 用 貫 通 孔 を 形 成 し た ノ ズ ル 板 を 貼 付 し 、
こ と を 特 徴 と す る 。

【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
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前 記 前 記 を 転 写 す る 工 程 と 、
前 記 す る 工 程 と 、

前 記
す る 工 程 と 、

前 記 貫 通 孔 が 形 成 さ れ た 前 記 成 形 用 素 材 を 圧 力 室 基 板 に と し て そ れ ぞ れ 前 記 圧 力 室 に 対
応 し た 前 記 そ れ ぞ れ 前 記 圧 力 室 に 対 応 し た
圧 力 印 加 板 を 付 加 す る 工 程 と を 備 え る
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