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Installation de distribution sous pression de quantité&s dosées

d'un produit visqueux, notamment de lubrifiant.

L'invention concerne les installations de graissage
centralis@es 3 simple flux avec pompe 3 piston.

Les installations de graissage centralisées de type
classique, tel que décrit notamment dans le brevet francgais
1.460.744 au nom de la demanderesse, comportent une ligne
principale sur laguelle sont branché&s en dérivation un certain
nombre de distributeurs correspondants & chacun des points 3
graisser. Chaque distributeur comporte un piston doseur muni
d'un ressort de rappel et fonctionnant en accumulateur de
pression avec une course limit&e par une but&e réglable de
maniére 3 correspondre & un vélume de lubrifiant bien déter-
min&., En outre, chaque distributeur comporte un clapet &
double effet qui.permet dans une premiére phase, correspondant
38 la mise en pression de la ligne principale, d'obturer 1la
canalisation particuliére allant vers le point 3 graisser et
de transmettre le fluide sous pression au piston de dosage
pour charger 1'accumulateur, et dans une deuxisme phase qui
correspond a une chute de pression dans la canalisation prin-

cipale, d'obturer la liaison du distributeur avec cette cana-

‘lisation principale et de permettre la dé&charge de 1'accumu-

lateur par la canalisation particuliére.

Chaque cycle~de graissage est donc produit par la mise en
pression, puis la décharge de la pression dans la canalisation
principale, ce qui s'obtient & 1'aide d'une pompe alimentée
par la ré&serve de lubrifiant. On peut par exemple utiliser une
pompe & débit continu alimentée électriquement. Toutefois, par
raison d'é&conomie on emploie plus souvent une pompe & piston,
ce qui nécessite non seulement un'clapet d'admission entre la
pompe et la réserve de lubrifiant et un clapet d'&chappement
entre la pompe et la canalisation principale, mais en outre un
dispositif particulier de dé&compression pour décharger la
pression dans la canalisation principale au cours de la deu-
xiéme phase, comme décrit en particulier dans la demande de

brevet frangais 77 27 949 au nom de la demanderesse.
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Le but de l'invention est de simplifier davantage 1'instal-

"lation en &vitant la nécessité de ces divers clapets et disposi-

tifs de décompression.

- L'invention consiste, dans une installation de graissage
centralisée comportant une canalisation principale et des
distributeurs en dérivation, du type décrit ci-dessus, 3
raccorder : | v

- & une extrémité de la canalisation prinéipale un
ensemble piston-cylindre dépourvu de clapets mais muni d'un
moyen de déplacement, par exemple par air comprimé&, le volume
déplacé par cet ensemble piston-cylindre étant au moins &gal &
la somme des volumes dosés par les divers distributeurs, et

~ & l'autre extrémité de la canalisation principale un
réservoir de fluide de graissage en charge par 1'intermé&diaire
dfun clapet anti-retour .

De la sorte, l'actionnement du piston de mise en charge,.
par exemple par la distribution de la pression d'air, produit

la premi&re phase, tandis gque la suppression de la pression

-

Ad'air permet le retrait du piston grd3ce 3 un ressort de rappel

et produit la phase de dé&compression de la canalisation princi-
pale, en méme temps que l'alimentation en fluide de'l'ensemble
pour compenser la quantité de lubrifiant utilisée.

D'autres particularit&s de l'invention apparaftront dans
la description qui va suivre d'un mode de réalisation pris
comme exemple et repré&senté sur le dessin annex&, sur lequel
1amfigure unique représente une coupe schématique de 1l'instal-
lation.

On voit sur ce dessin la canalisation principale 1 sur
laqﬁelle sont raccord&s en dérivation un certain nombre de
distributeurs 2 dont deux seulement ont &té représenté&s. Dans
chacun des distributeurs 1'arrivée de fluide depuis la canali-
sation principale 1 se fait par un conduit 3 qui débouche dans
uné chambre 4 comportant le clapet 3@ double effet 5 de type
élassique. Lors de la mise en pression, ce clapet ferme par
une de ses extr&mité&s 6 le départ vers la conduite particu-
liére 7 aboutissant au point & graisser. Le fluide sous pres-
sion passant par la périphérie du joint 3 lévre 8 que comporte
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le clapet 3 double effet 6 passe alors par un orifice 9 et

repousse le piston doseur 10 en comprimant son ressort de

rappel 11 jusqu'd@ ce que ce piston rencontre la butée réglable

12.

Lors de la décompression de la canalisation principale 1,
le clapet  double effet 5 revient au contraire Sbturer le ‘
conduit d'amenée 3 et permet au piston de dosage 10 d'envoyef
le lubrifiant dans la canalisation particulidre 7 sous une
pression déterminée par le tarage du ressort 11,

Conformément a l'invention, une extrémité 13 de la cana-
lisation principale 1 se trouve raccordée & la base d'un
cylindre 14 dans legquel se déplace un piston 15 muni de son
moyen d'actionnement pour opé&rer la mise en pression du cy- .
lindre puis le relachement de cette pression. Cet actionnement
peut &tre ré&alis& par tout moyen tel que moto-réducteur e£
came, électro-aimant, ou autre.

Un moyen particulié&rement &conomique pour réaliser cet
actionnement consiste & fixer & 1l'extré&mité du piston plongeur
15 un autre piston 16 se déplagant dans un autre cylindre 17

solidaire de 14 et actionné& dans le sens aller et par une
pression d'air aliment&e en 18, et dans le sens retour par un
ressort de rappel 19.

L'application de la pression d'air en 18 par un distri-
buteur d'air approprié permet donc de disposer en 13 d'une
pression de lubrifiant &gale a cette méme pression d'air
multipliée par le rapport des sections des pistons 16 et 15.
Inversement, 1'é&chappement de la pression d'air en 18 permet
la décharge compléte de cette pression avec mé&me aspiration de
la quantit& d'huile &vacude par les canalisations 7.

Cependant, contrairement & l'état de la technique, le
cylindre 14 est dépourvu de clapets aussi bien que de dispo-
sitif de décompression. A la place de cela c'est 3 l'autre
extrémit& 2Q de la canalisation principale 1 gque l'on produit
1'alimentation en lubrifiant, 3 partir d'un réservoir 21 en
charge, par une canalisation 22 et par 1'interm&diaire d'un
clapet anti-retour 23 qui autorise précisément l'aspirétion de
lubrifiant par le cylindre 14 lors du retour du piston 15, et
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empéche au contraire 1'é&chappement de cette pression lors de
1'aller durpiston 15.

L'installation selon l'invention est donc particulig-
rement simple, mais pour qu'elle fonctionne correctement il
faut s'assurer de 1l'absence d'air dans les canalisations 1 et
22 ainsi que dans le cylindre 14. Pour cela comme on 1'a vu le
réservoir 21 est en charge au-dessus de la canalisation 22, et
d'autre part lors de la premi&re mise en route de l'installa-
tion il est né&cessaire de purger d'air du cylindre 14, par
exemple au moyen d'un simple bouchon de purge 24 de type
ordinaire.

En outre, pour charger tous les accumulateurs, il est
nécessaire naturellement que le volume déplacé& & chaque course
du piston 15 dans le cylindre 14 soit au moins &gal & la somme
des volumes détermin&e dans les divers distributeurs 2 par les
diverses buté&es de ré&glage 12, ce qui est facile 3 obtenir
grlce 3 la simplicité du matériel.

De plus, la grande rusticité de ce matériel le rend -

particulidrement fiable ce qui permet dans une large mesure

d'éviter les dispositifs de contrdle de mise en pression ou de
les limiter au contrdle de la pression en 18.

Bien gue l'invention ait &té& décrite avec une installa-
tion & simple flux fonctionnant dans le sens retour, il serait
&galement possible de l'utiliser avec une installation clas-
sique 3 simple flux fonctionnant dans le sens aller.

De méme, 1l'installation pourrait &tre utilis&e pour
distribuer 3 des points multiples des quantités dos&es d'un
1iquidé visqueux quelconque autre gqu'un lubrifiant, par
exemple pour injecter le produit grippant dénommé "Loctite"
péur le blocage de vis d'assemblage sur une chaine de fabri-
cation.
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REVENDICATIONS

1. Installation de distribution sous pression de quan-
tités dosées d'un licuide visqueux, notamment de lubrifiant
dans une installation de graissage centralisée, comportant une
canalisation principale (1) sur laquelle sont raccordéds en
dérivation un certain nombre de distributeurs de dosage (2) &
simple flux, fonctionnant dans le sens aller ou dans le sens
retour, et chacun r&glé pour un volume particulier, ladite
canalisation principale (1) é&tant alternativement mise en
pression et en décompression,
caractéris@e par le fait qu'elle comporte un ensemble piston
cylindre (15-14) raccordé 3 une extrémité (13) de la canalisa-
tion principale (1) avec son moyen d'actionnement d'aller et
retour, le volume déplacé& par cet ensemble piston-cylindre
étant au moins &gal 3 la somme desdits volumes particuliers
des divers doseurs (2), et un ré&servoir en charge (21) conte-
nant le lubrifiant et raccordé par une canalisation (22) &
l'autre extr&mité& (20) de ladite canalisation principale (1)
par l'intermé&diaire d'un clapet anti-retour (23).

2. Installation de distribution selon la revendication 1,
caractérisée par le fait que le cylindre (14) de mise en
pression comporte un moyen de purge (24) pour la mise en
service initiale.

3. Installation de distribution selon une des reven-
dications précédentes, caractéris&e par le fait que le piston
(15) est un piston plongeur et gue son moyen d'actionnement
est un autre ensemble piston cylindre (16-17) actionnd dans le
sens de la mise en pression par une pression d'air (18) et
dans le sens de la décompression par un ressort de rappel
(19), la commande compléte de l'installation se limitant 3 la
manoeuvre d'un distributeur d'air réunissant l'alimentation
(18) de ce dernier cylindre (17) alternativement 3 1la pression
d'air et & 1'atmosphére.
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