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(57)摘要

本实用新型公开了一种用于汽车配件注塑

模具的供料装置，包括移动支座、料斗、驱动电

机、输送斜筒、送料螺杆一、送料螺杆二和支撑

架；料斗设置在移动支座上，输送斜筒固定设置

在料斗的下方，支撑架设置在输送斜筒的下侧，

送料螺杆一和送料螺杆二转动设置在输送斜筒

的内部，驱动电机设置在输送斜筒靠近料斗的一

端，驱动电机的输出轴与送料螺杆一连接，送料

螺杆一上设有齿轮一，送料螺杆二上设有齿轮

二，齿轮一和齿轮二啮合；所述输送斜筒远离料

斗的一端设有出料口，出料口上设有清料组件。

本实用新型的出料口处设置的清料组件能够及

时对出料口进行清料操作，避免长时间工作，出

料口发生堵塞，保证输送斜筒的正常供料。
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1.一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，其特征在于：包括移动支座（1）、料斗（2）、

驱动电机（3）、输送斜筒（4）、送料螺杆一(5)、送料螺杆二（6）和支撑架（7）；所述料斗（2）设

置在移动支座（1）上，所述输送斜筒（4）固定设置在料斗（2）的下方，所述支撑架（7）设置在

输送斜筒（4）的下侧，所述送料螺杆一(5)和送料螺杆二（6）转动设置在输送斜筒（4）的内

部，所述驱动电机（3）设置在输送斜筒（4）靠近料斗（2）的一端，所述驱动电机（3）的输出轴

与送料螺杆一(5)连接，所述送料螺杆一(5)上设有齿轮一（8），送料螺杆二（6）上设有齿轮

二（9），齿轮一（8）和齿轮二（9）啮合；所述输送斜筒（4）远离料斗（2）的一端设有出料口

（10），所述出料口（10）上设有清料组件（11）。

2.根据权利要求1所述的一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，其特征在于：所述料

斗（2）上铰接设置盖板（12），所述盖板（12）上设有注料口（121）。

3.根据权利要求1所述的一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，其特征在于：所述输

送斜筒（4）外侧设有保温层。

4.根据权利要求2所述的一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，其特征在于：所述料

斗（2）上设有搅拌装置（13），所述搅拌装置（13）包括搅拌电机（131）和搅拌桨（133），所述搅

拌电机（131）设置在盖板（12）上，搅拌轴（132）与搅拌电机（131）的输出轴连接，搅拌桨

（133）设置在搅拌轴（132）上。

5.根据权利要求1所述的一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，其特征在于：所述清

料组件（11）包括固定管（111）和移动管（112），所述移动管（112）套设在固定管（111）内侧，

所述移动管（112）的外壁上设有清扫毛刷（1121），所述移动管（112）上设有滑动手柄

（1122），固定管（111）的外壁上设有滑动槽（113），所述滑动手柄（1122）在滑动槽（113）内移

动，所述滑动槽（113）的长度等于固定管（111）的长度。

6.根据权利要求1所述的一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，其特征在于：所述移

动支座（1）和支撑架（7）的下端均设有滚轮。

7.根据权利要求1所述的一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，其特征在于：所述移

动支座（1）上设有夹持固定装置(142)。

8.根据权利要求7所述的一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，其特征在于：所述夹

持固定装置（142）包括支撑立柱（1421）、夹臂一（1422）和夹臂二（1423），所夹臂一（1422）和

夹臂二（1423）的一端铰接设置并固定在支撑立柱（1421）上，夹臂一（1422）和夹臂二（1423）

的另一端设置锁紧片（1424）和锁紧螺栓（1425）。
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一种用于汽车配件注塑模具的供料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机床技术领域，具体是一种用于汽车配件注塑模具的供料装置。

背景技术

[0002] 注塑模是批量生产某种形状复杂部件时用到的一种加工方法，具体是将受热熔化

的材料由高压射入模腔，经冷却固化后，得到成形品。随着模具的快速发展，各种模具广泛

应用于工业产品的大批量制造过程中，尤其在汽车配件的加工领域中，汽车配件是构成汽

车整体的各个单元及服务于汽车的一种产品，随着汽车配件加工市场竞争的日趋激烈，汽

车配件的注塑加工也备受关注，为了保证汽车配件注塑的正常高效生产，需要给注塑机提

供稳定的混合原料，现有的注塑上料社保一般采用输送带或者利用负压原料将塑胶粉从地

面送至高处的上料仓内，虽然能给解决注塑机稳定上料的问题，但原料中也容易混合杂物

导致出料时发生堵塞。

实用新型内容

[0003] 实用新型目的：针对上述现有技术中的存在的问题和不足，本实用新型的目的是

提供一种用于汽车配件注塑模具的供料装置。

[0004] 技术方案：为达到上述目的，本实用新型所述的一种用于汽车配件注塑模具的供

料装置，包括移动支座、料斗、驱动电机、输送斜筒、送料螺杆一、送料螺杆二和支撑架；所述

料斗设置在移动支座上，所述输送斜筒固定设置在料斗的下方，所述支撑架设置在输送斜

筒的下侧，所述送料螺杆一和送料螺杆二转动设置在输送斜筒的内部，所述驱动电机设置

在输送斜筒靠近料斗的一端，所述驱动电机的输出轴与送料螺杆一连接，所述送料螺杆一

上设有齿轮一，送料螺杆二上设有齿轮二，齿轮一和齿轮二啮合；所述输送斜筒远离料斗的

一端设有出料口，所述出料口上设有清料组件。

[0005] 进一步地，所述料斗上铰接设置盖板，所述盖板上设有注料口。

[0006] 进一步地，所述输送斜筒外侧设有保温层。保温层对注塑用料起到一定的保温作

用，降低注塑用料冷却速度，防止注塑用料冷却凝固在输送斜筒的内壁上。

[0007] 进一步地，所述料斗上设有搅拌装置，所述搅拌装置包括搅拌电机和搅拌桨，所述

搅拌电机设置在盖板上，搅拌轴与搅拌电机的输出轴连接，搅拌桨设置在搅拌轴上。

[0008] 进一步地，所述移动支座和支撑架的下端均设有滚轮。滚轮设计便于将供料装置

进行移动，减轻工作人员移动时的工作强度。

[0009] 进一步地，所述移动支座上设有夹持固定装置。

[0010] 进一步地，所述夹持固定装置包括支撑立柱、夹臂一和夹臂二，所夹臂一和夹臂二

的一端铰接设置并固定在支撑立柱上，夹臂一和夹臂二的另一端设置锁紧片和锁紧螺栓。

[0011] 上述技术方案可以看出，本实用新型的有益效果为：

[0012] （1）本实用新型所述的一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，结构设计合理，驱

动电机带动输送斜筒内的送料螺杆一运转，齿轮一与齿轮二啮合，进而带动送料螺杆二旋
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转，一步电机控制双螺杆送料操作，提高供料速度。

[0013] （2）本实用新型所述的一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，出料口处设置的

清料组件能够及时对出料口进行清料操作，避免长时间工作，出料口发生堵塞，保证输送斜

筒的正常供料。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型的清料组件的固定管的结构示意图；

[0016] 图3为本实用新型的清料组件的移动管结构示意图；

[0017] 图4为本实用新型的夹持固定装置的结构示意图；

[0018] 图5为本实用新型的输送斜筒、送料螺杆一、送料螺杆二的结构示意图；

[0019] 图6为本实用新型的搅拌装置的结构示意图。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图和具体实施例，进一步阐明本实用新型。

[0021] 如图1-6所示的一种用于汽车配件注塑模具的供料装置，包括移动支座1、料斗2、

驱动电机3、输送斜筒4、送料螺杆一5、送料螺杆二6和支撑架7；所述料斗2设置在移动支座1

上，所述输送斜筒4固定设置在料斗2的下方，所述支撑架7设置在输送斜筒4的下侧，所述送

料螺杆一5和送料螺杆二6转动设置在输送斜筒4的内部，所述驱动电机3设置在输送斜筒4

靠近料斗2的一端，所述驱动电机3的输出轴与送料螺杆一5连接，所述送料螺杆一5上设有

齿轮一8，送料螺杆二6上设有齿轮二9，齿轮一8和齿轮二9啮合；所述输送斜筒4远离料斗2

的一端设有出料口10，所述出料口10上设有清料组件11。

[0022] 进一步地，所述料斗2上铰接设置盖板12，所述盖板12上设有注料口121。

[0023] 进一步地，所述输送斜筒4外侧设有保温层。

[0024] 进一步地，所述料斗2上设有搅拌装置13，所述搅拌装置13包括搅拌电机131、搅拌

轴132和搅拌桨133，所述搅拌电机131设置在盖板12上，搅拌轴132与搅拌电机131的输出轴

连接，搅拌桨133设置在搅拌轴132上。

[0025] 进一步地，所述清料组件11括固定管111和移动管112，所述移动管112套设在固定

管111内侧，所述移动管112的外壁上设有清扫毛刷1121，所述移动管112上设有滑动手柄

1122，固定管111的外壁上设有滑动槽113，所述滑动手柄1122在滑动槽113内移动，所述滑

动槽113的长度等于固定管111的长度。

[0026] 进一步地，所述移动支座1和支撑架7的下端均设有滚轮。

[0027] 进一步地，所述移动支座1上设有夹持固定装置142。

[0028] 进一步地，所述夹持固定装置142包括支撑立柱1421、夹臂一1422和夹臂二1423，

所夹臂一1422和夹臂二1423的一端铰接设置并固定在支撑立柱1421上，夹臂一1422和夹臂

二1423的另一端设置锁紧片1424和锁紧螺栓1425。

[0029] 实施例仅用于说明本实用新型而不用于限制本实用新型的范围，在阅读了本实用

新型之后，本领域技术人员对本实用新型的各种等价均落于本申请所附权利要求所限定的

范围。
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图3

图4
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图5
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图6
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