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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do re-
generacji lancuchéw wszelkich typéw i rodzai.

Dotychczas nie opracowano Zzadnej konstrukcji
urzadzenia do regeneracji lancuchéw. Zuzyte i wy-
eksploatowane ogniwa laficucha wymienia sie od
razu na nowe a stare ogniwa zlomuje sig, a jesli
caly lancuch ulegt zuzyciu to réwniez przekazuje
sie go do zlomowania, wymieniajagc go na nowy.

Bardzo rzadko stosuje si¢ jeden reczny spos6b
regeneracji ogniw lancuchowych, ktéry polega na
tym, ze w wypadku zuzycia sie sworzni w ogni-
wie, ktére spowodowane jest wystepujacym tar-
ciem pomiedzy sworzniem, tulejkg i plytkami ogni-
wa lancuchowego, wymienia sie tulejki ogniwowe
na tulejki, ktére wtlacza sie w pilytki ogniwowe
przy duzym obwodowym nacisku jednostkowym
dzieki czemu uniemozliwione jest obracanie sie
tulejki w plytce ogniwa, a tym samym wystepuje
ré6wnomierny rozklad sily ciggnacej na catej diu-
gosci tulejki, chronigc ogniwo od szybkiego zu-
zycia.

Podstawowg wada tego sposobu jest to, Ze nie
uwzglednia on regeneracji gléwnego elementu lan-
cucha jakim jest sworzen, ktéry wymienia sie na
nowy, lub przy czeciowym zuzyciu, pozostawia
sie go w ogniwie tancucha. W wypadku wymiany
sworznia traci sie niepotrzebnie cze$§¢ skladowsg tan-
cucha, natomiast w wypadku pozostawienia cze-
§ciowo zuzytego sworznia w ogniwie lancucha,
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okres jego dalszej eksploatacji ulega znacznemu
skréceniu.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad i niedogodnoSci.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, Ze skon-
struowano urzadzenie do regeneracji lancuchéw,
ktére zaopatrzone jest w ramiona osadzone nie-
ruchomo w wycieciach obrotnicy, ktérej o§ obro-
tu jest prostopadia do osi stempla, przy czym w
wybraniach ramion osadzone sg nieobrotowe wy-
mienne glowice, dzieki ktérym mozliwy jest de-
montaz i montaz wszystkich zregenerowanych cze-
Sci lancucha, ktére zostaly obrécone o kgt réwny
180° w stosunku do pierwotnego polozenia robo-
czego.

Stempel urzadzenia polaczony jest stykowo ze
sprezyna, ktérej sile docisku do stempla reguluje
sie Sruba, a glowice zamocowane s w wybra-
niach ramion za pomoca S$rub. Prostopadle do osi
obrotnicy, ponizej jej poziomu, umieszczone jest
trwale na podiozu obrotowe kowadlo, ktérego gér-
na powierzchnia posiada otwory i wystepy, wsp6l-
pracujace z regenerowanymi ogniwami tancucho-
wymi, przy czym obrotowe kowadlo zaopatrzone
jest w nieruchoma rynne i podajnik, usytuowane
poziomo do podloza, dzieki czemu mozliwe jest
podawanie na kowadlo poszczegélnych ogniw lan-
cucha ruchami fazowymi o skoku odpowiadaja-
cym dlugoSci ogniwa lancuchowego. Stempel urzg-
dzenia polgczony jest ciernie z mimoSrodowym
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kolem osadzonym nieobrotowo na walku, ktérego
drugi koniec zaopatrzony jest w kolo zebate po-
laczone bezposrednio, za pomocg lancuchéw i kot
zebatych, z przekladnicy silnika_elektrycznego.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania- na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia schematycznie widok z przodu obrot-
nicy i prowadnicy stempla urzadzenia, fig. 2
w widoku z przodu stél do regenerowania tlan-
cucha, fig. 3 — schemat urzadzenia w widoku
z boku, fig. 4 — w czeSciowym widoku i prze-
kroju-faze demontazu tancucha, fig. 5 — w prze-
kroju 'z  przodu faze osadzania tulejek i obrot
o 180°, fig. 6 — w przekroju z przodu faze mon-
towania ogniwa, fig. 7 — w poélprzekroju  faze
obracania sworzni o 180° na urzgdzeniu, fig. 8§ —
przekréj z przodu urzgdzenia w fazie montowa-
nia ogniw z ptytkami i sworzniami, fig. 9 — wi-
dok' czeSciowy urzadzenia po zmontowaniu ogniw
tanicuchowych, fig. 10 schemat uktadu elek-
trycznego urzadzenia.

Urzadzenie do regeneracji fancuchéw wszelkick
typow i rodzai zaopatrzone jest w ramiona 3, ,4 5
i 6 osadzone nieruchomo w wyciggach obrotnicy 2.
O$ obrotu obrotnicy 2 jest prostopadia do osi
stempla 1, ktéry lgczony jest stykowo ze sprezyng
12,

Wielkos¢ nacisku sprezyny 12 na stempel 1 re-
guluje sie za pomoca S$ruby 13, ktéra posiada po-
dzialke ustalajgcg site nacisku, umieszczonej w kor-
pusie urzgdzenia. Obrotnica osadzona jest obro-
towo na osi i zamocowana za pomocg Sruby 14.
W _wybraniach ramion 3, 4, 5 i 6 osadzone s3 nie-
obrotowo wymienne glowice 7, 8, 9 i 10, dzieki
ktérym mozliwy jest demontaz i montaz wszyst-
kich zregenerowanych ogniw lancuchowych, kto6-
re zostaly obrécone o kat réwny 180° w stosunku
do pierwotnego polozenia roboczego. Glowice 7, §,
9 i 10, zamocowane s3 w wybraniach ramion 3, 4,
5 i 6 za pomocg $rub 11, przy czym na gé;ne’j po-
wierzchni wymiennych glowic 7, 8, 9 i 10 osadzone
sg nieruchomo bolce 51, 52 i 53 do wybijania sworz-
ni- 57 z ogniw tlaincuchowych. Stéf montazowy
urzgdzenia do regeneracji lancuchéw zaopatrzony
jest w obrotowe kowadilo 15, ktére umieszczone
jest ponizej poziomu obrotnicy 2 a jego 0§ jest
prostopadia do osi obrotnicy 2. Gérna powierzch-
nia kowadla 15 wyposazona jest w otwory i wy-
stepy 15a, wspoélpracujgce z regenerowanymi ogni-
- wami - lancuchowymi. Obrotowe kowadlo 15 zaopa-

trzone jest ponadto w nieruchomg rynne 16 do

przejmowania cze$ci ogniw demontowanego lan-
cucha oraz w podajnik 17 usytuowany poziomo do

podloza, ktéry umozliwia podawania na kowadlo 15

czeSci ogniw ruchami fazowymi o skoku odpowia-
" dajgcym dlugosci ogniwa. s

Stempel 1 urzadzenia zaopatrzohy jest w kolo 18
mimosrodowe osadzone na walku 19, ktoérego dru-
gi koniec wyposazony jest w kolo 20 zebate po-

lgczone bezposrednio za pomocg lancuchéw 21 i 28

i k6t 22, 27 i 29 zebatych z przekladnig 26 §li-

makows silnika 24 elektrycznego. Miedzy prze-

ktadnig 26 a silnikiem 24 elektrycznym osadzone
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jest sprzeglo 25. Kolo 27 zebate napedu gléwnego

przekazuje obroty silnika 24 elektrycznego, za po-
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mocg lancucha 28 na wewnetrzne kolo 29 zebate
osadzone na walku 23. Na drugim koncu walka 23
osadzone jest kolo 30 mimosrodowe prowadnicy 31
obrotnicy 2. Ponadto na walku 23 osadzone jest
drugie kolo 32 mimosrodowe, ktére uruchamia za-
wory ‘33 i-34 instalacji pneumatycznej, ktéra po-
woduje zaciskanie profilowych szczek 35 kowad-
ta 15. Kola 22 i 29 zebate osadzone sg sztywno
na watku 23 napedowym, na ktérym osadzone sa
rowniez kota 30, 32 i 36 mimosrodowe, przy czym
kolo 30 mimosSrodowe polgczone jest ciernie z pro-
wadnicg 31 obrotnicy 2, a koto 36 poigczone jest
za pomocg popychacza 37, zapadki 38 i k6t 41 i 43
zebatych z zaciskajgcymi profilowymi szczekami
35 kowadia 15. Dzieki takiemu polgczeniu tych
elementéw urzadzenia mozliwe jest skojarzenie
czestotliwosei uderzen stempla 1 z odcinkowymi
obrotami obrotnicy 2 i kowadia 15. Podczas pracy
urzadzenia koto 36 mimosrodowe, przy obracajg-
cym sie walku 23, popycha popychaczem 37 i uru-
chamia mechanizm zapadki 38, a tym samym po-
woduje obrét watka 39, ktéry poprzez sprezyne 40,
speiniajgca role sprzegla, oraz kola 41 i 43 zebate
wymusza cykliczny przesuw ogniw lancuchowych.
Sile nacisku sprezyny 40 na pare két 41 reguluje
sie za pomocg dzwigni 44, w wypadku zatrzyma-
nia cyklicznego posuwu ogniw lancuchowych. W
celu unieruchomienia stempla 1, w wypadku za-
trzymania posuwu ogniw lancuchowych, w jego
Srodkowej cze§ci umieszczony jest elektromagnes 46
zaopatrzony w sprezyne 45 i zapadke. Moment
unieruchomienia stempla 1 sygnalizuje wylgczenie
silnika 24 elektrycznego a po ponownym urucho-
mieniu stempla 1 nastepuje samoczynne urucho-
mienie silnika 24 elektrycznego za pomocg prze-
tacznik6w 47 i 48 elektrycznych.

Wymienne glowice 7, 8, 9 i 10 zaopatrzone sa
w nieruchome kolce 51, 52 i 53 do demontowania
ogniw lancuchowych. Sté6! montazowy urzgdzenia
zaopatrzony jest w obrotowe kowadio 15 z szcze-
kami 35 zaciskajacymi, do ktérych przyspawany
jest wystep 50 stuzacy do skierowania plytki 57
do rynny 16. Prowadnica 55 ogniw lancuchowych
zamocowana jest trwale do $cian 54, po ktérych
przesuwajg sie pitytki 56 boczne ogniw z sworz-
niami 57 i tulejkami 58. Obrét tulejek 58 odbywa
si¢ na wymiennej glowicy 7 przy pomocy zderza-
ka 59, ktory jest trwale polgczony do korpusu 63.
Ponadto do korpusu 63 przymocowano za pomocg
§rub 65 oporows plytke 64. Podczas fazy monto-
wania ogniw lancuchowych wymienna glowica 7
wyposazona jest w plytke 66, a na gérnej po-
wierzchni korpusu 67 umieszczona jest uzupelnia-
jaca ptytka 68 osadzona na bolcach 90, ktére to
plytki 66 i 68 stanowia oparcie dla bocznych ply-
tek 56 i 58 ogniwa tancuchowego. W kolach 71
zebatych umieszczonych w korpusie obudowy 72
osadzone sg nieruchomo tuleje 70 o zewnetrznym
ksztalcie stozka, ktére przytrzymuja sworznie 57
umozliwiajgc dalsze czynnoSci montazowe czyli
obrét o 180°. Kola 71 zebate osadzone sy obroto-
wo na lozyskach 73 oporowych. Na rdzeniu 83
osadzona jest sprezyna 75 a na trzpieniu 76 spre-
zyna 77, ktéra stanowi posrednio element podatny
dla oporowych kulek 78, ktére tym samym zmniej-
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szaja opér podczas pracy tulei 70. Sila nacisku
ukladu dZwigniowego przenoszona jest na loze 82
poprzez dziwignie 80 i Srube 81 zamocowang do
loza 82. Na rdzeniu 83 elektromagnesu 85 zamo-
cowana jest zebata listwa 84.

W momencie nacisku pedalu dzwigni 80 przelacz-
nik 86 uruchamia elektromagnes 85. Montaz bocz-
nych piytek 56 i tulejek z piytka 58 jako ogni-
wa oraz sworzni z plytka 57 i dolnej plytki 57
przeprowadza sie na wymiennej glowicy 10, ktéra
zaopafrzona jest w plytke 87 zamocowang do kor-
pusu 67 za pomoca §rub 88 i ktéra stanowi opar-
cie dla sprezyn 89 i bolcéw 90. Operacja w pro-
cesie regemeracji lancucha, w ktérej przeprowa-
dzono czynno$ci montazu ogniw przy uzyciu wy-
miennej glowicy 10 jest operacja ostatnia, po kté-
rej otrzymuje sie gotowe zregenerowane ogniwa
91 i 92 lanicucha. Splaszczenie lbéw 93 sworzni 57
i zanitowanie ogniw 91 i 92 laficuchowych prze-
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(12), ktérej sile docisku do stempla (1) reguluje si¢
za pomoca Sruby (13), natomiast glowice (7), (8),
(9) i (10) zamocowane s3 w wybraniach ramion (3),
4), (5) i (6) za pomocg Srub (11), przy czym na
gérnej powierzchni glowic (7), (8), (9) i (10) osa-
dzone sg nieruchomo bolce (51), (52) i (53) do wy-
bijania sworzni (57) z ogniw laficuchowych i roz-
potowienia ogniwa na (56) i (58). .
3. Urzadeenie wedlug zastrz. 1—2, znamienn

tym, ze prostopadle do osi obrotnicy (2), ponizej
jej poziomu, umieszczone jest trwale na podlozu
obrotowe kowadlo (15), ktérego gbérna powierzch-
nia posiada otwory i wystepy (15a), wspélpracu-
jace z regenerowanymi ogniwami lafcuchowymii,
przy czym obrotowe kowadlo (15) zaopatrzone
jest w nieruchomg rynne (16) i podajnik (17), usy-
tuowane poziomo do podloza, dzieki czemu mo-
zliwe jest podawanie na kowadlo (15) poszczeg6l-
nych ogniw laficucha ruchami fazowymi o skoku

prowadza sie na plycie 94 stolu montazowego za- 20 odpowiadajacym dlugosci ogniwa laficuchowego.

opatrzonej na gbérnej powierzchni w pélokragie 4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
wglebienia. DZwignia 95 stuzy do recznego pod- tym, ze stempel (1) polgczony jest ciernie z ko-
noszenia kola 2. lem (18) mimosSrodowym osadzonym nieobrotowo
na walku (19), ktérego drugi koniec zaopatrzony
Zastrzezenia patentowe 2%  jest w kolo (20) zg¢bate polgczone bezposSrednio za
pomocq lancuchéw (21) i (28) oraz k6l (22), (27)
1. Urzgdzenie do regeneracji lancuchéw, zna- i (28) z przekladniq (26) $limakows silnika (24)

mienne tym, Ze zaopatrzone jest w ramiona (3), elektrycznego.
(4), (3) i (6) osadzone nieruchomo w wycigciach 5. Urzadzenie wediug zastrz. 1—4, znamienne
obrotnicy (2), ktérej o§ obrotu jest prostopadia do 30 tym, ze kola (22) i (29) zebate osadzone sg sztyw-
osi stempla (1), przy czym w wybraniach ramion no na watku (23) napedowym zaopatrzonym w ko-
(3), (4), (5) i (6) osadzone sa nieobrotowo wymien- la (30) mimosrodowe, ktére polaczone jest ciernie
ne glowice (7), (8), (9) i (10), dzieki ktérym mozli- z prowadnicg (31) obrotnicy (2), a kolo (36) mimo-
wy jest demontaz i montaz wszystkich zregenero- Srodowe polaczone jest za pomocg popychacza (37),
wanych ogniw laficucha, ktére zostaly obrécone 35 zapadki (38) i k6t (41) i (43) zebatych z zaciskajg-
o kat réwny 180° w stosunku do pierwotnego po- cymi szczekami (35) kowadla (15), dzieki czemu
lozenia roboczego. mozliwe jest skojarzenie czestotliwoSci uderzeh
2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym, stempla (1) z odcinkowymi obrotami obrotnicy (2)

ze stempel (1) polgczony jest stykowo ze sprezyna i kowadla (15).
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