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Beschreibung

[0001] Diese Erfindung betrifft Produktpolstervor-
richtungen zur Verwendung beim Verpacken von
stoRempfindlichen Produkten. insbesondere betrifft
die Erfindung wiederverwendbare oder wiederver-
wertbare Produktpolstervorrichtungen, welche aus
Kunststoffmaterial hergestellt sind und welche meh-
rere verschiedene Ausfiihrungsformen haben kon-
nen, einzuschlieBlich Eckstlicke, Kantenstiicke und
Endkappen. Jede der Ausflihrungsformen der vorlie-
genden Erfindung umfasst eine unitare Struktur, wel-
che unter Verwendung verschiedener Formverfahren
aus einem Kunststoffmaterial gegossen sein kann.
[0002] GOBAN US-Patent Nr. 3,294,223 lehrt ein
gegossenes Kunststoffeckstiick mit der Konfiguration
eines dreiseitigen Polyeders, welcher an seiner Spit-
ze entweder abgerundet oder abgeflacht ist. Der
Zweck der Eckenstutze ist, Luft zwischen dem ge-
gossenen Kunststoffeckstlick und der Ecke des Kar-
tons, in welchen es eingebracht wird, einzuschlieen.
[0003] FOOS et al. US-Patent Nr. 5,226,543 lehrt
eine Verpackungsstruktur, welche sowohl einen
Plattformteil als auch ein Seitenwandteil einschlieft,
wobei der Seitenwandteil ein Gehause um den Platt-
formteil herum erzeugt. Im Wesentlichen ist dieses
Produkt eine Endkappe oder eine Plattform. Die Sei-
tenwand hat sowohl Innen- als auch Aullenwéande,
welche durch einen Briickenabschnitt verbunden
sind, und die Innenwand ist verhaltnismafig kurzer
als die AuRenwand, so dass der Plattformteil den zer-
brechlichen Gegenstand in einem spezifischen Ab-
stand Uber der niedrigeren Kante der Auflenwand
halt. Federgebilde — typischerweise Kerben — sind im
Briickenteil der Seitenwand erzeugt. Diese Kerben
haben einen derartigen Elastizitatsgrad, dass, wenn
die Verpackungsstruktur belastet und dann geleert,
oder gestofRen und dann geleert wird, die Kerbe zu
ihrer urspringlichen Form zuriickkehrt und mehrfa-
che Belastungen absorbieren kann, ohne sich zu ver-
schlechtern. Damit jedoch die Elastizitdt vorhanden
ist, muss ein Material mit einem hohen Steifheitsgrad
verwendet werden — typischerweise ist dieses Mate-
rial Polyethylen hoher Dichte. Das Patent erfordert,
dass die Innenwand kirzer ist als die AulRenwand.
[0004] Ein anderes, FOOS et al. erteiltes Patent ist
US-Patent Nr. 5,385,232. Dieses Patent lehrt auch
eine Seitenwandstruktur, welche ein Gehause um ei-
nen Plattformteil herum erzeugt.

[0005] Jedoch spricht die Lehre dieses Patents
auch den Punkt der leichten Stof3belastungen an, die
die Federgebilde — die Kerben, die im vorhergehen-
den Patent von FOOS et al. diskutiert wurden — nicht
verformen oder zusammendriicken kénnen. Hier wird
das Konzept von Offnungen, welche Zusammen-
klappbarkeit bereitstellen und die Freisetzung von
komprimierter Luft unter der Packung, wenn die Pa-
ckung Stofbelastung ausgesetzt ist, zulassen, ein-
gefiihrt. Diese zusammenklappbaren Offnungen kén-
nen sich in der Plattform an verschiedenen Stellen

befinden und kénnen verschiedene Formen haben.
Dennoch richtet sich die Lehre, wie beim anderen Pa-
tent von FOOS et al., auf die Verwendung von Innen-
und Auflienwanden sowie die Verwendung der Stol3-
gebilde (der Kerben) die eine elastische Eigenschaft
haben.

[0006] MOREN et al. US-Patent Nr. 5,515,976 lehrt
eine Struktur, welche seitliche Flansche hat, die der-
artig ausgebildet sind, dass sie mit allen Seiten eines
Endteils eines zerbrechlichen Gegenstands in Berlh-
rung kommen, und ist folglich als Endkappe konfigu-
riert. Es gibt mehrere Vorspriinge, die Uberall in den
Seitenwande angeordnet sind, um den Gegenstand
zu stitzen. Es gibt auch eine Kerbe, die in der Seiten-
wand als Vorrichtung zum Absorbieren von Stof3be-
lastungen bereitgestellt wird. Die Endkappe dieses
Patents wird auch mit mindestens einem Druckknopf
zum Absorbieren von StéRRen bereitgestellt, die ent-
lang der longitudinalen Lange des zerbrechlichen
Gegenstands angebracht werden.

[0007] SchlieBlich lehrt AZELTON et al. US-Patent
Nr. 5,799,796 eine unitare Federsystemendkappen-
verpackungseinheit. Hier schliet die Struktur eine
Innenwand, eine AuRenwand und ein Federsystem,
das zwischen ihnen angeordnet ist, ein. Das Feder-
system schlie3t mindestens einen flexiblen harmoni-
schen Faltenbalg ein, welcher eine flexible Leiste, die
eine gebogene Form hat, entlang der Lange der Sei-
tenwandstruktur erzeugt. Ein Polsterraum besteht
zwischen der Kante der Innenseitenwand und der
Kante der AuBenseitenwand. Vertiefungen kénnen
an den Innenflachen der Seitenwand bereitgestellt
werden, um einen Friktionssitz der Endkappe am
Produkt zuzulassen, Uber welchem es angebracht
wird. Der gebogene harmonische Faltenbalg erzeugt
flexible Leisten, die ihrem Wesen nach elastisch sind;
und jeder Faltenbalg des Federsystems arbeitet un-
abhangig, wenn eine StoRbelastung angewendet
wird.

[0008] In ihrem weitesten Sinn und als gewdhnli-
ches Merkmal jeder der Ausfihrungsformen der vor-
liegenden Erfindung — Eckstlick, Randstick oder
Endkappe - stellt die vorliegende Erfindung eine Pro-
duktpolstervorrichtung bereit, welche auf alle Falle
ein stoRempfindliches Produkt in einem auf3eren Ver-
packungsbehalter stitzen soll. Die vorliegende Erfin-
dung ist zur Verwendung in jedem Behalter anwend-
bar, welcher mindestens parallele und planare Ober-
und Unterseiten und mindestens drei planare Seiten-
flachen hat, von denen jede senkrecht zu den plana-
ren Ober- und Unterseiten ist. Wie nachstehend dis-
kutiert wird, kann die Statzstruktur in mehreren Aus-
fuhrungsformen der vorliegenden Erfindung mehrere
Konfigurationen haben, so dass sie eine oder mehre-
re der planaren Oberflachen des Behalters beriihren
kann oder nicht. Auf jeden Fall und in seinem weites-
ten Sinn wird die unitdre Produktpolstervorrichtung
der vorliegenden Erfindung aus einem formbaren
elastischen Kunststoffmaterial erzeugt und umfasst:
[0009] Eine Stutzstruktur mit einem ersten ge-
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schlossenen Ende und einem zweiten offenen Ende.
Das offene Ende der Stltzstruktur hat eine erste ge-
bogene Leiste, die an mindestens einer ersten Seite
der Stitzstruktur gebildet ist, und diese Leiste endet
an einem ersten Behalter-berihrenden Flansch am
Ende davon, welches sich entfernt vom offenen Ende
der Stutzstruktur befindet.

[0010] Ein Teil mindestens der ersten gebogenen
Leiste an einer ersten Seite der Stitzstruktur stellt
eine Auflageflache fir das Produkt dar.

[0011] Ein werterer Teil mindestens der ersten ge-
bogenen Leiste ist an der ersten Seite der Stitzstruk-
tur in eine Richtung nach auf3en und weg von der
Stltzstruktur gebogen.

[0012] Wenn die unitare Produktpolstervorrichtung
in einem Behalter eingebracht ist, so dass sich die
Stltzstruktur in Richtung einer Ecke erstreckt, die
durch mindestens zwei Oberflachen des Behalters
definiert ist, hat der erste Behalter-beriihrende
Flansch mit einer der planaren Oberflachen des Be-
halters Kontakt. Die Auflageflache fiir das Produkt ist
parallel zu dieser in Kontakt gebrachten Oberflache.
[0013] Wenn eine StoRbelastung auf die unitare
Produktpolstervorrichtung in eine Richtung in Rich-
tung der einen der planaren Oberflachen, welche mit
den Behalter-berihrenden Flanschen in Kontakt ge-
bracht worden sind, angewendet wird, wird die Bie-
gung der gebogenen Leiste mindestens voriberge-
hend weiter in eine Richtung weg von der Stlitzstruk-
tur gebogen. Aulierdem bewegt sich die Auflagefla-
che fur das Produkt mindestens voriibergehend dich-
ter an diese Oberflache.

[0014] In einer Ausfiuhrungsform der vorliegenden
Erfindung, kann die Stutzstruktur weg vom zweiten
offenen Ende davon gebogen sein. In einer weiteren,
allgemeineren Ausfiihrungsform der vorliegenden Er-
findung weist die Stutzstruktur zwei Seitenwande auf,
welche sich weg vom zweiten offenen Ende der
Stltzstruktur erstrecken, wobei die Seitenwande im
geschlossenen Ende der Stitzstruktur enden.

[0015] In einer bestimmten Ausfuhrungsform der
vorliegenden Erfindung weist mindestens eine der
beiden Seitenwande der Stitzstruktur eine Behal-
ter-beriihrende Oberflache nahe des geschlossenen
Endes auf. Wenn folglich die unitare Produktpolster-
vorrichtung in einem auReren Verpackungsbehalter
eingebracht ist, hat die Behalter-berihrende Oberfla-
che Kontakt mit einer der die Ecke definierenden Pla-
naren Oberflachen des Behalters.

[0016] Bei einer anderen Ausflihrungsform der vor-
liegenden Erfindung soll die unitédre Produktpolster-
vorrichtung in einem &auReren Verpackungsbehalter
verwendet werden, welcher eine geradlinige Konfigu-
ration aufweist. Jedoch umfasst, wie vorstehend an-
ders ausgedrickt, die unitare Produktpolstervorrich-
tung eine Stutzstruktur mit einem ersten geschlosse-
nen Ende und einem zweiten offenen Ende, und wo-
bei das offene Ende eine erste gebogene Leiste auf-
weist, die an mindestens einer ersten Seite der Stitz-
struktur gebildet ist. Die erste gebogene Leiste endet

an einem ersten Behalter-berihrenden Flansch am
Ende davon, entfernt vom offenen Ende der Stitz-
struktur.

[0017] Die unitare Produktpolstervorrichtung der
vorliegenden Erfindung kann so entworfen sein, dass
sie besonders nichtsymmetrisch ist. Eine derartige
nichtsymmetrische unitare Produktpolstervorrichtung
stellt seine Nutzlichkeit in Verbindung mit einigen
Produkten fest, welche in eine Richtung eine ausge-
pragtere Stollempfindlichkeit aufweisen kann als in
eine andere, allgemein senkrechte Richtung.

[0018] Wenn die unitare Produktpolstervorrichtung
als Kantenstlck verwendet werden soll, dann kann
die Vorrichtung aus einem extrudierten Kunststoffma-
terial gebildet sein. In diesem Fall weist die Vorrich-
tung ein erstes und ein zweites Ende auf, von denen
jedes offen ist.

[0019] Wenn die unitare Produktpolstervorrichtung
der vorliegenden Erfindung jedoch als Endkappe ge-
bildet werden soll, kann sie durch Streckformen, Va-
kuumformen, Blasformen oder Spritzgussformen ge-
bildet werden. In diesem Fall weist die Endkappe
eine vorbestimmte Lange auf und weist ein erstes
und ein zweites Ende auf, welche geschlossen sind.
Auch weist die Stltzstruktur ein erstes und ein zwei-
tes Ende auf, welche geschlossen sind.

[0020] Typischerweise wird die unitéare Produktpols-
tervorrichtung, wenn sie als Endkappe konfiguriert
ist, so sein, dass die Lange der Stitzstruktur kleiner
ist als die Lange der Endkappe. AuRerdem umfasst
die Endkappe ferner zwei Verlangerungsfligel, einer
an jedem der ersten und zweiten geschlossenen En-
den davon.

[0021] Wenn die unitare Produktpolstervorrichtung
der vorliegenden Erfindung als Eckstlick konfiguriert
ist, wird die Stutzstruktur mit einem gleichschenkli-
gen dreieckigen Querschnitt mit einem Basisteil und
zwei Seitenteilen erzeugt. Die Stutzstruktur ist abge-
stumpft.

[0022] Wenn die unitdre Produktpolstervorrichtung,
welche als Eckstlick ausgebildet ist, in eine Ecke ei-
nes geradlinigen Behalters angepasst ist, wird eine
der drei sich schneidenden Oberflachen des geradli-
nigen Behalters mit dem Behalter-berlihrenden
Flansch an der Basisteilseite der Stltzstruktur in
Kontakt kommen.

[0023] In einer bestimmten Ausfiihrungsform des
Eckstlcks entsprechend der vorliegenden Erfindung
weist die Stutzstruktur einen gleichseitigen dreiecki-
gen Querschnitt auf. In dieser Ausfuhrungsform ist an
jeder der drei Seiten der Stutzstruktur eine gebogene
Leiste erzeugt, und jede der gebogenen Leisten en-
det in einem Behalter-berihrenden Flansch am je-
weiligen Ende davon, welches vom offenen Ende der
Stitzstruktur entfernt ist.

[0024] Typische Materialien, aus welchen jede uni-
tare Produktpolstervorrichtung der vorliegenden Er-
findung erzeugt werden kann, schlielen Polyethylen
niedriger Dichte, Polyethylen hoher Dichte, Polyvinyl-
chlorid, PET (Polyethylenterephthalat), Polystyrol,
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Nylon, Polypropylen und geeignete Gemische und
Copolymere davon ein.

[0025] Die neuen Merkmale, von denen angenom-
men wird, dass sie eine Eigenschaft der vorliegenden
Erfindung sind, bezuglich ihrer Struktur, Organisati-
on, Verwendung und Betriebsweise, werden zusam-
men mit weiteren Aufgaben und Vorteilen davon aus
den folgenden Zeichnungen, in welchen eine gegen-
wartig bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung
nun durch Beispiele veranschaulicht wird, besser
verstanden. Es ist jedoch duf3erst selbstverstandlich,
dass die Zeichnungen nur zum Zweck der Veran-
schaulichung und Beschreibung dienen und nicht als
Definition der Beschrankungen der Erfindung be-
stimmt sind. Ausfiuhrungsformen dieser Erfindung
werden nun durch Beispiele in Verbindung mit den
dazugehdrigen Zeichnungen beschrieben, wobei gilt:
[0026] Fig. 1 ist eine Seitenansicht einer unitaren
Produktpolstervorrichtung entsprechend der vorlie-
genden Erfindung, zusammen mit einem Produkt und
einem Verpackungsbehalter;

[0027] Fig. 2 veranschaulicht die Verwendung von
Kantenstucken entsprechend der vorliegenden Erfin-
dung;

[0028] Fig. 3 ist ein Aufriss eines Eckstiicks ent-
sprechend der vorliegenden Erfindung;

[0029] Fig. 4 ist eine Ruckansicht eines Eckstlicks
entsprechend der vorliegenden Erfindung;

[0030] Fig. 5 veranschaulicht die Verwendung ei-
nes Eckstuicks entsprechend der vorliegenden Erfin-
dung;

[0031] Fig. 6 ist ein Seitenaufriss einer Endkappe
entsprechend der vorliegenden Erfindung;

[0032] Fig.7 ist ein Rickaufriss einer Endkappe
entsprechend der vorliegenden Erfindung;

[0033] Fig. 8 veranschaulicht die Verwendung einer
Endkappe entsprechend der vorliegenden Erfindung;
[0034] Fig. 9ist ein Rickaufriss einer weiteren Aus-
fuhrungsform der Endkappe entsprechend der vorlie-
genden Erfindung;

[0035] Fig. 10 ist eine Rickansicht einer weiteren
Ausfuhrungsform der Endkappe entsprechend der
vorliegenden Erfindung;

[0036] Fig. 11 ist eine teilweise Darstellung der Aus-
fuhrungsform von Fig. 11, wenn sie in ihre wirksame
Konfiguration gefaltet wurde; und

[0037] Fig. 12 ist eine Fig. 1 ahnliche Darstellung,
zeigt aber eine Stutzstruktur, welche sich in Richtung
auf eine Ecke-definierende Oberflache des Behalters
erstreckt, mit dieser aber nicht in Kontakt kommt, in
welchem die Produktpolstervorrichtung gefunden
wird.

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG DER BEVOR-
ZUGTEN AUSFUHRUNGSFORMEN

[0038] Wenn man sich zuerst Fig. 12 zuwendet,
werden einige grundlegende Konfigurationsprinzipi-
en diskutiert. Insbesondere ist es selbstverstandlich,
dass einige Punkte, die die Konfiguration einer unita-

ren Produktpolstervorrichtung umgeben, in allen
Ausfihrungsformen der unitdren Produktpolstervor-
richtungen entsprechend der vorliegenden Erfindung
gefunden werden. Folglich werden, wahrend die fol-
gende Diskussion besonders auf die Ausflihrungs-
form von Fig. 12 gerichtet ist, die bestimmten Prinzi-
pien, welche diskutiert werden, in allen Ausfihrungs-
formen gefunden.

[0039] Die unitare Produktpolstervorrichtung 150 ist
in diesem Fall eine, welche aus einem formbaren
elastischen Kunststoffmaterial gebildet ist. Sie um-
fasst eine Stitzstruktur 152, welche ein erstes ge-
schlossenes Ende 154 und ein zweites offenes Ende
156 aufweist. Im allgemeinsten Sinn schlief3t die uni-
tare Produktpolstervorrichtung 150 eine erste gebo-
gene Leiste 158 ein, welche an einer ersten Seite —in
diesem Fall, an der niedrigeren oder rechten Seite,
wie in Fig. 12 gesehen — der unitaren Produktpolster-
vorrichtung 150 gebildet ist. Die erste gebogene Leis-
te 158 endet an einem ersten Behalter-beriihrenden
Flansch 160, welcher sich am Ende der ersten gebo-
genen Leiste 158 befindet, welche vom offenen Ende
156 der Stltzstruktur 152 entfernt ist. Ein Teil 162 der
ersten gebogenen Leiste 158 stellt eine Auflagefla-
che fiir das Produkt dar. Ein werterer Teil der ersten
gebogenen Leiste 158 — welcher der Teil davon ist,
welche sich zwischen der Auflageflache fir das Pro-
dukt 162 und dem Behalter-bertihrenden Flansch
160 erstreckt — ist in eine Richtung nach aufen und
weg von der Stutzstruktur 152 gebogen.

[0040] Zwei planare Oberflachen eines Behalters
sind in Fig. 12 gezeigt, bei 164 und 166. Wie vorste-
hend festgestellt, ist es selbstverstandlich, dass jede
unitére Produktpolstervorrichtung der vorliegenden
Erfindung in einem Behalter verwendet werden soll,
welcher im weitesten Sinn so definiert wird, dass er
parallele und planare Ober- und Unterseiten und min-
destens drei planare Seitenflachen aufweist. Bei der
Orientierung der Oberflachen 164 und 166, wie sie in
Fig. 12 gezeigt werden, kann angenommen werden,
dass die Oberflache 166 eine planare Unterseite ist.
[0041] Wie nachstehend diskutiert wird, ist ein Be-
halter mit einer geradlinigen Konfiguration die ver-
breitetste Behalterkonfiguration, bei welcher festge-
stellt werden kann, dass sie eine ist, welche parallele
und planare Ober- und Unterseiten sowie zwei paral-
lele und planare Stirnflichen und zwei parallele und
planare Seitenflachen aufweist. Jedoch kann die uni-
tare Produktpolstervorrichtung der vorliegenden Er-
findung mit anderen Behalterkonfigurationen verwen-
det werden, wie solche, die vorstehend beschrieben
sind.

[0042] In der in Fig. 12 gezeigten Konfiguration ist
eine Ecke gezeigt, welche durch die Schnittstelle der
Oberflachen 164 und 166 definiert wird. Es wird fest-
gestellt, dass der Behalter-beriihrende Flansch 160
mit der Oberflache 166 Kontakt hat; und, wenn die in
Fig. 12 gezeigte Konfiguration umzudrehen ware, die
Oberflache 166 eine planare Oberseite sein wirde.
Auf jeden Fall ist es ersichtlich, dass die Auflagefla-
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che fir das Produkt 162 parallel zur planaren Ober-
flache 166 ist.

[0043] Wenn eine StoRbelastung in eine Richtung in
Richtung der Oberflache 166 auf die unitare Produkt-
polstervorrichtung 150 angewendet wird, dann wird
mindestens voriibergehend dieser Teil der geboge-
nen Leiste 158, welche sich zwischen der Auflagefla-
che flr das Produkt 162 und dem Behalter-berihren-
den Flansch 160 befindet, werter in eine Richtung
nach aul3en und weg von der Stiitzstruktur 152 gebo-
gen — das heifdt, in der in Fig. 12 gezeigten Konfigu-
ration, nach rechts. Auflerdem bewegt sich die Aufla-
geflache fir das Produkt 162 mindestens voriberge-
hend dichter an die planare Oberflache 166.

[0044] Aus Fig. 12 ist ersichtlich, dass die Stutz-
struktur 152 so konfiguriert sein kann, dass sie vom
offenen Ende 156 weg gebogen ist. In der Tat kann
die Stutzstruktur im Wesentlichen eine teilweise zy-
linderférmige Konfiguration annehmen.

[0045] Andererseits ist fir die Stutzstruktur 152 aus
anderen Figuren, wie Fig. 1, ersichtlich, in welcher
gezeigt ist, dass eine Stitzstruktur 26 zwei Seiten-
wande 28 und 30 umfasst, von denen sich jede weg
vom offenen Ende 34 erstreckt, und ist derartig, dass
die Stutzstruktur 26 in einem geschlossenen Ende 32
endet. Dieses wird nachstehend ausflihrlicher disku-
tiert.

[0046] Es wird festgestellt, dass die Stutzstruktur
152 in Fig. 12 keine der Oberflachen 164 oder 166
berthrt, wahrend die in Fig. 1 gezeigte Stutzstruktur
26 mindestens eine der Oberflachen 18 und 20 be-
rihrt und beide Oberflachen berihren kann.

[0047] Folglich kann es im Hinblick auf die Ausfih-
rungsform von Fig.1 eine Behalter-beriihrende
Oberflache 44 an einer Seite der unitaren Produkt-
polstervorrichtung geben, aber nicht notwendigerwei-
se an der anderen Seite. Auflerdem kann es eine
Symmetrieachse geben, welche die Stutzstruktur
halbiert; und, wie besonders aus den Fig. 12 und 1
ersichtlich ist, ist eine Symmetrieachse so, dass es
gebogene Leisten 158 und 36 gibt, welche an beiden
Seiten der jeweiligen Stitzstruktur 152 oder 26 gebil-
det sind. Jede der gebogenen Leisten endet an ei-
nem jeweiligen ersten und zweiten Behalter-berih-
renden Flansch 160 in Fig. 12 und 38 in Fig. 1.
[0048] Nun wird Bezug auf die Fig. 1 und 2 genom-
men, in denen eine bestimmte grundlegende Ausfih-
rungsform einer unitaren Produktpolstervorrichtung
entsprechend der vorliegenden Erfindung veran-
schaulicht wird. In diesem Fall ist eine unitare Pro-
duktpolstervorrichtung 12 gezeigt, welche, wie be-
sonders in Fig. 2 gezeigt, als Kantensttick verwendet
wird. Wie nachstehend diskutiert, kann Fig. 1 auch
als Querschnitt einer Endkappe einer unitaren Pro-
duktpolstervorrichtung entsprechend der vorliegen-
den Erfindung betrachtet werden.

[0049] AuRerdem koénnen die Fig. 1 und 2 verwen-
det werden, um bestimmte grundlegende Eigen-
schaften jeder unitdren Produktpolstervorrichtung
entsprechend der vorliegenden Erfindung zu veran-

schaulichen, sei es, dass es ein Kantenstiick, eine
Endkappe oder ein Eckstlick ist. Hauptsachlich soll
jede unitare Produktpolstervorrichtung entsprechend
der vorliegenden Erfindung ein stoRempfindliches
Produkt stitzen, allgemein bei 14 gezeigt, und das
stoRempfindliche Produkt soll in einem auferen Ver-
packungsbehalter mit einer geradlinigen Konfigurati-
on gestitzt werden. Der dufRere Verpackungsbehal-
ter ist allgemein bei 16 gezeigt; und in den Darstellun-
gen des in den Fig. 1 und 2 gezeigten geradlinigen
aulleren Verpackungsbehalters umfasst der Behalter
sechs planare Oberflachen, einschlief3lich der Ober-
flachen 18, 20 und 22.

[0050] In jeder unitdren Produktpolstervorrichtung
entsprechend der vorliegenden Erfindung gibt es
eine Stutzstruktur 26, welche zwei Seitenwande 28
und 30 aufweist. Jede Stutzstruktur 26 weist ein ers-
tes geschlossenes Ende 32 und ein zweites offenes
Ende 34 auf.

[0051] Das offene Ende 34 hat eine gebogene Leis-
te, die an mindestens einer ersten Seite der Stitz-
struktur gebildet ist. In der Ausflihrungsform der
Fig. 1 und 2 gibt es zwei gebogene Leisten 36. Jede
Leiste endet in einem Behalter-beriihrenden Flansch
38, von denen sich jeder am Ende der gebogenen
Leiste 36 befindet, welche entfernt vom offenen Ende
34 ist. Die Schnittstelle zwischen der gebogenen
Leiste 36 und dem jeweiligen Behalter-beriihrenden
Flansch 38 ist bei 42 gezeigt. Ein Teil der gebogenen
Leiste 36 stellt eine Auflageflache fir das Produkt
dar, gezeigt bei 40. Offensichtlich gibt es in der in den
Fig. 1 und 2 gezeigten spezifischen Ausflhrungs-
form zwei Auflageflachen fir das Produkt 40, aber
nur eine arbeitet als Auflageflache fir das Produkt;
die andere arbeitet als Begrenzungsflache, die die
Bewegung des Produktes 14 weiter in Richtung der
Behalteroberflache 18 ausschlieft. In einer anderen
Orientierung kann der Behalter selbstverstandlich auf
seine Seite gelegt werden, so dass die Funktionen
der jeweiligen Auflageflachen fiir das Produkt 40 um-
gekehrt werden.

[0052] Ein werterer Teil der Leiste 36 wird in eine
Richtung nach auRen und weg von der Stutzstruktur
26 gebogen.

[0053] Es gibt auch eine Behalter-berthrende Ober-
flache, die in der Stltzstruktur 34 gebildet ist, und bei
44 gezeigt ist.

[0054] Wenn die unitare Produktpolstervorrichtung
12 in einen rechteckigen Behalter eingebracht wird,
so dass sich die Stitzstruktur 26 in eine Ecke er-
streckt, die durch die Schnittstelle der Oberflachen 18
und 20 definiert ist, haben die Behalter-bertihrenden
Oberflachen 44 in der Tat an der mindestens einen
Seite der Stutzstruktur 26 — zwecks der vorliegenden
Diskussion bedenke die Behalter-berihrende Ober-
flache 44, welche mit Behalteroberflache 20 Kontakt
hat — und der Behalter-bertihrende Flansch 38 mit
mindestens einer der zwei Oberflachen 18 und 20
Kontakt. In der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Ausfih-
rungsform sind beide Oberflachen 18 und 20 mit den
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jeweiligen Behalter-bertihrenden Flanschen 38 und
den Behalter-bertihrenden Oberflachen 44 in Kontakt
gekommen.

[0055] Esist auch naheliegend, dass die Auflagefla-
che fur das Produkt 40 parallel zur Behalteroberfla-
che 20 ist.

[0056] Wenn eine StoRRbelastung in eine Richtung in
Richtung der Behalteroberflache 20 auf die Produkt-
polstervorrichtung 12 angewendet wird, als wenn ein
Behalter 16 mit dem Produkt 14 in seinem Inneren
fallengelassen wird, erstreckt sich die gebogene
Leiste 36 mindestens voribergehend weiter weg von
der Stutzstruktur 26 und wird schéarfer. Auflerdem be-
wegt sich die Auflageflache fir das Produkt 40 min-
destens voribergehend dichter an die Behalterober-
flache 20. Folglich wird es ersichtlich, dass das Pro-
dukt 14 gepolstert ist, und der Stol3, welcher durch
das stoflempfindliche Produkt 14 erfahren werden
kdnnte, wird mindestens verringert.

[0057] Es ist aus den Fig. 1 und 2 offensichtlich,
dass die Ausfihrungsfonn der in jenen Figuren ge-
zeigten unitaren Produktpolstervorrichtung eine
Symmetrieachse hat, welche die Stitzstruktur 26 hal-
biert. Folglich gibt es, wie bereits beschrieben, eine
gebogene Leiste 36 an jeder Seite der Struktur und
so weiter. Die Wichtigkeit der Diskussion hinsichtlich
einer Symmetrieachse durch die Stutzstruktur, so
dass ein Behalter berthrender Flansch 38, eine Be-
halter-beriihrende Oberflache 44 und eine Auflage-
flache fir das Produkt 40 an jeder Seite der Symme-
trieachse angeordnet ist, wird klarer, wenn berick-
sichtigt wird, dass derartige Eigenschaften auf eine
Endkappe, aber nicht auf ein Eckstlick zutreffen, wie
nachstehend beschrieben.

[0058] Die Kantenstiickkonfiguration der unitaren
Produktpolstervorrichtung der vorliegenden Erfin-
dung kann aus einem extrudierten Kunststoff gebildet
sein. Wenn es so ist, dann hat sie ein erstes und ein
zweites Ende, von denen ein Ende 46 gezeigt ist, wo-
bei das andere Ende jeder Vorrichtung 12, die in
Fig. 2 gezeigt ist, zur Veranschaulichung der Vorrich-
tung entfernt worden ist. Wenn ein Kantenstiick ver-
wendet wird, gibt es tatsachlich vier Vorrichtungen,
die in einem geradlinigen Behalter 16 verwendet wer-
den. Zwei Vorrichtungen werden an entgegengesetz-
ten Enden oder Seiten an der Unterseite des Behal-
ters 16 verwendet, die anderen beiden Vorrichtungen
werden auf den anderen Seiten oder Enden des Be-
hélters an der Oberseite davon verwendet. Eine der-
artige Vorrichtung ist an der Unterseite und an einem
Ende des Behalters 16 in Fig. 2 gezeigt; und eine an-
dere Vorrichtung ist an der Oberseite und entlang ei-
ner Seite des Behalters 16 in Fig. 2 gezeigt, wobei es
selbstverstandlich ist, dass sich eine andere Vorrich-
tung auf der anderen Seite und auch an der Obersei-
te des Behalters befindet.

[0059] Wie vorstehend festgestellt, kann Fig. 1
auch als Querschnitt einer Endkappe betrachtet wer-
den, wie die, welche in den Fig. 6, 7 und 8 gezeigt ist.
[0060] Wenn man sich nun den Fig. 6, 7 und 8 zu-

wendet, ist eine Endkappe gezeigt, wobei die End-
kappe aus einem Kunststoffmaterial gebildet sein
kann, welches durch Streckformen, Vakuumformen,
Blasformen oder Spritzgussformen gebildet worden
ist. Es ist offensichtlich, dass eine Endkappe nicht ex-
trudiert werden kann, weil sie geschlossene Enden
aufweist, wie nachstehend diskutiert.

[0061] Jede Endkappe hat eine vorbestimmte Lan-
ge und hat erste und zweite Enden 60 und 62, welche
geschlossen sind. Die Stitzstruktur 26 hat auch erste
und zweite Enden 64 und 66, welche auch geschlos-
sen sind.

[0062] Fig. 8 zeigt die Anwendung einer Endkappe,
wobei zwei Produktpolstervorrichtungen 50 an jedem
Ende eines Produktes 14, innerhalb eines Behalters
16 angebracht sind.

[0063] Wie in Fig. 6 festgestellt, ist die Lange der
Stitzstruktur 26 kleiner als die Lange der Endkappe
50. Es wird festgestellt, dass die Endkappe 50 ferner
zwei Verlangerungsfligel 52 umfasst, einer an jedem
der ersten und zweiten Enden 60 und 62. Jeder Ver-
langerungsfligel 52 umfasst eine gebogene Leiste
54, welche von der Stutzstruktur 26 weg gebogen
wird und welche in einem Behalter-berlihrenden
Flansch 56 endet.

[0064] Er ist offensichtlich, besonders aus den
Fig. 6 und 8, dass jeder der Behalter-beriihrenden
Flansche 56 der Verlangerungsfligel 52 in zwei Fla-
chen angeordnet ist, welche im wesentlichen parallel
zueinander sein kdénnen, um mit den Unter- und
Oberseiten des Behalters 16 Kontakt zu haben, wenn
am Platz angebracht. Folglich kann jede der weiteren
Flachen, in welchen sich die Behalter-beriihrenden
Flansche 56 befinden, im wesentlichen senkrecht zu
jeder der ersten und zweiten Flachen sein, durch wel-
che die anderen Behalter-beriihrenden Flansche 38
und die Behalter-berihrenden Oberflachen 44 der
Stitzstruktur 26 definiert sind. Es ist auch aus einer
Untersuchung der Fig. 6 und 8 offensichtlich, dass
die vorbestimmte Lange der Endkappe 50 zwischen
den Behalter-beriihrenden Flanschen 56 der Verlan-
gerungsfligel 52 gemessen ist.

[0065] Jedoch muss festgestellt werden, dass die
Flachen, in welchen die Behalter-beriihrenden Flan-
sche 56 der Verlangerungsfliigel 52 angeordnet sind,
ungefahre Parallelitat haben kénnen. In der Tat kon-
nen die Flachen, in welchen die Behalter-bertihren-
den Flansche 56 angeordnet sind, Parallelitat plus
oder minus 0° bis 40° oder mehr bezlglich einander
aufweisen — das heil’t, wenn sich die Flachen der je-
weiligen Behalter-berihrenden Flansche 56 erstre-
cken wirden, und derartig waren, dass sie einander
schneiden wiirden, wirden sie bis zu 80° oder mehr
jeder Flache nicht mehr parallel sein bezulglich der
anderen. Jedoch ist es, wie vorstehend festgestellt,
Ublich, dass die Flachen der Behalter-berihrenden
Flansche 56 bis zu 10° Grad nicht parallel bezlglich
einander in einer praktischen unitdren Produktpols-
tervorrichtung sein kénnen.

[0066] Allgemein ist eine Endkappe einer unitaren
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Produktpolstervorrichtung der vorliegenden Erfin-
dung mit der Statzstruktur 26 mit einer vorbestimm-
ten Lange und einer vorbestimmten Breite an ihrem
offenen Ende gebildet, wie aus einer Untersuchung
der Fig. 6 und 7 festgestellt werden kann. Auferdem
sind die Seitenwande der Stutzstruktur in Richtung
zueinander, wie in Fig. 7 gezeigt, in eine Richtung
vom offenen Ende in Richtung zum geschlossenen
Ende davon geneigt. Die ersten und zweiten Enden
64 und 66 der Stltzstruktur 26 sind auch in Richtung
zueinander in eine Richtung vom offenen in Richtung
zum geschlossenen Ende geneigt.

[0067] Eine weitere Ansicht der Fig. 6, 7, 9, 10 und
11 zeigt zwei geradlinige Vertiefungen 70, von denen
eine an jedem Ende der Stutzstruktur 26 gebildet ist.
Jede geradlinige Vertiefung 70 weist eine im wesent-
lichen Planare Stirnwand 72, und zwei Seitenwande
74 und 76 auf, welche senkrecht zueinander ange-
ordnet sind. Die Seitenwande 74 und 76 schneiden
sich an einem Scheitelpunkt 78, welcher entlang der
Symmetrieachse der Endkappenstruktur angeordnet
ist.

[0068] Es wird besonders in Fig. 9 gezeigt, dass
zwei ahnlich konfigurierte unitédre Produktpolstervor-
richtungen 80 an gegentberliegenden Seiten eines
geradlinigen Behalters (nicht gezeigt) verwendet
werden kénnen, um ein dann aufgenommenes ge-
radliniges Produkt zu polstern. Offensichtlich wird
das geradlinige Produkt in diesem Fall durch die ge-
radlinigen Vertiefungen 70 aufgenommen und gehal-
ten.

[0069] In der Tat zeigt Fig. 9, dass eine unitare Pro-
duktpolstervorrichtung der vorliegenden Erfindung
als zwei ahnlich konfigurierte unitéare Produktpolster-
vorrichtungen 80 gebildet sein kann, welche an ei-
nem jeweiligen der Behalter-berihrenden Flansche
38 zusammengefiigt sind, welche sich an einer jewei-
ligen ersten oder zweiten Seite der jeweiligen Stitz-
struktur 26 jeder unitaren Produktpolstervorrichtung
80 befinden.

[0070] Mit Bezug auf die Fig. 10 und 11 koénnen
zwei ahnlich konfigurierte unitédre Produktpolstervor-
richtungen 90 zusammen als unitare Struktur gebil-
det sein, wobei ferner eine Verlangerungsstruktur 92
zwischen einem jeweiligen der Behalter-berthrenden
Flansche 38 an einer jeweiligen ersten oder zweiten
Seite der jeweiligen Stiitzstruktur 26 jeder Struktur 90
eingeschoben ist. Dieses ordnet ein breiteres Pro-
dukt 14 an, wie sich besonders aus einer Untersu-
chung von Fig. 11 schlieRen lasst, wobei offensicht-
lich ist, dass die beiden Produktpolstervorrichtungen
90 bis zum Vorliegen einer Struktur zum Aufnehmen
eines geradlinigen Produktes gefaltet werden kon-
nen.

[0071] AuBerdem ist aus den Fig. 10 und 11 ersicht-
lich, dass die weitere Verlangerungsstruktur 92 flach
gebildet sein kann, aber insbesondere wird sie mit ei-
ner zentral lokalisierten Leiste 94 gebildet, welche
parallel zu den Behalter-beriihrenden Flanschen 38
von jeder der Strukturen 90 ist. Die Verlangerungs-

struktur 92 weist ferner zwei Rander 96 auf, von de-
nen eine an jeder Seite der zentral lokalisierten Leiste
94 |okalisiert ist. Jeder der Rander 96 schlie3t einen
aufrecht stehenden Flugelteil 98 ein. Jede der gebo-
genen Leisten 36 der Strukturen 90 schlief3t eine da-
rin erzeugte Offnung (nicht gezeigt) ein.

[0072] Wenn folglich die jeweiligen Behalter-berth-
renden Flansche 38 und die Rénder 96 durch ein fle-
xibles Gelenk 100, das zwischen ihnen erzeugt ist,
das gebogen ist, in Richtung zueinander orientiert
sind, dann werden die Flugelteile 98 in den jeweiligen
Offnungen aufgenommen, so dass die Strukturen zu-
sammengehalten werden, wobei jede Struktur 90 mit
der eingeschobenen Leistenstruktur 92 festgehalten
wird.

[0073] Mit Bezug nun auf die Fig. 3, 4 und 5 ist eine
unitdre Produktpolstervorrichtung der vorliegenden
Erfindung gezeigt, wie sie in der Konfiguration eines
Eckstiicks 110 erzeugt ist. Hier soll das Eckstiick in
eine Ecke eines geradlinigen Behalters 116 passen,
dessen Ecke durch drei sich schneidende Oberfla-
chen definiert ist, wie die Oberflachen 18, 20, und 22,
gezeigt jeweils in den Fig. 2 und 5. Jede der Oberfla-
chen 18, 20 und 22 sind gegenseitig senkrecht zuein-
ander.

[0074] Ahnliche strukturelle Merkmale behalten die-
selbe Bezugsziffer, werden aber durch das zusatzli-
che Suffix "a" unterschieden. Folglich weist jedes
Eckstlck 110, wie in den Fig. 3, 4 und 5 gezeigt, eine
Stutzstruktur 26a mit den Behalter-berihrenden
Oberflachen 44a auf. Es gibt die gebogenen Leisten
36a, die in den Behalter-berihrenden Flanschen 38a
enden.

[0075] Es sollte besonders festgestellt werden,
dass jede Stitzstruktur 26a mit dem Querschnitt ei-
nes gleichschenkligen Dreiecks erzeugt sein kann.
Naturlich ist es selbstverstandlich, dass ein gleichsei-
tiges Dreieck ein spezieller Fall eines gleichschenkli-
gen Dreiecks ist, wobei die beiden Seiten dieselbe
Lange haben wie der Basisteil. Folglich kdnnen die
beiden Seiten, welche durch den Basisteil begrenzt
werden, entweder kirzer oder langer sein als der Ba-
sisteil einer derartigen Stltzstruktur 26a.

[0076] Wie besonders aus den Fig. 4 und 5 ersicht-
lich ist, kann jede Stltzstruktur 26a mit einem gleich-
seitigen dreieckigen Querschnitt erzeugt sein, so
dass es drei Seiten zur Stutzstruktur 26a gibt. Die
Stitzstruktur 26a ist, wie bei 112, am geschlossenen
Ende 32a der Stutzstruktur 26a abgestumpft. Es ist
auch offensichtlich, dass es drei Symmetrieachsen
gibt, wobei jede senkrecht zu einer der drei Seiten
der Stitzstruktur 26a ist.

[0077] Das offene Ende der Stltzstruktur 26a hat
eine gebogene Leiste 36a, die mindestens an der Ba-
sisteilseite davon oder an jeder der drei Seiten davon
erzeugt ist, wobei jede Leiste in einem Behalter-be-
rihrenden Flansch 38a endet.

[0078] Offensichtlich stellt jede der gebogenen Leis-
ten 36a eine Auflageflache fir das Produkt 40a dar.
AuBerdem ist, wie besonders aus Fig. 3 ersichtlich
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ist, ein weiterer Teil von jeder der gebogenen Leisten
36 in eine Richtung nach auf’en und weg von der
Stitzstruktur 26a gebogen.

[0079] Wenn das Eckstiick 110 in eine Ecke eines
geradlinigen Behalters passt, wird nur eine der drei
sich schneidenden Oberflachen des geradlinigen Be-
halters durch eine der Behalterberiihrenden Oberfla-
chen 38a in Kontakt gebracht. Wie in Fig. 5 gezeigt,
ist diese Oberflache in dieser Abbildung Oberflache
20. Ebenso hat nur eine der den Behalterberthren-
den Oberflachen 44a am geschlossenen Ende 32a
der Stltzstruktur 26a Kontakt mit der Oberflache 20.
[0080] Esistaus Fig. 5 naheliegend, dass die jewei-
lige Auflageflache fur das Produkt 40a, welche orien-
tiert ist, damit tatsachlich ein Produkt 14 gestitzt
wird, wenn es darauf aufgebracht wird, parallel zur
Oberflache 20 ist.

[0081] Wenn folglich, wie zuvor, eine StoRbelastung
in eine Richtung in Richtung der Behalterberihren-
den Oberflache 20 auf die unitére Produktpolstervor-
richtung angewendet wird, die in diesem Fall als Eck-
stltze 110 konfiguriert ist, erstreckt sich die jeweilige
gebogene Leiste 36 mindestens voriibergehend wei-
ter entfernt von der Stutzstruktur und wird scharfer,
und bewegt sich die jeweilige Auflageflache fir das
Produkt 40a mindestens voriibergehend dichter an
die Behalter-berthrende Oberflache 20.

[0082] Eine Ausstlilpung oder ein "Knopf" kann in
einer der Auflageflachen flir das Produkt 40 oder 40a
erzeugt sein, um sich davon nach oben zu erstre-
cken. Der Ausstilpung oder der "Knopf" wird in den
Fig. 2, 4 und 6 bei 120 gezeigt. Weiterhin kann eine
Ausstllpung in jeder der planaren Stirnwande 72 der
geradlinigen Vertiefungen 70 erzeugt sein und wird in
den Fig. 7 und 9 als 122 gezeigt.

[0083] Der Zweck der Ausstllpungen 120 und 122
ist, eine zusatzliche Vorrichtung bereitzustellen, um
das gestutzte Produkt 14 in Richtung der Mitte des
Behalters 16 zu drangen. AulRerdem stellen die Aus-
stllpungen 120 und 122 eine Ausgangsstruktur be-
reit, welche zusammengedriickt werden und dadurch
StoRkraft absorbieren kann, bevor die Leisten 36 un-
ter der StoRRbelastung beginnen zusammengedriickt
zu werden.

[0084] Wenn ein Eckstiick oder Endstiick verwen-
det wird, ist es ersichtlich, dass Stof3belastung von
der Seite des Behalters auch absorbiert wird. In allen
Fallen und auf jeden Fall, ist es ersichtlich, dass
StolRbelastungskrafte vom Behalter 16 durch die Be-
halter-berihrenden Flansche 38 oder 38a und die
Auflageflachen fir das Produkt 40 oder 40a, die auf
den Stutzstrukturen 26 oder 26a erzeugt sind, auf die
unitdre Produktpolstervorrichtung Ubertragen wer-
den. Aulerdem gibt es wegen der Elastizitat der
Kunststoffmaterialien, aus denen die unitdren Pro-
duktpolstervorrichtungen der vorliegenden Erfindung
hergestellt werden, keine dauerhafte Verformung der
unitaren Produktpolstervorrichtungen, wenn sie die
Aufgabe zugewiesen bekommen haben, die Stol3be-
lastung zu absorbieren, damit das stoRempfindliche

Produkt, das in ihnen gepolstert wird, geschitzt wird.
[0085] Zu diesem Zweck haben Fallversuche ver-
schiedener Ausfiihrungsformen der unitdren Pro-
duktpolstervorrichtungen entsprechend der vorlie-
genden Erfindung mit unterschiedlichen Gré3en und
fur verschiedene Zwecke angezeigt, dass in jedem
Fall die Fahigkeit der unitaren Produktpolstervorrich-
tungen der vorliegenden Erfindung mit allen Fallver-
suchstandards Ubereinstimmen. Solche Standards
variieren von Fall zu Fall in Abhangigkeit von dem zu
schitzenden Produkt, der Gré3e und der Natur der
Produktpolstervorrichtung und so weiter. Aligemein
verringert eine unitare Produktpolstervorrichtung ent-
sprechend der vorliegenden Erfindung die Stof3kraf-
te, die auf das Produkt, das gepolstert wird, tUbertra-
gen werden, auf einen Wert von unter 100 g, typi-
scherweise auf einen Wert von unter 50 g bis 60 g fur
einen Fall aus etwa einem Meter.

[0086] Es ist festgestellt worden, dass die Ausfiih-
rungsform der unitaren Produktpolstervorrichtung der
vorliegenden Erfindung, welche als Kantenstiick ver-
wendet wird, extrudiert werden kann. Andernfalls
kann das Formverfahren, welches verwendet werden
kann, Streckformen, Vakuumformen, Blasformen
oder Spritzformen sein. Jedes derartige Formverfah-
ren, welches verwendet wird, ist dem Fachmann auf
dem Fachgebiet des Kunststoffformens bekannt und
erfordert hier keine weitere Diskussion.

[0087] Allgemein und besonders wenn die Streck-
form-, oder Vakuumformverfahren verwendet wer-
den, wird die unitdre Produktpolstervorrichtung der
vorliegenden Erfindung bei einem Winkel geformt,
welcher kleiner als 90 Grad zur Auflageflache fir das
Produkt ist. Dieses kann der unitaren Produktpolster-
vorrichtung der vorliegenden Erfindung zuséatzliche
Integritat geben, und sorgt fir ein einfacheres Entfer-
nen aus der Form, in welcher oder Uber welcher die
unitére Produktpolstervorrichtung der vorliegenden
Erfindung geformt worden ist.

[0088] Ebenso schliefien die Materialien, aus denen
die unitdren Produktpolstervorrichtungen der vorlie-
genden Erfindung geformt sein kénnen, Polyethylen
niedriger Dichte, Polyethylen hoher Dichte, Polyvinyl-
chlorid, PET, Polystyrol, Nylon, Polypropylen und ge-
eignete Gemische und Copolymere davon ein. Je-
doch ist es selbstverstandlich, dass die vorstehende
Liste von Materalien veranschaulichend aber nicht
vollstandig sein soll.

Bezugszeichenliste

12 unitére Produktpolstervorrichtung
14 (stoBempfindliches) Produkt

16 (dul3erer Verpackungs-)Behalter
18 planare Seitenflache; Oberflache
20 planare Seitenflache; Oberflache
22 planare Seitenflache; Oberflache

26 Stitzstruktur
26a Stitzstruktur
28 Seitenwand
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30 Seitenwand
32 erstes) geschlossenes Ende

(
32a (erstes) geschlossenes Ende
34 (zweites) offenes Ende
36 (erste) gebogene Leiste
36a (erste) gebogene Leiste
38 (erster) Behalter-beriihrender Flansch

38a (erster) Behalter-beriihrender Flansch
40 Auflageflache fir das Produkt

40a  Auflageflache fir das Produkt

42 Schnittstelle

44 Behalter-beriihrende Oberflache

44a Behalter-beriihrende Oberflache

46 ein Ende eines Eckstiicks

50 unitére Produktpolstervorrichtung; Endkappe
52 Verlangerungsfligel

54 (erste) gebogene Leiste

56 (erster) Behalter-beriihrender Flansch

60 erstes Ende der Endkappe
62 zweites Ende der Endkappe

64 erstes Ende der Stutzstruktur

66 zweites Ende der Stutzstruktur
70 (geradlinige) Vertiefung

72 planare Stirnwand

74 Seitenwand

76 Seitenwand

78 Scheitelpunkt

80 unitére Produktpolstervorrichtung
90 unitére Produktpolstervorrichtung
92 Verlangerungsstruktur

94 (zentral lokalisierte) Leiste

96 Rand

98 (aufrecht stehender) Flugelteil

100 flexibles Gelenk

110 unitare Produktpolstervorrichtung; Eckstiick

112 Abstumpfung der Stutzstruktur

116 geradliniger Behalter

120  Ausstilpung; Knopf

122  Ausstilpung

150 unitare Produktpolstervorrichtung

152 Stutzstruktur

154 (erstes) geschlossenes Ende

156  (zweites} offenes Ende

158 (erste) gebogene Leiste

160 (erster) Behalter-beriihrender Flansch

162  Auflageflache fur das Produkt

164 planare Seitenflache; planare Oberflache (ei-
nes Behalters)

166 planare Seitenflache; planare Oberflache (ei-
nes Behalters)

382

Patentanspriiche

1. Unitare Produktpolstervorrichtung (12, 50, 80,
90, 110, 150) zum Tragen eines stoRempfindlichen
Produkts (14) in einem aulleren Verpackungsbehal-
ter (16), wobei die unitare Produktpolstervorrichtung
aus einem formbaren elastischen Kunststoffmaterial
gebildet ist, und gekennzeichnet ist durch:

eine Stutzstruktur (26, 26a, 152) mit einem ersten ge-
schlossenen Ende (32, 32a, 154) und einem zweiten
offenen Ende (34, 156); und

eine erste gebogene Leiste (36, 36a, 54, 158), die an
mindestens einer ersten Seite der Stlutzstruktur gebil-
det ist, wobei die erste gebogene Leiste an einem
ersten Behalterberiihrenden Flansch (38, 38a, 56,
160) am Ende davon, entfernt vom offenen Ende der
Stutzstruktur endet;

wobei ein Teil mindestens der ersten gebogenen
Leiste an einer ersten Seite der Stutzstruktur eine
Auflageflache fir das Produkt (40, 40a, 162) darstellt;
wobei ein weiterer Teil mindestens der ersten gebo-
genen Leiste an der ersten Seite der Stitzstruktur in
eine Richtung nach aullen und weg von der Stitz-
struktur gebogen ist;

wobei, wenn die unitdre Produktpolstervorrichtung in
einem auleren Verpackungsbehalter mit parallelen
und planaren Ober- und Unterseiten und mindestens
in drei planaren Seitenflachen (18, 20, 22, 164, 166)
eingebracht ist, von denen jede senkrecht zu den pla-
naren Ober- und Unterseiten ist, so dass sich die
Stitzstruktur in Richtung einer Ecke erstreckt, die
durch mindestens zwei der planaren Oberflachen de-
finiert ist, der Behalter beriihrende Flansch mit einer
der planaren Oberflachen Kontakt hat, und wobei die
erste Auflageflache fir das Produkt parallel zu einer
der planaren Oberflachen ist; und wobei, wenn eine
StoRbelastung in eine Richtung in Richtung der pla-
naren Oberflachen auf die unitare Produktpolstervor-
richtung angewendet wird, der weitere Teil der ersten
gebogenen Leiste an der ersten Seite der Stltzstruk-
tur mindestens voribergehend weiter in eine Rich-
tung nach auflen und weg von der Stitzstruktur ge-
bogen wird, und wobei sich die Auflageflache fir das
Produkt mindestens voriibergehend dichter an eine
der planaren Oberflachen bewegt.

2. Unitare Produktpolstervorrichtung (12, 50, 80,
90, 110, 150) zum Tragen eines stoRempfindlichen
Produkts (14) in einem aufleren Verpackungsbehal-
ter (16) mit einer geradlinigen Konfiguration, wobei
die unitdre Produktpolstervorrichtung aus einem
formbaren elastischen Kunststoffmaterial gebildet ist,
und gekennzeichnet ist durch:
eine Stutzstruktur (26, 26a, 152) mit einem ersten ge-
schlossenen Ende (32, 32a, 154) und einem zweiten
offenen Ende (34, 156); und
wobei das offene Ende eine erste gebogene Leiste
(36, 36a, 54, 158) aufweist, die an mindestens einer
ersten Seite der Stitzstruktur gebildet ist, wobei die
erste gebogene Leiste an einem ersten Behalter-be-
rihrenden Flansch (38, 38a, 56, 160) am Ende da-
von, entfernt vom offenen Ende endet;
wobei ein Teil mindestens der ersten gebogenen
Leiste an der ersten Seite der Stutzstruktur eine Auf-
lageflache fir das Produkt (40, 40a, 162) darstellt;
wobei ein weiterer Teil mindestens der ersten gebo-
genen Leiste an der ersten Seite der Stitzstruktur in
eine Richtung nach aulRen und weg von der Stitz-
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struktur gebogen ist; wobei, wenn die unitare Pro-
duktpolstervorrichtung in einem geradlinigen Behal-
ter eingebracht ist, so dass sich die Stitzstruktur in
Richtung einer Ecke erstreckt, die durch mindestens
zwei Oberflachen (18, 20, 22, 164, 166) des geradli-
nigen Behalters definiert ist, der Behalter-berihrende
Flansch mit einer der mindestens zwei Behalterober-
flachen Kontakt hat, und wobei die Auflageflache fur
das Produkt parallel zu einer der mindestens zwei
Behalteroberflachen ist; und

wobei, wenn eine StolRbelastung in eine Richtung in
Richtung einer der mindestens zwei Behalteroberfla-
chen auf die unitare Produktpolstervorrichtung ange-
wendet wird, der weitere Teil der ersten gebogenen
Leiste mindestens vorlibergehend weiter in eine
Richtung nach auRen und weg von der Stutzstruktur
gebogen wird, und wobei sich die Auflageflache fir
das Produkt mindestens voriibergehend dichter an
eine der mindestens zwei Behéalteroberflaichen be-
wegt.

3. Unitare Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 1, wobei die Stutzstruktur weg vom zweiten
offenen Ende davon gebogen ist.

4. Unitéare Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 1, wobei die Stutzstruktur zwei Seitenwande
aufweist, welche sich weg vom zweiten offenen Ende
davon erstrecken, und wobei die Seitenwande im ge-
schlossenen Ende der Stutzstruktur enden.

5. Unitare Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 4, wobei mindestens eine der beiden Seiten-
wande der Stutzstruktur eine Behalter-berihrende
Oberflache nahe des geschlossenen Endes aufweist;
wobei, wenn die unitare Produktpolstervorrichtung in
einem auleren Verpackungsbehalter eingebracht ist,
die Behalter-berihrende Oberflache Kontakt mit ei-
ner der die Ecke definierenden planaren Oberflachen
hat.

6. Unitdre Produktpolstervorrtchtung von An-
spruch 5, wobei sich die Behalter-berihrende Ober-
flache an der Seitenwand befindet, welche sich an
der ersten Seite der Stltzstruktur befindet;
wobei die Behalter-berlihnrende Oberflache Kontakt
mit einer der Planaren Oberflachen hat.

7. Unitare Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 1, wobei die Stitzstruktur in einem Behalter
eingebracht werden kann, so dass sich die Stitz-
struktur in Richtung einer Ecke erstreckt, die durch
mindestens eine der Planaren Seitenflachen und
eine der Planaren Ober- und Unterseiten definiert ist.

8. Unitdre Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 7, wobei es eine Symmetrieachse gibt, wel-
che die Stutzstruktur halbiert;
wobei die erste und die zweite gebogene Leiste an
der ersten und der zweiten Seite der Stltzstruktur ge-

bildet sind, und jede der ersten und der zweiten ge-
bogenen Leiste an einem jeweiligen ersten und zwei-
ten Behalter-bertihrenden Flansch endet.

9. Unitare Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 8, wobei die Stitzstruktur zwei Wande auf-
weist, welche sich weg vom zweiten offenen Ende
davon erstrecken, und die Seitenwande im geschlos-
senen Ende der Stitzstruktur enden; und wobei jede
der beiden Seitenwande der Stitzstruktur eine Be-
halter-bertihrende Oberflache nahe des geschlosse-
nen Endes aufweist.

10. Unitdre Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 1 oder 2, wobei die Vorrichtung aus einem ex-
trudierten Kunststoffmaterial gebildet ist, um ein ers-
tes und ein zweites Ende aufzuweisen, von denen je-
des offen ist.

11. Unitére Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 1 oder 2, wobei die Vorrichtung aus einem
Kunststoffmaterial gebildet ist, welches durch eines
der Formverfahren gebildet worden ist, die ausge-
wahlt sind aus der Gruppe, bestehend aus Streckfor-
men, Vakuumformen, Blasformen und Spritzgussfor-
men.

12. Unitdre Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 7, wobei die Vorrichtung aus einem Kunst-
stoffmaterial gebildet ist, welches durch eines der
Formverfahren gebildet worden ist, die ausgewahlt
sind aus der Gruppe, bestehend aus Streckformen,
Vakuumformen, Blasformen und Spritzgussformen;
wobei die Vorrichtung als Endkappe mit einer vorher-
bestimmten Lange gebildet wird, wobei die Endkap-
pe ein erstes und ein zweites Ende aufweist, welche
geschlossen sind; und wobei die Stiutzstruktur ein
erstes und ein zweites Ende aufweist, welche ge-
schlossen sind.

13. Unitére Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 12, wobei die Lange der Stitzstruktur kleiner
ist als die Lange der Endkappe, und wobei die End-
kappe ferner zwei Verlangerungsfligel (52) umfasst,
einer an jedem der ersten und zweiten geschlosse-
nen Enden davon; wobei jeder der Verlangerungsfli-
gel eine gebogene Leiste (54) umfasst, welche weg
von der Stutzstruktur gebogen ist und in einem Be-
héalter-berihrenden Flansch endet; und wobei die
vorherbestimmte Lange der Endkappe zwischen den
Behalterberihrenden Flanschen der Verlangerungs-
fligel gemessen wird.

14. Unitére Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 12, wobei die Lange der Stutzstruktur kleiner
ist als die Lange der Endkappe, und wobei die End-
kappe ferner zwei Verlangerungsfligel (52) umfasst,
einer an jedem der ersten und zweiten geschlosse-
nen Enden davon;
wobei jeder der Verlangerungsflugel eine gebogene

10/15



DE 600 04 339 T2 2004.07.01

Leiste (54) umfasst, welche weg von der Stutzstruk-
tur gebogen ist und in einem Behalter-beriihrenden
Flansch endet; und

wobei die vorherbestimmte Lange der Endkappe zwi-
schen den Behalterberihrenden Flanschen der Ver-
langerungsfligel gemessen wird; und

wobei die Behalter-berihrenden Flansche der Ver-
langerungsfligel in zwei Flachen angeordnet sind,
die Parallelitat plus oder minus 0° bis 10° beziglich
einander aufweisen.

15. Unitdre Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 12, wobei die Lange der Stutzstruktur kleiner
ist als die Lange der Endkappe, und wobei die End-
kappe ferner zwei Verlangerungsfliigel (52) umfasst,
einer an jedem der ersten und zweiten geschlosse-
nen Enden davon;
wobei jeder der Verlangerungsfliigel eine gebogene
Leiste (54) umfasst, welche weg von der Stutzstruk-
tur gebogen ist und in einem Behalter-beriihrenden
Flansch endet; und
wobei die vorherbestimmte Lange der Endkappe zwi-
schen den Behalterberihrenden Flanschen der Ver-
langerungsfligel gemessen wird; und
wobei die Behalter-berihrenden Flansche der Ver-
langerungsfligel in zwei Flachen angeordnet sind,
die Parallelitat plus oder minus 0° bis 10° beziglich
einander aufweisen; und
die unitare Produktpolstervorrichtung ferner zwei ge-
radlinige Vertiefungen (70) umfasst, wobei eine an je-
dem Ende der Stitzstruktur gebildet ist, wobei jede
der geradlinigen Vertiefungen eine im Wesentlichen
planare Stirnwand (72) und zwei Seitenwande (74,
76) aufweist, die senkrecht zueinander angeordnet
sind und sich an einem Scheitelpunkt (78) schneiden,
welcher entlang der Symmetrieachse angeordnet ist;
wobei zwei ahnlich konfigurierte unitare Produktpols-
tervorrichtungen an gegentuberliegenden Seiten ei-
nes geradlinigen Behalters verwendet werden kon-
nen, um dann ein geradliniges Produkt zu polstern.

16. Unitdre Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 12, wobei die Lange der Stutzstruktur kleiner
ist als die Lange der Endkappe, und wobei die End-
kappe ferner zwei Verlangerungsfliigel (52) umfasst,
einer an jedem der ersten und zweiten geschlosse-
nen Enden davon;
wobei jeder der Verlangerungsfliigel eine gebogene
Leiste (54) umfasst, welche weg von der Stutzstruk-
tur gebogen ist und in einem Behalter-beriihrenden
Flansch endet; und
wobei die vorherbestimmte Lange der Endkappe zwi-
schen den Behalterberihrenden Flanschen der Ver-
langerungsfliigel gemessen wird; und
wobei die Behalter-berihrenden Flansche der Ver-
langerungsfligel in zwei Flachen angeordnet sind,
die Parallelitat plus oder minus 0° bis 10° beziglich
einander aufweisen; und
die unitare Produktpolstervorrichtung ferner zwei ge-
radlinige Vertiefungen (70) umfasst, wobei eine an je-

dem Ende der Stitzstruktur gebildet ist, wobei jede
der geradlinigen Vertiefungen eine im Wesentlichen
planare Stirnwand (72) und zwei Seitenwande (74,
76) aufweist, die senkrecht zueinander angeordnet
sind und sich an einem Scheitelpunkt (78) schneiden,
welcher entlang der Symmetrieachse angeordnet ist;
wobei zwei ahnlich konfigurierte Produktpolstervor-
richtungen an gegenulberliegenden Seiten eines ge-
radlinigen Behalters verwendet werden kénnen, um
darin ein geradliniges Produkt zu polstern;

wobei die unitare Produktpolstervorrichtung als zwei
ahnlich konfigurierte Produktpolstervorrichtungen
(90) gebildet ist, die an einem jeweiligen der Behal-
terberiihrenden Flansche (38) an einer jeweiligen
ersten oder zweiten Seite der jeweiligen Stitzstruktur
jeweils zusammengefiigt sind.

17. Unitdre Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 12, wobei die Lange der Stutzstruktur kleiner
ist als die Lange der Endkappe, und wobei die End-
kappe ferner zwei Verlangerungsfliigel (52) umfasst,
einer an jedem der ersten und zweiten geschlosse-
nen Enden davon;
wobei jeder der Verlangerungsfliigel eine gebogene
Leiste (54) umfasst, welche weg von der Stitzstruk-
tur gebogen ist und in einem Behalter-beriihrenden
Flansch endet; und
wobei die vorherbestimmte Lange der Endkappe zwi-
schen den Behalterberihrenden Flanschen der Ver-
langerungsfligel gemessen wird; und
wobei die Behalter-berihrenden Flansche der Ver-
langerungsfligel in zwei Flachen angeordnet sind,
die Parallelitat plus oder minus 0° bis 10° bezuglich
einander aufweisen; und
die unitare Produktpolstervorrtchtung ferner zwei ge-
radlinige Vertiefungen (70) umfasst, wobei eine an je-
dem Ende der Stitzstruktur gebildet ist, wobei jede
der geradlinigen Vertiefungen eine im Wesentlichen
planare Stirnwand (72) und zwei Seitenwande (74,
76) aufweist, die senkrecht zueinander angeordnet
sind und sich an einem Scheitelpunkt (78) schneiden,
welcher entlang der Symmetrieachse angeordnet ist;
wobei zwei ahnlich konfigurierte Produktpolstervor-
richtungen an gegenlberliegenden Seiten eines ge-
radlinigen Behalters verwendet werden kénnen, um
dann ein geradliniges Produkt zu polstern; und
wobei die unitare Produktpolstervorrichtung als zwei
ahnlich konfigurierte Produktpolstervorrichtungen
(90) gebildet ist, und ferner eine Verlangerungsstruk-
tur (92) aufweist, die zwischen einem jeweiligen der
Behalter-bertihrenden Flansche an einer jeweiligen
ersten oder zweiten Seite der jeweiligen Stutzstruktur
jeweils eingeschoben ist.

18. Unitdre Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 12, wobei die Lange der Stltzstruktur kleiner
ist als die Lange der Endkappe, und wobei die End-
kappe ferner zwei Verlangerungsfliigel (52) umfasst,
einer an jedem der ersten und zweiten geschlosse-
nen Enden davon;
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wobei jeder der Verlangerungsfliigel eine gebogene
Leiste (54) umfasst, welche weg von der Stutzstruk-
tur gebogen ist und in einem Behalter-beriihrenden
Flansch endet; und

wobei die vorherbestimmte Lange der Endkappe zwi-
schen den Behalterberihrenden Flanschen der Ver-
langerungsfligel gemessen wird; und

wobei die Behalter-berihrenden Flansche der Ver-
langerungsfligel in zwei Flachen angeordnet sind,
die Parallelitat plus oder minus 0° bis 10° beziglich
einander aufweisen; und

die unitare Produktpolstervorrichtung ferner zwei ge-
radlinige Vertiefungen (70) umfasst, wobei eine an je-
dem Ende der Stitzstruktur gebildet ist, wobei jede
der geradlinigen Vertiefungen eine im Wesentlichen
planare Stirnwand (72) und zwei Seitenwande (74,
76) aufweist, die senkrecht zueinander angeordnet
sind und sich an einem Scheitelpunkt (78) schneiden,
welcher entlang der Symmetrieachse angeordnet ist;
wobei zwei ahnlich konfigurierte Produktpolstervor-
richtungen an gegenlberliegenden Seiten eines ge-
radlinigen Behalters verwendet werden kénnen, um
darin ein geradliniges Produkt zu polstern;

wobei die unitare Produktpolstervorrichtung als zwei
ahnlich  konfigurierte Produktpolstervorrichtungen
(90) gebildet ist, und ferner eine Verlangerungsstruk-
tur (92) aufweist, die zwischen einem jeweiligen der
Behalter-beriihrenden Flansche an einer jeweiligen
ersten oder zweiten Seite der jeweiligen Stltzstruktur
jeweils eingeschoben ist,

wobei die unitéare Produktpolstervorrichtung ferner
dadurch gekennzeichnet ist, dass die Verlangerungs-
struktur mit einer zentral lokalisierten Leiste (94), die
zu den Behélterberihrenden Flanschen jeder der
beiden ahnlich konfigurierten unitdren Produktpols-
tervorrichtungen parallel ist, und zwei Randern (96)
gebildet ist, wobei einer an jeder Seite der zentral lo-
kalisierten Leiste lokalisiert ist;

wobei ein flexibles Gelenk (100) zwischen jedem der
beiden Rander und dem jeweiligen Behalter-berih-
renden Flansch gebildet ist; und

wobei ein aufrecht stehender Fllgelteil (98) in einem
von jedem der Rander oder gebogenen Leisten gebil-
det ist, welche neben der zentral lokalisierten Leiste
liegen, und eine zusammenwirkende Offnung in der
anderen von jedem der Rander oder gebogenen
Leisten gebildet wird;

wobei, wenn die jeweiligen Behalter-berihrenden
Flansche und Rander durch die flexiblen Gelenke,
die gebogen worden sind, in Richtung zueinander ori-
entiert sind, die aufrecht stehenden Flugelteile in die
jeweiligen Offnungen aufgenommen werden, um die
beiden ahnlich konfigurierten unitdren Produktpols-
tervorrichtungen und die eingeschobene Leisten-
struktur an der richtigen Stelle festzuhalten; und
wobei die ahnlich konfigurierten unitaren Produkt-
polstervorrichtungen an entgegengesetzten Seiten
eines Behalters mit einer vorherbestimmten GréRe
angebracht werden kénnen, um ein geradliniges Pro-
dukt mit vorherbestimmten Abmessungen in den ge-

radlinigen Vertiefungen aufzunehmen.

19. Unitére Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 1 oder 2, wobei eine Ausstllpung (120, 122)
in der Produkt-tragenden Oberflache gebildet wird,
und sich davon nach oben erstreckt.

20. Unitare Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 1 oder 2, wobei sie von einem Kunststoffma-
terial gebildet wird, das ausgewahlt ist aus der Grup-
pe, bestehend aus Polyethylen niedriger Dichte, Po-
lyethylen hoher Dichte, Polyvinylchlorid, PET, Poly-
styrol, Nylon, Polypropylen und Gemische und Copo-
lymere davon.

21. Unitare Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 2, wobei es eine Behalter-beriihrende Ober-
flache nahe des geschlossenen Endes der Stitz-
struktur an mindestens erster Seite davon gibt.

22. Unitare Produktpolstervorrichtung von An-
spruch 2, wobei es eine Symmetrieachse gibt, wel-
che die Stutzstruktur halbiert;
wobei eine gebogene Leiste an der ersten und der
zweiten Seite der Symmetrieachse an der ersten und
der zweiten Seite der Stitzstruktur gebildet ist, und
die einen Behalter-berlihrenden Flansch an beiden
Seiten dir Stutzstruktur aufweist;
wobei die Behalter-beriihrenden Flansche in einer
ersten und zweiten Ebene angeordnet sind, welche
im Wesentlichen senkrecht zueinander sind;
wobei es eine Produkt-tragende Oberflache und eine
Behalter-bertihrende Oberflache auf jeder Seite der
Stitzstruktur gibt, wobei sich jede Produkt-tragende
Oberflache nahe des offenen Endes der Stutzstruktur
befindet, und sich jede Behalter-bertihrende Oberfla-
che nahe des geschlossenen Endes der Stutzstruk-
tur befindet, und wobei die Behalter-beriihrenden
Oberflachen an jeder Seite der Stitzstruktur auch
jede in der ersten und der zweiten Ebene angeordnet
sind;
wobei, wenn die unitdre Produktpolstervorrichtung in
einen geradlinigen Behalter eingebracht ist, die Be-
halter-berihrenden Oberflachen und die Behal-
ter-berthrenden Flansche jeweils mit einer der min-
destens zwei Oberflachen des geradlinigen Behal-
ters Kontakt haben, und die Produkt-tragenden Ober-
flachen jeweils parallel zu einer der mindestens zwei
Oberflachen sind.

23. Unitare Produktpolstervorrtchtung von An-
spruch 1, wobei die Stltzstruktur einen Querschnitt
eines gleichseitigen Dreiecks aufweist; und
wobei eine gebogene Leiste an jeder der drei Seiten
davon gebildet ist, und jede der gebogenen Kanten in
einem Behalter-berihrenden Flansch am jeweiligen
Ende davon, entfernt vom offenen Ende der Stitz-
struktur endet.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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Fig. 11
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