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Wynalazek odnosi si¢ do maszyny do
wyrobu bryl obrotowych, jako artykutow
masowych, specjalnie z drzewa, np. ce-
wek do nici do szycia i t. d. Celem wyna-
lazku jest takie uksztaltowanie maszyny,
aby po nastawieniu narzedzi, np. do wyrobu
cewek, nietylko zbedna byla jakakolwiek
czynno$é reczna, ale azeby takze narze-
dzie pracowalo bez wigkszych przerw, a
to celem jak najwiekszego wyzyskania tych
narzedzi, Uzyskuje si¢ przez to ogranicze-
nie kosztow produkcji do minimum, zwiek-
szajac réwnocze$nie ‘do maximum wy-
dajno$¢ maszyny w jednostce czasu.

Cel ten osigga sie¢ w maszynie, w kto6-
rej drzewo, ktére ma by¢ obrabiane do-
prowadza sie w ksztalcie watkéw okra-
gltych w kierunku pionowym ku sterowa-

nym narzedziom, przyczem doprowadzenie
to nastepuje pod dzialaniem wlasnego cig-
zaru drzewa. Narzedzia nadajace ksztalt,
jak réwniez i te, ktére odprowadzaja go-
towe cewki, sterowane sa przymusowo za-
pomoca nastawianych mimosrodéw lub w
spos6b podobny. Swider nawiercajacy o-
twor srodkowy wprowadzany jest przymu-
sowo zdolu ku goérze, przyczem ostrze
$widra stuzy w czasie wyrobu gotowej
cewki z surowego waltka do centrowania
obrabianego kawatka. Celem unikniecia
jakichkolwiek przerw w pracy, usuwa sie,
w mys$l niniejszego wynalazku, zapomoca
specjalnego urzadzenia, wiéry z miejsca
obrobki, oraz zastosowane jest specjalne
urzadzenie odprowadzajace samoczynnie
gotowe cewki z miejsca obrobki. Réwniez



stosuje si¢ specjalne urzadzenia pomocni-
“‘gze, usuwajace szybko korice walkéw, za
krétkie do wyrobu cewki, przyczem urza-
: g_ij"g'eéia?je pie‘ipowocfgia, zadnej przerwy w
pracy, ani nie wymagaja czynnoSci recz-
nych, *Doprowadzenie watkéw do maszy-
ny odbywa si¢ samoczynnie, przyczem
zgrubsza obrobione walki doprowadza sie
do automatu 2z maszyny nieobjetej ni-
niejszym wynalazkiem.

Zaltaczone rysunki przedstawiaja sche-
matycznie forme wykonania wynalazku,
jako przyklad, a mianowicie: fig. 1 i 2
przedstawiaja przekroje przez automat;
fig. 3 uwidocznia glowice uchwytu ‘zaci-
skowego; fig. 4 i 5 — mimosérody; fig. 6—
urzadzenie uruchomiajace zbiornik mate-
rjalu; fig. 7 i 8 przedstawiaja zgarniadlo:
fig 9—urzadzenie do pneumatycznego od-
prowadzania wiéréw i wreszcie fig. 10
przedstawia odmienna forme wykonania.

Poziomy sté! roboczy 1 osadzony jest
na nasrubkach 2, znajdujacych sie¢ na
trzpieniach S$rubowych 3, umieszczonych
pionowo w ramie maszyny A. Trzpienie
3 sprzegniete sa zapomoca két stozZkowych
4 oraz walu 5. Na jednym z trzpieni 3
osadzone jest kolo $limakowe 6, napedza-
ne koétkiem reczmem i $limakiem. Trzpie-
nie 3 moga byé obracane réwnoczesnie i
jednakowo, przez co stél 1 moze byé row-
nomiernie przestawiany pionowo. W $rod-
ku stotu 1 znajduje si¢ zaglebienie, w kto-
rem osadzone jest lozysko kulkowe 7. Lo-
zysko kulkowe 7 jestszczelnie zamknigteod
kurzu, przyczem na jego gornym biezniku
osadzony jest centrycznie trzpien 8, na
ktorym opiera si¢ dolny koniec watu drew-
nianego 9, ktéry ma byé obrabiany.
Trzpieri 8 jest pusty i przez jego otwoér
moze byé zdolu wprowadzony Kwiderek
41, ktérego celem jest przewiercenie cewki
10. Na stole 1 umieszczone sa sanki 11,
12 przesuwane w prowadzeniach, uloZo-
nych promieniowo wzgledem lozyska 7.
‘Na tych sankach osadzone sa narzedria,

stuzace do wyrobu cewek. Na dolnej stro-
nie sanek 71, 12 umieszczone sa drazki
zebate, zazebiajace si¢ z kotkami zebatemi
13 wzglednie 14. Kotka zebate 13, 14 ste-
rowane sa mimosrodem 15 zapomoca draz-
kéw 16 i diwigni wahadlowych 17, 18.
Dzwignia 18 potaczona jest na sztywno z
kolkiem 14. Dzwignia wahadlowa 18 uru-
chomia kétko 13 zapomoca koétka zebate-
go 19. W ten sposéb poruszane zostaja
sanki 71, 12 mimosrodem 715 réwnoczeénie,
ale w przeciwnych kierunkach tak, ze san-
ki zostaja réwnoczesénie i z roéznych stron
przysuwane ku czes$ci gbrabianej 9 i réw-
noczesnie i w réwnej mierze- odsuwane
zpowrotem, Aby umozliwi¢ zmiang skoku
roboczego sanek 11, 12 na dZwigniach 17,
18 znajduje sie trzpieri Srubowy, a na nim
nasrubki z czopami, na ktérych osadzone
sa drazki 16. Przez obrét trzpienia $rubo-
wego przesuwa sie nasrubek wzdluz dzwi-
gni 17, 18 wskutek czego zmienia sie ra-
mie dZwigni i dlugoéé drogi sanek 11, 12.
Celem przesunigcia toréw ruchu sanek, u-
mozliwione jest przedluzenie i skrdcenie
drazkéw 16, nieuwidocznione jednak na
rysunku.

Celem usunigcia gotowej cewki 10 z
miejsca roboczego, przewidziany jest kciuk
20 (fig. 7 i 8), Ktéry zostaje przesuniety
ku cewce 10, jak tylko jest ona juz wykori-
czona.

W tym celu osadzony jest na wale 85

‘(fig. 2) mimosréd polaczony w ten sposéb,

zapomoca, drazka 29 z sankami 30 (fig. 7
i 10), Zze przy obrocie walu 85 sanki 30
zostaja przesuwane w swem prostolinij-
nem prowadzeniu po stole, Sanki posiada-
ja czop 31, na ktérym osadzone jest widetl-
kowe prowadzenie 32 kciuka 20. Kciuk
prowadzony jest w jednem ramieniu wi-

“delek i pod dzialaniem sprezyny 33, ktéra

umozliwia kciukowi 20 poddawanie sig, .
zostaje wprowadzony jednak zpowrotem
w poloZenie _pocza,‘tkowe. Przesuwa sie

mianowicie prowadzenie 30, a z niem i



kciuk 20 w kierunku ku cewce 10, celem
usuniecia jej, wtedy kciuk 20 uderza o
cewke 10, przyczem sprezyna 33 lagodzi
uderzenie, Po usunieciu cewki 10 opada

watek 9 wdol i przy powrotnym ruchu sa-

nek 30 uderza kciuk 20 o walek 9, moze
si¢ jednak poddaé, poczem zostaje przez
sprezyne 33 wprowadzony zpowrotem do
polozenia wedtug fig. 7. Skoro jednak na-
przeciw wracajacego kciuka 26 znajdiu-
je sie krotki kawalek walka, za krétki do
wyrobu cewki, a wiec tak krétki, ze nie
moze byé uchwycony przez szczeki zaci-
skowe przytrzymujace walek 9, w takim
razie zostaje ten kawalek odrzucony ku
tylowi, gdyz kciuk nie napotyka w drodze
powrotnej na dostateczny opér.

Naped automatu uskuteczniony jest z
walu 81, osadzonego w tozyskach 82. Wal
81 sprzegniety jest z walem 23 zapomoca
aastawianego zestawu kol ciernych 83. Na
wale 23 osadzona jest tarcza pasowa 49.
Z walu 81 napedzany jest takze zapomoca
$limacznicy 84 wal 85, na ktérym osadzo-
ny jest mimoéréd 24; zapomoca trzech par
stozkowych ko6t zebatych 86, 87 i 88 na-
pedzane sa réwniez z walu 85 waly 89,

90 i 91. Na ostatnich walach osadzone sa’

mimoérody 25, 15 i 92. Mimos$réd 92 uru-
chomia szczeki zaciskowé 47 (fig. 3). W
tych szczekach zaciskowych znajduje sie
klin 93, przesuwany w kierunku swej osi,
ktéry to klin przylega swemi skoéno $cie-
temi koricami do wewnetrznej stozkowej

powierzchni piericienia 94. Pierscieri ten

moze byé przesuwany w kierunku swej osi.
przez co klin 93, przez ktéry przechod:i
walek materjalowy 9, zostaje przesuniety,
wskutek czego walek 9 zostaje w szcze-
kach zaciskowych uchwycony lub zwolnio-
ny. Draiek zebaty 95 zazebia sie z kol-
kiem zebatem 96, ktére uruchomia si¢ od
mimosrodu 92, zapomoca kierownicy 97
i drazka 98. '

'~ 'Mimosrody 25, 15, 24 i 92 przedsta-
wione s3 szczegolowo na fig. 4 1 5. Mim»-

3

érodowa tarcza 30 posiada promieniowe
prowadzenie 31, w ktérem znajduje si¢
przesuwane rami¢ 32. Ramie 32 jest za-
klinowane na wale. Réwnolegle do mimo-
$rodu umieszczona jest tarcza 33, posia-
dajaca rowek krzywiznowy 34, w ktory
wchodzi lonek 35, osadzony na cbwodzie
mimos$rodu 30. W czasie obrotu walu lo-
nek 35 biegnie w rowku 34, zmuszajac
mimo$réd 30 do poruszania si¢ odpowied-
nio do ksztaltu i ekscentrycznoéci krzywej
34. Dwa nasrubki 36, osadzone na piascie
ramienia 32, uniemozliwiaja boczne prze-
suwanie si¢ mimosrodu. Tarcza krzywizno-
wa 33 przesuwana jest w ramie 37, po
prowadzeniach o przekroju ksztaltu ja-
skolczego ogona 38.

Ksztalt krzywej 34 moze byé dowolny,
jest on tez w mimosrodach 25, 15 i 24
rézny tak, ze np. czlony poruszane zapo-
moca drazkéw 16, 18, 98 moga wykony-
waé rézne wymagane poruszenia,

Urzadzenie do przewiercania cewek po-
siada sanki 40, w ktérych osadzony jest
wymienny S$wider 41, Sanki 40 wraz ze
$widrem 41 prowadzone sa dokladnie pio-
nowo, przyczem do podnoszenia ich stuzy
mimo$réd 25. Swider 41 prowadzony jest
za kazdym razem nieco wyzej, niz wynosi
dtugosé cewki 10 tak, ze po odcieciu cew-
ki 10 z watka 9, pozostaje na jego czolo-
wej powierzchni zaglebienie, Swider 47 o-
puszcza si¢ tak nisko, azeby dolny koniec
watka 9 osiadl na ostrzu swidra 41, ktére
jednoczes$nie centruje watek. W ten -spo-
s6b uzyskuje si¢ doktadna obrébke cewki
10. s

Walki 9 do obrébki umieszcza sie w ru-
chomej ramie, w szkielecie 44, znajduja-
cym si¢ ponad stolem roboczym 1. Pod ra-.
ma znajduje si¢ pionowa rura 45, przez
ktéra opadaja kolejno walki 9. Nastepnie
walek zostaje uchwycony przez tuleje 46,
o przekroju malo co wigkszym od prze-
kroju watka 9. Dolny koniec walka wcho-
dzi do uchwytu zaciskowego 47, ktéry o-



twiera sie i zamyka zapomoca urzadzenia
95 i 97, wspoélpracujacego z narzedziami
tak, Ze natychmiast po ukoficzeniu jednej
cewki 10 otwiera si¢ uchwyt zaciskowy,
wskutek czego zwolniony walek wypada,
poczem uchwyt zaciskowy natychmiast
si¢ zamyka. Tulejka 46 napedzana
zostaje z pionowego glownego walu
napedowego 23, za posrednictwem pa-
séw i tarcz pasowych 49, 50 uzyskujac
przytem wielka ilo§¢ obrotéw. Celem
‘zmniejszenia tarcia spoczywa tuleja na to-
zyskach kulkowych, Zbiornik watkéw za-
pasowych 44 przesuwa sie skokami zapo-
mocg znanego mechanizmu podsuwajace-
go tak, ze waltki 9 moga stale opada¢ przez
pionowe prowadzenie 45 ze zbiornika do
tulei 46. Na gérnym wolnym koricu watu
85 osadzony jest §limak 99, zazebiajacy
sie z kotem §limakowem 100, osadzonem
na wale 105, spoczywajacym w lozyskach
101; wal ten posiada na drugim koricu tar-
cze korbowa 102. Tarcza ta jest polaczona
zapomoca drazka 103 z mechanizmem po-
ruszajacym 104, przesuwajacym skokami
zbiornik 44, posuwajac znajdujace sie w
nim walki 9 kolejno ponad prowadzenie
45.

Celem umozliwienia szybkiej i nieprze-
rywanej pracy laczy sie¢ maszyne przewo-
dami 60, 61 i 57 z pompa ssaca 59 celem
usunigcia wiéréw, Rure 46 taczy sie row-
niez z pompa ssaca 59, umozliwiajac w ten
spos6b  zwigkszenie szybkosci opadania
watka 9 w rurze doprowadzajacej 46 do
miejsca obrébki., Rura opadowa 51 pota-
czona jest z urzadzeniem do zawieszania
workéw, celem ulatwienia transportu go-
towych cewek z miejsca ich wyrobu do
miejsca opakowania,

Wskutek bocznego ruchu sanek 30 =z
kciukiem 20, cewka 10 przy otwartej za-
suwie 53 opada wskutek wlasnego ciezaru,
przez rure opadowa 51 (fig. 9) do zbiorni-
ka transportowego 52. Zasuwa 53 w rurze
opadowej 51 porusza si¢ w rowkach pro-

wadzacych 54, 55 i umozliwia zamkniecie
rury opadowej 51, przy wymianie petlnego
zbiornika transportowego 52. Wiéry zbie-
ra si¢ przez oddzielacz 58, umieszczony
w przewodzie 60 i 61.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do samoczynnego wyrobu
bryl obrotowych, jako artykuléw .maso--
wych, specjalnie cewek do nici do szycia,
znamienna tem, Ze materjal, ktéry ma byé
obrobiony, doprowadza sie w kierunku
pionowym do narzedzi nadajacych mu
ksztatt,

2, Maszyna wedlug zasfrz, 1, zna-
mienna tem, Zena pionowo przesuwanym
stole, na ktérym umieszczone sa narzedzia,
osadzone jest silne lozysko kulkowe, u-
szczelnione od kurzu, stluzace jako dolne
oparcie dla materjalu obrabianego.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienna tem, Ze S$wider, nawiercajacy
w cewkach otwér, prowadzony jest zdotu.
ku gorze pionowo w ten sposéb, ze przy
wykonaniu otworu w jednej cewce, $wi-
der wchodzi czeSciowo w materjal nastep-
nej cewki i cofnigty zostaje tak daleko,
ze jego ostrze moze .stanowié¢ oparcie do
scentrowania watka sluzacego do wyrobu
cewki.

4, Maszyna wedlug =zastrz. 1 i 3,
znamienna tem, Ze zastosowano w niej u-
rzadzenie ssace, dzieki ktéremu zapewnia
sie staly podsuw materjalu obrabianego do
miejsca obrébki.

5. Maszyna wedlug =zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, Ze celem nastawienia na-
rzedzi, stosuje sie¢ mimosrody, ktérych
skok, wzglednie ekscentrycznosé, sa zmien-
ne. »

6. Maszyna wedlug =zastrz. 1, zna-
mienna tem, Zze do usuwania gotowych ce-
wek (10) zastosowane jest przymusowo
sterowane urzadzenie wyrzucajace (20, 30,
33). : ‘



7. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 6, zna-
mienna tem, Ze urzadzenie do wyrzucania
gotowych cewek posiada kciuk (20), znaj-
dujacy sie¢ pod dzialaniem sprezyny (33),
ktory to kciuk przy ruchu wprzéd wyrzu-
ca gotowe cewki (10), a przy ruchu wstecz
wyrzuca odciete korice waltkéw materjalo-
wych (9).

8. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze dZwignie (17, 18) stuzace

do przestawiania sanek narzedziowych
wyposazone sa w urzadzenia, umozliwia-
jace zmiane ramienia dZwigni, celem u-
mozliwienia zmiany drogi sanek narzedzio-
wych, bez zmiany drogi czlonu napedo-
wego. ’

Hans Huber jun.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 9035.
Ark. 1.

(1]
e

| 44 702
103
= : O —-99 .
AT 7777 2 ;'{' 7 A 7T
I’ l} 1704
B
1
B EC
1
Fig@ E 5
] 8
2 %N SR as,,,s,e,ssg
/ ’ i :
% 4- <3 1/ ]
? > K- 8
7 1 R/»
7 Z = e
| % g i ES'M
B S /3 B
% 7P it 1N 2
Z 9 e .
. 9 798| B/ 47 g 7
; <] g D 20 " gp |27 2
. UF o2 1 12 3 A
A Woesrten | LB 5t L o r é
Y i i 2
Z ' % ) 1 Z
7 7 2 %
% 2 %
Z S 5] 2 =L 3 90 Z8
%- . = | A S ) 87
2 LB 7 Z 0)6 ¢
B N : Z 6] 41 97 V97
- <t mi —7 Z 740 7
e ] ' 7 ¢ 94
ARV n ki 2 s off
ot 25 4 5 ¥ | &
K24 = 7 1 | Aiie
M O CrrhrEEEhEEEEEEE UMNAN IR L T R R RN 0 G
11

[}



l

y’
% ] 23
5 %
7 7
/ ¢
% A
1 1
7 %
7
é ;
% /
% %
7 %
/L _ 3
Z; ““““ Ao
%‘0 --!““‘—“[r.ﬁ:'-7 J
% i AT 7
7 \ r=Sa——
Ehmmn==—:
7

46

47

51

PPl Ll

W\

"N\

|
N4}
]
i lg
il !
WS

Z XN\
\y/l
>%

A
4
U
7
i’
N

ANNNN
ZA

NPv

D

Do opisu patentowego Nr 9035.
Ark, 2.

)

7
Y

'

L

(1

O,OOhOrh,:,S
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