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(57) Ðåôåðàò:
Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê îáëàñòè ôèãóðíîé

îáðàáîòêè âñïåíåííûõ ìàòåðèàëîâ, íàïðèìåð
ïåíîïîëèñòèðîëà, è, â ÷àñòíîñòè, ê èíñòðóìåíòàì
äë  áåçîïèëîâî÷íîé îáúåìíîé îáðàáîòêè.
Èíñòðóìåíò âûïîëíåí â âèäå ýëåêòðîïðîâîäíîãî
ðåæóùåãî ýëåìåíòà, èçîãíóòîãî ïî êîíòóðó,
ñîîòâåòñòâóþùåìó âñåé ïîëó÷àåìîé êîíôèãóðàöèè
èëè åå ÷àñòè è íàãðåâàåìîãî çà ñ÷åò ïîäà÷è
íàïð æåíè  ê åãî êîíöàì. Ýëåêòðîïðîâîäíûé
ðåæóùèé ýëåìåíò â çîíå ðåçàíè  âûïîëíåí ñ
ñîîòíîøåíèåì ãàáàðèòíûõ ðàçìåðîâ h:l íå ìåíåå
÷åì 1:1,6, ãäå h - òîëùèíà, l - øèðèíà.
Ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò âûïîëíåí èç
ìåòàëëè÷åñêîãî òåðìîñòîéêîãî ëèñòîâîãî
ìàòåðèàëà, íàïðèìåð íèõðîìà Õ20Í80 èëè
íåðæàâåþùåé ñòàëè. Ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé
ýëåìåíò ñíàáæåí äîïîëíèòåëüíûìè îïîðàìè,
òîëùèíà êîòîðûõ íå ïðåâûøàåò òîëùèíû
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ýëåìåíòà. Äîïîëíèòåëüíûå
îïîðû âûïîëíåíû îòäåëüíî îò ýëåêòðîïðîâîäíîãî
ðåæóùåãî ýëåìåíòà è íåïîäâèæíî ñîåäèíåíû ñ íèì
ïîñðåäñòâîì, íàïðèìåð, ïàéêè èëè ñâàðêè. Îïîðû
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà

ðàñïîëîæåíû ñ çàäíåé åãî ñòîðîíû ïî õîäó
äâèæåíè  îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè ïðè åå ðåçêå.
Ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî
èíñòðóìåíòà â çîíå ðåçàíè  âûïîëíåíî
ïð ìîóãîëüíîé ôîðìû. Ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî èíñòðóìåíòà â çîíå
ðåçàíè  âûïîëíåíî, íàïðèìåð, â âèäå
îñòðîóãîëüíîãî òðåóãîëüíèêà èëè îâàëà. Â
ðåçóëüòàòå îáåñïå÷èâàåòñ  ñîçäàíèå èíñòðóìåíòà
ñ ïîâûøåííîé æåñòêîñòüþ, íàäåæíîñòüþ è
óâåëè÷åííûì ñðîêîì ñëóæáû. 8 ç.ï. ô-ëû, 5 èë.
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(54) SAW-FREE CUTTING TOOL FOR FORMING SHAPED SURFACE IN FOAM MATERIAL

(57) Abstract: 
FIELD: processes and equipment for shaping

foam materials, namely tools for saw-free three-
dimensional working.

SUBSTANCE: tool is in the form of electrically
conducting cutting member bent along contour
respective to all formed configuration or to part
of that configuration and heated by voltage
supplied to its ends. Electrically conducting
cutting member in cutting zone has relation of
its outer dimensions h : l no less than 1 : 1.6
where h - thickness, l - width. Electrically
conducting cutting member is made of heat
resistant metal sheet material such as Nichrome
or stainless steel. Cutting member is provided
with additional supports whose thickness is no
more than thickness of electrically conducting
member. Said additional supports are formed
separately from cutting member and they are
welded or soldered to it. Supports of cutting
members are arranged at their back side along

motion direction of worked material. Electrically
conducting cutting tool in cutting zone may have
rectangular, oval or triangular (in the form of
acute-angled triangle) cross section.

EFFECT: improved design of tool having high
rigidity, enhanced operational reliability and
increased useful time period.

9 cl, 5 dwg 
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RU 2 289 503 C2

Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê îáëàñòè ôèãóðíîé îáðàáîòêè âñïåíåííûõ ìàòåðèàëîâ,
íàïðèìåð ïåíîïîëèñòèðîëà, è, â ÷àñòíîñòè, ê èíñòðóìåíòàì äë  áåçîïèëîâî÷íîé îáúåìíîé
îáðàáîòêè.

Èçâåñòíî, ÷òî äë  ïð ìîëèíåéíîé ðåçêè ïåíîïîëèñòèðîëîâ ïðèìåí þò ïðîâîëîêó,
íàãðåòóþ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, ïåðåìåùà  êîòîðóþ ïðîèçâîä ò ðàçðåçàíèå
ïåíîïîëèñòèðîëà (À.Êîáà øè. «Îáðàáîòêà ïëàñòìàññ ðåçàíèåì». Ñòð.112, ðèñ.127. Ñõåìà
ðåçêè. Ìîñêâà. Ìàøèíîñòðîåíèå. 1974 ã. Óñòðîéñòâî äë  áåçîïèëîâî÷íîãî ðåçàíè 
ïîëèìåðíîé îáîëî÷êè íàãðåòîé ïðîâîëîêîé, ïàòåíò RU ¹2233781). Îäíàêî òàêèå
óñòðîéñòâà íå ïîçâîë þò ïîëó÷àòü èçäåëè  ñ ôèãóðíûì ïðîôèëåì.

Èçâåñòíû ñòàíêè Ñìèðíîâà Ñ.Â. äë  ðåëüåôíîé ðåçêè ïåíîïîëèñòèðîëà ÑÐÏ-3200
«Ñòàíäàðò», ÑÐÏ-3210 «Ìèíè», ÑÐÏ-3220 «Ìàêñè» (Èíòåðíåò ñàéò http://srp-
3200.narod/ru/products.htm), â êîòîðûõ ðåæóùèì èíñòðóìåíòîì  âë åòñ  íàãðåòà 
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì íàò íóòà  ñòðóíà. Îáðàáîòêà ôèãóðíûõ ïîâåðõíîñòåé äîñòèãàåòñ  çà
ñ÷åò ïåðåìåùåíè  íàãðåòîé ñòðóíû â äâóõ èëè òðåõ êîîðäèíàòàõ ïî êîìïüþòåðíîé
ïðîãðàììå. Ìàêñèìàëüíà  äëèíà íàãðåòîé ñòðóíû è ñîîòâåòñòâåííî ìàêñèìàëüíà  äëèíà
îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè ñîñòàâë åò 2200 ìì. Íåäîñòàòîê ñòàíêà çàêëþ÷àåòñ  â òîì, ÷òî
êîìïüþòåðíîå îáåñïå÷åíèå ñòàíêà  âë åòñ  âåñüìà äîðîãîñòî ùèì îáîðóäîâàíèåì. Êðîìå
òîãî, íàò íóòà  è íàãðåòà  ñòðóíà äëèíîé 2200 ìì íå ïîçâîë åò ïîëó÷àòü ïð ìîëèíåéíûå
ïîâåðõíîñòè íà òàêîé äëèíå âñëåäñòâèå òîãî, ÷òî äëèííà  ñòðóíà â ïðîöåññå îáðàáîòêè
ïðîãèáàåòñ  îò óñèëèé ðåçàíè . Ñóùåñòâåííûì íåäîñòàòêîì  âë åòñ  è òî, ÷òî â ñëó÷àå
ïîïàäàíè  â ïåíîïîëèñòèðîë êàêèõ-ëèáî âêëþ÷åíèé ñòðóíû ðâóòñ . Ñëåäóåò îòìåòèòü, ÷òî
òàêèå ñòàíêè íå ìîãóò áûòü óñòàíîâëåíû â ëèíèþ ïî íåïðåðûâíîìó ïîëó÷åíèþ, íàïðèìåð,
ïëèò áåñêîíå÷íîé äëèíû.

Íàèáîëåå áëèçêèì ïî òåõíè÷åñêîé ñóùíîñòè ê çà âë åìîìó èíñòðóìåíòó äë  ïîëó÷åíè 
ôèãóðíîé ïîâåðõíîñòè âî âñïåíåííîì ìàòåðèàëå  âë åòñ  êîíñòðóêöè  èíñòðóìåíòà
íåìåöêîé ôèðìû Foam Cutting Systems GmbH, ïðåäñòàâëåííà  â ðåêëàìíûõ ïðîñïåêòàõ íà
Èíòåðíåò-ñàéòå http://www.foamcut.com/ (Ïðèëîæåíèå ê äàííîé çà âêå íà 1 ë).

Â îòëè÷èå îò ïðåäûäóùèõ àíàëîãîâ èíñòðóìåíò ôèðìû äë  áåçîïèëîâî÷íîé îáðàáîòêè
âñïåíåííîãî ìàòåðèàëà ïðåäñòàâë åò íå íàò íóòóþ íàãðåòóþ ñòðóíó, à èçîãíóòóþ íàãðåòóþ
ïðîâîëîêó, êîòîðîé ïðèäàí ïðîôèëü ãîòîâîé äåòàëè èëè ÷àñòè åå êîíòóðà. Ïðèìåí åìà 
ïðîâîëîêà èìååò äèàìåòð 0,1÷0,4 ìì èëè ïð ìîóãîëüíîå ñå÷åíèå 0,75×1,0 ìì è 1,0×1,5
ìì. Êîíöû ïðîâîëîêè çàêðåïëåíû íà øòàíãàõ, êîòîðûå ñîâìåñòíîãî ñ êàðåòêîé ìîãóò
ïåðåìåùàòüñ  â âåðòèêàëüíîì èëè ãîðèçîíòàëüíîì íàïðàâëåíè õ, à òàêæå ïîëó÷àòü
äîïîëíèòåëüíîå âðàùàòåëüíîå èëè ïðîäîëüíîå ïåðåìåùåíèå, êîòîðûå îáåñïå÷èâàþò
ïîëó÷åíèå ëþáîé îáúåìíîé êîíôèãóðàöèè. Íàãðåâ ïðîâîëîêè îñóùåñòâë åòñ  çà ñ÷åò
ïîäà÷è ê åå êîíöàì ýëåêòðè÷åñêîãî íàïð æåíè .

Êîíñòðóêöè  òàêîãî èíñòðóìåíòà çíà÷èòåëüíî ïîâûøàåò âîçìîæíîñòè èçãîòîâëåíè 
ðàçëè÷íûõ ðåëüåôíûõ îáúåêòîâ, êîòîðûå íåâîçìîæíî ïîëó÷èòü íàò íóòîé ñòðóíîé. Îäíàêî
íåäîñòàòêè, ïðèñóùèå ñòðóíå, îñòàþòñ  è â äàííîé êîíñòðóêöèè èíñòðóìåíòà. Íàãðåòà 
ïðîâîëîêà äåôîðìèðóåòñ  ïðè âñòðå÷å ñ ðàçëè÷íûìè âêëþ÷åíè ìè âî âñïåíåííîì
ìàòåðèàëå, âñëåäñòâèå ÷åãî èñêàæàåòñ  ïîëó÷àåìûé ïðîôèëü äåòàëè. Êðîìå òîãî, ïðè
îáðàáîòêå âûñîêèõ èëè äëèííûõ èçäåëèé ñî çíà÷èòåëüíûì ðàññòî íèåì ìåæäó êîíöàìè
ïðîâîëîêè ïðîèñõîäèò åå óäëèíåíèå (âûò æêà) ñ îáðàçîâàíèåì ïðîãèáà è èñêàæåíèåì
ïðîôèë  èçãîòîâë åìîé äåòàëè. Ýòî õîðîøî âèäíî íà ðèñ.«Balusters for construction and
decorating», íà êîòîðîì èçîáðàæåíî øåñòü íåáîëüøèõ êîëîíí èëè ïîäñòàâîê îäíîãî è òîãî
æå ïðîôèë , èìåþùèõ çàìåòíûå íà ãëàç îòêëîíåíè  â ôîðìå.

Çàäà÷åé èçîáðåòåíè   âë åòñ  ñîçäàíèå èíñòðóìåíòà ñ ïîâûøåííîé æåñòêîñòüþ,
íàäåæíîñòüþ è óâåëè÷åííûì ñðîêîì ñëóæáû äë  áåçîïèëîâî÷íîé ðåçêè âñïåíåííîãî
ìàòåðèàëà, íàïðèìåð ïåíîïîëèñòèðîëà, è ïîëó÷åíè  íà íåì ðåëüåôíûõ ïîâåðõíîñòåé.

Ïîñòàâëåííà  çàäà÷à äîñòèãàåòñ  çà ñ÷åò òîãî, ÷òî â èíñòðóìåíòå äë  áåçîïèëîâî÷íîé
ðåçêè è ïîëó÷åíè  ôèãóðíîé ïîâåðõíîñòè âî âñïåíåííîì ìàòåðèàëå, íàïðèìåð
ïåíîïîëèñòèðîëå, âûïîëíåííîì â âèäå ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà, èçîãíóòîãî
ïî êîíòóðó, ñîîòâåòñòâóþùåìó âñåé ïîëó÷àåìîé êîíôèãóðàöèè èëè åå ÷àñòè, íàãðåâàåìîì

Страница: 3

DE

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50



RU 2 289 503 C2

çà ñ÷åò ïîäà÷è íàïð æåíè  ê åãî êîíöàì, ñîãëàñíî èçîáðåòåíèþ ýëåêòðîïðîâîäíûé
ðåæóùèé ýëåìåíò â çîíå ðåçàíè  âûïîëíåí ñ ñîîòíîøåíèåì ãàáàðèòíûõ ðàçìåðîâ h:l íå
ìåíåå ÷åì îäèí 1:1,6, ãäå h - òîëùèíà, l - øèðèíà.

Ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò âûïîëíåí èç ìåòàëëè÷åñêîãî òåðìîñòîéêîãî
ëèñòîâîãî ìàòåðèàëà, íàïðèìåð íèõðîìà Õ20Í80 èëè äðóãîé ìàðêè íåðæàâåþùåé ñòàëè, è
ñíàáæåí äîïîëíèòåëüíûìè îïîðàìè, ïðè ýòîì òîëùèíà îïîð íå ïðåâûøàåò òîëùèíû
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ýëåìåíòà.

Äîïîëíèòåëüíûå îïîðû âûïîëíåíû çà îäíî öåëîå ñ ýëåêòðîïðîâîäíûì ðåæóùèì
ýëåìåíòîì èëè îòäåëüíî îò íåãî è íåïîäâèæíî ñîåäèíåíû ñ ýëåêòðîïðîâîäíûì ðåæóùèì
ýëåìåíòîì ïîñðåäñòâîì, íàïðèìåð, ïàéêè èëè ñâàðêè.

Îïîðû ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà ðàñïîëîæåíû ñ çàäíåé åãî ñòîðîíû ïî
õîäó äâèæåíè  îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè èëè ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà.

Âìåñòå ñ òåì, îïîðíà  ÷àñòü îäíîé áîêîâîé ñòîðîíû ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî
èíñòðóìåíòà ñìåùåíà îòíîñèòåëüíî îïîðíîé ÷àñòè äðóãîé áîêîâîé ñòîðîíû
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî èíñòðóìåíòà â íàïðàâëåíèè ïîäà÷è ïðè îáðàáîòêå äåòàëè.

Ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà â çîíå ðåçàíè  âûïîëíåíî
ïð ìîóãîëüíîé ôîðìû, îäíàêî îíî ìîæåò èìåòü, íàïðèìåð, ôîðìó îñòðîóãîëüíîãî
òðåóãîëüíèêà èëè îâàëüíóþ ôîðìó.

Ñóùíîñòü ïîëåçíîé ìîäåëè ïî ñí åòñ  ÷åðòåæàìè, íà êîòîðûõ èçîáðàæåíî:
- Ôèã.1. Ï-îáðàçíûé ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò;
- Ôèã.2. Ï-îáðàçíûé ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò ñî ñìåùåííûìè îïîðàìè

áîêîâûõ ñòîðîí;
- Ôèã.3. V-îáðàçíûé ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò;
- Ôèã.4. Ï-îáðàçíûé ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò ñ äîïîëíèòåëüíûìè îïîðàìè;
- Ôèã.5. Ñõåìà ðàáîòû èíñòðóìåíòà.
Èíñòðóìåíò äë  áåçîïèëîâî÷íîé ðåçêè è ïîëó÷åíè  ôèãóðíîé ïîâåðõíîñòè âî

âñïåíåííîì ìàòåðèàëå, íàïðèìåð ïåíîïîëèñòèðîëå 1, ïðåäñòàâë åò ýëåêòðîïðîâîäíûé
ðåæóùèé ýëåìåíò 2, èçîãíóòûé â âèäå êîíòóðà, ñîîòâåòñòâóþùåãî âñåé èëè ÷àñòè
ïîëó÷àåìîé êîíôèãóðàöèè. Â öåë õ èñêëþ÷åíè  äåôîðìàöèè ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî
ýëåìåíòà â ïðîöåññå ðàáîòû è ïîâûøåíè  åãî æåñòêîñòè îí âûïîëíåí èç ìåòàëëè÷åñêîãî
òåðìîñòîéêîãî ëèñòîâîãî ìàòåðèàëà, íàïðèìåð íèõðîìà Õ20Í80 èëè äðóãîé ìàðêè
íåðæàâåþùåé ñòàëè, ïðè ýòîì ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò â çîíå ðåçàíè 
âûïîëíåí ñ ñîîòíîøåíèåì ãàáàðèòíûõ ðàçìåðîâ h:l íå ìåíåå ÷åì 1:1,6, ãäå íàãðåâ
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà îñóùåñòâë åòñ  çà ñ÷åò ïîäà÷è íàïð æåíè  ê åãî
êîíöàì.

Â çàâèñèìîñòè îò íàçíà÷åíè  ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò ìîæåò èìåòü
ðàçëè÷íóþ êîíôèãóðàöèþ (ôèã.1, 2, 4), êàê, íàïðèìåð, Ï-îáðàçíóþ äë  èçãîòîâëåíè 
ïàçîâ è ãðåáíåé, V-îáðàçíóþ (ôèã.3) äë  ïîëó÷åíè  ðåëüåôíîé îáúåìíîé êîíôèãóðàöèè
èëè îâàëüíóþ (íå ïîêàçàíî).

Äë  ïðèäàíè  æåñòêîñòè, óâåëè÷åíè  ñîïðîòèâëåíèþ èçãèáó è äåôîðìàöèè
ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò ñíàáæåí äîïîëíèòåëüíûìè îïîðàìè 3 (ôèã.4, ôîòî -
Ïðèëîæåíèå 2), ïðè ýòîì òîëùèíà îïîð íå ïðåâûøàåò òîëùèíû ýëåêòðîïðîâîäíîãî
ðåæóùåãî ýëåìåíòà.

Äîïîëíèòåëüíûå îïîðû 3 âûïîëíåíû çà îäíî öåëîå ñ ýëåêòðîïðîâîäíûì ðåæóùèì
ýëåìåíòîì. Âìåñòå ñ òåì âîçìîæíî îòäåëüíîå èçãîòîâëåíèå äîïîëíèòåëüíûõ îïîð 3 ñ
ïîñëåäóþùèì íåïîäâèæíûì ñîåäèíåíèåì ñ ýëåêòðîïðîâîäíûì ðåæóùèì ýëåìåíòîì
ïîñðåäñòâîì, íàïðèìåð, ïàéêè èëè ñâàðêè (íå ïîêàçàíî).

Îïîðû ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà ðàñïîëîæåíû ñ çàäíåé åãî ñòîðîíû ïî
õîäó äâèæåíè  îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè äë  ñíèæåíè  ñîïðîòèâëåíè  äâèæåíèþ ðåæóùåãî
èíñòðóìåíòà èëè îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè.

Â öåë õ ïåðåðàñïðåäåëåíè  íàãðóçêè íà ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò 2 (ôèã.2) â
ïðîöåññå ðåçàíè  îïîðíà  ÷àñòü îäíîé áîêîâîé ñòîðîíû ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî
èíñòðóìåíòà ñìåùåíà îòíîñèòåëüíî îïîðíîé ÷àñòè äðóãîé áîêîâîé ñòîðîíû
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ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî èíñòðóìåíòà íà âåëè÷èíó Â â íàïðàâëåíèè ïîäà÷è ïðè
îáðàáîòêå äåòàëè. Âåëè÷èíà ñìåùåíè  Â îïðåäåë òüñ  èñõîä  èç âûáðàííûõ ðåæèìîâ
ðåçàíè .

Èíñòðóìåíò ðàáîòàåò ñëåäóþùèì îáðàçîì.
Âîçìîæíû äâà âàðèàíòà ðàáîòû èíñòðóìåíòà. Ïåðâûé, êîãäà íåïîäâèæåí èíñòðóìåíò, à

äâèãàåòñ  îáðàáàòûâàåìà  äåòàëü, è âòîðîé, ïðè êîòîðîì îáðàáàòûâàåìà  äåòàëü
íåïîäâèæíà, à äâèãàåòñ  ñàì èíñòðóìåíò.

Íà ôèã.5 ïðåäñòàâëåíà ñõåìà ðàáîòû óñòðîéñòâà ñ íåïîäâèæíûì èíñòðóìåíòîì. Ïåðåä
íà÷àëîì ðàáîòû íà êîíöû ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà ïîäàåòñ  íàïð æåíèå.
Ïðîèñõîäèò ðàçîãðåâ èíñòðóìåíòà äî çàäàííîé ðàáî÷åé òåìïåðàòóðû, à çàòåì
òðàíñïîðòåðîì ïîäàåòñ  íà èíñòðóìåíò îáðàáàòûâàåìà  äåòàëü. Íàãðåòûé èíñòðóìåíò
ïðîèçâîäèò áåçîïèëîâî÷íîå ðåçàíèå è îáðàçóåò â îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè ôèãóðíóþ
ïîâåðõíîñòü (êîíôèãóðàöèþ), ñîîòâåòñòâóþùóþ êîíòóðó ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî
ýëåìåíòà.

Äîñòèãíóòûé òåõíè÷åñêèé ðåçóëüòàò çàêëþ÷àåòñ  â òîì, ÷òî áëàãîäàð  èçãîòîâëåíèþ
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà èç ëèñòîâîãî ìàòåðèàëà ñ çàäàííûì ñîîòíîøåíèåì
ãàáàðèòíûõ ðàçìåðîâ åãî ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíè  h:l íå ìåíåå ÷åì 1:1,6 è ââåäåíè 
äîïîëíèòåëüíûõ îïîð çíà÷èòåëüíî âîçðîñëà æåñòêîñòü èíñòðóìåíòà, ïîâûñèëàñü
íàäåæíîñòü åãî ðàáîòû è óâåëè÷èëñ  ñðîê ñëóæáû èíñòðóìåíòà.

Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
1. Èíñòðóìåíò äë  áåçîïèëîâî÷íîé ðåçêè è ïîëó÷åíè  ôèãóðíîé ïîâåðõíîñòè âî

âñïåíåííîì ìàòåðèàëå, íàïðèìåð ïåíîïîëèñòèðîëå, âûïîëíåííûé â âèäå
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà, èçîãíóòîãî ïî êîíòóðó, ñîîòâåòñòâóþùåìó âñåé
ïîëó÷àåìîé êîíôèãóðàöèè èëè åå ÷àñòè, è íàãðåâàåìûé çà ñ÷åò ïîäà÷è íàïð æåíè  ê åãî
êîíöàì, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò â çîíå ðåçàíè 
âûïîëíåí ñ ñîîòíîøåíèåì ãàáàðèòíûõ ðàçìåðîâ h:l íå ìåíåå ÷åì 1:1,6, ãäå h - òîëùèíà,
l - øèðèíà.

2. Èíñòðóìåíò ïî ï.1, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò
âûïîëíåí èç ìåòàëëè÷åñêîãî òåðìîñòîéêîãî ëèñòîâîãî ìàòåðèàëà, íàïðèìåð íèõðîìà
Õ20Í80 èëè íåðæàâåþùåé ñòàëè.

3. Èíñòðóìåíò ïî ï.1, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî ýëåêòðîïðîâîäíûé ðåæóùèé ýëåìåíò
ñíàáæåí äîïîëíèòåëüíûìè îïîðàìè, òîëùèíà êîòîðûõ íå ïðåâûøàåò òîëùèíó
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ýëåìåíòà.

4. Èíñòðóìåíò ïî ï.3, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî äîïîëíèòåëüíûå îïîðû âûïîëíåíû çà
îäíî öåëîå ñ ýëåêòðîïðîâîäíûì ðåæóùèì ýëåìåíòîì.

5. Èíñòðóìåíò ïî ï.3, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî äîïîëíèòåëüíûå îïîðû âûïîëíåíû
îòäåëüíî îò ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî ýëåìåíòà è íåïîäâèæíî ñîåäèíåíû ñ íèì
ïîñðåäñòâîì, íàïðèìåð, ïàéêè èëè ñâàðêè.

6. Èíñòðóìåíò ïî ï.4 èëè 5, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî îïîðû ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî
ýëåìåíòà ðàñïîëîæåíû ñ çàäíåé åãî ñòîðîíû ïî õîäó äâèæåíè  îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè
ïðè åå ðåçêå.

7. Èíñòðóìåíò ïî ï.1, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî îïîðíà  ÷àñòü îäíîé áîêîâîé ñòîðîíû
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî èíñòðóìåíòà ñìåùåíà îòíîñèòåëüíî îïîðíîé ÷àñòè äðóãîé
áîêîâîé ñòîðîíû ýëåêòðîïðîâîäíîãî ðåæóùåãî èíñòðóìåíòà â íàïðàâëåíèè ïîäà÷è ïðè
îáðàáîòêå äåòàëè.

8. Èíñòðóìåíò ïî ï.1, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå ýëåêòðîïðîâîäíîãî
ðåæóùåãî èíñòðóìåíòà â çîíå ðåçàíè  âûïîëíåíî ïð ìîóãîëüíîé ôîðìû.

9. Èíñòðóìåíò ïî ï.1, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå ýëåêòðîïðîâîäíîãî
ðåæóùåãî èíñòðóìåíòà â çîíå ðåçàíè  âûïîëíåíî, íàïðèìåð, â âèäå îñòðîóãîëüíîãî
òðåóãîëüíèêà èëè îâàëà.
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