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(54) Stlaéaco stohujaci automat ku kotiéovému, ofsetovému, rotaénému
stroju

Vyndlez rie¥i stldfaco-stohujici automat ku kotdlovému, ofsetovému, rotadnému stroju
v polygrafickjch podnikoch, ktory stldla a stohuje poskladané zlo#ky, vychddzajicie z falco~
vacieho zariadenia kotuZovych, ofsetovych, rotadnjch strojov., Toto zariadenie /automat/ stléd-

%a ka%dd zloku zvl&st. . -

¢V sifasnosti sa na d&ely stohovania a stldfania pouZivajd rdzne zariadenia. Novinovy sto-
" hoval stohuje bez previzovania Eupingvite vyéhédzajﬁce, poskladané zlofky, polita ich a hladko
zrovndva, aviak neumozfiuje lisovanie jednotlivych zloziek. Dalej je zndmy jednoduchy Supinovy
stohova& bez hladkého ukladania zloZ¥iek s ich &iastodnym zalisovanim a previazanim. DalSie
stohovacie a previdzovacie zariadenie sice stohuje jednotlivé zloZky a potom ich v polte cca
500 ks naraz lisuje. Takéto zariadenie ale nevyhovuje svojim vykonom kotdZovym, ofsetovym, ro-
tainfm strojom. Na stldfanie sa e3te pouZivajd aj hydraulickélstlééaéky, ktoré stléééjﬁ cca
500 ks zloZiek naraz. Tieto zariadenia sd viak pomalé. V USSR a ani vo svete sa zariadenia

podobné navrhovanému nevyrdbajd.

Podstata ﬁﬂvrhovaného automatického zariadenia je v tom, Z%e pozostdva z dvoch transporté-
rov, nosného a pritlaZného s dvoma tenkymi, nekonelnymi pdsmi, prilom v pritladnom transporté-
ri sd umiestnené stldfacie valce, urjchlujdcich valcov, pevného a odpruZeného, vyndSacieho
transportéra so 3pecidlnymi prufinovymi zdchytmi, vykladacieho transportéra opatreného zardi-
kami. :

Takto stlafend zlofka predstavuje nepredstaviteInd vyhodu v dalSom polygrafickom spraco-
vani pri zné#ani a lepeni kniZ¥nych blokov, $iti blokov nitami a lepeni predsddok. Tym sa od-
strdnia prestoje vietkych polygrafickych zariadeni, na ktorych savprevédzajﬁ menované operéd-

cie z titulu nezlisovanosti zloXky, odstrdni sa zmetkovost produkcie pri lepenych kniZnych
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vdzbdch a pod. Na pripojenom vykrese je zndzornend principidlna schéma stldfaco~stohujiceho

automatu ku kotdfovému, ofsetovému, rota&nému stroju.

Sfalcované zloiky sa z falcovacieho apardtu kotd&ového, ofsetového, rotadného stroja
dostdvaji vlastnou vdhou a inerciou do dstovej fasti | automatu., Tdto dstovd Cast 1 je nasta-
viteInd po hrubke a Zirke zlodky., Dalej sa zlo¥ka v désledku klinovitého tvaru dstia dostdva
medzi dva nekonelné transportéry, nosny transportér 2 a pritla&ny transportér 3 s tenkymi
transportnymi pdsmi. V pritlaénom transportére 3 je ustanovenych pét stlddacich valcov 6, kto-
rych pritlaéné dsilie sa zvySuje pru¥inami 7. Aby sa dosiahlo dostatoiné zlisovanie zlozky,

vV nosnom transportére 2 sa v jeho hornej &asti nachddza platfia 4 z umelej hmoty, v ktorej su

ustanovené volue otolné valfeky 5 pre znifenie trenia medzi pdsom a platfiou 4 z umelej hmoty.

Napitie transportérov, nosného transportéra 2 a pritla&ného transportéra 3 sa nastavuje
napinacim zariadenim 26 a 27. Po prejdeni stldacej fasti automatu sa zloika dostdva cez pre-
chodovy kandl 8 medzi urychlujdce valce, pevny 9 a qdpruieny 10, z ktorych pevny urychlujded
valec 9 md svoj vlastny privod a odpruZeny urychlujici valec 10 je odpruZeny prufinou 11. Tie-
to urychlujice valce, pevny 9 a odpruZeny 10, sd nastavené tak, aby svojou odvalovacou &astou
nezasahovali do potladenych miest zlo%ky. Prechodovy kandl 8 sa méZe v pripade potreby odklo-
nit a zloZky, hlavne pri zapoati préce, v &ase pripravy stroja k tladi, neprechddzajd do sto~
hujdcej &asti, ale vychddzajd mimo automat. Urychlujdce valce, pevny 9 a odpruZeny 10 urychlu-
ji zlofku, doddvajd jej vd&¥iu inerciu, potrebnd na prekonanie vertikilnej vzdialenosti medzi

urychlujdcimi valcami, pevnym 9 a odpruZenym 10 a vynd3acim transportérom 13.

ZloZka sa vedie polas tohoto pohybu vodiacou 1liZtou 12 a uchycuje sa vo vyndSacom trans-
portéri 13 so §pecidlnymi pruZinovymi zdchytmi 14. Hlbka zdchytu zloZky sa reguluje zardskou
15. Tento vynd$aci transportér 13, jeho napitie sa reguluje napinacim zariadenim 16, undsa
zloZku vo zvislej polohe a% k vytahovacej lidte 23, vyrévnéva sa po Sirke bolnymi liZtami 22,
Potow padd na vykladaci transportér 17 so zardZkami 18, na ktoré sa podla potreby nasadia pri-
tlainé dosky 19 z umelej hmoty. ZardZky 18 sd vzdialené od seba na vzdialenost, do ktorej sa
zmesti 50 zlo¥iek, &o umoZfiuje lahky odpolet zloZiek a lahkd prdcu jednej obslubujdcej pracov-
nifky. Tieto zardky 18 pomdhajd zo spodu pritlaZat zloZky. Napidtie vykladacieho transportéra

17 sa reguluje napinacim zariadenim 20. .

V pripade, Ze obsluha zabudne odloZit vystohované zloiky z vykladacieho transportéra 17,
vypne sa koncovym vypinalom 21 privod kotd&ového, ofsetového, rota&ného stroja a zapne sa &a-
sové relé, ktoré nechd pracovat automat po dobu vybehu rota&ného stroja, aby sa spracovali
zvy&né zloiky a potom sa aj stldfaco-stohujici automat vypne. Aby sa zamedzilo pripadnému
odtld€aniu, &0 je milo pravdepodobné, z nddob 25 sa privddza roztok alebo prdfok odpudzujdci

farbu do jednoduchého protiodtlalacieho zariadenia 24,

Tento vyndlez md mo¥nost uplatnenia vo vietkych polygrafickych podnikoch, kde sa vyuzZi-

vaji kotilové, ofsetovéd, rota&nd stroje.

PREDMET VYNALEZU

Stlddaco-stohujici automat ku kotilovému, ofsetovému, rota&nému stroju vyznaluje sa tym,
e pozostiva z dvoch transportérov, nosného transportéra /2/ a pritla&ného transportéra 3/
s dvoma tenkymi, nekoneénymi pédsmi, prifom v pritlalnom transportéri /3/ sd umiestnené stlg-
facie valce /6/, uryehlujdcich valcov, pevného urychlujiceho valca /9/ a odpruZeného urychlu=~
jdiceho valca /10/, vynd3acieho transportéra /13/ so ¥pecidlnymi prufinovymi zdchytmi /14/,

vykladacieho transportéra /17/, opatreného zaridZkami /18/.
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