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WYKLADZINA GUMOWA WEWNLTRZNEJ S8CIANKI RURY STALOWEJ

Przedmiotem wynalazku jest wykladzina gumowa wewnegtrzneJj $cianki rury stalowej,
stanowilgqca wytloozony r¢kaw z surowej mieszanki gumoweJ, przywulkanizowany do wewnetrz-
nej powilerzchni teJ rury.

Znana Jest wykladzina gumowa wykonana w postaci wytloczonego z surowe ] mlieszanki
gumove] reokawa o gladkioh powilerzchniach, Tak wykonany r¢kaw wsuwa sie do rury stalowej,
pokrywajgc uprzednlo klejem jego zewngtrzng powilerzchnie i wewnetrzng powierzchni¢e gumo-
weJ rury, a nastepnie przywulkanizowuje t¢ wykladZzing gumowg.

Proces przywulkanizowania wykladziny gumowe] do wewnetrznej powierzchni rury stalowe],
ktéry mo2e byé prowadzony na przykiad urzgqdzeniem znanym z polskiego opisu zgtoszeniowego
P.236 369, Jest zawsze bardzo uoigzliwy i pracochlonny, Najwigksze trudnoéci zwigzane
z wla$olwym przeprowadzeniem tego procesu, wystepuja przy odgazowywaniu przestrzeni
pomliedzy wykladzing gumowg 1 wewnetrzng powlerzchnig gumowej rury, przy ozym wzrastajg
one proporojonalnie do wzrostu diugoscli rury stalowe].

Dotychezas dla odgazowanla przestrzeni pomiedzy wykiadzing 1 rurg, roluje sie odpo-
wiednimi narze¢dziaml wewnetrzng powlerzohnig¢ wykiadziny gumoweJj lub roztlacza jg Za po-
mocg przeclggania odpowiednio uksztaltowanego formownika sztywnego, badZ te%z elastyocz-
nego, Inmnym znanym sposobem odgazowania, wykorzystywanym szczegbélnie przy tgczeniu
guny z metalem klejaml Zywioznymi, Jest dziurkowanie plaszcza gumnowej rury, Ponadto
znane Jest odgazowanie przéstrzeni pomig¢dzy lgozonyml powilerzchniami za pomocg wprowa-
dzanych do teJ przestrzeni dreméw sznurowych lub sond polgczonych 2z pomps préznioug.

Rolowanlie lub roztiaczanie wyktadziny gumowe] jest bardzo pracochtonne i stwarza
duze wymaganla w zakresie rzetelno$ci wykonania, a przy tym nie pozwala na kontrolowa-
nie poprawnodcl tego wykonania, co powoduje powstawanile znacznych brakéw produkeyjnych
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po prooesie.wulkanizacji,~obJawiancyph si¢ wystepowanlem wybrzuszen wyktadziny guwowej,
spowodowanych niepelnym odgazowaniem przestrzenl pomigdzy tgczonymi powilerzcliniami,

Duza pracochionno$é i duze koszty wykonania wystepuja réwnlez przy dziurkowanlu plaszcza
gumowarniej rury, natomiast sposoby odgazowania, przewildujgce wykorzystanie sond lub drenow
W ogble nle znalazly szerszego zastosowanla przemysiowego,

Powyzsze wady 1 niedogodnofci udalo sig usungé za pomocg wykladziny gumowej wodlug
wynalazku, stanowigce] wytloczony rg¢kaw z surowej mieszanki gumowe], przywulkanlzowywany
do wewng¢trznej powlerzochni rury stalowej. Istota wynalazku polega na zastosowaniu odpo~-
wiletrzajgoych rowkdédw wykonanych na catej diugoécl zewnetrznej powlerzchni wytitoczonego
re¢kaway dla odgazowywania w procesie wulkanizacji przestrzeni pomigdzy tym rg¢kawem
i1 wewngtrzng $clankg gumowanej rury stalowe]j., Odpowletirzajgce rowki sg wykonane korzystnie
w podiuznej osl wytloozonego rgkawa lub spiralnie wokét jego podiuznej osi,

Zastosowanie wykladziny gumoweJ wediug wynalazku eliminuje w ogdéle koniecznos$é sto-
sowanla dotychozasowych praocochionnych i kosziownych urzgdzeri oraz sposobéw odgazowania
przestrzeni pomigdzy tq wykladzing 1 wewngtrzng powierzchnig rury stalowej. W procesie
wulkanlzacJi, polgczne z atmosferg odpowietrzajgce rowki zapewniajgq samoczynne odgazo-
wanle tej przestrzeni oraz dokiadne doJiéniecie wykladziny gumowej do wewngtrznej
§cianki rury stalowej pod wpiywem ociénienia energetycznego ozynnika wulkanizujgcego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladowym wykonaniu na rysunku, na kgérym
fig. 1 przedstawla plerwszg wersje wykonania wykladziny gumowej w rzucie aksonometryocz-
nym, fige 2 ~ rzut aksonometryczny tej wykiadziny w drugilej wersji wykonania, a fig. 3
- rure stalowgqg z wykiladzing gumowg w urzgdzeniu wulkﬁnizacyjnym, w ozedclowym przekroju
podiuznym, ‘

Wyktadzina gumowa wewngtrzne] Sclanki rury stalowej 1, ma postaé wytloczonego re¢ka-
wa 2 z surowe) mieszankili gumowej. Na calej diugo$ocl zewngtrznej powierzovhni wytloczonego
rekawa 2 sg Wwykonane odpowletrzajgqce rowki 3, 4, Odpowletrzajgce rowki 3 mogg byé wykona-
ne przyktadowo réwnolegle do podiuznej osi wytioczonego regkawa 2, Jak uwidoczniono na fig.1
rysunku, bgd:s tez odpowletrzajgce rowki 4 mogg byé wykonane spiralnie wokél jego podiuznej
osi, zgodnie z fig. 2 rysumku,

Wykladzing gumowg wprowadza sile z wytlaczarkl do pokrytego klejem wnetrza gumowe]
rury stalowej 1, tak aby kofice %5 rgkawa 2 wystawaly poza gabaryt tej rury. Wystajgce
koice ¥ rekawa 2 wywija si¢ na ozoio rury stalowej 1 i zabezpleoza formownikami 6,
ostatecznle umiejscowilajacyml wykladzing gumowge

Tak przygotowang rure stalowg 1 wklada sl¢ do urzgdzenia wulkanizacyjnego, gdzie po
zamknleciu jJeJ czolowych ozeéci'i wprowadzenlu ozynnika energetycznego 7 pod cisnieniem,
nastepuje odpowletrzajgoymi rowkami 3 lub 4 odgazowanle przestrzeni pomigdzy laczonymi
powlerzchniami, ‘

Zastrzezendia patentowvwe

1, Wykladzina gumowa wewngtrznej $clanki rury stalowej, stanowigqca wytloczony re¢kaw
Z surowe] mieszanki gumowe]j, przywulkanizowywany do wewnegtrzmej powierzchni tej rury,
znamildenna ty m, %e ma odpowletrzajgoce rowki /3, 4/ wykonane na cateJj diugoéci
zewnetrzne] powilerzohnl wytloozonego r¢kawa /2/, dla odgazowywania w procesie wulkaniza-
oJi przestrzeni pomig¢dzy tym rekawem /2/ 1 wewnetrzng 4clanks gumowe] rury stalowej /1/.

2, Wykladzina wediug zastrz, 1, znamienna t y m, %Ze odpowletrzajgce rowkil
/3/ sg wykonane w podiuznej osi wytloczonego rekawa /2/.

3. Wykladzina wedlug zastrz, 1, z2namilenna t ym %ze odpowletrzajace rowki/4/
sg wykonane spiralnie wokél podiuznej osi wytloczonego rg¢kawa /2/,
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