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Wiadomo, ze przy wyrobie jedwabiu
wiskozowego, stosujac kapiel stracajaca,
zawierajaca kwas siarkowy i siarczan so-
dowy, uzyskuje si¢ szczegolnie dobre pro-
dukty, gdy siarczan sodowy zostaje uzyty
w takiej iloéci, iz przewyisza ona ilosé
kwasnego siarczanu oraz jednocze$nie u-
zytego kwasu siarkowego. Przy wyrobie
sztucznego jedwabiu uwazano naogol za
konieczne, by $wiezo przedzony sztuczny
jedwab przy uzyciu, a w szczegolnosci przy
pierwszem suszeniu, byl mocno napigty,
gdyz wedlug dotychczasowych pogladéow w
przeciwnym przypadku jedwab wiele tra-
cit na polysku i miekkosci, a nici kurczy-
ly sie. Stosowane dotychczas maszyny
przedzalnicze, tak zwane maszyny szpu-
lowe lub o szklanych walcach, odpowiada-

ly wszelkim tego rodzaju wymaganiom,
gdyz myly i suszyly swieze nici na spe-
cjalnych cewkach. W przypadku stosowa-
nia tak zwanego sposobu wiré6wkowego u-
zywa sie specjalnych kapieli z dodat-
kami; w tej metodzie juz od samego po-
czatku zaczeto stosowaé urzadzenia zwa-
ne naprezajacemi woézkami, sluzace do
suszenia §wiezo wyprzedzonych zwojéw w
stanie napietym.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu,
przy pomocy ktérego mozna przeprowa-
dzaé mycie, nastepujace potem traktowa-
nie i w szczegélnosci pierwsze suszenie
$wiezo wyprzedzonych zwojéw sztucznego
jedwabiu bez stosowania napinania lub
specjalnych urzadzen usztywniajacych, jak
szpule, walce szklane, motaki, lub innych



usztywniajacych wkladek, napinajacych

wozkow, i Qodqbrgaz przyrzadéw, ktore
napinafa ‘3‘42‘WO'i,g"~u’ ztucznego  jedwabiu .

wszelkiej postaci. W wynalazku zastoso-
wano znana kapiel Miillera, przyczem
stwierdzono, Ze przy uzyciu obu skladni-
kéw kapieli samego procesu przedzenia
nie mozna przeprowadzaé w pozadany
sposéb, ze otrzymane nici mozna my¢, od-
powiednio traktowaé, a w szczegélnosci
suszyé bez zastosowania napinania, lecz
natomiast, Ze przy uzyciu tej prostej ka-
pieli i tego skréconego sposobu pracy na-
stepuje naogét znaczne skurczenie sig ni-
ci, duze zmniejszenie si¢ polysku i utrata
miekkosci. Stosunki te polepszaija si¢ co-
prawda nieco skoro sie zastosuje specjal-
nie duze stezenie soli, lecz w tym wypad-
ku pojawiaja sie inne duze trudnosci, wy-
nikajace z wykrystalizowania soli i uszko-
dzenia przez to jedwabiu,

Stwierdzono, Ze ten skrécony sposéb
pracy moze daé¢ zadawalajace wyniki, je-
zeli do uprzednio podanej kapieli doda sig
pewne niezbyt mate ilosci siarczanu cyn-
ku. Okazalo sie jednakze, ze pomimo o-
becnosci tego trzeciego sktadnika kapieli
'steZzenie siarczanéw nie powinno opasé po-
nizej okreslonego stosunku wzgledem kwa-
su siarkowego, skoro ma sie uzyskaé¢ w do-
statecznej mierze dodatnie wyniki wedlug
wynalazku. Dalej okazalo sie, ze nastep-
nym niezbednym warunkiem jest zacho-
wanie bezwzglednego stezenia siarczanu
sodowego w kapieli przedzalniczej powy-
zej pewnej wartosci granicznej, wynosza-
cej okolo 230 g Na,SO, na litr, a précz te-
go stwierdzono, Ze mozna réwniez praco-
waé przy wyzszem steZeniu siarczanu so-
dowego, chociaz najwyzsze stezenia nie sa
najkorzystniejsze i Ze naogél zaleca sie
stosowanie stezenia 250 g na litr.

Ilos¢ dodanego siarczanu cynku ma
wielkie znaczenie. Celem uzyskania do-
datniego wyniku, ilo§é siarczanu cynku w
kapieli przedzalniczej nie powinna wyno-

sié¢ mniej niz 5 g na litr; nalezy réwniez
podkreslié¢ jako wazny szczegél, ze aby
uzyska¢ dobre wyniki pracy nalezy ste-
Zenie siarczanu cynku uzaleznié od steze-
nia kwasu siarkowego, a nastepnie, ze przy
wyzszem stezeniu kwasu siarkowego nale-
zy uzyé wigkszy dodatek siarczanu cynku.
Stwierdzono, ze przy ilosci kwasu siarko-
wego 100 ¢ na litr, przy jednoczesnej ilo-
$ci siarczanu sodowego 250 g na litr nalezy
doda¢ 10 g siarczanu cynku na litr. W ana-
logicznych okolicznosciach wyzszemu ste-
zeniu kwasu siarkowego w ilosci 110 g na
litr musi réwniez odpowiadaé wieksza za-
warto§é siarczanu cynku w ilosci 15 ¢
ZnSO, na litr. Przy jeszcze wyzszem ste-
zeniu kwasu siarkowego w ilosci 135 g na
litr w tych samych warunkach dodatek
siarczanu cynku musi wynosié¢ 25 g na
litr, '

Jezeli stezenie siarczanu cynku wzro-
$nie w poszczegdlnych przypadkach znacz-
nie powyzej tych granic, wéwczas wyste-
puja w szczegblnosci przy niezbyt dlugiej
drodze zanurzenia szkodliwe zjawiska,
polegajace na sklejaniu sie¢ przedzonych
nitek, prawdopodobnie skutkiem zbyt ma-
tego skoagulowania. Powyzsza niedogod-
no$¢ mozna usunaé w ten sposéb, ze $wie-
z0 wyprzedzone nitki zakwasza sig przed
myciem 1 suszeniem.

Sposéb ten mozna z korzyscia zastoso-
waé przy przedzeniu wiréwkowem. Swie-
zo0 wyprzedzony zwéj mozna w dotych-
czasowy spos6b przewijaé w wilgotnym
stanie, a potem myé w odpowiednich urza-
dzeniach i ewentualnie w odpowiedni spo-
s6b traktowaé celem wykoriczenia i su-
szyé bez napinania w stanie zwisajacym.
W ten sposéb unikajac tak zwanego pierw-
szego mycia i pierwszego suszenia w sta-
nie napietym przy pomocy skréconego spo-
sobu w jednym procesie mozna otrzymaé
gotowe pasma jedwabiu, ktére nie kurcza
sig, zachowuja pozadany polysk i duza
miekkosé.



Sposéb ten mozna zastosowaé réwniez
inaczej, taczac go ze sposobem wiréwko-
wym. Swiezo wyprzedzone zwoje mozna
odrazu myé, ewentualnie wykoriczaé, to
jest odsiarkowywaé, bieli¢, namydlaé, ozy-
wiaé i t. d. i to bez uzycia jakichkolwiek
urzadzen usztywniajacych, a co jeszcze
wazniejsze, tak potraktowane zwoje mozna
nastepnie suszyé bez wuzycia urzadzen
usztywniajacych i bez zastosowania napi-
nania, a nastepnie przerabiaé dalej mecha-
nicznie w najrozmaitszy sposéb.

Przyklad. Normalna wiskoze przemy-
stowa o zawartosci 7% celulozy i 7% al-
kalij oraz dojrzalosci 9 — 10° Hotten-
rotha przedzie si¢ w zwykly sposéb na
sztuczny jedwab o calkowitem mianie 12
denieré6w o mianie poszczegélnych nitek 5
denieréw przy zastosowaniu zwyklych
dysz ze szlachetnego metalu, lub tez dysz
niemetalowych, uzywajac kapiel przedzal-
nicza, ktéra zawiera

110 g kwasu siarkowego,

250 g siarczanu sodowego,

i 15 g siarczanu cynku na 1 litr przy
drodze zanurzenia o dtugosci 20 cm.

Do przedzenia stosuje sie zwykla wi-
réwkowa maszyne przedzalnicza. Swiezo
wyprzedzony zwéj mota si¢ natychmiast
w mokrym i kwasnym stanie, nastepnie my-
je i bez napinania suszy. Po ewentualnem
odsiarkowaniu otrzymuje sie blyszczacy,
migkki i mato kurczacy sie jedwab wisko-
zowy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu sztucznego jedwa-
biu z wiskozy, w ktérym $wiezo wyprze-
dzone nitki myje sig, traktuje celem wy-
koriczenia i suszy w stanie nienapietym,
znamienny tem, ze do stracania stosuje

si¢ kapiele, zawierajace kwas siarkowy,
siarczan sodowy i siarczan cynku.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze ilo$é siarczanu sodowego w ka-
pieli przedzalniczej jest tak dobrana do
ilosci kwasu siarkowego, by kapiel owa
zawierala siarczanu sodowego wigcej, niz-
by to odpowiadalo kwasnemu siarczanowi
sodowemu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze bezwzgledna zawartosé
siarczanu sodowego w kapieli do stracania
nie powinna byé¢ nizsza od 230 g na litr.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze przy ilosci kwasu siarko-
wego 100 g na litr uzywa sig¢ .10 g siarcza-
nu cynku na litr i Ze przy wyzszem steze-
niu kwasu stosuje si¢ wiekszy dodatek
siarczanu cynku, a mianowicie np. przy ilo-
$ci 110 g kwasu siarkowego na litr stosu-
je sie¢ 15 ¢ siarczanu cynku na litr, przy
ilosci 135 g kwasu siarkowego na litr doda-
je si¢ 25 ¢ siarczanu cynku na litr,

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze otrzymane sposobem wi-
réwkowym $wiezo wyprzedzone zwoje
przeprowadza si¢ w zwykly sposéb w po-
sta¢ pasem i po wymyciu oraz nastepnem
traktowaniu celem wykoriczenia suszy sig
bez napinania.

6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze otrzymane sposobem wi-
réwkowym zwoje zostaja bezposrednio
wymyte, ewentualnie traktowane celem
wykoriczenia, poczem suszy sie je bez na-
pinania lub uZywania urzadzen usztywnia-
jacych.

Vereinigte
Glanzstoff-Fabriken A.-G.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

< Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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