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Emballage destiné a contenir des ceufs.

@ Emballage (1) destiné a contenir des ceufs (A), tels
que des ceufs (A) de poules, I'emballage (1) comprenant
une partie (2) inférieure et une partie (3) supérieure physi-
quement indépendantes 'une de lautre, en papier moulé,
dans lequel la paroi (9) supérieure de la partie (3) supé-
rieure présente une surface (9a) extérieure comprenant au
moins une portion (11) plate connexe facilitant 'empilement,
et dans lequel 'emballage (1) comprend de plus au moins
un élément (4) de maintien en papier ou en carton entourant
la partie (3) supérieure et la partie (2) inférieure, afin de les
maintenir assemblées, et former des alvéoles individuelles
pour les ceufs (A).
Figure pour I'abrégé : figure 1
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Description

Titre de l'invention : Emballage destiné a contenir des ceufs

DOMAINE DE L’INVENTION

La présente invention se rapporte au domaine du conditionnement, plus particu-
licrement au domaine des emballages, ou boites, pour ceufs, et encore plus particu-
lierement au domaine des emballages pour ceufs.

Plus précisément, 1’invention se rapporte a un nouvel emballage pour ceufs to-

talement dépourvu de plastique

ARRIERE-PLAN TECHNOLOGIQUE

Dans le domaine du conditionnement des ceufs, il est connu d’emballer les ceufs par
douze ou plus, sur des plateaux appelés « plateau insert » ou « family packs », qui se
différencient de la boite a ceufs qui contient en général au maximum douze ceufs.

Les plateaux « family packs » sont formés a I’aide d’inserts. Les inserts doivent de
préférence pouvoir €tre empilés, sans détériorer les ceufs, afin d’étre palettisés.

Il est connu de recouvrir chaque couche d’ceufs d’un deuxieme insert servant de
couvercle, de sorte que lorsque les couches d’ceufs sont séparées, chaque couche est
emballée entre un insert inférieur et un insert supérieur, ou couvercle. Le couvercle est
identique a I’insert inférieur. Toutefois, cette solution pose un probleme lors de
I’empilement. L’ insert inférieur, tout comme le couvercle, en papier moulé, com-
prennent sur leur surface extérieure des renfoncements et des bosses, correspondant
aux alvéoles pour les ceufs. Ainsi, par exemple, une bosse d’un couvercle d’une
premiere couche d’ceufs peut venir en vis-a-vis d’un renfoncement de I’insert inférieur
de la couche superposée, de sorte que I’empilement est bancale, et les ceufs mal
protégés. En outre, la rigidité des inserts peut se révéler insuffisante pour supporter le
poids de plusieurs couches empilées. Afin de remédier a ces problemes, il est connu
d’entourer chaque couche comprenant un insert inférieure et un couvercle d’un film
plastique, souvent thermorétractable, de sorte que 1I’empilement est facilité.

L’ utilisation du plastique pose un probleme écologique. En outre, lorsque I’on
souhaite mettre en place une étiquette, celle-ci est souvent posée sur le couvercle avant
la mise en place du film thermorétractable. L’étiquette peut alors étre mal positionnée
lors de la mise en place du film thermorétractable, rendant 1’information sur 1’étiquette
illisible et augmentant les cofits afin de s assurer que I’étiquette est bien positionnée.

Enfin, dans le domaine de 1I’emballage, 1’esthétisme percu par le consommateur est
souvent un critere important, dont il faut tenir compte en plus des considérations
techniques.

L’invention vise ainsi a apporter une solution aux inconvénients précités, en



proposant notamment un nouvel emballage pour les ceufs, de type « family pack »,
dépourvu de plastique.
Résumé de l'invention

[0009]  Ainsi, 'invention se rapporte a un emballage destiné a contenir des ceufs, tels que des
ceufs de poules. L’emballage comprend une partie inférieure, pouvant étre appelée
insert, et une partie supérieure, pouvant étre appelée couvercle. Les deux parties sont
physiquement indépendantes 1’une de 1’autre. La partie inférieure présente notamment
un fond qui forme sur une surface intérieure une pluralité de logements, et la partie su-
périeure comprend notamment une paroi supérieure. Selon 1’invention, la partie in-
férieure et la partie supérieure sont en papier moulé. De plus, la paroi supérieure de la
partie supérieure présente une surface extérieure comprenant au moins une portion
plate connexe dans laquelle des renfoncements sont distribués. Les renfoncements cor-
respondent a des bosses sur une surface intérieure de la paroi supérieure, et les bosses
définissent entre elles des logements pour ceufs complémentaires des logements de la
partie inférieure. En outre, I’emballage comprend au moins un élément de maintien en
papier, ou en carton, entourant la partie supérieure et la partie inférieure, afin de les
maintenir assemblées, de sorte que les logements de la partie inférieure et les
logements de la partie supérieure forment ensemble des alvéoles individuelles pour les
ceufs

[0010]  Gréce notamment a ces dispositions, I’emballage ainsi proposé est une solution
économique et écologique a ’emballage des ceufs, tout en garantissant leur protection.
En particulier, la potion plate connexe permet aux emballages d’€tre empilés conve-
nablement, en maintenant les emballages sensiblement paralleles les uns aux autres,
limitant les risques de casse des ceufs.

[0011]  Selon différents aspects, il est possible de prévoir I’une et/ou 1’autre des caracté-
ristiques ci-dessous prises seules ou en combinaison.

[0012]  Selon une réalisation, la portion plate connexe de la paroi supérieure de la partie su-
périeure s’étend bord a bord avec des parois latérales de la partie supérieure. Ainsi, la
portion plate connexe s’étend sur quasiment I’ensemble de la surface extérieure de la
paroi supérieure du couvercle, limitant les risques de basculement d’un emballage
empilé dessus.

[0013] Selon une autre réalisation, 1’élément de maintien comprend un manchon et/ou au
moins un cerclage en papier entourant la partie inférieure et la partie supérieure pour
les maintenir assemblées. Les deux parties sont ainsi maintenues ensemble a moindre
cofits pour protéger les ceufs, sans utilisation de plastique. Dans le cas du manchon,
celui-ci peut servir de support d’impression, de maniere a former une étiquette.

[0014]  Selon une autre réalisation, une étiquette en papier peut €tre collée sur la surface ex-
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térieure de la paroi supérieure de la partie supérieure, afin de fournir des informations

aux consommateurs et d’augmenter 1’esthétisme de 1’emballage.
Selon une autre réalisation, la paroi supérieure de la partie supérieure peut

comprendre des ouvertures afin d’avoir un acces visuel aux ceufs dans I’emballage
pour vérification par exemple.
Selon une autre réalisation, le nombre d’alvéoles individuelles formées par as-

semblage de la partie inférieure avec la partie supérieure est supérieur ou égal a douze.

Breve description des dessins

Des modes de réalisation de 1’invention seront décrits ci-dessous par référence aux
dessins, décrits brievement ci-dessous :

[fig.1] est une vue tridimensionnelle de dessous d’un emballage selon un premier
mode de réalisation conforme a I’invention.

[fig.2] est une vue tridimensionnelle de dessus I’emballage de la [fig.1], dépourvu
d’un élément de maintien.

[fig.3] est une vue tridimensionnelle de dessus I’emballage de la [fig.2].

[fig.4] représente une vue tridimensionnelle surélevée d’une partie supérieure de
I’emballage des figures précédentes.

[fig.5] représente une vue de dessous de la partie supérieure de la [fig.4].

[fig.6] représente une vue de dessus de I’emballage de la [fig.2], la partie supérieure
étant transparente laissant apparaitre des ceufs dans I’emballage.

[fig.7] est une vue en coupe selon la ligne VII-VII de I’emballage de la [fig.6].

[fig.8] est une vue tridimensionnelle de dessus d’un emballage selon un deuxieme
mode de réalisation conforme a I’invention.

Sur les dessins, des références identiques désignent des objets identiques ou si-

milaires.

DESCRIPTION DETAILLEE

Sur la [fig.1], il est représenté un emballage 1 selon un mode de réalisation conforme
a ’invention. Il s’agit d’un emballage 1 particulicrement destiné a contenir des ceufs,
tels que des ceufs de poule mais non limitativement, de manicre individuelle,
c'est-a-dire que chaque ceuf est contenu individuellement et séparément des autres ceufs
dans un logement appelé alvéole. En effet, afin de limiter les risques que les ceufs se
cassent, il convient d’éviter tout contact entre les ceufs.

L’emballage 1 conforme a I’invention comprend une partie 2 inférieure, qui peut €tre
appelée communément insert, et une partie 3 supérieure, qui peut étre appelée com-
munément couvercle. La partie 2 inférieure tout comme la partie 3 supérieure sont
réalisées en papier moulé.

Par « papier moulé » on désigne ici tout matériau obtenu a partir d’un mélange d’eau
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et de fibres naturelles, et plus particulierement de fibres de cellulose. De préférence, les
fibres de cellulose sont obtenues a partir de papiers recyclés. Le papier moul€ est de
préférence totalement dépourvu de plastique. Il présente notamment les avantages
d’avoir un faible impact écologique, d’étre biodégradable, de pouvoir étre fabriqué a
partir de matériaux recyclés, et d’€tre apte a étre mis sous une multitude de formes par
moulage.

L’insert 2 et le couvercle 3 sont distincts I’un de ’autre, séparé€s physiquement,
c'est-a-dire qu’ils sont indépendants, aucunement reli€s par de la matiere commune. Ils
peuvent par exemple Etre formés par moulage indépendamment 1’un de 1’autre, ou
ensemble puis séparés par découpe.

L’emballage 1 comprend alors un élément 4 de maintien, entourant I’insert 2 et le
couvercle 3, afin de les maintenir assemblés, et de maintenir les ceufs dans les alvéoles.
L’élément 4 de maintien est réalis€ également en papier, éventuellement recyclé. Par
« papier », on désigne ici de nouveau tout matériau obtenu a partir de fibres naturelles,
et plus particulierement de fibres de cellulose. Il peut s’agir de papier souple au sens
commun du terme, ou également de carton plus rigide au sens commun du terme.

L’insert 2 comprend un fond 5. Des bords 6 latéraux peuvent s’élever a partir du fond
5. Le fond 5 présente une surface Sa extérieure et une surface Sb intérieure.

Dans ce qui suit, les adjectifs « intérieur » et « extérieur » font référence a
I’ orientation par rapport aux ceufs, étant intérieur ce qui est destiné a €tre orienté vers
les ceufs.

Le fond 5 forme sur sa surface 5b intérieure une pluralité de, c'est-a-dire au moins
deux, mais en pratique au moins six, et de préférence au moins douze, logements, afin
de former un « family pack ». Plus précisément, selon un mode de réalisation qui est
celui des figures, le fond 5 comprend des renfoncements 7 et des bosses 8 sur la
surface 5a extérieure, qui correspondent respectivement a des bosses et des ren-
foncements sur la surface 5b intérieure du fond 5 formant les logements pour ceufs A,
de sorte que lorsque les ceufs A sont dans des logements adjacents, ils ne se touchent
pas, séparés par de la maticre du fond 5.

De préférence, les bosses 8 présentent une section circulaire évasée, dont le sommet
8a est sensiblement plat et dont le diametre augmente depuis le sommet 8a vers la base.

De méme, de préférence, les renfoncements 7 présentent un fond sensiblement
circulaire, les bosses correspondantes sur la surface 5b intérieur du fond 5 présentant
un sommet sensiblement plat.

Le couvercle 3 a pour fonction de venir recouvrir les ceufs lorsqu’ils sont placés dans
les logements de I’insert 2 afin de compléter leur protection.

A cet effet, le couvercle 3 comprend une paroi 9 supérieure, et éventuellement des

rebords 10 latéraux s’étendant a partir de la paroi 9 supérieure.
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Plus précisément, la paroi 9 supérieure comprend une surface 9a extérieure et une
surface 9b intérieure. La surface 9a supérieure comprend au moins une portion 11 plate
connexe, dans laquelle des renfoncements 12 sont distribués.

Par « portion plate connexe » on désigne ici une surface sensiblement plate, délimitée
par un unique contour extérieur fermé, et qui peut comprendre des contours intérieurs
fermés, formant des trous dans la surface. Deux points quelconques de la surface
connexe peuvent toujours étre reliés par une courbe enticrement comprise dans la
surface connexe.

En I"occurrence, les contours intérieurs fermés de la portion 11 plate connexe cor-
respondent ici aux bords des renfoncements 12 du couvercle 3. La portion 11 plate
connexe peut s’€tendre bord a bord avec les rebords 10 latéraux, c'est-a-dire en
d’autres termes que le contour extérieur fermé de la portion 11 plate connexe peut cor-
respondre a la jonction avec les rebords 10 latéraux, mais pas nécessairement. La
portion 11 plate connexe occupe ainsi la plus grande partie de la surface 9a extérieure
de la paroi 9 supérieure.

De préférence, les renfoncements 12 du couvercle 3 forment des ouvertures sen-
siblement circulaires sur la portion 11 plate connexe du couvercle 3.

Les renfoncements 12 de la surface 9a extérieure de la paroi 9 supérieure du
couvercle 3 correspondent a des bosses 13 sur la surface 9b intérieure, ces bosses 13
définissant entre elles, ou avec un ou deux rebords 10 latéraux, des logements pour les
ceufs, complémentaires des logements de Iinsert 2. De préférence, le fond des re-
noncements 12, correspondant au sommet 13a des bosses 13, est sensiblement plat.

Ainsi, par exemple, afin de former douze logements, six renfoncements 12 sont
formés dans la surface 9b extérieure de la paroi 9 supérieure du couvercle 3. Deux
logements sont formés exclusivement par quatre bosses 13 correspondant a quatre ren-
foncements 12. Les autres logements sont formés entre au moins une bosse 13 et au
moins un rebord 10 latéral. Les rebords 10 latéraux peuvent présenter des ondulations
et/ou des renfoncements afin de bloquer les ceufs contre les bosses 13, dans leur
logement.

Ainsi, la portion 11 plate connexe du couvercle 3 facilite I’empilement des em-
ballages 1 : le sommet 8a d’une bosse 8 sur la surface 5a extérieure du fond 5 d’un
premier emballage peut venir en contact avec la paroi 9 supérieure du couvercle 3 d’un
deuxiéme emballage 2 n’a pas ou peu de risque de venir s’enfoncer dans un ren-
foncement 12 du couvercle 3. Le sommet 8a plat de chaque bosse 8 de I’insert 2 du
premier emballage 1 sera au moins en partie, voire totalement, en contact avec la
portion 11 plate connexe du couvercle 2 du deuxieéme emballage 1, le premier
emballage 1 restant ainsi sensiblement paralléle au premier emballage 1.

Les ondulations et/ou les renfoncements des rebords 10 latéraux du couvercle 3
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peuvent participer a I’augmentation de la rigidité et limiter les risques que le couvercle
3 ne s’écrase lorsque 1’emballage 1 est empilé avec d’autres emballages 1.

Lorsque des ceufs A sont disposés dans les logements de I’insert 2, puis recouverts
par le couvercle 3, ils se trouvent dans des alvéoles individuelles, séparés les uns des
autres par la maticre de I’insert 2 et les bosses 13 de la paroi 9 supérieure du couvercle
3. En outre, le sommet 13a plat des bosses 13 de la surface 9b intérieure de la paroi 9
supérieure du couvercle 3 sont alors en contact avec le sommet plat des bosses sur la
surface 5b intérieure du fond 5 de I'insert 2, augmentant la rigidité a I’empilement, et
empéchant tout contact entre les ceufs. Le nombre d’alvéoles individuelles est au moins
de deux, de préférence au moins six et de préférence encore au moins douze.

L’élément 4 de maintien assure que le couvercle 3 reste en position par rapport a
I’insert, de maniere a assurer la protection des ceufs dans les alvéoles individuelles.

Le bon empilement des emballages 1 étant facilité et assuré notamment par la portion
11 plate connexe du couvercle 3, I’élément 4 de maintien peut ne pas participer au bon
empilement, de sorte qu’il n’est pas nécessaire qu’il réponde a des exigences en termes
de rigidité par exemple. Il est ainsi moins cofiteux a fabriquer.

Le couvercle 3 peut en outre comprendre des ouvertures afin de permettre de voir les
ceufs A al’intérieur de ’emballage 1, et vérifier visuellement leur bon €tat. Les ou-
vertures sont de préférence sur la portion 11 plate connexe de la paroi 9 supérieure. Les
rebords 10 latéraux du couvercle 3 peuvent également laissant apparaitre en partie les
ceufs A, 1a encore pour vérification visuelle.

L’ utilisation de papier moulé a la fois pour la partie 2 inférieure et pour la partie 3 su-
périeure permet d’envisager une multitude d’autres caractéristiques de forme aisément
mise en place et & moindre cofit, par exemple pour augmenter la rigidité ou pour
augmenter 1’esthétisme de I’emballage.

Selon un mode de réalisation, I’élément 4 de maintien est par exemple un manchon
14 en papier, c'est-a-dire en papier souple ou en carton plus rigide, éventuellement
obtenu a partir de papiers recyclés. Il peut étre réalisé par exemple par collage des deux
extrémités d’une bande de papier. Le manchon 14 vient recouvrir la parte 2 inférieure
et la partie 3 supérieure de maniere a recouvrir en grande partie la surface 9b extérieure
de la paroi 9 supérieure de la partie 3 supérieure. La bande peut préalablement avoir
servi de support d’impression pour des informations commerciales et/ou pour des
images, de sorte que le manchon afin d’augmenter 1’esthétisme de 1’emballage 1.

Selon un autre mode de réalisation, I’élément 4 de maintien est par exemple un ou
plusieurs cerclages 24, également en papier fin ou en carton plus rigide. De préférence,
I’élément de maintien comprend au moins deux cerclages 24, entourant tous les deux la
partie 2 inférieure et la partie 3 supérieure afin de les maintenir assemblées, les deux

cerclages 24 étant décalés et paralleles I’un de ’autre. Une étiquette peut avoir été



collée sur la surface 9b extérieure de la paroi 9 supérieure de la partie 3 supérieure
avant ou apres la mise en place des cerclages 24.

[0054]  Le nouvel emballage 1 ainsi formé permet de proposer une solution totalement
dépourvue de plastique, tout en conservant les criteres nécessaire a une protection
optimale des ceufs. L’emballage 1 est ainsi économique, écologique, fiable.
L’utilisation de papier moulé permet de lui donner une multitude de formes, pour
répondre aussi bien aux exigences en maticre de protection des ceufs que pour répondre
a des criteres esthétiques. L’emballage 1 est ainsi simple a modifier pour s’adapter aux

besoins, il est peu cofiteux a fabriquer, et garantit une protection totale des ceufs.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

Revendications
Emballage (1) destiné a contenir des ceufs (A), tels que des ceufs (A) de

poules, I’emballage (1) comprenant une partie (2) inférieure et une
partie (3) supérieure physiquement indépendantes 1’une de I’autre, la
partie (2) inférieure présentant un fond (5), le fond (5) formant sur une
surface (5b) intérieure une pluralité de logements, la partie (3) su-
périeure comprenant une paroi (9) supérieure, I’emballage (1) étant ca-
ractérisé en ce que

la partie (2) inférieure et la partie (3) supérieure sont en papier moulé,
en ce que

la paroi (9) supérieure de la partie (3) supérieure présente une surface
(9a) extérieure comprenant au moins une portion (11) plate connexe
dans laquelle des renfoncements (12) sont distribués, les renfoncements
(12) correspondant a des bosses (13) sur une surface (9b) intérieure de la
paroi (9) supérieure, les bosses (13) définissant entre elles des logements
pour ceufs (A) complémentaires des logements de la partie (2) in-
férieure, et en ce que

I’emballage (1) comprend de plus au moins un €lément (4) de maintien
en papier ou en carton entourant la partie (3) supérieure et la partie (2)
inférieure, afin de les maintenir assemblées, de sorte que les logements
de la partie (2) inférieure et les logements de la partie (3) supérieure
forment ensemble des alvéoles individuelles pour les ceufs (A).
Emballage (1) selon la revendication 1, dans lequel la portion (11) plate
connexe de la paroi (9) supérieure de la partie (3) supérieure s’étend
bord a bord avec des parois (10) latérales de la partie (3) supérieure.
Emballage (1) selon la revendication 1 ou la revendication 2, dans
lequel I’élément (4) de maintien comprend un manchon (14) en papier
entourant la partie (2) inférieure et la partie (3) supérieure pour les
maintenir assemblées.

Emballage (1) selon I'une quelconque des revendications dans lequel
I’élément (4) de maintien comprend au moins un cerclage (24) en papier
entourant la partie (2) inférieure et la partie (3) supérieure pour les
maintenir assemblées.

Emballage (1) selon I’'une quelconque des revendications précédentes,
comprenant une étiquette en papier collée sur la surface (9a) extérieure
de la paroi (9) supérieure de la partie (3) supérieure.

Emballage (1) selon I’'une quelconque des revendications précédentes,



dans lequel la paroi (9) supérieure de la partie (3) supérieure comprend
des ouvertures.

[Revendication 7] Emballage (1) selon I’'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel le nombre d’alvéoles individuelles formées par assemblage
de la partie (2) inférieure avec la partie (3) supérieure est supérieur ou

égal a douze.
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[Fig. 1]

[Fig. 2]

Fig.2
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[Fig. 3]

[Fig. 4]

Fig.4
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[Fig. 5]
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