L e

CESKOSLOVENSKA 1
SOCIALISTICKA popis VYNAI-EZU
REPUBLIKA o |

(19)

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(22) Prihldsené 10 12 82
(21) (PV 9000-82)

URAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY (45) Vydané 15 12 86

(40) Zverejnené 26 68 83

232116

(11) (B1)

(51) Int. C1.3
B 23 K 35/22

(75}

Autor vynélezu SEVAR STEFAN ing., BRATISLAVA

(54) Naplii trubitkového ocelového drétu na navaranie oteruvzdornych

vrstiev

1

Utelom vynédlezu je zlepSenie zloZenia né-
plne trubitkového ocelového drbtu a tym
aj navarového kovu pri zvolenej technold-
gii navéarania.

Podstata naplne, ktora obsahuje 1,5 aZ
6 % hmot. ferovanadu, 1 aZ 3 % hmot. préas-
kovej medi, 1 aZ 4 % hmot. fluorokremici-
tanu sodného, 1 aZ 4 % hmot. feromangé-
nu, podla vyndlezu spodiva v tom, Ze maplil
dalej obsahuje 10 aZ 16 % hmot. ferovolfra-
mu, 4,1 a7 10 % hmot. feromolybdénu, 42
aZ 609 hmot. ferochrému, 0,1 aZ 2 % hmot.

ferozirkonu, 3,5 aZz 6 % hmot. uhlika, ktoré-

ho nositelom je grafit alebo silikokarbid,
4 a7 10 % hmot. kremika vo forme ferosili-
cia alebo silikokarbidu alebo zmesi oboch
a 4 a¥ 16 % hmot. Zelezného prasku.
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Vynélez sa tyka nédplne trubi¢kového oce-
lového dr6tu na automatické, respektive po-
loautomatické navdranie vrstiev odolnych
najméd proti abrazivnemu a erozivnemu opo-
trebeniu.

KonStrukcia trubi¢kovych ocelovych dro-
tov umoZiluje operativnu vyrobu aj legova-
nych pridavnych materidlov pre automatic-
ké spdsoby navarania, ako pod tavivom, v
plynovej ochrane, resp. vlastnou ochranou,
pripadne elektrotroskove, Plast trubicko-
vych ocelovych droétov je vytvoreny zvic-
Sa z nizkouhlikatej nelegovanej ocele. Lego-
vanie sa robi ndpliiou, ktord tvori jadro
trubi¢kového drotu. NAapli obsahuje zmes
legujucich zloZiek, ako ferochrém, feromo-
lybdén, nikel, dalej troskotvorné, respekti-
ve plynotvorné zloZky, ako vapenec, Zivec,
dalej ionizatné a iné prisady na zaistenie
metalurgickych pochodov pri taveni. Cha-
rakter zloZenia néaplne trubi¢kového dro-
tu mé zasadny vplyv na chemické zloZenie
a vlastnosti ndvarového kovu.

Nédplne zndmych trubitkovych ocelovych
drotov uréenych na naviranie vrstiev odol-
nych vo&i abrazivhemu a erozivnemu opo-
trebeniu obsahuji napriklad v jednom pri-
pade 40 aZ 45 % hmot. ferochrému, 8 aZ
10 % hmot. ferotiténu, 6 a% 8 % hmot. gra-
fitu, 1 aZ 3 % hmot. medi a zbytok je fe-
robor. V inom pripade néaplii napriklad ob-
sahuje 4 aZ 5,5 % hmot. grafitu, 25 a% 35 %
hmot. chrému, 0,8 a% 2 % hmot. silikoman-
ganu, 0,6 aZz 1,8 % hmot. molybdénu, 1 aZ
1,56 % hmot. feroniébu, 0,8 aZ 1 % hmot.
fluorozirkonatu draselného a 0,3 aZ 1 %
hmot. hlinikomangéanového prasku.

S rastacimi poZiadavkami ma zvy3ovanie
Zivotnosti a odolnosti navarovyich kovov pro-
ti erozivhemu a abrazivnemu opotrebeniu
sa ukdézalo, Ze pouZitie sudasnych zloZeni
naplni trubickovych drétov je z hladiska
zvy3ujicich sa poZiadaviek na dizku Zivot-
nosti zariadeni nevyhovujtce.

Tieto nedostatky do zna&nej miery odstra-
luje néplil trubitkového ocelového drétu
podla vyndlezu, ktord obsahuje 1,5 a% 6 %
hmot, ferovanadu, 1 a% 3 % hmot. prasko-
vej medi, 1 aZ 4 % hmot. fluorokremitita-
nu sodného, 1 aZ 4 % hmot. feromanganu a
podstata vyndlezu spo&iva v tom, Ze ndpli
dalej obsahuje 10 aZ 16 % hmot. ferovolf-
ramu, 4,1 aZ 10 % hmot. feromolybdénu,
42 aZ 60 % hmot. ferochrému, 0,1 aZz 2 %
hmot. ferozirkénu, 3,5 aZ 6 % hmot. uhlika,
ktorého mositelom je grafit alebo silikokar-
bid, 4 aZ 10 % hmot. kremika vo forme fe-
rosilicia alebo silikokarbidu alebo zmesi
oboch a 4 aZ 16 % hmot. Zelezného prasku.

Néplii trubi¢kového ocelového drdtu po-
dla vyndlezu vykazuje dobré technologické
vlastnosti uZ pri vyrobe tym, Ze neobsahuje
hygroskopické zlozky. Naplii sa pri reduk-
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cii na poZadovany priemer trubi¢kového
drotu dobre zhutni. Navarovy kov ziskany
trubidkovym ocelovym drdétom s napliou
podla vyndlezu vykazuje vysokd tvrdost a
odolnost voc&i erozivhemu a abrazivnemu o-
potrebeniu, ¢im sa zvysi Zivotnost navéra-
nych stdasti a zariadeni, napriklad dosiek
a lopatiek ventilatorovych mlynov.

Podla vynalezu bola vyrobend néaplii tru-
bi¢kového ocelového drdtu, ktord obsaho-
vala 2,5 % hmot. ferovanadu, 1,5 % hmot.
praskovej medi, 3 % hmot. fluorokremii-
tanu sodného, 2,4 % hmot. feromanganu,
12,2 % hmot. ferovolframu, 5,7 % hmot. fe-
romolybdénu, 52 % hmot. ferochrému, 0,4
percenta hmot. ferozirkénu, 4,2 % hmot.
whlika, ktorého nositelom bol grafit, 7,4 %
hmeot. kremika vo forme silikokarbidu a 8,7
percenta hmot. Zelezného praSku. Trubitko-
vy ocelovy drot vyhotoveny s touto néplitou
mal pri navarani pod tavivom velmi dobré
operativne vlastnasti, ktoré sa prejavili v
kludnom horeni oblika a dobrej odstrani-
telnosti trosky. Navar mal po navareni vel-
mi tvrdy sklovity povrch.

Dalej bola podla vyndlezu vyrobend mé-
plii trubic¢kového ocelového drdtu, ktord
obsahovala 3,5 % hmot. ferovanddu, 1,8 %
hmot. préaskovej medi, 1,5 % hmot. fluoro-
kremititanu sodného, 1,1 % hmot. feroman-
ganu, 14,8 % hmot. ferovolfrdmu, 6,2 %
hmot. feromolybdénu, 47,4 % hmot. fero-
chrému, 1 % hmot. ferozirkénu, 5,5 % hmot.
uhlika, ktorého nositelom bol grafit, 6 %
hmot. kremika vo forme zmesi ferosilicia a
silikokarbidu a 11,2 % hmot. Zelezného pras-
ku. Ndvarovy kov ziskany trubitkovym oce-
lovym drotom s predmetnou nédplilon mal
vysokidl odolnost proti adhéznemu opotrebe-
niu, o sa prejavilo v zna&nom zvysSeni Zi-
votnosti navarenych &asti v prevadzke. Ho-
mogenita ndplne bola rovnakd v celom prie-
reze odobratych vzoriek trubitkového oce-
lového droétu. '

Dalej bola podla vynélezu vyrobend né-
pln trubitkového ocelového drétu, ktord
obsahovala 1,8 ‘% hmot. ferovanadu, 2,3 %
hmot. prd3kovej medi, 2,2 % hmot. fludro-
kremicitanu sodného, 3 % hmot. feroman-
ganu, 10,8 % hmot. ferovolframu, 8,4 %
hmot. feromolybdénu, 57 % hmot. ferochro-
mu, 1,3 % hmot. ferozirkénu, 3,9 % hmot.
uhlika, ktorého nositelom bol silikokarbid,
4,3 % hmot. kremika vo forme ferosilicia a
5 % hmot. Zelezného prasku. Trubitkovy
ocelovy drdt s predmetnou néplilou moZno
pouZit pre viaceré automatizované spdsoby
navarania, ako pod tavivom, elektrotrosko-
ve a v plynovej ochrane. Ziskany navarovy
kov mé vysoki odolnost proti erozivhemu
opotrebeniu a vykazuje vysokd tvrdost na-
varenej vrstvy.
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PREDMET VYNALEZU

N4plii trubitkového ocelového drdtu na
navaranie oteruvzdornych vrstiev, odolnych
najmé vodi erozivnemu a abrazivnemu 0Opo-
trebeniu, obsahujtca 1,5 aZ 6 % hmot. fe-
rovanadu, 1 aZ 3 % hmot. praSkovej medi,
1 aZ 4 % hmot. fluorokremiditanu sodného,
1 a¥ 4 % hmot. feromanganu, vyznafend
tym, 7e dalej obsahuje 10 aZ 16 % hmot.

ferovolframu, 4,1 aZ 10 % hmot. feromolyb-
dénu, 42 aZ 60 % hmot. ferochrému, 0,1 aZ
2 0 hmot. ferozirkénu, 3,5 aZ 6 % hmot.
uhlika, ktorého nositelom je grafit alebo si-
likokarbid, 4 aZ 10 % hmot. kremika vo for-
me ferosilicia alebo silikokarbidu alebo zme-
si oboch' a 4 aZ 16 % hmot. Zelezného pras-
ku.
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