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本发明涉及机织织物，所述机织织物包含纬

纱和最多两种经纱A和B，其中纬纱包含高性能纤

维；经纱A包含至少50重量％的天然纤维；经纱B

包含高性能纤维；且其中织物具有包含经纱A的

外层和包含经纱B的内层，且所述外层和所述内

层通过纬纱至少部分相互连接。本发明还涉及包

含所述机织织物的产品，例如衣服、衬里、运动服

装、手套、窗帘、室内装饰织物和地板覆盖物。
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1.机织织物，所述机织织物包含纬纱和最多两种经纱A和B，其中

所述纬纱包含韧度或抗张强度为最低2.5N/tex的纤维；

所述经纱A包含至少50重量％的天然纤维；

所述经纱B是含有短纤维的纺纱并且包含韧度或抗张强度为最低2.5N/tex的纤维；且

其中所述织物具有包含所述经纱A的外层和包含所述经纱B的内层，且所述外层和所述

内层通过所述纬纱至少部分相互连接。

2.权利要求1所述的织物，其中所述天然纤维是棉或羊毛。

3.权利要求1-2中任一项所述的织物，其中所述经纱B包含至少1重量％的韧度或抗张

强度为最低2.5N/tex的纤维。

4.权利要求1-2中任一项所述的织物，其中所述纬纱包含至少10重量％的韧度或抗张

强度为最低2.5N/tex的纤维。

5.权利要求1或2所述的织物，其中所述经纱A还包含聚酰胺、聚酯、聚四氟乙烯、聚烯

烃、聚乙烯醇和聚丙烯腈的合成纤维；和/或韧度或抗张强度为最低2.5N/tex的纤维；和/或

不同于棉、大麻、羊毛、蚕丝、黄麻、亚麻的天然纤维。

6.权利要求中1或2所述的织物，其中所述纬纱和所述经纱B的韧度或抗张强度为最低

2.5N/tex的纤维单独选自包含芳族聚酰胺纤维、液晶聚合物纤维、聚苯并咪唑纤维、聚苯并

恶唑纤维、聚芳酯纤维、高取向聚乙烯纤维和高取向聚丙烯纤维的组。

7.权利要求1或2所述的织物，其中所述纬纱和所述经纱B中韧度或抗张强度为最低

2.5N/tex的纤维的量为至少10重量％，其中所述重量％是所述纬纱和所述经纱B中所含的

韧度或抗张强度为最低2.5N/tex的纤维的累计重量相对于所述纬纱和所述经纱B的累计重

量的比例。

8.权利要求1或2所述的织物，其中所述纬纱和所述经纱B中韧度或抗张强度为最低

2.5N/tex的纤维的量为至少80重量％，其中所述重量％是所述纬纱和所述经纱B中所含的

韧度或抗张强度为最低2.5N/tex的纤维的累计重量相对于所述纬纱和所述经纱B的累计重

量的比例。

9.权利要求1或2所述的织物，其中所述经纱B包含UHMWPE短切纤维。

10.权利要求1或2所述的织物，其中所述纬纱是连续长丝纱。

11.权利要求1或2所述的织物，其中所述经纱B还包含至少一种选自下组的纤维，所述

组包含棉、大麻、羊毛、蚕丝、黄麻、亚麻，以及聚酰胺、聚四氟乙烯、聚酯、聚烯烃、聚乙烯醇

和聚丙烯腈的合成纤维。

12.权利要求1或2所述的织物，其中所述纬纱还包含至少一种选自下组的纤维，所述组

包含棉、大麻、羊毛、蚕丝、黄麻、亚麻，以及聚酰胺、聚四氟乙烯、聚酯、聚烯烃、聚乙烯醇和

聚丙烯腈的合成纤维。

13.权利要求1或2所述的织物，其中所述经纱B包含UHMWPE纤维且所述纬纱包含芳族聚

酰胺纤维。

14.权利要求1或2所述的织物，其中所述经纱A包含多于98重量％的棉，所述经纱B是包

含多于98重量％的UHMWPE短纤维的纺纱，且所述纬纱包含多于98重量％的连续的UHMWP长

丝。

15.权利要求1-14中任一项所述的织物用于制造衣服、衬里、手套、室内装饰织物和地
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板覆盖物的用途。

16.包含根据权利要求1-14中任一项所述的织物的产品，其中所述产品选自包含衣服、

衬里、手套、室内装饰织物和地板覆盖物的组。
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耐磨织物

[0001] 本发明涉及机织织物，其包括高性能纤维和天然纤维。本发明还涉及所述织物的

用途以及包含所述织物的制品，例如衣服、运动服装、手套、窗帘、室内装饰织物、地板覆盖

物和所述制品的其它应用。

[0002] 这种机织织物从US2007/0249250中已知。US2007/0249250公开了一种织物，其包

含由纤维素材料制成的纬纱和由高性能纤维产生的经纱，所述经纱至少有75％被含有天然

纤维的涂层包覆。织物沿着其厚度方向具有经纱的浓度梯度，所述织物由主要为经纱的外

部和主要为纬纱的内部组成。根据US2007/0249250的织物具有良好的机械性质，尤其是耐

火性和耐磨性，并且穿着舒适。US2010/0075557A1公开了具有第一表面和第二表面的机织

织物，所述织物包含三个与纬向纤维交织的经线体系。第一经向纤维可以是美学纤维，例如

天然纤维、棉、羊毛、人造丝、聚酰胺纤维、高模量纤维；第二经线可以是性能纤维，例如高分

子量聚乙烯、芳纶、碳纤维、玻璃纤维；第三经向纤维包括提供舒适的品质，例如棉、人造丝、

羊毛、聚酯、尼龙。维向纤维可以是可拉伸的纤维，其包括 纤维、 纤维、

纤维、高模量聚乙烯、羊毛、人造丝、尼龙、变性聚丙烯腈纤维(modeacrylic 

fibers)。

[0003] 然而，制造现有技术的织物既困难又昂贵，因为经纱包含高性能纤维芯和例如包

覆至少75％芯表面的棉的螺旋形缠绕。制造这种经纱是劳动密集型且昂贵的过程。此外，这

种包覆纱线在使用期间不太坚固并显示出螺旋形缠绕的移动或完整性损失，这导致非均匀

外观的纱线和处理困难，从而引起织物的产量损失或质量降低。

[0004] 因此，本发明的一个目标可以是提供机织织物，所述机织织物能够减轻上述缺点

且特别地受产量损失或质量降低影响较小，同时维持织物的穿着舒适性。本发明的另一个

目标可以是提供机织织物，所述机织织物能够由更容易得到的纱线制造，因为劳动力不太

密集且具有降低的制造成本。本发明的另一个目标可以是提供一种织物，所述机织织物具

有改善的耐磨性和穿着舒适性或者具有耐磨性和穿着舒适性之间的优化平衡，然而所述织

物以减低的成本和工艺复杂性被制造。

[0005] 本发明提供机织织物，所述机织织物包含纬纱和最多两种经纱A和B，其中纬纱包

含高性能纤维；经纱A包含至少50重量％的天然纤维；经纱B包含高性能纤维；且其中织物具

有包含经纱A的外层和包含经纱B的内层，且所述外层和所述内层通过纬纱至少部分相互连

接。

[0006] 已观察到：本发明的机织织物可以通过更坚固和/或更便宜的纱线显示出改善的

制造效率。还观察到：生产本发明的机织织物劳动不太密集，同时它们可以具有同等的或改

善的耐磨性并且可以具有同等的或改善的穿着舒适性。

[0007] 本发明的织物包含最多两种经纱，A和B，从而为织造灵活性提供了充足的空间以

获得改善的耐磨性，同时保持低的织造复杂性以及区域密度和材料成本。

[0008] 经纱在本文中被理解为具有相同组成的许多纱线，并且还可被称为经线体系。每

一根经纱基本上在织物的机器方向上纵向运行。本发明的织物具有至少两种经纱，这些经

纱通过它们在织物中的相互位置来区分。这种在织物内的位置可以通过本领域公知的技术
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得到。例如，大量经纱不仅可以通过每束(beam)一种经纱的多个束来提供，而且还可以通过

具有紧挨着彼此而组织的不同经纱的单束被提供给织造过程。对于不同经纱使用分开的束

可以具有以下优点：提高的灵活性和改善的织造控制。经纱在织物中的位置在本文中被理

解为：在织物厚度方向上，相关的经纱A和经纱B各自的位置。在这方面，织物可被视为是三

维物体，其中一个维度(厚度)比另外两个维度(长度方向或经向和宽度方向或纬向)小得

多。一般而言，长度方向仅受经纱长度的限制，而织物的宽度主要受各种经纱的总数和所使

用的织造机的宽度的限制。两种经纱的位置根据它们在织物厚度方向上的位置被限定，其

中厚度由外表面和内表面界定。“外”和“内”在本文中被理解为：织物包含两个可区别的表

面。术语“外”和“内”不应被解释为限制特征而是两个不同表面之间造成的区别。在织物的

许多应用中，外表面可以朝向外部环境，而内表面可以朝向要保护免受例如磨损的主体。虽

然这种朝向可以是优选的，但也可以是：对于特定应用，表面朝向相反方向或者织物被折叠

以形成双层织物，其中两个相同的表面暴露于任一侧而另外的表面转向彼此。

[0009] 因此，外层和内层在织物厚度方向上被限定，其中外层包含外表面且内层包含内

表面。层被限定为基本平行于各自的织物表面延伸并具有织物总厚度的50％或者更低的厚

度的体积。

[0010] 在本申请的上下文中，包含经纱A的层可被视为外层，而包含经纱B的层可被视为

内层。

[0011] 纬纱一般指的是在横向于织物的机器方向的横向上运行的纱线。由织物的织造顺

序限定，每一根纬纱反复在两根相邻经纱之间通过，在由各自的经纱A或B形成的平面的各

侧之间转换并分别导致所述经纱之间和包含所述经层的外层和内层之间的交织或相互连

接。在经纱和纬纱之间形成的角度优选地为约90℃。织物可包含一种单一纬纱或具有不同

组成的多种纬纱。根据本发明的织物中的纬纱可以是一种单一纬纱或多种纬纱。在所述织

物包含多种纬纱的情况下，所述纱线可以具有相同或不同的组成。

[0012] 由经纱和纬纱形成的织造结构可以具有多种类型，这取决于所使用的经纱和纬纱

的直径和数目并取决于织造期间经纱和纬纱之间使用的织造顺序。这种不同的顺序是本领

域技术人员众所周知的。通过织造工艺，纬纱交织最多两种经纱A和B，从而使各自包含所述

经纱A和B的外层和内层部分相互连接。这种交织结构也可以被称为单层织物，虽然这种单

层可以有上文所述的子层构成。

[0013] 考虑到包含纬纱和最多两种经纱的织造结构可导致相当复杂的织物，一旦经由纬

纱的交织特征被忽视，单独的内层和外层可以呈现出织物的典型织造结构，例如平纹组织、

斜纹组织和缎纹组织以及其它更复杂的织物。因此，本发明的织物的织造结构的优点是：织

物的两个表面可具有独立选自另一表面的织造结构的可区别的或者相同的织造结构，，这

对于由仅一种经纱和一种纬纱组成的织物来说可能是不可能的。

[0014] 织造结构通常以浮纱(float)、浮纱长度和浮纱比率为特征。浮纱是由两个连续的

点界定的纬纱的一部分，其中纬纱穿过由单独的经纱A或B形成的虚拟平面。浮纬的长度表

示浮纬在所述两个界定点之间通过的经纱的数目。浮纱的典型长度可以为1、2或者3，这表

示纬纱在横跨通过经由2根临近的经纱之间由经纱形成的虚拟平面之前通过1、2或者3根经

纱。浮纱比是由经纱形成的平面的任一侧上的纬浮纱长度之间的比例。优选地，外层的织造

结构具有3/1、2/1或1/1的浮纱比率，最优选地浮纱比率为3/1，从而导致外层的Jeans体。内
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层的织造结构可以独立于外层来选择并且可以针对改善的耐磨性或穿着舒适性进行优化。

取决于经纱B和纬纱的组成，内层的织造结构具有3/1、2/1或1/1的浮纱比率，最优选地浮纱

比率为1/1。

[0015] “至少部分相互连接”在本文中表示：纬纱穿过由经纱A形成的虚拟平面的交叉数

与所述纬纱穿过由经纱B形成的虚拟平面的交叉数之间的比例为最高4∶1，优选地最高3∶1，

更优选地最高2∶1和最优选地最高1∶1。“至少部分相互连接”在本文中还可以被可交换地称

为“相互连接”。

[0016] “纤维”在本文中被理解为具有长度、宽度和厚度的细长体，其长度尺寸远远大于

其横向尺寸(宽度和厚度)。术语纤维还包括各种实施方式例如长丝、丝带(ribbon)、条、带

状物(band)、带(tape)和具有规则的或不规则的横截面的类似物。纤维可以具有连续的长

度(在本领域中又名长丝)或者不连续的长度(在本领域中又名短切纤维)。天然纤维通常是

短纤维，但短切合成纤维通常通过切割或者拉斯断裂相应的合成纤维的长丝获得。纤维可

以具有多个横截面，例如圆形、豆形、椭圆形或矩形的规则的或不规则的横截面。为了本发

明的目的，纱线是含有许多纤维的细长体。本领域技术人员可以区分含有许多连续长丝纤

维的长丝纱或连续长丝纱和含有短纤维(也被称为短切纤维)的纺纱或短切纱。

[0017] 最多两种经纱(A和B)可以进一步通过它们的纱线组成来区分。相应地，经纱A包含

至少50重量％的天然纤维，优选地至少75重量％的天然纤维，更优选地至少90重量％的天

然纤维。最优选地，经纱A基本上由天然纤维组成。在本申请的上下文中，天然纤维被理解为

天然存在的纤维例如棉、羊毛、蚕丝、黄麻、可可、亚麻等。获得了具有吸引人的质地和触觉

性质的织物，其中在根据本发明的织物中，经纱A的天然纤维是棉或羊毛。

[0018] 在本发明的上下文中，表述“基本上由……组成”的含义为“可以包含微量其它种

类”或者换言之“包含多于98重量％的……”并因此允许至多2重量％的其它种类的存在。

[0019] 经纱A还可包含例如聚酰胺、聚酯、聚四氟乙烯、聚烯烃、聚乙烯醇和聚丙烯腈的合

成纤维；和/或高性能纤维；和/或不同于棉、大麻、羊毛、蚕丝、黄麻、亚麻的其它天然纤维。

[0020] 在本发明的上下文中，高性能纤维被理解为包括含有以下聚合物或者由以下聚合

物组成的纤维，所述聚合物选自包含以下物质的组：聚烯烃、聚甲醛；聚(偏氟乙烯)；聚(甲

基戊烯)；聚(乙烯-三氟氯乙烯)；聚酰胺和聚芳酰胺，例如聚(对苯二甲酰对苯二胺)(又名

)；聚芳酯(polyarylate)；聚(四氟乙烯)(PTFE)；聚{2，6-二咪唑并-[4，5b-4’，5’

e]吡啶-1，4(2，5-二羟基)苯撑}(又名M5)；聚(对亚苯基-2，6-苯并二恶唑)(PBO)(又名

)；聚(己二酰己二胺)(又名尼龙6，6)；聚丁烯；聚酯，例如聚(对苯二甲酸乙二醇

酯)、聚(对苯二甲酸丁二醇酯)和聚(对苯二甲酸1，4亚环己基二亚甲基酯)；聚乙烯醇和热

致液晶聚合物(LCP)，如从例如US4,384,016中所知。优选地，高性能纤维包含热塑性聚合物

或者由热塑性聚合物组成。优选地，高性能纤维包含半晶体聚合物或者由半晶体聚合物组

成。包含以上提到的聚合物的纤维的组合也可被用在根据本发明的织物中。

[0021] 或者，高性能纤维在本文中可被理解为包括韧度或抗张强度为最低1.2N/tex、更

优选地最低2.5N/tex、最优选地最低3.5N/tex、仍然最优选地最低4N/tex的纤维，优选地聚

合物纤维。由于实际原因，高性能纤维的韧度或抗张强度可以为最高10N/tex。可以通过下

文的“实施例”部分中所述的方法来测量抗张强度。

[0022] 优选地，根据本发明的织物包含聚烯烃纤维。更优选地，聚烯烃纤维包含丙烯和/
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或乙烯均聚物和/或基于丙烯和/或乙烯的共聚物。甚至更优选地，聚烯烃是聚乙烯，更优选

地中分子量聚乙烯、高分子量聚乙烯或超高分子量聚乙烯和最优选地超高分子量聚乙烯

(UHMWPE)。UHMWPE被本文中被理解为特性粘度(IV)为最低4dl/g、更优选地最低8dl/g、最优

选地最低12dl/g的聚乙烯。优选地，所述IV为最高40dl/g、更优选地最高30dl/g、更优选地

最高25dl/g。可以根据ASTM  D1601(2004)在135℃下在十氢化萘中，溶解时间为16小时，利

用量为2g/l溶液的BHT(丁羟甲苯)作为抗氧化剂，通过在不同浓度下测量的粘度外推至零

浓度来确定IV。优选地，UHMWPE纤维是凝胶纺成纤维，即利用凝胶纺丝工艺制造的纤维。用

于制造UHMWPE纤维的凝胶纺丝工艺的实例描述在许多出版物中和“Advanced  Fibre 

Spinning  Technology”，Ed.T.Nakajima，Woodhead  Publ.Ltd(1994)，ISBN  185573  182  7

中，所述出版物包括EP  0205960  A、EP  0213208  A1、US  4413110、GB  2042414  A、GB-A-

2051667、EP  0200547  B1、EP  0472114  B1、WO  01/73173  A1、EP  1,699,954。

[0023] 优选地，本发明中的高性能纤维是聚乙烯纤维，更优选地韧度为最低2N/tex、更优

选地最低3N/tex的UHMWPE纤维。

[0024] 优选地，经纱A包含0.5-50重量％，更优选地1-20重量％，甚至更优选地2-10重

量％的高性能纤维。经纱A中存在的少量高性能纤维进一步改善了本发明的织物的耐磨性。

[0025] 在进一步优选的实施方式中，经纱A中存在的高性能纤维是选自聚芳酰胺纤维和

聚烯烃(优选地聚乙烯和最优选地UHMWPE纤维)的组的高性能纤维。已观察到：当织物的经

纱A包含高性能纤维、更具体地高性能芳族聚酰胺或聚烯烃纤维、更具体地聚(对苯二甲酰

对苯二胺)或超高分子量聚乙烯纤维时，织物具有进一步改善的耐磨性。

[0026] 本发明的织物的内层中存在的经纱B包含根据如本文所限定的高性能纤维的定义

的高性能纤维。优选地，经纱B包含至少1重量％、优选地至少5重量％、更优选地至少15重

量％、更优选地至少30重量％、甚至更优选地至少50重量％、甚至更优选地至少75重量％和

最优选地至少90重量％的高性能纤维。已观察到：经纱B中提高水平的高性能纤维进一步改

善了织物的耐磨性，同时织物的外观和穿着舒适性如果真的受影响的话也仅受到轻微的影

响。

[0027] 虽然通过在经纱B中使用较高量的高性能纤维获得了进一步改善的织物耐磨性，

但观察到：通过使经纱B包含至少一种选自下组的纤维进一步改善了根据本发明的织物的

穿着舒适性，所述组包含棉、大麻、羊毛、蚕丝、黄麻、亚麻，以及聚酰胺、聚四氟乙烯、聚酯、

聚烯烃、聚乙烯醇和聚丙烯腈的合成纤维。

[0028] 出乎意料地观察到：当经纱B是纺纱时，织物的穿着舒适性和耐磨性被进一步改善

或它们的平衡被优化。看起来经纱B的纺制特征对耐磨性的影响有限，而其更天然的质地为

穿着者提供更天然的感觉。另一个优点是：纺纱的组成可以被容易地调整为允许耐磨性和

舒适性被进一步改善或优化的任何期望比率。在优选的实施方式中，纺纱基本上由高性能

纤维、更优选地UHMWPE短切纤维组成。

[0029] 纺纱可以通过本领域已知的任何技术例如环锭纺纱工艺或自由端纺纱工艺来制

造。应用环锭纺纱工艺的优点是：如果例如UHMWPE短切纤维被纺纱，则机械处理和工艺温度

更合适；而如果混纺中存在仅含少量UHMWPE的耐高温短切纱线，则可以应用生产力较高的

自由端纺纱工艺。

[0030] 本发明的织物中所含的纬纱包含根据本文所提到的高性能纤维的定义的高性能
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纤维。在更优选的实施方式中，纬纱包含至少10重量％、更优选地至少25重量％、甚至更优

选地至少50重量％、甚至更优选地至少75重量％、甚至更优选地至少90重量％和最优选地

至少100重量％的高性能纤维。出乎意料地观察到：纬纱中提高水平的高性能纤维有益于织

物的耐磨性，同时织物的穿着舒适性和外观保持实际上不受影响。

[0031] 已观察到：当织物的纬纱包含高性能纤维、更具体地高性能芳族聚酰胺或聚烯烃

纤维、更具体地聚(对苯二甲酰对苯二胺)或超高分子量聚乙烯纤维时，织物可以具有进一

步改善的耐磨性或者可以以较高速度被生产。因此，在优选的实施方式中，纬纱中存在的高

性能纤维是选自由芳族聚酰胺纤维和UHMWPE纤维组成的组的高性能纤维。

[0032] 虽然通过纬纱中较高量的高性能纤维获得了进一步改善的织物耐磨性，但观察

到：使纬纱包含至少一种选自下组的纤维可以进一步改善根据本发明的织物的穿着舒适

性，所述组包含棉、大麻、羊毛、蚕丝、黄麻、亚麻，以及聚酰胺、聚四氟乙烯、聚酯、聚烯烃、聚

乙烯醇和聚丙烯腈的合成纤维。

[0033] 出乎意料地观察到：当纬纱是连续长丝纱时，织物的耐磨性被进一步提高或优化。

看起来纬纱B的连续长丝特征进一步增强了耐磨性。在优选的实施方式中，纬纱是UHMWPE长

丝、芳族聚酰胺长丝或其组合的连续长丝纱。

[0034] 还观察到：经纱B中存在的特定类型的高性能纤维能够甚至进一步改善织物的耐

磨性。因此，本发明的优选实施方式是这样的织物，其中纬纱和经纱B的高性能纤维单独选

自包含芳族聚酰胺纤维、液晶聚合物纤维、聚苯并咪唑纤维、聚苯并恶唑纤维、聚芳酯纤维、

高取向聚乙烯纤维和高取向聚丙烯纤维的组。

[0035] 鉴于每一经纱B和纬纱可单独向织物的机械性质提供益处，出乎意料地发现：内层

中存在的纱线(即纬纱和经纱B)中高性能纤维的总量提高了织物的耐磨性。因此，在优选的

实施方式中，纬纱和经纱B中高性能纤维的量为至少10重量％、优选地至少30重量％、更优

选地至少50重量％、甚至更优选地至少70重量％和最优选地至少80重量％，其中重量％是

纬纱和经纱B中所含的高性能纤维的累计重量相对于纬纱和经纱B的累计重量的比例。

[0036] 在仍然优选的实施方式中，本发明的纱线包含含有UHMWPE纤维的经纱B和含有芳

族聚酰胺纤维的纬纱。出乎意料地发现：单独的经纱和纬纱中高性能纤维的这种特定组合

提供改善的织物穿着舒适性及耐磨性或优化织物穿着舒适性与耐磨性之间的平衡。优选

地，在该实施方式中，经纱A基本上由天然纤维、优选地棉组成。

[0037] 根据本发明的织物优选地包含经纱A、经纱B和纬纱，其中经纱A基本上由棉组成，

经纱B是基本上由UHMWPE短切纤维组成的纺纱，纬纱基本上由连续的UHMWPE长丝组成。这种

组合导致根据本发明的织物的耐磨性和穿着舒适性之间优化的平衡或者导致根据本发明

的织物的耐磨性和穿着舒适性被改善。

[0038] 织物中存在的纱线可各自单独包含至少一种添加剂，所述添加剂选自包含颜料、

染料、阻燃剂、抗氧化剂和/或其组合的组。如同本领域通常实践的那样，这类添加剂可被用

来克服尽管上文提到的材料和技术选择仍存在的机织织物缺陷。添加剂可通过例如在生产

过程的不同阶段浸渍或涂布纤维、纱线或织物被应用于织物以及在合成纤维的合成期间加

入合成纤维中。此类添加剂在本领域众所周知。本领域技术人员能够容易地选择添加剂和

添加剂量的任何合适组合，而无需过度实验。添加剂的量取决于它们的类型和功能。通常，

它们的量为基于织物的全部组成的0-20重量％。
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[0039] 根据本发明的织物的另一个优点为所应用材料的异质性。例如，织物中所含的一

些合成纤维和天然纤维的亲水特性可有益于吸附添加剂例如染料和颜料，而例如聚烯烃纤

维的疏水性可有利于织物对尤其是抗氧化剂和阻燃剂的亲和力。

[0040] 根据本发明的织物特别适合制造衣服、衬里、运动服装、手套、窗帘、室内装饰织物

和地板覆盖物。优选地，根据本发明的织物被用于制造工作服和休闲服，其中良好的耐磨性

是舒适轻便的衣服所需要的。因此，本发明的其它实施方式是本发明的织物在制造衣服、衬

里、运动服装、手套、窗帘、室内装饰织物和地板覆盖物中的用途。本发明的另一实施方式是

包含根据本发明的织物的产品，其中所述产品选自包含衣服、衬里、运动服装、手套、窗帘、

室内装饰织物和地板覆盖物的组。

[0041] 本发明还涉及包含纬纱和至少两种经纱A和B的机织织物，其中纬纱包含高性能纤

维；经纱A包含至少50重量％的天然纤维；经纱B包含高性能纤维；且其中织物具有包含经纱

A的外层和包含经纱B的内层，且所述外层和所述内层通过纬纱至少部分相互连接。这种织

物的组分、优选实施方式和特征等如上文所限定。

[0042] 应该指出，本发明涉及权利要求中所列举特征的所有可能组合。说明书中所述的

特征可被进一步组合。

[0043] 还应该指出，术语“包含”不排除其它元素的存在。然而，还应该理解，对包含某些

组分的产品的描述也公开了由这些组分组成的产品。类似地，还应该理解，对包含某些步骤

的方法的描述也公开了由这些步骤组成的方法。

[0044] 下面将借助于一些实施例来阐释本发明，但本发明不限于此。

实施例

[0045] 试验程序

[0046] 通过称量10×10cm2的正方形织物并将记录的重量(以g计)乘以100来测量织物的

面密度。

[0047] 根据EN13595-2，使织物经受耐磨试验。

[0048] 根据ISO  2062-93(A)，在Zwick拉力试验机上测量韧度。

[0049] 按照ASTM  D885M中的说明，使用名义标定长度为500mm的纤维、50％/分钟的十字

头速度和Fibre  Grip  D5618C型的Instron  2714夹具基于复丝纱测定纤维的拉伸性能，即

强度和模量。为了计算强度，将测量的拉力除以纤度，纤度是通过称重10米纤维测定的；值

(以GPa计)是通过假设聚合物的天然密度，例如对于UHMWPE为0.97g/cm3来计算的。

[0050] 实验细节

[0051] 对比实验A(Comp  A)

[0052] 由纬纱和一种经纱生产简单的单层机织织物A。经纱I由韧度为35cN/dtex的可商

购的纤维 SK62(440dtex)的芯纱组成，芯纱周围以每米3000转螺旋形环绕着源

自棉的Nm80/2包覆纱线。基于总纱线组成，织物由29重量％的 SK62和71重量％

的棉组成。纬纱是纺棉纱II。获得的织物对应于US2007/0249250中所公开的织物。

[0053] 使平纹组织经受耐磨试验(EN13595-2)。织物A在不同方向(经向、纬向和45℃)上

的耐磨试验结果可以在表1中找到。

[0054] 对比实验B(Comp  B)
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[0055] 从可以商购自品牌HELD的Jeans中切下有代表性的一片织物B。目检表明：棉被用

作单独的经纱且纬纱由 纤维制成。基于总纱线组成，织物由60重量％的棉和40重

量％的 组成。织物B在不同方向(经向、纬向和45℃)上的耐磨试验结果可以在表1

中找到。

[0056] 实施例1-5

[0057] 材料：不同纱线被用作单层织物中的经纱A、经纱B和纬纱。

[0058] 纱线I：韧度为35cN/dtex的可商购的纤维 SK62(440dtex)的芯纱周围

以每米3000转螺旋形环绕着源自棉的Nm80/2包覆纱线。基于总纱线组成，织物由60重量％

的棉和40重量％的 组成。

[0059] 纱线II：100％纺棉纱(OENe6/1Nm10/1)

[0060] 纱线III：源自37重量％的 SK75短切纤维和63重量％的Nylon  6短切

纤维的纺纱，Nm数为17/1

[0061] 纱线IV：源自100重量％的 SK75短切纤维，Nm数为17/1

[0062] 纱线IV：纱线II和纱线IV的交替引纬

[0063] 通过利用双层组织束技术提供两种经纱A和B以及纬纱以1/3斜纹排列生产单层机

织织物。得到的织物中经纱A和B以及纬纱的特定类型显示在表1的实施例1-5中。

[0064] 表1：根据EN13595-2的耐磨试验结果

[0065]
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[0066] 表1显示：相较于通过对比实验(Comp  A-D)得到的织物，包含纬纱以及两种经纱A

和B的根据本发明的织物(Ex.1-5)显示出高耐磨性。此外还观察到：根据本发明的织物的生

产损失低且质量高，同时维持高水平的穿着舒适性。当使用用于制造纱线的现成材料时，获

得了这些优点。
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