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Sposob wytwarzania prefabrykatéw termoizolacyjnych z welny

mineralnej
1 2
Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spos6b rozpuszczalna w stosowanych do tego celu roztwo-
wytwarzania prefabrykatéw termoizolacyjnych rach alkalicznych, wobec czego nie moze byé wpro-

z welny mineralnej polegajacy na\mieszaniu r6z-
nych gatunké6w welen mineralnych 'lacznie z lepi-
szczem stanowigcym koloidalng zawiesine = glinki
ogniotrwalej w szkle wodnym, a nastepnie na pra-
sowaniu prefabrykatéw przy réwnoczesnym odcig-
ganiu pr6zniowym nadmiaru lepiszcza.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania prefa-
brykatéow termoizolacyjnych z welny mineralne]
polegaja na mieszaniu strumienia rozdmuchiwanej
lawy mineralnej (na przyklad zuzlowej lub szkla-
nej) wychodzacej z dyszy z rozpylonymi kroplami
lepiszcza, stanowiacego najczeSciej roztwory lami-
natéw lub innych zywic. Pokryte tym lepiszczem
wlokna sg nastepnie walcowane za pomocg zespo-
tu walkéw na plyty o wymaganej grubos$ci i podle-
gajg obrbébce mechanicznej majgcej na celu nada-
nie im zgdanego ksztaltu i wymiarow.

Zasadnicza wada tego znanego sposobu jest nie-
wielka wytrzymatos¢ cieplna otrzymywanych pre-
fabrykatéw termoizolacyjnych (nie przekraczajaca
500°C), ktéra spowodowana jest malg odpornoScig
stosowanych lepiszcz. Prowadzone préby wprowa-
dzenia do lepiszcza glinki ogniotrwalej nawet roz-
drobnionej do koloidalnej wielko$ci ziarn nie daty
pozytywnych rezultatéw, poniewaz glinka jest nie-
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wadzona «do rozpryskiwaczy jako skladnik ciekty.
Z tego powodu w znanych procesach wytwarzania
prefabrykatéw termoizolacyjnych z welny mine-
ralnej z lepiszczami zawierajgcymi précz substan-
cji organicznych koloidalne zawiesiny glinki ognio-
trwalej, bentonitu itp. konieczne jest stosowanie
mieszania udarowego, ktore powoduje jednak ni-
szczenie wibknistej struktury prefabrykatu i wpty-
wa niekorzystnie na jego wytrzymatosé, a ponadto
zawarto§¢ skladnikéw organicznych w lepiszczu
powoduje obnizenie odporno$ci prefabrykatu na
dzialanie wysokich temperatur.

Znany jest takze spos6b wytwarzania prefabry-
katow termoizolacyjnych, w kté6rym wiékna wekly
mineralnej sg pokrywane lepiszczem z roztworéw
laminatéw w trakcie procesu technologicznego ich
wytwarzania w komorach przelotowych (polime-
ryzacyjnych), co umozliwia stosowanie jednego tyl-
ko gatunku wytwarzanej welny mineralnej a nie
mieszanki o wlasno§ciach najodpowiedniejszych
dla wytwarzanego prefabrykatu.

Inng wada znanych dotychczas sposobéw wytwa-
rzania prefabrykatéw termoizolacyjnych, zwigzang
z réwnoczesnym nasycaniem welny mineralnej le-
piszczem i prasowaniem masy jest fakt, ze znaczna
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cze§t lepiszcza wypelnia pory - miedzy wlbknami
welny, zmniejszajagc tym samym porowato$§é pre-
fabrykatu i pogarszajgc jego wlasnoéci izolacyjne,
przy czym zmniejszenie iloéci lepiszcza w celu usu-
niecia tej wady powoduje niezupelne sklejenie
welny oraz zmniejszenie wytrzymalo$ci i roz-
warstwianie prefabrykatu.

Powyssze wady usuwa sposéb wytwarzania pre-
fabrykat6w termoizolacyjnych z welen mineral-
nych wedlug wynalazku, polegajacy na wytwarza-
niu mieszanki réznych gatunkéw welen z okolo
10-krotnym nadmiarem lepiszcza stanowiacego
niespeptyzowana koloidalng zawiesing _ glinki
ogniotrwalej (na przykilad bardzo drobno zmielonej

‘__'—\
glinki szamotowej) w okolo 10%-owym roztworze

krzemianu sodowego wzglednie potasowego (tak
zwanym szkle wodnym) albo ich mieszaninie, a na-
stepnie na prasowaniu z otrzymanej masy prefa-
brykatéw o zadanym ksztalcie i wymiarach z réw-
noczesnym odcigganiem prézniowym nadmiaru le-
piszcza. Uzyskuje sie przy tym nieoczekiwany i ko-
rzystny efekt polegajacy na tym, ze w odprowa-
dzanej czeSci lepiszcza zawarta jest tylko nieznacz-
na cze$¢ glinki ogniotrwalej, ktérej wiekszo§¢ po-
zostaje w sprasowanej masie, dzieki czemu otrzy-
mane prefabrykaty zawierajgce znaczng ilo$é glin-
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ki ogniotrwalej, a réwnocze$nie wykazujgce sto-

sunkowo duza porowato$¢, majg znacznie lepsz3d
wytrzymatos¢ termiczna, a roéwnoczesSnie wyzisze
wiasnoSci izolacyjne w poréwnaniu do prefabryka-
téw otrzymanych znanymi dotychczas sposobami.

Jak wykazaly badania w prefabrykatach wytwo-
rzonych sposobem wedlug wynalazku w wysokich
temperaturach nastepuje spiekanie lepiszcza
z wibknami welny mineralnej, dzigki czemu uzy-
skuje sie zaré6wno wzrost wytrzymatosci jak i po-
lepszenie ich wtasnos$ci izolacyjnych, tak, ze pre-
fabrykaty te dostatecznie spelniaja swoja role
w temperaturach rzedu nawet 800°C, Ponadto
dzieki mozliwoéci mieszania welen mineralnych
(na przyklad zuzlowej, szklanej, azbestowej, bazal-
towej itp.), z ktérych wykonywuje si¢ pré&abryka-
ty istnieje mozliwo§¢ otrzymania masy o0 zadanych
wlasnoéciach termicznych, izolacyjnych i wytrzy-
maloSciowych w zalezno$ci od przeznaczenia wy-
twarzanych prefabrykatéw i sposobu ich pracy.

Wynalazek jest blizej wyja$niony na rysunkuy,
przedstawiajagcym schematycznie proces technolo-
giczny wytwarzania prefabrykatow termoizolacyj-
nych z welny mineralnej sposobem wedlug wyna-
lazku.

W procesie tym ma zastosowanie zestaw znanych
dotychczas urzadzen, zlozony z szarpacza 2, mie-
szalnika 3, agregatu hydrauliczno-prézniowego 6,
7, polgczonego zwrotnie ze zbiornikiem 4 lepiszcza
oraz z suszarni 8.

Spos6b wytwarzania prefabrykatéw termoizola-
cyjnych z welny mineralnej wedlug wynalazku
opisano ponizej.

Mieszanka welen mineralnych o zadanym skila-
dzie, zawierajaca na przyklad welne zuzlows, ba-
zaltows, szklang i azbestowa, zmieszane w propor-
cji odpowiadajgcej optymalnym wlasnosciom wy-
twarzanych prefabrykatéw w zaleznosci od ich
przeznaczenia jest doprowadzany do szarpacza 2,
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gdzie podlega rozwléknieniu, i rozpulchnieniu. Na-
stepnie otrzymang wate wprowadza sie¢ do mieszal-
nika 3 na przyklad typu wirnikowego tgacznie z do-
plywajacym ze zbiornika 4 lepiszczem, stanowig-
cym 5 — 40%-owa zawiesine koloidalng glink’
ogniotrwalej w 10%-owym roztworze krzemianu
sodowego albo potasowego lub tez ich mieszaniny.
Lepiszcze doprowadzane jest do mieszalnika
w znacznym nadmiarze na przyklad w iloSci prze-
kraczajacej okolto 10-cio krotnie mase wibkien,
przy czym mieszanie waty mineralnej z lepiszczem
trwa az do otrzymania jednorodnej masy, ktéra
doprowadzana jest do dozownika agregatu hydrau-

liczno-prézniowego 6, 7, skad spltywa do formy 5.

Po napelnieniu formy 5 masa podlega sprasowa-
niu na prasie pod ci$nieniem rzedu od 0,1 do 3
atmosfer, przy réwnoczesnym odprowadzaniu mad-
miaru lepiszcza przez wytworzenie za pomocg urzg-
dzenia préiniowego 7 podci$nienia — do zbiorni-

ka 4. Wielko§é wytworzonego podciénienia, ktéra -

zalezna jest od ksztaltu i wymiaréw prefabrykatu,
powinna byé tak dobrana, aby odprowadzeniu pod-
legal caly nadmiar (okoto 90% masy lepiszcza),
przy czym dzieki temu, ze w odprowadzanym le-
piszczu zawartosé glinki ogniotrwalej jest znacznie
mniejsza w poréwnaniu do jej zawartosci pierwot-
nej w zbiorniku 4 — otrzymana struktura masy

w formie w trakcie jej prasowania wykazuje duzg .

zawarto$é glinki przy réwnoczesnej znacznej po-
rowato$ci. Prefabrykaty wyrzucane z formy 5 s3
nastepnie wprowadzane do suszarni 8, gdzie podle-
gajg suszeniu w temperaturze okolo 300°C w czasie
kilkunastu godzin.

Jak wykazaly badania prefabrykaty termoizola-
cyjne wytwarzane sposobem wedlug wynalazku
wytrzymujg temperature rzedu do 800°C, przy czym
dzieki zwiekszonej porowatoSci majg w wysokich
temperaturach wspélczynnik przewodnictwa ciepl-
nego o okoto 20°% mniejszy w poréwnaniu do pre-
fabrykatow wytwarzanych znanymi dotychczas
sposobami. Ponadto wykazuja one wytrzymatosé
w wysokich temperaturach, w ktérych wystepuje
spiekanie sie glinki ogniotrwalej zapobiegajgce roz-
warstwianiu i rozpadaniu si¢ prefabrykatu o okolo
50°s wyzszg w poréwnaniu do prefabrykatéow wy-
twarzanych znanymi sposobami.

Prefabrykaty wytwarzane sposobem wedlug wy-
nalazku moga znalezé¢ zastosowanie zwlaszcza do
izolacji cieplnej urzadzen przemyslowych i ener-
getycznych pracujgcych w temperaturach od 400
do 800°C.

Przyktad.

Mieszanke welny mineralnej zawierajgca
80 kg welny zuzlowej
+ 20 kg welny azbestowej (V gat.) poddaje sie wy-
mieszaniu z 1100 kg rozczynu lépiszcza o skladzie:
100 kg — krzemianu sodowego
+ 100 kg — glinki ogniotrwalej
+ 900 kg — wody '

WiasnoSci otrzymanych prefabrykatéw w tempe-
raturze 600°C- - sa - nastepujgce: wytrzymalosé
1,3 kG/cm? wspétczynnik przewodnictwa cieplnego
(60°C) 0,055 kcal/m h°,
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Zastrzezenia patentowe

Spos6b wytwarzania prefabrykatéw termoizola-
cyjnych z welny mineralnej, polegajacy na mie-
szaniu welny z lepiszczem i poddawaniu otrzy-
manej masy obrébce plastycznej, znamienny
tym, ze jako lepiszcze stosuje sie zawiesine ko-
loidalng glinki ogniotrwalej w niespeptyzowa-
nym, okolo 10%e-owym roztworze krzemianu so-
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dowego wzglednie potasowego w wodzie, przy
czym zawarto$é glinki ogniotrwaltej w roztworze
wynosi 5 do 40% i nadmiar lepiszcza, ktérego
ilos¢ przekracza okoto 10-cio krotnie ilo§¢ wel-
ny mineralnej odcigga sie pr6ézniowo w trakcie
prasowania masy.

Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze sto-
suje sie¢ mieszanke welen mineralnych, zawie-
rajaca welne zuzlowa, bazaltowsa, szklang, az-
bestowg i inne.

™
———{7R

e

% //,If’///////’/‘/

2 2,
V727 777777




	PL48241B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


