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“COPOLIMERO  SOLUVEL EM  AGUA, USO DO MESMO,

FORMULACAO DE AGENTE DE LAVAGEM, E. FORMULACOES
LIQUIDAE S

EHU\ DE AGENTE DE LAVAGEM™

A presente invenglo referesse a novos copolimeros solfiveis

o dgoa que compreenders na forma copolimerizada,

fay de 80 a 99% em peso de pelo menos um mondmero de

dxider do polialquilens menostilenicuments insaturade da Sroula

HACO R e Yoy (e o) ] ¥
! A ! n

S QU a8 vardvels 8m os seyuinies significados:
&-C(0)- se Y for -NH-

& -0 o <OCH e, 3¢ Y for uma ligaglo quimica;

Y -0 SNH- ou wma Beacho quinticys
R ¢ hidrogémio ou metida;
R* sfio radicais Co-Cy alquileno, que podem ser kléaticox ou

diferentes e tmbeém lineares ou vamificados, mas onde pelo menos 306 dos

- * 3 T s g
radicais R sdo etilens;

R € C,-Cyy alquila, fenila, p4Cy-Cyx alquila) fenil ou hidrogénio;

1 & um ndimero inteiro de 6 & 50,

(b de 1 a 40% em peso de pelo menos um mondmero dipolar
ndo guaternizado compreendendo pelo menos am dtomo de nitrogdnie,

ey de O a0 3%% em peso de outtos  mondmeros
manoetienicamente insaturados, o

(@) de U a 10% em peso de outros  mondmeros
monostilenicamente insaturados anidnicos

e t&m um peso molecular médio Mw de 2.000 4 500.000 D.

Em oadigho, @ prosente mvengdo refore-se a0 uso destes cupolimenss come

dispersantes ¢ seqliestranies para materials pigmentados, como aditive para

agentes de lavageny, agentes de pré-tratamento para
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Javagem, limpadores para superficies duras, dentifricios e composi¢des de
cuidado do corpo, e como auxiliares para processos de processamento de
téxtil, de fabricagio de papel e de processamento de papel e de remogio de
tinta.

A presente invencdo referc-se a formulagSes de agente de
lavagem que compreendem estes copolimeros.

Sujeiras contendo pigmento, em particular aqueles causados
pelos componentes conferidores de cor de chd, café e também grama, podem
usualmente ser removidos com dificuldade de téxtil ¢ superficies duras. Estes
problemas também surgem na drea de cuidado dental. Em adigfio, a remogéo
de materiais pigmentos de substratos ¢ também de importancia em processos
industriais, tais como processamento de téxteis, fabricagio de papel ¢
processamento de papel, e processos de remogio de tinta. As composigies
usadas aqui para estes propdsitos sdo geralmente ndo satisfatorias.

A JP-A-1999/208098 descreve o uso de copolimeros de N-
vinilimidazdis e (met)acrilatos de metil-polietileno glicol que compreendem,
na forma copolimerizada, de 90 a 95% em moles do mondmero de N-
vinilimidazol, como receptor de corante para o revestimento de papéis de jato
de tinta.

A JP-A-1986/26608 descreve dispersdes de pigmentos aquosas
para tintas que compreendem, como dispersante, copolimeros de 48 ou 46%
em peso de metacrilato de polietileno glicol ou metacrilato de polipropileno
glicol, 50% em peso de N-vinlpirrolidona ou N-vinilimidazol e,
adicionalmente, 2 ou 4% em peso, respectivamente, de mondmeros
(met)acrilicos compreendendo grupos amdnio quaternério.

A JP-A-2001/31885 também descreve dispersantes para
pigmentos que representam copolimeros de N,N-  dimetil amino
propilacrilamida ou N-vinilimidazol, metil polietileno glicol metacrilato e 65

ou 75% em peso, com base no copolimero respectivo, de um macromonomero
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baseado em metacrilato de polimetila ou um copolimero de metacrilato de
metila / metacrilato de 2-hidroxietila, cada um com um grupe metacriloil
terminal.

E um objetivo da presente invengo fornecer polimeros que
s30 adequados como dispersantes para sujeira contendo pigmentos.

Foi verificado que este objeto ¢ alcangado por copolimeros
solivels em agua que compreendem, na forma copolimerizada,

(a) de 60 a 99% em peso de pelo menos um mondmero de

6xido de polialquileno monoetilenicamente insaturado da formula [

H2C=CRI—-——X-——Y——€R2——09———R3 I
n

em que as variaveis tém os seguintes significados:
X ¢éCHyou-C(O)-, se Y for-O-;
¢ -C(O)-. se Y for -NH-~;
¢ -O- ou -O-(CH, ), s¢ Y for uma ligagio quimica;

Y ¢-0-,-NH- ou uma ligacdo quimica;

R' ¢ hidrogénio ou metila;

R? sdo radicais C,-Cy alquileno, que podem ser idénticos ou
diferentes e também lineares ou ramificados, mas onde pelo menos 50% dos
radicais R sdo etileno;

R’ ¢ C-Cy alquila, fenila, p-(C,-C1; alquila) fenil ou

hidrogénio;

n € um nimero inteiro de 6 a 50,

(b) de 1 a 40% em peso de pelo menos um mondmero dipolar
ndo quaternizado compreendendo pelo menos um dtomo de nitrogénio,

{c) de 0 a 39% em peso de outros mondmeros
monoetilenicamente insaturados, ¢

(d de 0 a 10% em peso de outros mondmeros
monoetilenicamente insaturados aniénicos

e tém um peso molecular médio Mw de 2.000 a 500.000 D.
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Copolimeros preferidos de acordo com a presente inven¢do
compreendem, como um componente copolimerizado (a), mondmeros de
oxido de polialquileno monoetilenicamente insaturados da formula I, em que
as variavels t€m os seguintes significados:

X ¢-C(0)-;

Y é -NH- ¢ especialmente -O-,

R' ¢ hidrogénio ¢ especialmente metila;

R? sio radicais C,-Cy alquileno, que podem ser idénticos ou
diferentes e também lineares ou ramificados, mas onde pelo menos 70%, em
particular pelo menos 85%, dos radicais R” sio etileno; R” é particularmente
preferivelmente etileno;

R} ¢ C-Cy alquila, em particular, hidrogénio e especialmente
metila;

n é um numero inteiro de 8 a 33, especialmente de 10 a 30, e
particularmente preferivelmente de 15 a 25.

Correspondendo a formula I, os mondmeros (a) sfo, por
exemplo,

- produtos de reagio de 4cido (met)acrilico com polialquileno
glicois que ndo sdo terminalmente capeados, terminalmente capeados em uma
extremidade por radicais alquila, fenila ou alquilfenila, aminados em uma
extremidade ou terminalmente capeados em uma extremidade por radicais
alquila, fenila ou alquilfenila e aminados em uma extremidade, assim ésteres
(met)acrilicos ((met)-acrilatos) e (met)acrilamidas;

- vinil éteres de polialquileno glicdis que pdo sio
terminalmente capeados ou terminalmente capeados em uma extremidade por
radicais alquila, fenila ou alquilfenila;

- alil éteres de polialquileno glicdis que ndo sfo terminalmente
capeados ou terminalmente capeados em uma extremidade por radicais

alquila, fenila ou alquilfenila;
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A(s) (met)acrilamidas s3o mondmeros preferidos (2) € os
acrilatos e especialmente os metacrilaios sdo mondmeros particularmente
preferidos (a) aqui.

Exemplos particularmente adequados dos mondmeros (2) que
podem ser mencionados séo:

- metilpolietileno glicol (met)acrilato e (met)acrilamida,
metilpoli (6xido de propileno - co - Oxido de etileno) (met)acrilato ¢
(met)acrilamida, etilpolietileno glicol (met)acrilato e (met)acrilamida e
etilpoli(6xido de propileno - co - oxido de etileno) (met)acrilato e
(met)acrilamida, cada um com de 6 a 50, preferivelmente de 8 a 35,
particularmente preferivelmente de 10 a 30 e muito particularmente
preferivelmente de 15 a 25, unidades oxido de alquileno, onde acrilato de
metil polietileno glicol ¢ preferido e metacrilato de metil polietileno glicol €
particularmente preferido,

- polietileno glicol monovinil éter, metilpolietileno glicol
monovinil éter, e mono (viniloxibutil) polietileno glicol, cada um tendo de 6 a
50, preferivelmente de 8 a 35, particularmente preferivelmente de 10 a 30, e
muito particularmente preferivelmente de 15 a 25, unidades Oxido de
alquileno;

- polietileno glicol monoalil éter e metilpolietileno glicol
monoalil éfer, cada um tendo de 6 a 50, preferivelmente de 8 a 35,
particularmente preferivelmente de 10 a 30, e muito particularmente
preferivelmente de 15 a 25, unidades 6xido de alquileno.

A proporgio de mondmeros (a) nos copolimeros de acordo
com a presente invengdo € de 60 a 99% em peso, preferivelmente de 70 a 97%
em peso, particularmente preferivelmente de 80 a 96% em peso e muito
particularmente preferivelmente de 90 a 95% em peso.

Mondmeros (b) que sdo particularmente adequados para os

copolimeros de acordo com a presente invengao sdo N-vinil lactamas, N-vinil
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imidazéis, vinil piridinas, N-vinilamidas e ésteres basicos ¢ amidas de dcidos
carboxilicos etilenicamente insaturados.

Exemplos especificos de mondmeros particularmente
adequados (b) que podem ser mencionados sdo:

- N-vinil lactamos de lactamos com anéis de 5 a 7 membros,
tais como N-vinilpirrolidona, N-vinilcaprolactama ¢ N-viniloxazolidona;

- N-vinilimidazdis, i.e. N-vinilimidazol por si s6 e seus
derivados, em particular, derivados de C;-Cs-alquil, tais como N-vinil-2-
metilimidazol, N-vinil-4-metilimidazol, N-vinil-5-metilimidazol, N-vinil-2-
etilimidazol, N-vinilimidazolina, N-vinil-2-metilimidazolina e N-vinil-2-
etilimidazolina;

- vinilpiridinas, tais como 4-vinilpiridina e 2-vinilpiridina,;

- N-vinilamidas de acidos carboxilicos C;-Cg saturados, tais
como N-vinilformamida e N-vinilacetamida,

- ésteres basicos de d4cidos carboxilicos etilenicamente
insaturados, em particular, os ésteres de dcidos monocarboxilicos Cs-Cq o, p-
insaturados, especialmente acido acrilico e acido metacrilicos, com alcoois de
amino, especialmente N,N-di(C;-C4 alquil) amino-C,-Cy &lcoois, tais como
dimetilaminoetil acrilato, dimetilaminoetil metacrilato, dimetilaminopropil
acrilato,  dimetilaminopropil  metacrilato,  dietilaminoetil  acrilato,
dietilaminopropil acrilato, dimetilaminobutil acrilato e dietilaminobutil
acrilato;

- amidas bdsicas de acidos carboxilicos etilenicamente
insaturados, em particular, as N,N-di(C,-C, alquil) amino-C,-C¢ amidas de
acidos monocarboxilicos Cs-Cy o, B-insaturados, especialmente acido acrilico
e acido  mefacrilico, tais  como  dimetilaminoetilacrilamida,
dimetilaminoetilmetacrilamida, dietilaminoetilacrilamida,
dietilaminoetilmetacrilamida, dimetilaminopropilacrilamida,

dimetilaminopropilmetacrilamida, dietilaminopropilacrilamida e
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dietilaminopropilmetacrilamida.

Mondmeros  preferidos  (b)  sdo  vinilpirrolidona,
N-vinilcaprolactama, N-vinilimidazol, 4-vinilpiridina, N-vinilformamida e
ésteres (met)acrilicos basicos e (met)acrilamida, em particular, N,N-di(C;-C,-
alqul) aminoetil (met)acrilatos, N,N-di  (C,-Cy-alquil)  aminoetil
(met)acrilamidas, N,N-di {C;-Cy-alquil) aminopropil (met)acrilatos e N,N-di
(Cy~Cy-alquil) aminopropil (met)acrilamidas, dentre os quais N,N-
dimetilaminoetil (met)acrilato ¢ N,N-dimetilaminopropil(met)acrilamida so
particularmente enfatizados.

Mondmeros  particularmente  preferidos (b) sdo N-
vinilpirrolidona, N-vinilimidazol e combinagdes de N-vinilpirrolidona e N-
vinilimidazol.

A propor¢io de mondmeros (b) nos copolimeros de acordo
com a presente invencdo ¢ de 1 a 40% em peso, preferivelmente de 2 a 30%
em peso, pariicularmente preferivelmente de 4 a 20% em peso, ¢ muito
particularmente de 5 a 15% em peso.

Como componentes opcional {c), os copolimeros de acordo
com a presente invencdo podem  compreender  mondmeros
monoetilenicamente insaturados ndo 10nicos.

Mondmeros adequados (c) sdo, por exemplo,

- ¢steres de  acidos  monocarboxilicos  Cs-Cg
monoetilenicamente insaturados, especialmente acido acrilico e écido
metacrilico, com alcoois C;-C;, monoidricos, em particular, alcoois C,-Cig; e
hidroxialquil ésteres de acidos monocarboxilicos C;-C¢ monoetilenicamente
insaturados, especialmente acido acrilico e acido metacrilico, com élcoois Cs-
Cy diidricos, tais como (met)acrilato de metila, (met)acrilato de etila,
(met)acrilato de n-butila, (met)acrilato de sec-butila, (met)acrilato de t-butila,
(metjacrilato de etilexila, (met)acrilato de hidroxietila e (met)acrilato de

hidroxipropila;
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- amidas de acidos carboxilicos C3-Cs monoetilenicamente
insaturados, especialmente acido acrilico e acido metacrilico, com aminas C;-
Cj, primdrias ou secundarias, tais COmo (met)acrilamida, N-
metil(met)acrilamida, N-isopropil(met)acrilamida e N-butil(met)acrilamida;

- vinil ésteres de acidos carboxilicos C;-Cig saturados, tais
como acetato de vinila e propionato de vinila,

- olefinas alifaticas e aromaticas, tais como etileno, propileno,
a-olefinas Cy4-Cas, em particular, a-olefinas C4-Cy, €.2. butileno, isobutileno,
diisobutileno, estireno e o-metilestireno, e também diolefinas com uma
ligagdo dupla ativa, ¢.g., butadieno;

- mitrilas insaturadas, tais como acrilonitrila € metacrilonitrila.

Mono6meros adequados (¢) sdo (alquil Ci-Cyg) (met)acrilatos,
acetato de vinila, propionato de vinila, c-olefinas Cy4-Cyq, estireno ¢
(met)acrilonitrila.

Mondmeros (c) particularmente preferidos sdo (met)acrilato de
metila, (met)acrilato de etila, acrilato de n-butila, acrilato de terc-butila e
acetato de vinila.

Monbmeros (¢) muito particularmente preferidos sdo acrilato
de metila, acrilato de etila, metacrilato de metila, ¢ acetato de vinila.

Se 0s mondmeros (c) estiverem presentes nos copolimeros de
acordo com a presente invengdo, entdo sua propor¢io pode ser de até 39% e
peso, preferivelmente, de 2,5 a 25% em peso, particularmente preferivelmente
de 52 15% em peso.

Em adigéo, os copolimeros de acordo com a presente invengio
podem compreender, como componente opcional (d), mondmeros
monoetilenicamente insaturados anionicos.

Mondmeros (d) adequados sdo, por exemplo,

- 4cidos  monocarboxilicos  o,f-insaturados  que

preferivelmente tenham de 3 a 6 dtomos de carbono, tais como 4cido acrilico,
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acido metacrilico, 4cido etacrilico, acido crotonico e 4cido vinilacético, e sais
de metal alcalino ¢ de aménjo destes;

- 4cidos dicarboxilicos insaturados que preferivelmente
tenham de 4 a 6 atomos de carbono, tais como dcido itacOnicos € acido
maleico, seus anidridos, tais com anidrido maleico, ¢ sais de metal alcalino e
de amonio destes;

- semiésteres de acido dicarboxilico insaturado com alcoois
C;-Cs, tais como monoésteres itaconicos € maleico.

- acidos sulfonicos etilenicamente insaturados, tais como acido
vinilsulfdnico, dcido acrilamido propanossulfdnico, dcido metalilsulfonico e
acido m- e p-estirenossulfonico;

- acidos fosfonicos etilenicamente insaturados, tais como dcido
vinilfosfonico ¢ acido m- e p-estirenofosfonico.

Mon&meros (d) preferidos sdo 4cido acrilico, acido metacrilico
e acido maleico.

Mondmeros (d) particularmente preferidos sdo acido acrilico e
acido metacrilico.

A propor¢do de monomeros (d) nos polimeros de acordo com
a presente invencio podem ser de até 10% em peso, preferivelmente de 0,1 a
5% em peso, particularmente preferivelmente de 0,5 a 2,5% em peso.

Os copolimeros de acordo com a presente mvengdo (€m um
peso molecular médio Mw de 2.000 até 500.000 D, preferivelmente de 2.000
até 250.000 D, particularmente preferivelmente de 2.500 até 100.000 D, e
muito particularmente preferivelmente de 4.000 a 60.000 D.

O valor de K dos copolimeros de acordo com a presente
invengdo € usualmente de § a 70, em particular de 10 a 50, especialmente de
12 a 40 (medido em uma concentracio de 1% em peso da solugho aquosa a
25°C, de acordo com H. Fikentscher, Cellulose-Chemie, Volume 13, paginas
58-64 € 71-74 (1932)).
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Os copolimeros de acordo com a presente invengdo podem ser
preparados por polimerizagio por radicais livres de mondmeros (a) e (b), e, se
desejado, (c) efou (d).

Se 0s copolimeros de acordo com a presente invengéo devam
ser baseados em ésteres (met)actilicos ou (met)acrilamidas (a), é, contudo,
também possivel, por exemplo, se polimerizar dcido (met)acrilicos em uma
quantidade equivalente & quantidade molar de mondmero (a) como o
mondmero (b) ¢, se desejado, (c) e/ou (d), e entdo esterificar ou aminar o
copolimero formado com polialquileno glicdis que néo sdo terminalmente
capeados, terminalmente capeados em uma extremidade por radicais alquila,
fenila ou alquilfenila ou aminados em uma extremidade ou terminalmente
capeados em uma extremidade por radicais alquila, fenila ou alquilfenila ¢
aminados em uma extremidade.

A polimenzagdo por radicais livres dos mondmeros pode ser
realizada de acordo com todos os métodos conhecidos, preferéncia sendo
dada aos processos de polimerizagdo em solugdo e de polimenizagdo por

emulsdo.

A polimerizagdo € vantajosamente realizada em 4gua. E,
contudo, também possivel se usarem misturas de dgua € solventes organicos
ou solventes organicos por si so como meio de reagio.

Exemplos de solvente orginicos adequado sdo &lcoois
monoidricos alifaticos e cicloalifaticos, tais como, metanol, etanol,
n-propanol, isopropanol, n-butanol, sec-butanol, tert-butancl, n-hexanol e
ciclo-hexanol, alcoois poliidricos, e.g. glicdis, tais come etileno glicol,
propileno glicol e butileno glicol, e glicerol, alquil éteres de alcoois
poliidricos, e.g. metil e etil éteres dos ditos alcoois poliidricos, e lcoois de
éter, tais como dietileno glicol e trietileno glicol, e éteres ciclicos, tais como
dioxano.

Iniciadores de polimerizagio adequados sio compostos que se
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decompBem termicamente ou fotoquimicamente (fotoiniciadores) para
formarem radicais livres.

Dentre os iniciadores de polimerizagdo termicamente
ativaveis, preferéncia € dada para iniciadores com uma temperatura de
decomposigio na faixa de 20 a 180°C, em particular, de 50 a 90°C. Exemplos
de iniciadores térmicos particularmente preferidos sdo compostos de perdxido
inorganicos, tais como peroxodissulfatos (peroxodissulfato de amoénio e,
preferivelmente, de sddio), peroxossulfatos, percarbonatos e peréxido de
hidrogénio; compostos de peroxo orgénicos, tais como diacetil peroxido, di-
terc-butil peroxido, diamil perdxido, dioctanoil perdxido, didecanoil perdxido,
dilauroil peréxido, dibenzoil perdxido, bis(o-toloil) perdxido, succinil
perdxido, terc-butil peracetato, terc-butil permaleato, terc-butil perisobutirato,
terc-butil perpivalato, terc-butil peroctoato, terc-butil perneodecanoato, terc-
butil perbenzoato, terc-butil perdxido, terc-butil hidroperéxido, cumeno
hidroperoxido,  terc-butil per(’)xi-z-etil-hexahoato e  diisopropil
peroxidicarbamato; compostos azo, tais como 2,2’-azobisisobutironitrila, 2,2’-
azobis(2-metilbutironitrila) e azobis(2-amidinopropano) diidrocloreto.

Exemplos de fotoiniciadores adequados sio benzofenona,
acetofenona, éter de benzoina, benzil dialguil cetonas e seus derivados.

Dependendo dos requisitos do material a ser polimerizados, os
iniciadores de polimerizacdo estdo usualmente em quantidades de 0,01 a 15%
em peso, preferivelmente, de 0,5 a 5% em peso, em cada caso com base nos
mondmeros a serem polimerizados, € podem ser usados individualmente, ou
para explorar efeitos sinergisticos vantajosos, em combinago com outro.

Para limitar as massas molares dos copolimeros de acordo com
a presente invengdo, reguladores costumeiros podem ser adicionados durante
a polimerizagdo, e€.g., compostos de mercapto, tais como, mercaptoetanol,
acido tioglicdlico e dissulfito de sédio. Quantidades adequadas de regulador

sdo geralmente de 0,01 a 5% em peso, com base nos mondmeros a serem
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polimerizados.

A temperatura de polimerizacdo ¢ geralmente de 10 a 200°C,
especialmente de 40 a 140°C, particularmente de 50 a 120°C.

A polimerizacio pode ser realizada sob pressdo atmosferica,
embora seja preferido se realizar em um sistema fechado sob a pressdo
autogena que se desenvolve.

Os copolimeros de acordo com a presente invengdo sdo bem
adequados para a dispersdo e seqiiestro de materiais pigmentados particulados
e soltveis em meio aquoso, em particular sujeira contendo pigmento, como ¢
causado, por exemplo, pelos constituintes colorantes de cha, café, vinho tinto,
frutas e sucos de frutas, vegetais e grama € produtos cosmeéticos.

Para este propdsito, os copolimeros de acordo com a presente
invengdo podem ser usados em agentes de lavagem, agentes de pré-tratamento
de lavagem de roupa e composigées de limpeza, e também em dentifricios ¢
composigdes de cuidado do corpo. Eles sdo também adequados como
auxiliares para processos industriais, tais como processos de processamento
de téxtil, de fabricagfo de papel ¢ de processamento de papel e de remogo de
tinta.

De mmportincia bem particular ¢ o uso dos copolimeros de
acordo com a presente invengio em agentes de lavagem e agentes de limpeza
para a remogdo de sujeira pigmentada de todos os tipos de superficies.
Usualmente, os copolimeros sdo adicionados a estes agentes em quantidades
de 0,05 a 10% em peso.

As superficies a serem tratadas podem ser estruturadas ou
porosas, mas também superficies levemente estruturadas lisas de materiais
flexiveis ou duros.

Superficies estruturadas e porosas podem aqui ser formadas de
materiais baseados em fibra (fibras, fios, materiais tecidos, ndo tecidos, etc.)

ou de materiais macroscopicos porosos.
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Exemplos de materiais a base de fibras séo téxteis e superficies
de téxteis, 1.e., todos os tipos de panos & base de fibras, em particular,
materiais de vestimenta e de decoragdo, coberturas, tais como coberturas de
mobilia, e capas, tais como carpetes, feitos de fibras sintéticas, tais como
poliéster, polipropileno e poliamida, fibras naturais, tais como algoddo, 13 e
seda, e/ou fibras naturais modificadas, tais como algodio modificado, e.g.,
viscose, e feitas de misturas das fibras mencionadas acima, tais como misturas
de algodio, ¢.g., algodao/poliéster e misturas de algoddo/poliamida.

Exemplos de materiais porosos sdo couro, preferivelmente
COUros com pouco ou sem fratamento de superficie, tais como camurga, e
objetos de couro, e.g., vestimenta de couro, sapatos de couro ¢ mobilia de
COUT0.

Qufros exemplos de materiais porosos sdo -madeira,
preferivelmente madeiras sem ou com pouco tratamento de superficie, €
objetos de madeira, e.g., mobilia nio revestida, parede de madeira com poros
abertos ¢ coberturas de piso e madeira de constru¢do no comércio de
construcdo, e materiais de construglo porosos, tals como concreto exposto,
concreto aerado, gesso, cerdmicas ndo vitrificadas, ladrilhos ¢ materiais
POTOS0S, €.8., arenito.

Exemplos de superficies levemenie estruturadas lisas sdo
superficies feitas de: plastico e revestimentos de resina sintética ou de
plastico, e.g., mobilia, revestimento de fachada, automdveis, pratos feitos de
polipropileno, cloreto de polivinila ou metacrilato de polimetila e coberturas
de piso feitas de cloreto de polivinila, polipropileno ou lindleo; vidro, e.g.,
vidro de placa, cerAmicas vitrificadas, € frascos e vidragaria;

pedra, e.g., lajes de pedra e revestimento de fachada de pedra;

metal, e.g., revestimentos de folha visiveis nfio pintados,
estruturas de ferro gusa e aluminio e superficies galvanizadas € com placas de

Cromo;
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porcelana, €.g., pratos e ceramicas sanitdrias;

dentes;

madeiras tratadas como poros fechados e couro, e.g., mobilia
de madeira com superficie tratada e cobertura de mobilia e parquete, sapatos ¢
roupa feita de couros com superficie tratada.

tintas ¢ revestimentos em uma grande variedade de substratos,
e.g., automdvels pintados, tintas de parede e mobilias envernizadas ou
pintadas.

As ditas superficies podem ser tratadas por lavagem ou
limpeza. Pode ser freqlientemente expediente nesta conexdo primeiramente se
pré-tratar as superficies, €.g., por encharcamento ou asperséo. Por exemplo, ¢
particularmente vantajoso, se remover sujeira contendo pigmento refratario de
materiais t€xteis, para encharcar as marcas de sujeira inicialmente por um
perfodo de 5 minutos até 24 horas com um agente de lavagem liquido, uma
composigdo de pré-tratamento de roupa especial ou solugbes concentradas de
um pé de agente de lavagem, cada um dos quais compreende os copolimeros
de acordo com a presente invengdo, ¢ entdo lavar os materiais t€xteis com o
mesmo ou com outro agente de lavagem.

FormulagGes liquidas de agente de lavagem de acordo com a
presente invengdo compreendem, em particular, os seguintes componentes:

(A) de 0,05 a 10% em peso de pelo menos um copolimero de
acordo com a presente invengao,

(B) de 0,5 a 40% em peso de pelo menos um tensoativo nfo
16nico, anidnico &/ou cationico,

(C) de 0 2 20% em peso de um reforcador inorganico,

(D) de 0 a 10% em peso de um co-reforgador orgénico,

(E) de 0 a 60% em peso de outros ingredientes costumeiros,
carbonato de sddio, enzimas, perfumes, agentes complexantes, mnibidores de

corrosdo, alvejantes, ativadores de alvejamento, catalisadores de alvejamento,
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inibidores de transferéncia de cor, inibidores de acinzentamento, poliésteres
de liberacao de sujeira, aditivos de protecao de fibra e cor, silicones, corantes,
bactericidas, solventes organicos, promotores de solubilidade, hidrétopos,
espessantes e/ou alcanolaminas, e

(F) de 0 2 99,45% em peso de dgua.

Formulacdes sélidas de agente de lavagem de acordo com a
presente inveng¢ao preferivelmente t€ém a seguinte composicao:

(A) de 0,05 a 10% em peso de pelo menos um copolimero de
acordo com a presente invencao,

(B) de 0,5 a 40% em peso de pelo menos um tensoativo nao
10nico, anidnico e/ou catidnico,

(C) de 0,5 a 50% em peso de um reforgador inorganico,

(D) de 0 a 10% em peso de um co-reforcador organico, e

(E) de 0 a 60% em peso de outros ingredientes costumeiros,
tais como, extensores, enzimas, perfumes, agentes complexantes, inibidores
de corrosdo, alvejantes, ativadores de alvejamento, catalisadores de
alvejamento, inibidores de transferéncia de cor, inibidores de acinzentamento,
poliésteres de liberacio de sujeira, aditivos de protecdo de fibra e cor,
silicones, corantes, bactericidas, melhoradors de dissolucdo e/ou
desintegrantes,
onde a soma dos componentes (A) a (E) é 100% em peso.

As formulagdes sélidas de agente de lavagem de acordo com a
presente inven¢do podem estar na forma de pd, forma granulada, forma
extrudada ou forma de tablete.

Tensoativos ndo i6nicos adequados (b) sdo especialmente:

- dlcoois Cg-C,, alcoxilados, tais como alcoxilatos de dlcool graxo, alcoxilatos
de oxo dlcool e etoxilatos de dlcool de Guerbet: a alcoxilagido pode ser
realizada com 6xido de etileno, 6xido de propileno e/ou 6xido de butileno.

Copolimeros em bloco ou copolimeros aleatérios podem
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estar presentes. Por mol de alcool, eles usualmente compreendem de 2 a 50
moles, preferivelmente de 3 a 20 moles, de peloe menos um dxido de
alquileno. Um 6xido de alquileno preferido é dxido de etileno. Os alcoois
preferivelmente tém de 10 a 18 4tomos de carbono.

- alcoxilatos de alquilfenol, em particular, etoxilatos de
alquilfenol, que compreendem cadeias de alquila C4-Ci4 ¢ de 5 a 30 moles de
oxido de alquileno / mol.

- alquil poliglicosideos que compreendem cadeias alquila Cs-
Cyy, preferivelmente C,p-Cig, € usualmente 1 a 20, preferivelmente, de 1,1 a 5,
unidades glicosideo.

- N-alquilcucamidas, alcoxilatos de amida de acido graxo,
alcoxilatos de alcanolamida de dcido graxo, ¢ copolimeros em bloco de dxido
de etileno, 6xido de propileno ¢/ou dxido de butileno.

Tensoativos anidnicos adequados sio, por exemplo:

- sulfatos de alcoois (graxos) tendo de 8 a 22, preferivelmente
de 10 a 18, atomos de carbono, em particular, sulfatos de alcool Cy-Cyy,
sulfatos de &lcool Cy,-Cy4, sulfatos de dlcool Cp-Cig, sulfato de laurila, sulfato
de cetila, sulfato de miristila, sulfato de palmitila, sulfato de esteariia e sulfato
de &lcool graxo de sebo.

- alcoois Cg-Cyy alcoxilados sulfatados (sulfatos de éter de
alquila): compostos deste tipo sdio preparados, por exemplo, primeiramente
alcoxilando-se um &lcool Cg-Cyy, preferivelmente C,p-Cis, €.8., um alcool
graxo, ¢ entdo sulfatando-se o produto de alcoxilagio. Para a alcoxilagio,
preferéncia ¢ dada ao uso de dxido de etileno.

- alquilbenzeno sulfonato (LAS) Cg-Cy linear, preferivelmente
alquilbenzeno suifonatos e alquiltolueno sulfonatos Cy-C,4 lineares.

- alcanossulfonatos, em particular, alcano sulfonatos Cg-Cyy,
preferivelmente C,p-Cys.

- sabdes, tais como os sals de Na ¢ K de acidos carboxilicos
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Cs-Cas.

Os tensoativos anidnicos sdo adicionados ao agente de
lavagem preferivelmente na forma de sais. Sais adequados nesta conexo séo,
por exemplo, sais de metal alcalino, tais como sais de sodio, potdssio e litio, e
sais de amonio, tais como sais de hidroxietilamonio, di(hidroxietil)amonio, e
tri(hidroxietil)amdnio.

Tensoativos catibnicos particularmente adequados que podem
ser mencionados sdo:

- alquilaminas C;-Cys;

- saig de N,N,- dimetil- N- (hidréxi- C;-Cys alquil) amonio;

- compostos de mono- e di- C;-Cys alquil) dimetilamonio
quaternizados com agentes de alquilaggo;

- ésteres quaterndrios, em particular mono-, di- ou tri-
alcanolaminas esterificadas quaterndrias esterificadas com 4cidos carboxilicos
Ce-Caa;

- imidazolinas quaterndrias, em particular, sais de 1-

alquilimidazolinio da formula II ou III

Ra
|,
o0
N N
RS e \RB R5

I It

em que as variaveis tém os seguintes significados:

R* ¢ alquila C,-Cys ou alquenila C-Cys;

R’ ¢ alquila C,-C; ou hidroxi alquila C,-C;

R® ¢ C-Cy-alquila, hidréxi-C,-C4-alquil ou um radical R*-
(CO)-X-(CHz)y- (X:-O- ou -NH-; p: 2 ou 3),

onde pelo menos um radical R* é alquila C;-Cyy;

Reforcadores inorganicos adequados sdo, em particular:

- alumossilicatos cristalinos ¢ amorfos com propriedades de



10

15

20

25

18

troca de {ons, tais como, em particular, zedlitos: varios tipos de zedlitos sdo
adequados, em particular, os zedlitos A, X, B, P, MAP ¢ HS em sua forma Na
e em formas em que Na ¢ parcialmente trocada por outros cations tais como
L4, K, Ca, Mg ou aménio.

- silicatos cristalinos, tais como, em particular, dissilicatos e
filossilicatos, e.g., 8- € B-Na,S1,0s. Os silicatos podem ser usados na forma de
seus sais de metal alcalino, metal alcalino terroso ou de amdnio, preferéncia
sendo dada para os silicatos de Na, L1e Mg,

- silicatos amorfos, tais como metassilicato de sodio e
dissilicato amorfo.

- carbonatos € hidrogeno carbonatos: estes podem ser usados
na forma de seus sais de metal alcalino, metal alcalino terroso € de amonio.
Preferéncia ¢ dada para carbonatos e hidrogeno carbonatos de Na, Li e Mg,
em particular, carbonato de sédio e/ou hidrogeno carbonato de sddio.

- polifosfatos, tais como trifosfato de pentassodio.

Co-reforcadores orgénicos adequados sdo, em particular:

- acidos carboxilicos de baixo peso molecular, tais como acido
citrico, acido citrico hidrofobicamente modificado, e.g., 4cido agérico, acido
malico, &cido tartdrico, 4cido glucénico, 4cido glutarico, 4cido succinico,
acido imidodissuccinico, dcido oxidissuccinico, acido propanotricarboxilico,
acido butanotetracarboxilico, 4cido ciclopentanotetracarboxilico, dcidos alquil
e alquenilsuccinicos e acidos aminopolicarboxilicos, €.g., 4cide nitriloacético,
acido  P-alaninodiacético, acido  etilenodiaminotetraacético,  acido
serinadiacético, 4acido  isoserinadiacético, acido N-(2-  hidroxietil)
Iminodiacético, acido etilenodiamina-dissuccinico ¢ acido metil- e etil-
glicinadiacético.

- acidos carboxilicos oligoméricos e poliméricos, tais como
homopolimeros de 4cido acrilico ¢ acido aspartico, acidos oligomaleicos,

copolimeros de 4cido maleico com 4cido acrilico, acido metacrilico ou



10

15

20

25

19

olefinas C,-Cyy, €.g., isobuteno ou oi-olefinas de cadeia longa, vinil alquil C;-
Cs éteres, acetato de vinila, propionato de vinila, ésteres (met)acrilicos de
alcoois C-Cg ¢ estireno. Preferéncia ¢ dada para os homopolimeros de acido
acrilico ¢ copolimeros de écido -acrilico com dcido maleico. Os dcidos
carboxilicos oligoméricos ¢ poliméricos sdo usados na forma 4acida ou como
sal de sddio.

Alvejantes adequados séo, por exemplo, adutos de perdxido de
hidrogénio em sais inorgnicos, tais como perborato de sodio monoidratado,
perborato de sddio tetraidratado, e carbonato de sodio peridratado, e acidos
percarboxilicos, tais como acido ftalimidopercapréico.

Ativadores de alvejamento adequados sdo, por exemplo,
N,N,N’,N'-tetraacetiletilenodiamina (TAED), sodium p-nonanoiloxibenzeno
sulfonato de sédio e acetonitrila metilsulfato de N-metilmorfolinio.

Enzimas preferivelmente usadas em agente de lavagem so
proteases, lipases, amilases, celulases, oxidases e peroxidases.

Inibidores de transferéncia de cor adequados sio, por exemplo,
homopolimeros, copolimeros e polimeros de enxerte de I-vinilpirrolidona,
1-vinilimidazol ou 4-vinilpiridina N-0xido. Homopolimeros e copolimeros de
4-vinilpiridina reagidos com 4cido cloroacético séo também adequados como
inibidores de transferéncia de cor.

Ingredientes de agente de lavagem sdo, de outra forma,
geralmente conhecidos. Descrigdes detalhadas séo dadas, por exemplo, WO-
A-99/06524 and 99/04313; in Liquid Detergents, Editor: Kuo-Yann Lai,
Surfactant Sci. Ser., Vol. 67, Marcel Decker, New York, 1997, pp. 272-304.
EXEMPLOS

1. Preparacio de copolimeros de acordo com a presente invencio

Copolimero 1
Uma mistura de 610 g de dgua e 23,7 g de N-vinilimidazol foi

inicialmente introduzida em um vaso de polimerizagio de 2 | equipado com
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agitador, condensador de refluxo, termometro interno e 3 funis de
gotejamento e, apos jateamento com nitrogénio, aquecida até 80°C. 176,3 g
de metacrilato de metilpolietileno glicol (Mn 350) (alimentagdo 1), 100 g de
uma solucdo de dissulfito de sddio aquosa 4% em peso (alimentagio 2) e uma
mistura de iniciador de 4,0 g de diidrocloreto de 2,2'-azobis (2-
amidinopropano) ¢ 80 g de agua (alimenta¢@o 3) foram entfio continuamente
adicionados gota a gota (alimentagdes 1 € 2 em 3 h, ¢ alimentacdo 3 em 4 h).
Quando a adi¢do do iniciador estava completa, a mistura de reagdo foi agitada
por outra 1 h a 80°C, entdo outra mistura de iniciadores compreendendo 1 g
de diidrocloreto de 2,2'-azobis (2-amidinopropano) ¢ 20 g de agua foram
adicionados em uma por¢ao nesta temperatura. Apos agitagéo por outras duas
horas a 80°C, a mistura de reagdo foi resfriada até a temperatura ambiente.

Isto deu uma concentracdo de 20,3% em peso da solugdo
polimérica com um valor K de 25,5.
Copolimero 2

Uma mistura de 426,7 g de agua e 16,3 g de N-vinilimidazol
foi inicialmente introduzida em um vaso de polimerizagdo de 2 1 equipado
com agitador, condensador de refluxo, termémetro interno e 4 funis de
gotejamento e, apos jateamento com nitrogénio, aquecida até 80°C. 346,5 g
de uma solugdo aquosa a 50% em peso de metacrilato de metilpolietileno
glicol (Mn 1000) (alimentagdo 1), uma mistura de 10,5 g de N-
vinilpirrolidona ¢ 100 g de 4gua (alimentagfio 2) e 100 g de uma solugdo
aquosa a 4% em peso de dissulfito de sodio (alimentagdo 3) e uma mistura de
iniciador de 4,0 g de diidrocloreto de 2,2%azobis (2-amidinopropano) ¢ 80 ¢
de 4gua (alimentagdo 4) foram entdo continuamente adicionados gota a gota
(alimentagdes 1,2 ¢ 3 em 3 h, e alimenta¢o 4 em 4 h). Quando a adigdo do
iniciador estava completa, a mistura de reagfio foi agitada por outra { h a
80°C, entdo outra mistura de iniciadores compreendendo | g de diidrocloreto

de 2,2'-azobis (2-amidmopropano) ¢ 20 g de 4gua foram adicionados em uma
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porgiio nesta temperatura. Apods agitagdo por outras duas horas a 80°C, a
mistura de reaco foi resfriada até a temperatura ambiente.

Isto deu uma concentragio de 20,3% em peso da solugo
polimérica com um valor K de 30,3.
Copolimero 3

230 g de tampdo de fosfato em pH 7 comercial padrio foram
inicialmente infroduzidos em um vaso de polimerizago de 2 | equipado com
agitador, condensador de refluxo, termémetro interno e 3 funis de
gotejamento e, apos jateamento com nitrogénio, aquecida até 80°C. 540,0 g
de uma solug#o aquosa a 50% em peso de metacrilato de metilpolietileno
glicol (Mn 1000) (alimentacdo 1), uma mistura de 30,0 g de N-
vinilpirrolidona e 100 g de 4gua (alimentacio 2) e uma mistura de iniciador
de 6,0 g de diidrocloreto de 2,2'-azobis (2-amidinopropano) e 80 g de dgua
(alimentagdo 3) foram entdo continuamente adicionados gota a gota
(alimentagdes 1 e 2 em 3 h, e alimentagio 3 em 4 h). Quando a adicdo do
iniciador estava completa, a mistura de reagdo foi agitada por outra 1 h a
80°C, entfo outra mistura de iniciadores compreendendo 1,5 g de
diidrocloreto de 2,2'-azobis (2-amidinopropano) ¢ 20 g de é4gua foram
adictonados em uma porgdo nesta temperatura. Apés agitagdo por outras duas
horas a 80°C, a mistura de reagdo foi resfriada até a temperatura ambiente.

Isto deu uma concentragio de 31,4% em peso da solugio
polimérica com um valor K de 25,5.

II. Uso de copolimeros de acordo com a presente invencio

O efeito de dispersdo de sujeira dos copolimeros resultantes foi
testado por referéncia & remogdo de manchas de cha e grama de panos de
algoddo. Para isto, 0 pano de teste de algoddo padrdio comercial EMPA 164
(grama em algoddo) em EMPA 167 (cha em algodéo) foram usados.

Todos os experimentos de lavagem foram realizados a 40°C e

uma dureza de 4gua de 3 mmol de Ca*/l, relagio de Ca:Mg 3:1. Todos os
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ciclos de lavagem duraram 30 min.
Exemplo 1

Uma solugdo de, em cada caso, 1,25 g dos copolimeros 1 a 3
em 100 ml de agua deionizada foi ajustada para pH 7 usando-se solugio de
hidrdxido de sodio a 0,05 N.

Apos a medigo da refletancia a 440 nm (EMPA 164) e 480
nm (EMPA 167) usando-se o fotdmetro Elrepho ® 2000 (Datacolor), uma
se¢fo de cada um dos panos de teste (peso de 1,25 g) foi colocada em um
prato Petri e saturada usando-se uma pipeta com, em cada caso, 15 g das
solugdes poliméricas obtidas. A placa Petri foi entdo vedada e deixada
descansar no escuro por 24 h a temperatura ambiente.

Apos, os panos de testes tratados foram lavados em um
medidor Lauder-O com 250 ml de um licor de lavagem que compreendia 3,5
g/l de um agente de lavagem liquido comercial padréo (Ariel Liquid). Apds a
rinsagem ¢ secagem, a refletancia dos panos de teste foi medida novamente.

Para comparaco, a refletancia dos panos de teste para os quais

todas as etapas do processo foram realizadas, mas sem a adicdo de

copolimeros 1 a 3, foi medida.

Os valores de AR (diferenga entre a refletincia antes da
lavagem ¢ a refletdncia apds a lavagem) obtida em cada caso s&o listados na
tabela abaixo.

Exemplo 2

O procedimento foi andlogo aquele do exemplo 1, com a
exceco de que 50 mg de Trilon ® A (sal de sédio do 4cido nitriloacético)
foram adicionados em cada caso a solugdo polimérica.

Os valores de AR obtidos em cada caso sio listados na tabela
abaixo.

Exemplo 3
O procedimento foi andlogo aquele do exemplo 1, com a
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excegio de que 50 mg de protease (Savinase ®, fabricante Novo Nordisk)
foram adicionados em cada caso 4 solugdo polimérica.

Os valores de AR obtidos em cada caso sio listados na tabela
abaixo.
Exemplo 4

Os agentes de lavagem liquidos compreendendo os
copolimeros 1 a 3 foram preparados misturando-se 95 ml de agente de
lavagem liquido comercial padrdo (Ariel Liquid) com, em cada caso, 5 ml de
uma solugdo com concentragdo de 25% em peso do copolimero 1, 2 ou 3 em
4gua deionizada.

O pano de teste foi entdo pré-tratado analogamente ao exemplo
1 usando-se 0,8 g de cada um dos agentes de lavagem liquidos obtidos, e
lavado usando-se 250 ml de um licor de lavagem que compreendia 3,5 g/l de
Ariel Liquid.

Os valores de AR obtidos analogamente ao exemplo 1 sdo

listados na tabela abaixo.
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Tabela
AR (EMPA 164) | AR (EMPA 167)

Exemplo 1 Copolimero 1 18,4 3,5
Exemplo 1 Copolimero 2 18,6 43
Exemplo 1 Copolimero 3 16,7 4,9
Exemplo 1 Sem polimero 15,2 3,0
Exemplo 2 Copolimero 1 8,6
Exemplo 2 Copolimero 2 9,8
Exemplo 2 Copolimero 3 11,3
Exemplo 2 Sem polimero 7.6
Exemplo 3 Copolimero 1 234

Exemplo 3 Copolimero 2 25,1

Exemplo 3 Copolimero 3 22,1

Exemplo 3 Sem polimero 21,7

Exemplo 4 Copolimero 1 8,8 11,5
Exemplo 4 Copolimero 2 10,2 12,2
Exemplo 4 Copolimero 3 9,8 11,9
Exemplo 4 Sem polimero 8,3 10,7
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REIVINDICACOES

b Copolimero solivel em dgua, carscternizado pelo fato de gue

compreends, ma forma copolimerizada,
{a) de 80 a 99% em peso de pelo menos um mondmero de

dxido de polialguilene monostilenicamente insaturade da formula

HyCRCR oY o O

QI QUE 8% vandvers 18m os soguinies sienificados:
X 6 CHy o -CLOY, se Y for -0
{0, se Y for -NH-
¢ -0 ou -O-(UH e, se Y for moa i;gmlkngumum

Y & -0-, -NH- on uma ligagio quimica;

oy o R . s
R ¢ hidrogénio ou metikay

R sdo madicais U0 alguilens, que podem ser idénticos ou

diferentes e tmbem bneares ou ramificados, mas onde pelo menos 505 dos

radicais RT 3o ctileasy

R ¢ C

« alguila, Tenila, pCelhe alguily fenila ou

s,
v

hidrogtni;

o & wy nibmero inteiro de & a 30,

{hy de 1 a 40% em peso de pelo menos um mondmero dipolar
ndo - quaternizade compreendendo pelo menos um dtomo de nitrogénio ¢
escothido de Nevintlimidazdis;

fey de O a 3% em peso de ooutros  mondmersy
manoetilenicamente insaturados niio dnices, ¢

{&i}" de 0 a 0% em pes de  outros  mondmeros

monostilenicamente insaturados anidnicos,

s
e t&m um peso molecular médio Mw de 2.000 4 500.000 D.

2. Copolimero de acordo com a reivindicagio 1, cwacterizado

pele fato de que compreende, na forma copolimertzadi, coamg mondmero (a),

pelo menos um mondmero da formula () em o gue as varidvels €moos
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seguintes significados:
X é -C(O)-;
Y é -O- ou -NH-;
R!¢ hidrogénio ou metila;
R? é etileno;
R? é metila ou hidrogénio;
n ¢ um ndmero inteiro de 15 a 25.
3. Copolimero de acordo com qualquer uma das reivindicagoes

1 a 2, caracterizado pelo fato de que compreende, na forma copolimerizada,

de 80 a 96% em peso do mondmero (a), de 5 a 15% em peso do mondmero
(b), de 0 a 15% em peso do mondmero (c), € de 0 a 2,5% em peso do
monodmero (d).

4. Copolimero de acordo com qualquer uma das reivindicacoes
1 a 3, caracterizado pelo fato de que tem um peso molecular médio Mw de

4.000 a 60.000 D.

5. Uso de copolimeros como definidos em qualquer uma das

reivindicacdes 1 a 4, caracterizado pelo fato de ser como dispersantes e

seqiiestrantes para materiais pigmentados.

6. Uso de acordo com a reivindicacdo 5, caracterizado pelo

fato de que os materiais pigmentados sdo sujeira contendo pigmento.
7. Uso de copolimeros como definidos em qualquer uma das

reivindicacdes 1 a 4, caracterizado pelo fato de ser como aditivo para agentes

de lavagem, agentes de pré-tratamento para lavagem, agentes de limpeza para
superficies duras, dentifricios e composi¢des de cuidado do corpo.
8. Uso de copolimeros como definido em qualquer uma das

reivindicacdes 1 a 4, caracterizado pelo fato de ser como auxiliares para

processos de processamento de téxtil, de fabricacio de papel e de
processamento de papel e de remogao de tinta.

9. Formulacdo de agente de lavagem, caracterizada pelo fato
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de que compreende copolimeros de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 1 a 4 como aditivo.

10. Formulacdo liquida de agente de lavagem, caracterizada

pelo fato de que compreende:

(A) de 0,05 a 10% em peso de pelo menos um copolimero
como definido em qualquer uma das reivindicagdes 1 a 4,

(B) de 0,5 a 40% em peso de pelo menos um tensoativo nao
10nico, anidnico e/ou catidnico,

(C) de 0 a 20% em peso de um refor¢cador inorgénico,

(D) de 0 a 10% em peso de um co-reforcador organico,

(E) de 0 a 60% em peso de outros ingredientes costumeiros,
carbonato de sédio, enzimas, perfumes, agentes complexantes, inibidores de
corrosao, alvejantes, ativadores de alvejamento, catalisadores de alvejamento,
inibidores de transferéncia de cor, inibidores de acinzentamento, poliésteres
de liberacao de sujeira, aditivos de protecao de fibra e cor, silicones, corantes,
bactericidas, solventes organicos, promotores de solubilidade, hidrétopos,
espessantes e/ou alcanolaminas, e

(F) de 0 2 99,45% em peso de dgua.

11. Formulagcdo sdlida de agente de lavagem, caracterizada

pelo fato de que compreende:

(A) de 0,05 a 10% em peso de pelo menos um copolimero
como definido em qualquer uma das reivindicacgoes 1 a 4,

(B) de 0,5 a 40% em peso de pelo menos um tensoativo nao
10nico, anidnico e/ou catidnico,

(C) de 0,5 a 50% em peso de um reforgador inorganico,

(D) de 0 a 10% em peso de um co-reforcador organico, €

(E) de 0 a 60% em peso de outros ingredientes costumeiros,
tais como extensores, enzimas, perfumes, agentes complexantes, inibidores de

corrosao, alvejantes, ativadores de alvejamento, catalisadores de alvejamento,
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inibidores de transferéncia de cor, inibidores de acinzentamento, poliésteres
de liberacdo de sujeira, aditivos de protecdo de fibra e cor, silicones, corantes,
bactericidas, melhoradores de dissolu¢do e/ou desintegrantes,

onde a soma dos componentes (A) a (E) € 100% em peso.
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RESUMO
SCOPOLIMERO  SOLUVEL  EM  AGUA. LSO DO MESMO.

LIQUIDA E SOLIDA DE AGENTE DE LAVAGEM™

A nvenglo refenssse @ copolimeros soltvels om dgua gue

compreendent, na forma ‘i,"?i}‘;pi}ﬁI‘;’l‘c‘?‘i‘ifiﬁﬁi}-,

{a} de 60 @ 99% em peso de pelo menos um mondmere de

oxido de polinlgquileno monoetilenicamente insaturado da fdemuala 1

AE‘iy{f::::Cﬁg ¥ { By ) 8 !
% \ in

CETGUE 88 Vartdvels s seguintes significados:
X&UH:ou S0, se Yo for -Q-
0O s Y for-NHw

# -0 on ~O(CHL -, 88 Y Tor uma Heaclo quimics;
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Y ¢ -0, -NH- ou uma hgaumimmzn

R' ¢ hidrog@nio ou metila

R sio radicals UnCy alguiteno, que podem ser id@nticos ou
diforentes ¢ também lincares ou ramificados, mas onde pelo menos 50% dos
radicais R* séo etileno;

R & CpCo alguila, fenila, pa(C-Cyn alquila) fenila ou
hidrog@nio;

18 um ndmero Dieiro de 6 1 50,

{b) de 1 a 40% et peso de pelo menos am mondmero dipolar
ndo quaternizado compreendends pelo menos um dtomo de aitrogénio,

(¢} de O a 39% em peso de outros  mondmeros
monostenicamente insaturados, o

(y de O a 0% em pesee de oulros  monimere

mesnostienicimente insatiradog aniduicos,

o tEmoam peso molecuky médio Mw de 2.000 1 360,000 1,

@ an wso dos copolimeros como dispersantes ¢ segliestranies
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para materiais pigmentados, como aditivos para agentes de lavagem,
composi¢cdes de pré-tratamento de lavagem de roupa, limpadores de
superficies duras, dentifricios, composi¢des de cuidado do corpo, € como
auxiliares para processos de processamento de té€xtil, de fabricacdo de papel e

de processamento de papel e de remocao de tinta.
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