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Sposob wytwarzania powlok ochronnych na wyrobach ogniotrwatych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzanig trwatych powtok ochronnych na wyrobach ogniotrwatych,
przy duzym rozrzucie wspétczynnika skurczliwosci.

Wyroby ogniotrwate z warstwa ochronng znajduja coraz wigksze zastosowanie w przemysle szklarskim i meta-
lurgicznym, zwtaszcza tam gdzie produkt musi si¢ wykazywaé wysoka czystoscia. Dzigki swym wlasnosciom
chemicznym wykazuja szereg zalet w poréwnaniu ze zwyktymi wyrobami ogniotrwatymi. Materialy te bowiem
przy podobnych wtasnosciach mechanicznych wykazuja si¢ mata odpornoscia na korozje szkiet i zuzli, a ponad-
to zawierajg znaczne ilosci zanieczyszczen zwtaszcza w postaci zwigzkow Zelaza i tytanu. Wady te dyskwalifikujg
zwykte wyroby ogniotrwate w zastosowaniu do wytapiania szkiet laserowych i luminescencyjnych a nadto w za-
sadniczy spos6b pogarszaja wtasnosci niektdrych szkiet optycznych i niektérych metali i ich stopSw.

Juz dawno byty prowadzone préby wytwarzania do tego celu wyrobow ogniotrwatych z warstwa ochronng na
powierzchni roboczej. Otrzymywanie ich jest jednak bardzo utrudnione ze wzgledu na konieczno$é dobrania
identycznych wspdtczynnikéw skurczliwosci mas ceramicznych przeznaczonych na wyréb ogniotrwaty i na po-
wloke ochroniig.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania powtok ochronnych na wyrobach ogniotrwatych polegaja na spraso-
waniu wyrobu ogniotrwatego z powloka ochronna, na wyttoczeniu materialu warstwy ochronnej w przypo-
wierzchniowe pory wypalonego materialu ogniotrwatego lub tez na wytraceniu z roztworéw wodnych nieroz-
puszczalnych, ogniotrwatych soli w porach wypalonego materiatu ogniotrwatego.

Zasadnicza wadg tych znanych sposobéw jest fakt, ze warunkiem trwatosci warstwy ochronnej jest koniecz-
no$¢ doboru identycznego wspétczynnika skurczliwosci mas ceramicznych tworzacych wyréb ogniotrwaty
i powloke ochronng. W innym przypadku bowiem warstwa ochronna ulega w czasie procesu suszenia lub wypatu
spekaniom lub oderwaniu si¢ od materialu podstawowego i przestaje spetniaé swoja rol¢.Drobne odchytki
w sktadzie mas, a zwtaszcza ich rézne nawilgocenie z reguty powoduja rozbieznosci we wspétczynnikach skurcz-
liwosci i w konsekwencji pekanie wyrobu i jego dyskwalifikacje.

Jak wykazaty badania pekanie najczgsciej zachodzi w czasie procesu suszenia. Z reguty bowiem warstwa
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ochronna jest cierisza od $cianek wyrobu, skutkiem czego wysycha szybciej, kurczac si¢ gwattownie i pekajac.
Aby temu zapobiec stosowano nawilzanie warstwy ochronnej, lub dtugotrwate przetrzymywanie catego wyrobu
w bardzo wilgotnej atmosferze. Zabiegi te jednak w zdecydowany sposéb przedtuzaja proces suszenia.

Celem wynalazku jest usunigcie tych wad, a zadaniem technicznym — opracowanie sposobu za pomocg kté-
rego mozliwe jest wytwarzanie powtok ochronnych przy duzym rozrzucie ws6tczynnika skurczliwosci. Cel ten
osiagnieto przez pokrycie $wiezo uformowanego wyrobu ogniotrwalego, ogniotrwala warstwa ochronng o wigk-
szej wilgotnosci niz material wyrobu, zlikwidowanie naprezen pomigdzy oboma materiatami iich doktadne
spojenie na drodze przetrzymywanie wyrobu w atmosferze o temperaturach powyzej 20°C i wilgotnosci
wzglednej zblizonej do 100%, a nastgpnie natychmiastowe naniesienie na powloke ochronng szczelnej warstwy
z materialu nieprzepuszczajacego wody np. lakieru benzylocelulozowego. Wilgotno$¢ wzgl¢dna okoto 100%
osigga si¢ przez umieszczenie wyrobu wraz z naczyniem napetnionym woda pod szczelnym kloszem, wykonanym
np. z folii plastykowej.

Sposéb wytwarzania warstw ochronnych wedtug wynalazku umozliwia uzyskanie trwatych i niepgkajacych
warstw ochronnych w granicach réznicy wspétczynnikéw skurczliwosci do 5% a przy stosowaniu wolnych proce-
séw suszenia do 10%. Ponadto pozwala na wyeliminowanie skomplikowanej aparatury stosowanej przy dotych-
czasowych metodach wytwarzania warstw ochronnych, umozliwiajac jednoczesnie korzystnie z prostych metod"
nanoszenia warstw ochronnych jak natryskiwanie i odlewanie.

Zastosowanie wynalazku przedstawiono na przyktadzie. Z podstawowej masy ogniotrwatej, np. szamotowej,
o skladzie:

Si0, — 60% wagowych
Al, 03 — 37% wagowych
Fe; 03 —1,5% wagowych
RO - 1,5% wagowych

zawierajacej S czesci wagowych H, O i o ogniotrwatosci zwyktej 1710°C oraz o ogniotrwatosci pod obcigzeniem
1450°C, formuje si¢ donice szklarska, a nastgpnie na jej powierzchnig, majaca si¢ stykaé z roztopionym szktem
nanosi si¢ powloke ochronng z masy ceramicznej o sktadzie: ‘

Si0,  — 55% wagowych
Al,O; — 45% wagowych

zawierajacej 22 czesci wagowe H, O i ogniotrwatosci zwyktej 1800°C oraz o ogniotrwatosci pod obcigzeniem
1550°C. Otrzymany wyréb poddaje si¢ procesowi likwidacji naprezen i doktadnemu spojeniu obu warstw ma-
terialu przez szczelne otulenie go kapturem z folii -plastykowej, zawierajacej naczynie z woda. Zestaw ten prze-
trzymuje si¢ przez okres 24 godzin w temperaturze 30°C. Po wyjeciu wyrobu spod kaptura, natychmiast na cata
powierzchni¢ robocza tego wyrobu napyla si¢ szczelna warstwe lakieru benzylocelulozowego. Po wysuszeniu
poddaje si¢ go wypatowi do 1500°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania powlok ochronnych na wyrobach ogniotrwalych, znamienny tym, ze $wiezo uformo-
wany wyréb ogniotrwaty pokrywa si¢ ogniotrwata warstwa ochronng charakteryzujacg si¢ wigksza wilgotnoscia
niz wilgotnos¢ wyrobu, nastepnie likwiduje si¢ naprezenia i doktadnie spaja obie warstwy materiatu na drodze
przetrzymywania wyrobu w atmosferze o temperaturach powyzej 20°C i wilgotncsci wzglednej zblizonej do
100%, po czym nanosi si¢ na powtoke ochronna szczelna warstwe z materiatu' nieprzepuszczajacego wode, jak
lakier benzylocelulozowy.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wilgotnos¢ wzgledna zblizong do 100% osiaga si¢ przez
réwnoczesne nakrycie szczelnym kloszem, wykonanym np. z folii plastykowej, wyrobu ogniotrwatego i naczynia
z woda.
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