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(54) Vyvrtavaci néastroj

Vyvrtdvaci nédstroj pro produktivni obré-
b&ni vnit¥nich povrchi otvord.

Otelem feeni je vytvo¥eni produktivniho .
nédstroje zejména pro vyvrtdvani otvorl v sil-
nost&nnych trubkich.

Vyvrtdvaci{ ndstroj je opat¥en n&kolika
noZovymi drZdky (2, 3, 4) a voditky (5, 6,
7). Podstatou ¥eSeni je, %e b¥it druhého
hrubovaciho noZe (30) je vi&i b¥itu prvniho
hrubovaciho noZe (20} axi&ln& p¥esazen a
umist&n v roviné, pooto¥ené o 115° a% 12590,
bfit dokondovaciho noZe (40) je va&i b¥itu
druhého hrubovaciho noZe (30) axiiln& p¥e-
sazen a umist&n v rovin&, pootofené o 115°
aZ 1250,

248183




248183 2

Vyndlez se tykd vyvrtdvaclho néstroje pro produktivni obrdb&ni vnitfnich‘povrchﬁ otvor1,
zejména zplsobem BTA.

Znédmé nadstroje po. vyvrtdvani, pop¥ipadé roz¥ifovéni, maji dridky noZl obvykle rozmisté&-
ny tak, %e bfity no%d le%f v 1 nebo 2 rovindch. Jedno z osvé&dZenych ¥eSeni napfiklad pied-
stavuje vrtaci hlava T-MAX, u ni%¥ jsou pouZity mechanicky upinané trojdhelnikové biitové
desti&ky ze slinutych karbidli. Tento néstroj v3ak neni vhodny pro vyvrtdvéni otvord v silno-
st&nnych trubkdch o vndj¥im prim&ru nad 200 mm, u nich% vlivem hutnich toleranc{ nutno po&i-
tat se znan& prom&nlivou hloubkou t¥isky, popfipadé i s pferuSovanym Fezem.

Uvedenou nevyhodu zndmych nidstrojd prakticky odstrahuje vyvrtévaci nédstroj, opat¥eny
ndkolika no%¥ovymi drZdky a vym&nitelnymi voditky podle vyndlezu.

Podstatou vyndlezu je, %e b¥it druhého hrubovacfho nofe je vidi b¥itu prvniho hrubova-
ctho nofe axidln& pYesazen a umist&n v rovin&, pootolené o 115° az 125°, b¥it dokon&ovaciho
no¥e je vi&i b¥itu druhého hrubovaciho noZe axi&lnd pfesazen a umi{stén v rovin& pootodené
o 115° az 125°. 0d roviny btitu dokondovaciho nofe jsou umistdny svou podélnou osou t¥etf
voditko v rovin& pooto&ené o 56° a¥ 59°, prvni voditko v roviné pootolené o 184° a¥ 186°
a druhé voditko v roviné pooto&ené o 296° az 299°.

Vyvrtavac{ ndstroj podle vyndlezu prokdzal p¥i provedenych zkoudkdch vy¥3{ dWlinek, neZ
dosud pou¥ivané ndstroje. Konkrétn& se osv&d®il p¥i opracovédni otvorld v silnost&nnych trub-
kdch @ 245x50 mm. Dosa¥ené tolerance jsou 0,3 mm na pruméru p¥i Gchylce p¥imosti vyvrtdva-
ného otvoru maximdln& 0,2 mm. To pln& vyhovuje pro nésledujici operaci - jemné vyvrtdvani

"8 dynamickym vdlekovdnim. Na pfipojenych vykresech je zjednodulen& zndzorn&n pfiklad prove-
den{ vyvrtdvaciho ndstroje podle vyndlezu.

Na obr. 1 je &elnf pohled na néstroj ve sm&ru jeho osy, na obr. 2 je ve stejném pohledu,
ale ve v&t3im mé¥ftku voditko, obr. 3 je piudorys voditka. Na obr. 4 je ez ndstrojem rovinou
A-A z obr. 1, v ndm¥ nenf{ zakreslen druhy noZovy drZédk.

Vyvrtévaci néstroj podle vyndlezu sestdvéd z t&lesa 1, prvniho no¥ového drZdku 2, druhého
no?ového drzéku 3, t¥etfho noZového dridku 4, prvniho voditka 5, druhého voditka 6 a tfetiho
voditka 7. T&leso 1 je opatfeno otvorem 10 pro odchod t¥isek, ukonlenym zdvitem 11 k p¥ipo-
jenf za nezndzornénou vrtacl tyd. V tdlese 1 jsou vytvofena vybréni 12 pro noZové drZdky 2,
3, 4 a dr&¥ky 13 pro voditka 5, 6, 7. Prvni noZovy drZék 2 a druhy noZovy drZdk 3 jsou s vy-
hodou stejného provedeni a p¥ipojeny k t&lesu 1 vyméniteln&. Jsou v nich mechanicky upnuty
vym&nitelné b¥itové desti&ky téhoZ typu s utvafeli tifsek 8, které tak vytva¥eji prvni hru-
bovacf nuZ 20 a druhy hrubovac{ nG% 30.

Tfet{ nofovy drZ&k 4 je odli3né konstrukce a je v t2lese 1 ulofen staviteln& pomoci
stav&cich Zroubd 9 a 90. Je v ndm opdt mechanicky upnuta vyménitelnd b¥itovd destitka s utvé-
fefem t¥isek 8, které tak tvof{ dokonfovaci niZ 40. B¥it druhého hrubovacfho noZe 30 je vi&i
b¥itu prvniho hrubovacfho nofe 20 axi&ln& pfesazen nap¥fklad o 2,5 mm a leZf v rovin&, pooto-
%ené o 115° a% 125°. Brit dokonlovacfho nofe 40 je vi&i b¥itu druhého hrubovaciho noZe 30

rovnd¥ axi4ln& p¥esazen napf¥iklad o 2,5 mm a leZi v rovin& pootolené o 115° a3 125°.

0d roviny b¥itu dokondovaciho no¥e 40 jsou umistény svou podélnou osou tfeti voditko
v rovin& pootodené o 56° a¥ 59°, prvni voditko 5 v rovind pootoZené o 184° az 186° a druhé
voditko g‘v rovin& pootodené o 296° az 299°. v praxi se osv&d&ilo nastaveni noZu,. pfi né&mz
prvni hrubovacif ndi% 20 odebird 40 a¥ 43 % a dokonZovaci niiZ 40 odebird 30 a% 32 % celkového
db&ru. Voditka 5, 6, 7 jsou stejné konstrukce, tvo¥end podlofkou 50, k ni% jsou p¥ipdjeny
opot¥ebované b¥itové destilky 51, obrouené na potfebny rozmér. Plocha kaZdého z voditek
5, 6, 7 je alespoil 1 000 mm. V dré%ce 13 je voditko 5 upevnéno pomoc{ p¥iloZky 52 a Sroubld
53.
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PREDMET VYNALEZU

vyvrtédvaci ndstroj, opatfeny ndkolika noZovymi drZdky a vyménitelnymi voditky, vyznale-
ny tim, Ze b¥it druhého hrubovaciho noZe (30) je vi&i b¥itu prvniho hrubovaciho noZe (20)
axidln& pfesazen a umisté&n v roviné, pootocené o 115° az 125°, bfit dokon&ovaciho nofe (40)
je vG&i b¥itu druhého hrubovaciho noZe (30) axidlné pfesazen a umist&n v rovin&, pootolené
o 155° a% 125° a od roviny b¥itu dokon&ovaciho nofe (40) jsou umistény svou podélnou osou
t¥eti voditko (7) v rovin& pootolené o 56° az 59°, prvni voditko (5) v rovin& pootocené
o 184° a% 186° a druhé voditko (6) v rovin& pootolené o 296° a¥ 299°.

2 vykresy
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