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Description
BACKGROUND OF THE INVENTION
Field of the Invention

[0001] Theinventionrelatestoalamp, andin particular
to a lamp with a replaceable light unit for mounting on a
lighting.

Description of Prior Art

[0002] Light emitting diode (LED) has gradually re-
placed the traditional light bulb, due toits small size, lower
power consumption and durability, and intensively used
in traffic light signal, vehicle direction lights, flashlights,
cell phones, lighting and large outdoor billboard.

[0003] So far the lamp structure used in the lighting is
formed by mounting plural light-emitting diodes on a cir-
cuit board or substrate, and then disposing the substrate
to the inside of a heat dissipation housing, and disposing
a shade on the front end of the heat dissipation housing,
for example, Taiwan Patent Nos. M354691, M356067,
M356852, M358239, M371846, M372427, M372798,
M373439 and M374538. In the most of LED lamp struc-
ture disclosed in these granted patents, when light unit
of a LED lamp internal structure is damaged, the dam-
aged LED lamp is discarded and directly replaced with
a new one. It is unable for users only to replace the light
unitofa LED lamp so thatthe discarded LED lamps would
worsen the problems of environmental protection, and
alsoresultin aconsumption of resources and waste mon-
ey.

[0004] The EP10190498 is considered to be the clos-
estprior art and discloses the preamble of claims 1 and 8.

SUMMARY OF THE INVENTION

[0005] Therefore, the main purpose of the present in-
vention is to solve the above deficiencies of prior art. The
presentinvention provides a LED lamp with areplaceable
light unit.

[0006] To achieve the above purpose, the present in-
vention provides a LED lamp with a replaceable light unit,
comprising:

a heat dissipation housing having a plurality of an-
nularfins on the outer surface of upper part, an open-
ing at one end and a joint portion at another end, and
the opening inside having a spacer with a hole in the
center and a screw thread portion; the heat dissipa-
tion housing having a chamber to communicate with
the hole and the joint portion;

a metal connector disposed to the joint portion, the
metal connector having an annular screw connection
portion and a lamp head connected to thereto in in-
sulation;

a driver circuit board disposed inside the chamber,
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the driver circuit board having two power input wires
and two power output wires, one of the power input
wire electrically connected to the screw connection
portion, and the other power input wire electrically
connected to the lamp head; the two power output
wires being connected to a joint;

a light unit slice having a substrate with a slice shape
made of aluminum, the substrate having a circuit
board disposed on a surface thereof and insulated
thereto, electrically connecting to at least one light
emitting element and furtherincludingawelding area
for electrically connecting to two power source wires;
moreover, a through hole disposed on the aluminum
substrate and the circuit board, through which the
two power source wires pass, and a joint provided
to connect two power source wires and inserted into
the joint of the two power output wires of the driver
circuitboard sothat the driver circuitboard can trans-
mit a driving signal to the light unit slice for lighting
the light emitting elements;

a pad disposed on a surface of the substrate;

a shade disposed on the opening, the shade having
a connecting portion thereon, and the connecting
portion having a screw thread face on its outer sur-
face for screwing to the screw thread portion of the
opening.

[0007] With the replaceable light unit, the LED lamps
may be reused without discarding in order to reach the
purpose of environmental protection and cost savings.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS
[0008]

FIG. 1A shows an exploded view of LED lamp ac-
cording to afirst preferred embodiment of the present
invention.

FIG. 1B shows schematically a cross section struc-
ture of FIG. 1A.

FIG. 2A shows an exploded view of LED lamp ac-
cording to a second preferred embodiment of the
present invention.

FIGS. 2B to 2D show schematically the connection
action of the shade and the heat dissipation housing
of FIG.2A.

FIG. 3A shows an exploded view of LED lamp ac-
cording to a third preferred embodiment of the
present invention.

FIGS. 3B to 3E show schematically the connection
action of the shade, light unit slice and the heat dis-
sipation housing of FIG. 3A.

FIG. 4A shows an exploded view of LED lamp ac-
cording to a fourth preferred embodiment of the
present invention.

FIGS. 4B to 4F show schematically the connection
action of the shade, the light unit slice and the heat
dissipation housing of FIG.4A.
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FIG. 5A shows an exploded view of LED lamp ac-
cording to afifth preferred embodiment of the present
invention.

FIG. 5B shows schematically the connection action
of the shade, the light unit slice and the heat dissi-
pation housing of FIG.5A.

DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

[0009] A preferred embodiment of the present inven-
tion will be described with reference to the drawings.
[0010] Please refer to FIGS. 1A and 1B, wherein FIG.
1A shows an exploded view of LED lamp according to a
first preferred embodiment of the present invention and
FIG. 1B shows schematically a cross section structure
of FIG. 1A. As shown in the drawings, the LED lamp with
a replaceable light unit according to the invention in-
cludes a heat dissipation housing 1, a metal connector
2, a driver circuit board 3, a light unit slice 4, a pad 5 and
a shade 6.

[0011] The heatdissipation housing 1 is made of metal
material (aluminum) and formed to be a cup-shape, and
the heat dissipation housing 1 has a plurality of annular
fins 11 on the outer surface of upper part, an opening 12
at one end and a joint portion 13 at another end. The
opening 12 inside has a spacer 14 having a hole16 in
the center and a screw thread portion15. In addition, the
heat dissipation housing 1 has a chamber 17 to commu-
nicate with the hole16 and the joint portion 13.

[0012] The metal connector 2 is disposed to the joint
portion 13 of the heat dissipation housing 1, and the metal
connector 2 has an annular screw connection portion 21
and a lamp head 22 connected to thereto. Since the tech-
nology of metal connector 2 is well known, the detail is
omitted herefrom.

[0013] The driver circuit board 3 is disposed inside the
chamber 17 of the heat dissipation housing 1, and the
driver circuit board 3 has two power input wires 31, 31’
and two power output wires 32. The power input wire 31
electrically connects to the screw connection portion 21,
and the power input wire 31’ electrically connects to the
lamp head 22. Furthermore, the two power output wires
32 connect to a joint 33.

[0014] The light unit slice 4 has a substrate 41 with a
slice shape made of aluminum, and the substrate 41 has
a circuit board 42 disposed on a surface thereof and in-
sulated thereto, electrically connecting to at least one
light emitting element 43 and further including a welding
area 421 for electrically connecting to two power source
wires 45. Moreover, a through hole 44 is disposed on the
aluminum substrate 41 and the circuit board 42, through
which the two power source wires 45 pass. A joint 46 is
provided to connect two power source wires 45 and insert
into the joint 33 of the two power output wires 32 of the
driver circuit board 3 so that the driver circuit board 3 can
transmit a driving signal to the light unit slice 4 for lighting
the light emitting elements 43. In the preferred embodi-
ment, the light emitting elements 43 are LED.
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[0015] The pad 5 is made of plastic material or rubber,
which is annular. The pad 5 is disposed on a surface of
the substrate 41.

[0016] The shade 6 is made of transparent plastic ma-
terial, and has a connecting portion 61 thereon. The con-
necting portion 61 has a screw thread face 62 on its outer
surface for screwing to the screw thread portion 15 of the
opening 12. Also, the bottom of connecting portion 61
may press on one surface of the substrate 41 to fasten
the substrate 41 to the inside of the opening 12.

[0017] Please referto FIG. 1B, which shows schemat-
ically a cross section structure of FIG. 1A. As shown in
FIG. 1B, after assembling the metal connector 2, the driv-
er circuit board 3, the light unit slice 4, the pad 5 and the
shade 6 with the heat dissipation housing 1, the metal
connector 2 may connect to a traditional lamp holder (not
shown in the Figure) for lighting the LED lamp. When
connecting the metal connector 2 to the lamp holder, the
outer power source may flow through the lamp holder
and the metal connector 2 to drive the driver circuit board
3 and light the light emitting element 43 on the light unit
slice 4 through two power input wires 31, 31’. The ray
produced from the light emitting element 43 may irradiate
to outside through the shade 6.

[0018] When the light emitting element 43 of the light
unit slice 4 is damaged, due to the design of screw con-
nection of the shade 6 and the opening 12, users may
replace the light unit slice 4 by screwing the shade 6 off
the opening 12 and taking out the pad 5, and then dis-
engaging the joint 46 of the two power source wires 45
of the substrate 41 and the joint 33 of the two power
output wires 32. Therefore, a lamp can be reused without
discarding in order to reach the environmental protection
and cost savings.

[0019] Please refer to FIG. 2A, which shows an ex-
ploded view of LED lamp according to a second preferred
embodiment of the present invention. As shown in the
figure, except that a plurality of wedges 63 are applied
to replace the screw thread face 62 of the connecting
portion 61 of the shade 6 and a plurality of slots 18 are
applied to replace the screw thread portion 15 of the
opening 12 of the heat dissipation housing 1 in this pre-
ferred embodiment, the other portions are substantially
the same to that of FIGS. 1A and 1B. For example, the
slot 18 is L-shape, having an inserting port 181 and a
slide 182.

[0020] Please refer to FIGS. 2B to 2D, which show
schematically the connection action of the shade 6 and
the heat dissipation housing 1 of FIG 2A. As shown in
the figures, after assembling the metal connector 2, the
driver circuit board 3, the light unit slice 4 and the pad 5
with the heat dissipation housing 1, the wedges 63 of the
shade 6 are inserted into the inserting ports 181 of the
slots 18, the shade 6 is rotated and the wedges 63 slide
along the slides 182 to rapidly and easily connect the
shade 6 with the opening 12 of the heat dissipation hous-
ing 1.

[0021] Please refer to FIG. 3A, which shows an ex-
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ploded view of LED lamp according to a third preferred
embodiment of the present invention. As shown in the
figure, except that a plurality of notches 47 are provided
on the substrate 41, a plurality of position blocks 141
provided on the spacer 14 of the heat dissipation housing
1 to have a gap 19 with the inner surface of the opening
12 in this preferred embodiment, the other portions are
substantially the same to that of FIG. 2A.

[0022] Please refer to FIGS. 3B to 3E, which show
schematically the connection action of the shade 6, light
unit slice 4 and the heat dissipation housing 1 of FIG. 3A.
As shown in the figures, after assembling the metal con-
nector 2, the driver circuit board 3, the light unit slice 4
and the pad 5 with the heat dissipation housing 1, the
connecting portion 61 of the shade 6 is first held in the
gap 19 formed between the position blocks 141 and the
inner surface of the opening 12, while the wedges 63 of
the shade 6 are inserted exactly into the inserting ports
181 of the slots 18, the shade 6 is rotated, and the wedges
63 slide along the slides 182 to connect the shade 6 with
the opening 12 of the heat dissipation housing 1 rapidly
and easily.

[0023] Please refer to FIG. 4A, which shows an ex-
ploded view of LED lamp according to a fourth preferred
embodiment of the present invention. As shown in the
figure, position blocks 141 provided on the spacer 14 of
the heat dissipation housing 1 may be changed into a
resilient press mechanism 10. The press mechanism 10
has a post 101 disposed on the spacer 14, a spring 102
hinged in the post 101, and a pressing piece 103. The
pressing piece 103 has a square cross section, and two
wings 1031 are slightly raised. Also, the notch 47 provid-
ed on the substrate 41 has an enlarged perimeter to co-
operate with the design of changing direction of the press
mechanism 10.

[0024] Please refer to FIGS. 4B to 4F, which show
schematically the connection action of the shade 6, the
light unit slice 4 and the heat dissipation housing 1 of
FIG. 4A. As shown in the figures, after assembling the
metal connector 2 and the driver circuit board 3 with the
heatdissipation housing 1, the direction of pressing piece
103 is changed until the two wings 1031 of pressing piece
103 have the same direction with the notches 47, the
notches 47 is aligned with the pressing piece 103, the
substrate 41 is provided on the spacer 14, and the press-
ing piece 103 is rotated to press the two wings 1031 of
the pressing piece 103 on the substrate 41. Next, the
connecting portion 61 of the shade 6 is first held in the
gap 19 formed between the press mechanism 10 and
the inner surface of the opening 12, while the wedge 63
of the shade 6 is inserted exactly into the inserting port
181 of the slot 18, the shade 6 is rotated, and the wedge
63 slides along the slide 182 to connect the shade 6 with
the opening 12 of the heat dissipation housing 1 rapidly
and easily.

[0025] Please refer to FIG. 5A, which shows an ex-
ploded view of LED lamp according to a fifth preferred
embodiment of the present invention. As shown in the
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figure, except that a hollow cylinder 48 communicating
with the through hole 44 are provided on the other surface
of the substrate 41, which has two electrode terminals
49 on the bottom and a screw connection part 40 on the
outer surface. The two electrode terminals 49 are con-
nected with the two power source wires 45 of the sub-
strate 41. Further, the hole 16 of the heat dissipation
housing 1 has screw thread face 161 on the inner surface
to screw with screw connection part 40 of the cylinder
48, the other portions are substantially the same to that
of FIG. 2A.

[0026] Please referto FIG. 5B, which shows schemat-
ically the connection action of the shade 6, the light unit
slice 4 and the heat dissipation housing 1 of FIG.5A. As
shown in the figures, after assembling the metal connec-
tor2and thedriver circuitboard 3 with the heat dissipation
housing 1, the post 48 of the substrate 41 is aligned with
the hole 16 of the heat dissipation housing 1, the screw
connection part 40 of the post 48 is screwed with the
screw thread face 161 of the hole 16, while the two elec-
trode terminals 49 are contacted with the two conductive
terminals 34 of the driver circuit board 3, and the shade
6 is screwed with the opening 12 of the heat dissipation
housing 1. When the external power is inputted to light
the light emitting elements 43 through the metal connec-
tor 2 transmitting to the two power input wires 31, 31’ and
driving the driver circuit board 3.

[0027] Although the present invention has been de-
scribed with reference to the foregoing preferred embod-
iment, it will be understood that the invention is not limited
to the details thereof. Various equivalent variations and
modifications can still occur to those skilled in this art in
view of the teachings of the present invention. Thus, all
such variations and equivalent modifications are also em-
braced within the scope of the invention as defined in the
appended claims.

Claims
1. An LED lamp with replaceable light unit comprising:

a heat dissipation housing (1) having an opening
(12) atone end and a joint portion (13) atanother
end, and the opening (12) inside having a spacer
(14) with a hole (16) and a screw thread portion
(15) ;

the heat dissipation housing (1) having a cham-
ber (17) to communicate with the hole (16) and
the joint portion (13);

a metal connector (2) disposed to the joint por-
tion (13), the metal connector (2) having a screw
connection portion (21) and a lamp head (22)
connected thereto in insulation;

a driver circuit board (3) disposed inside the
chamber (17), the driver circuit board (3) having
two power input wires (31, 31’) and two power
output wires (32, 32’), one of the power input
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wire (31) electrically connected to the screw con-
nection portion (21), and the other power input
wire (31’) electrically connected to the lamp
head (22);

a light unit slice (4) having a substrate (41), the
light unit slice (4) having a circuit board (42) dis-
posed on a surface thereof and insulated there-
to, electrically connecting to at least one light
emitting element (43) and further including two
welding areas (421) for electrically connecting
to two power source wires (45); and

a shade (6) disposed on the opening (12), the
shade having a connecting portion (61) thereon;
and

apad (5) is disposed between the shade (6) and
the light unit slice (4),

characterised in that

the opening (12) inside having the screw thread
portion (15) on the inner surface;

and the connecting portion (61) of the shade (6)
having a screw thread face (62) on its outer sur-
face for screwing to the screw thread portion (15)
of the opening (12);

the two power output wires (32,32’) being con-
nected to an joint (33); and

the two power source wires (45) being connect-
ed to a joint (46) to connect the power output
wires (32,32’) with the two power source wires
(45).

The LED lamp with replaceable light unit of claim 1
wherein the heat dissipation housing (1) is made of
metal material and formed to be a cup-shape, the
heat dissipation housing (1) having a plurality of an-
nular fins (11) on the outer surface.

The LED lamp with replaceable light unit of claim 1
wherein the substrate (41) is made of aluminum to
have a slice shape, a through hole (44) is disposed
on the substrate (41) and the circuit board (42),
through which the two power source wires (45) pass,
and ajoint (46) provided to connecttwo power source
wires (45) and inserted into the joint (33) of the two
power output wires (32, 32’) of the driver circuit board
(3) so that the driver circuit board (3) can transmit a
driving signal to the light unit slice (4) for lighting the
light emitting elements (43), wherein the light emit-
ting elements (43) are light emitting diodes.

An LED lamp with replaceable light unit comprising:

aheatdissipation housing (1) having an opening
(12) atone end and a joint portion (13) atanother
end, and the opening (12) inside having a spacer
(14) with a hole (16) and a plurality of slots (18)
on the inner surface; the heat dissipation hous-
ing (1) having a chamber (17) to communicate
with the hole (16) and the joint portion (13);
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a metal connector (2) disposed to the joint por-
tion (13), the metal connector (2) having a screw
connection portion (21) and a lamp head (22)
connected to thereto in insulation;

a driver circuit board (3) disposed inside the
chamber (17),the driver circuit board (3) having
two power input wires (31, 31’) and two power
output wires (32, 32’), one of the power input
wire (31) electrically connected to the screw con-
nection portion (21), and the other power input
wire (31’) electrically connected to the lamp
head (22); the two power output wires (32,
32’)being connected to a joint (33);

a light unit slice (4) having a substrate (41), the
substrate (41) having a circuit board (42) dis-
posed on a surface thereof and insulated there-
to, electrically connecting to at least one light
emitting element (43) and further including two
welding areas (421) for electrically connecting
to two power source wires (45); and

a shade (6) disposed on the opening (12), the
shade having a connecting portion (61) thereon,
and the connecting portion (61) having a plurality
of wedges (63) for inserting into the slots (18);
and

apad (5) is disposed between the shade (6) and
the light unit slice (4).

The LED lamp with replaceable light unit of claim 4
wherein the heat dissipation housing (1) is made of
metal material and formed to be a cup-shape, and
the heat dissipation housing (1) having a plurality of
annular fins (11) on the outer surface, and the slot
(18) of the heat dissipation housing (1) being L-
shape, having an inserting port (181) and a slide
(182).

The LED lamp with replaceable light unit of claim 4
wherein the substrate (41) is made of aluminum to
have a slice shape, a through hole (44) disposed on
the substrate (41) and the circuit board (42) through
which the two power source wires (45) pass, and a
joint (46) provided to connect two power source wires
(45) and inserted into the joint (33) of the two power
output wires (32, 32’) of the driver circuit board (3)
so thatthe driver circuitboard (3) can transmit a driv-
ing signal to the light unit slice (4) for lighting the light
emitting elements (43), wherein the light emitting el-
ements (43) are light emitting diodes.

The LED lamp with replaceable light unit of claim 4
wherein a plurality of position blocks (141) are pro-
vided on the spacer (14) to have a gap (19) with the
inner surface of the opening (12), and a plurality of
notches (47) are provided on the substrate (41) to
correspond to the position blocks (141).

An LED lamp with replaceable light unit comprising:



10.

1.

9 EP 2 413 015 B1 10

aheatdissipation housing (1) having an opening
(12) atone end and a joint portion (13) atanother
end, the opening (12) inside having a spacer
(14), and the spacer (14) having a hole (16) the
heat dissipation housing (1) having a chamber
(17) to communicate with the hole (16) and the
joint portion (13);

a metal connector (2) disposed to the joint por-
tion (13),the metal connector (2) having a screw
connection portion (21) and a lamp head (22)
connected thereto in insulation;

a driver circuit board (3) disposed inside the
chamber (17),

a light unit slice (4) having a substrate (41), the
substrate (41) having a circuit board (42) dis-
posed on a surface thereof and insulated there-
to, electrically connecting to at least one light
emitting element (43) and further including two
welding areas (421) for electrically connecting
to two power source wires (45); a plurality of
notches (47) provided on the periphery of sub-
strate (41); and

a shade (6) disposed on the opening (12),the
shade having a connecting portion (61) thereon;
characterised in that

the opening (12) inside having a plurality of slots
(18); and

the connecting portion (61) of the shade (6) hav-
ing a plurality of wedges (63) for inserting into
the slots (18);

and the spacer (14) having a plurality of press
mechanisms (10), each comprising a post (101)
disposed on the spacer (14), a spring (102) and
pressing piece (103), to have a gap (19) with the
inner surface of the opening (12);

the two power output wires (32,32’) being con-
nected to an electric joint (33); the two power
source wires (45) being connected to an electric
joint (46) to connect the power output wires
(32,32’) with the two power source wires (45).

The LED lamp with replaceable light unit of claim 8
wherein the heat dissipation housing (1) is made of
metal material and formed to be a cup-shape, the
heat dissipation housing (1) having a plurality of an-
nular fins (11) on the outer surface, and the slot (18)
of the heat dissipation housing (1) being L-shape,
having an inserting port (181) and a slide (182).

The LED lamp with replaceable light unit of claim 8
wherein the press mechanism (10) has a post (101)
disposed on the spacer (14), a spring (102) and a
pressing piece (103) hinged in the post (101), and
the pressing piece (103) has a square cross section,
and two wings (1031) are slightly raised.

The LED lamp with replaceable light unit of claim 8
wherein the substrate (41) is made of aluminum to
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have a slice shape, a through hole (44) disposed on
the substrate (41) and the circuit board (42), through
which the two power source wires (45) pass, and a
joint (46) provided to connect two power source wires
(45) and inserted into the joint (33) of the two power
output wires (32, 32’) of the driver circuit board (3)
so thatthe driver circuitboard (3) can transmit a driv-
ing signal to the light unit slice (4) for lighting the light
emitting elements (43),wherein the light emitting el-
ements (43) are light emitting diodes.

12. An LED lamp with replaceable light unit comprising:

a heat dissipation housing (1) having an opening
(12) atone end and a joint portion (13) atanother
end, the opening (12) inside having a spacer
(14) and a screw thread portion (15), and the
spacer (14) having a hole (16) with screw thread
face (161) on the inner surface; the heat dissi-
pation housing (1) inside having a chamber (17)
to communicate with the hole (16) and the joint
portion (13);

a metal connector (2) disposed to the joint por-
tion (13),the metal connector (2) having a screw
connection portion (21) and a lamp head (22)
connected to thereto in insulation;

a driver circuit board (3) disposed inside the
chamber (17),the driver circuit board (3) having
two power input wires (31, 31’) and two power
output wires (32, 32’), one of the power input
wire (31) electrically connected to the screw con-
nection portion (21), and the other power input
wire (31’) electrically connected to the lamp
head (22);

a light unit slice (4) having a substrate (41), the
substrate (41) having a circuit board (42) dis-
posed on a surface thereof and insulated there-
to, electrically connecting to at least one light
emitting element (43) and further including two
welding areas (421) for electrically connecting
to two power source wires (45); a hollow cylinder
(48) provided on the other surface of the sub-
strate (41), having two electrode terminals (49)
for contacting with the two conductive terminals
(34) on the bottom and a screw connection part
(40) for screwing with the screw thread face
(161) of the hole (16) on the outer surface; the
two electrode terminals (49) being electrically
connected to two power source wires (45) of the
substrate (41);

a shade (6) disposed on the opening (12),the
shade having a connecting portion (61) thereon,
and the connecting portion (61) having a screw
thread face (62) on its outer surface for screwing
to the screw thread portion (15) of the opening
(12).

13. The LED lamp with replaceable light unit of claim 12
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wherein the heat dissipation housing (1) is made of
metal material and formed to be a cup-shape, the
heat dissipation housing (1) having a plurality of an-
nular fins (11) on the outer surface.

The LED lamp with replaceable light unit of claim 12
wherein the substrate (41) is made of aluminum to
have a slice shape, a through hole (44) disposed on
the substrate (41) and the circuit board (42), through
which the two power source wires (45) pass, and a
joint (46) provided to connect two power source wires
(45) and inserted into the joint (33) of the two power
output wires (32, 32’) of the driver circuit board (3)
so that the driver circuit board (3) can transmit a driv-
ing signal to the light unit slice (4) for lighting the light
emitting elements (43), wherein the light emitting el-
ements (43) are light emitting diodes.

The LED lamp with replaceable light unit of claim 12
wherein the shade (6) is made of transparent plastic
material.

Patentanspriiche

1.

LED-Leuchte mit austauschbarer Lichteinheit, die
umfasst:

ein Warmeableitungsgehause (1) mit einer Off-
nung (12) an einem Ende und einem Verbin-
dungsabschnitt (13) an einem anderen Ende,
wobei die Offnung (12) innen einen Abstands-
halter (14) mit einem Loch (16) und einem
Schraubengewindeabschnitt (15) besitzt; wobei
das Warmeableitungsgehause (1) eine Kam-
mer (17) besitzt, um mit dem Loch (16) und dem
Verbindungsabschnitt (13) in Verbindung zu
stehen;

ein Metallverbindungselement (2), das an dem
Verbindungsabschnitt (13) angeordnet ist, wo-
bei das Metallverbindungselement (2) einen
Schraubenverbindungsabschnitt (21) und einen
Leuchtenkopf (22), der mit ihm isoliert verbun-
den ist, besitzt;

eine Ansteuerungsleiterplatte (3), die innerhalb
der Kammer (17) angeordnet ist, wobei die An-
steuerungsleiterplatte (3) zwei Leistungsein-
gangsdrahte (31, 31’) und zwei Leistungsaus-
gangsdrahte (32, 32’) besitzt, wobei einer der
Leistungseingangsdrahte (31) mit dem Schrau-
benverbindungsabschnitt (21) elektrisch ver-
bunden ist und der andere Leistungseingangs-
draht (31’) mit dem Leuchtenkopf (22) elektrisch
verbunden ist;

eine Lichteinheitsscheibe (4) miteinem Substrat
(41), wobeidie Lichteinheitsscheibe (4) eine Lei-
terplatte (42) besitzt, die auf einer ihrer Oberfla-
chen angeordnet ist und von ihr isoliert ist, die
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2,

mit mindestens einem lichtemittierenden Ele-
ment (43) elektrisch verbindet und ferner zwei
SchweilRbereiche (421) zum elektrischen Ver-
binden mit zwei Leistungsquellendrahten (45)
enthalt; und

einen Leuchtenschirm (6), der auf der Offnung
(12) angeordnet ist, wobei der Leuchtenschirm
einen Verbindungsabschnitt (61) auf ihm be-
sitzt; und

ein Kissen (5), das zwischen dem Leuchten-
schirm (6) und der Lichteinheitsscheibe (4) an-
geordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Offnung (12) den Schraubengewindeab-
schnitt (15) innen auf der inneren Oberflache
besitzt;

und der Verbindungsabschnitt (61) des Leuch-
tenschirms (6) auf seiner dufReren Oberflache
eine Schraubengewindeflache (62) besitzt, um
den Schraubengewindeabschnitt (15) der Off-
nung anzuschrauben;

die zwei Leistungsausgangsdrahte (32, 32’) mit
einer Verbindung (33) verbunden sind; und

die beiden Leistungsquellendrahte (45) mit ei-
ner Verbindung (46) verbunden sind, um die
Leistungsausgangsdrahte (32, 32’) mit den bei-
den Leistungsquellendrahten (45) zu verbinden.

LED-Leuchte mit austauschbarer Lichteinheit nach
Anspruch 1, wobei das Warmeableitungsgehause
(1) aus einem Metallmaterial so hergestellt ist und
so gebildet ist, dass es eine Tassenform hat, wobei
das Warmeableitungsgehause (1) auf der dulReren
Oberflache mehrere ringférmige Finnen (11) besitzt.

LED-Leuchte mit austauschbarer Lichteinheit nach
Anspruch 1, wobei das Substrat (41) aus Aluminium
so hergestelltist, dass es eine Scheibenform besitzt,
wobei ein Durchgangsloch (44) auf dem Substrat
(41) und der Leiterplatte (42) angeordnet ist, durch
das die beiden Leistungsquellendrahte (45) hin-
durchfiihren, und eine Verbindung vorgesehen ist,
um die beiden Leitungsquellendrahte (45) zu verbin-
den, und die in die Verbindung (33) der beiden Leis-
tungsausgangsdrahte (32, 32’) der Ansteuerungs-
leiterplatte (3) eingefligt ist, so dass die Ansteue-
rungsleiterplatte (3) ein Ansteuerungssignal an die
Lichteinheitsscheibe (4) Ubertragen kann, um die
lichtemittierenden Elemente (43) zum Leuchten zu
bringen, wobei die lichtemittierenden Elemente (43)
lichtemittierende Dioden sind.

LED-Leuchte mit einer austauschbaren Lichteinheit,
die umfasst:

ein Warmeableitungsgehause (1) mit einer Off-
nung (12) an einem Ende und einem Verbin-
dungsabschnitt (13) an einem anderen Ende,
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wobei die Offnung (12) innen einen Abstands-
halter (14) mit einem Loch (16) und mehreren
Schlitzen (18) auf der inneren Oberflache be-
sitzt; wobei das Warmeableitungsgehause (1)
eine Kammer (17) besitzt, um mitdem Loch (16)
und dem Verbindungsabschnitt (13) in Verbin-
dung zu stehen;

ein Metallverbindungselement (2), das an dem
Verbindungsabschnitt (13) angeordnet ist, wo-
bei das Metallverbindungselement (2) einen
Schraubenverbindungsabschnitt (21) und einen
Leuchtenkopf (22), der mit ihm isoliert verbun-
den ist, besitzt;

eine Ansteuerungsleiterplatte (3), die innerhalb
der Kammer (17) angeordnet ist, wobei die An-
steuerungsleiterplatte (3) zwei Leistungsein-
gangsdrahte (31, 31’) und zwei Leistungsaus-
gangsdrahte (32, 32’) besitzt, wobei einer der
Leistungseingangsdrahte (31) mit dem Schrau-
benverbindungsabschnitt (21) elektrisch ver-
bunden ist und der andere Leistungseingangs-
draht (31’) mit dem Leuchtenkopf (22) elektrisch
verbunden ist; wobei die beiden Leistungsaus-
gangsdrahte (32, 32’) mit einer Verbindung (33)
verbunden sind;

eine Lichteinheitsscheibe (4) miteinem Substrat
(41), wobei das Substrat eine Leiterplatte (42)
besitzt, die auf einer seiner Oberflachen ange-
ordnet ist und von ihm isoliert ist, die mit min-
destens einem lichtemittierenden Element (43)
elektrisch  verbindet und ferner zwei
SchweilRbereiche (421) zum elektrischen Ver-
binden mit zwei Leistungsquellendrahten (45)
enthalt; und

einen Leuchtenschirm (6), der auf der Offnung
(12) angeordnet ist, wobei der Leuchtenschirm
einen Verbindungsabschnitt (61) auf ihm be-
sitzt, und der Verbindungsabschnitt (61) meh-
rere Keile (63) zum Einfligen in die Schlitze (18)
besitzt;

und ein Kissen (5), das zwischen dem Leuch-
tenschirm (6) und der Lichteinheitsscheibe (4)
angeordnet ist.

LED-Leuchte mit einer austauschbaren Lichteinheit
nach Anspruch 4, wobei das Warmeableitungsge-
hause (1) aus einem Metallmaterial hergestellt ist
und so gebildet ist, dass es eine Tassenform hat,
wobei das Warmeableitungsgehduse (1) mehrere
ringférmige Finnen (11) auf der &uBeren Oberflache
besitzt und der Schlitz (18) des Warmeableitungs-
gehauses (1) eine L-Form mit einem Einfiigean-
schluss (181) und einer Gleitschiene (182) hat.

LED-Leuchte mit austauschbarer Lichteinheit nach
Anspruch 4, wobei das Substrat (41) aus Aluminium
so hergestelltist, dass es eine Scheibenform besitzt,
wobei ein Durchgangsloch (44) auf dem Substrat
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(41) und der Leiterplatte (42) angeordnet ist, durch
das die beiden Leistungsquellendrahte (45) hin-
durchfiihren und eine Verbindung (46) vorgesehen
ist, um zwei Leitungsquellendrahte (45) zu verbin-
den, und die in die Verbindung (33) der beiden Leis-
tungsausgangsdrahte (32, 32’) der Ansteuerungs-
leiterplatte (3) eingefligt ist, so dass die Ansteue-
rungsleiterplatte (3) ein Ansteuerungssignal an die
Lichteinheitsscheibe (4) Ubertragen kann, um die
lichtemittierenden Elemente (43) zum Leuchten zu
bringen, wobei die lichtemittierenden Elemente (43)
lichtemittierende Dioden sind.

LED-Leuchte mit austauschbarer Lichteinheit nach
Anspruch 4, wobei mehrere Positionsblocke (141)
auf dem Abstandshalter (14) so vorgesehen sind,
dass sie einen Abstand (19) zu der inneren Oberfla-
che der Offnung (12) haben, und mehrere Kerben
(47) auf dem Substrat (41) so vorgesehen sind, dass
sie den Positionsblécken (141) entsprechen.

LED-Leuchte mit einer austauschbaren Lichteinheit,
die umfasst:

ein Warmeableitungsgehause (1) mit einer Off-
nung (12) an einem Ende und einem Verbin-
dungsabschnitt (13) an einem anderen Ende,
wobei die Offnung (12) innen einen Abstands-
halter (14) besitzt und der Abstandshalter (14)
ein Loch (16) besitzt, wobei das Warmeablei-
tungsgehause (1) eine Kammer (17) besitzt, um
mit dem Loch (16) und dem Verbindungsab-
schnitt (13) in Verbindung zu stehen;

ein Metallverbindungselement (2), das an dem
Verbindungsabschnitt (13) angeordnet ist, wo-
bei das Metallverbindungselement (2) einen
Schraubenverbindungsabschnitt (21) und einen
Leuchtenkopf (22), der mit ihm isoliert verbun-
den ist, besitzt;

eine Ansteuerungsleiterplatte (3), die innerhalb
der Kammer (17) angeordnet ist,

eine Lichteinheitsscheibe (4) miteinem Substrat
(41), wobei das Substrat (41) eine Leiterplatte
(42) besitzt, die auf einer seiner Oberflachen an-
geordnet ist und von ihr isoliert ist, die mit min-
destens einem lichtemittierenden Element (43)
elektrisch  verbindet und ferner zwei
SchweilRbereiche (421) zum elektrischen Ver-
binden mit zwei Leistungsquellendrahten (45)
enthalt; mehrere Kerben (47), die auf dem Um-
fang des Substrats (41) vorgesehen sind; und
einen Leuchtenschirm (6), der auf der Offnung
(12) angeordnet ist, wobei der Leuchtenschirm
einen Verbindungsabschnitt (61) auf ihm be-
sitzt;

dadurch gekennzeichnet, dass

die Offnung (12) innen mehrere Schlitze (18) be-
sitzt; und
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der Verbindungsabschnitt (61) des Leuchten-
schirms (6) mehrere Keile (63) zum Einfligen in
die Schlitze (18) besitzt;

und der Abstandshalter (14) mehrere Driickme-
chanismen (10) besitzt, die jeweils einen Stift
(101), der auf dem Abstandshalter (14) ange-
ordnet ist, eine Feder (102) und ein Driickstlck
(103) umfassen, um einen Abstand (19) mit der
inneren Oberflache der Offnung (12) zu haben;
wobei die beiden Leistungsausgangsdrahte
(32, 32’) mit einer elektrischen Verbindung (33)
verbunden sind; wobei die beiden Leistungs-
quellendrahte (45) mit einer elektrischen Ver-
bindung (46) verbunden sind, um die Leistungs-
ausgangsdrahte (32, 32’) mit den beiden Leis-
tungsquellendrahten (45) zu verbinden.

LED-Leuchte mit einer austauschbaren Lichteinheit
nach Anspruch 8, wobei das Warmeableitungsge-
hause (1) aus Metallmaterial hergestellt ist und so
geformt ist, dass es eine Tassenform hat, wobei das
Warmeableitungsgehduse (1) auf der &auleren
Oberflache mehrere ringférmige Finnen (11) besitzt
und der Schlitz (18) des Warmeableitungsgehauses
(1) eine L-Form mit einem Einfligeanschluss (181)
und einer Gleitschiene (182) hat.

LED-Leuchte mit einer austauschbaren Lichteinheit
nach Anspruch 8, wobei der Driickmechanismus
(10) einen Stift (101), der auf dem Abstandshalter
(14) angeordnet ist, eine Feder (102) und ein Driick-
stiick (103), das drehbar an dem Stift (101) ange-
bracht ist, besitzt und das Driickstiick (103) einen
quadratischen Querschnitt besitzt und zwei Flugel
(1031) leicht erhéht sind.

LED-Leuchte mit einer austauschbaren Lichteinheit
nach Anspruch 8, wobei das Substrat (41) aus Alu-
minium so hergestelltist, dass es eine Scheibenform
hat, wobei ein Durchgangsloch (44) auf dem Subst-
rat (41) und der Leiterplatte (42) angeordnet ist,
durch das die beiden Leistungsquellendrahten (45)
hindurchfiihren, und eine Verbindung (46) vorgese-
henist, um zwei Leistungsquellendrahte (45) zu ver-
binden und die in die Verbindung (33) der beiden
Leitungsausgangsdrahte (32, 32’) der Ansteue-
rungsleiterplatte (3) eingeflgt ist, so dass die An-
steuerungsleiterplatte (32) ein Ansteuerungssignal
an die Lichteinheitsscheibe (4) Ubertragen kann, um
die lichtemittierenden Elemente (43) zum Leuchten
zu bringen, wobei die lichtemittierenden Elemente
(43) lichtemittierende Dioden sind.

LED-Leuchte mit einer austauschbaren Lichteinheit,
die umfasst:

ein Warmeableitungsgehause (1) mit einer Off-
nung (12) an einem Ende und einem Verbin-
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dungsabschnitt (13) an einem anderen Ende,
wobei die Offnung (12) innen einen Abstands-
halter (14) und einen Schraubengewindeab-
schnitt (15) besitzt, und der Abstandshalter (14)
ein Loch (16) mit einer Schraubengewindefla-
che (161) auf der inneren Oberflache besitzt;
wobei das Warmeableitungsgehause (1) innen
eine Kammer (17) besitzt, um mit dem Loch (16)
und dem Verbindungsabschnitt (13) in Verbin-
dung zu stehen;

ein Metallverbindungselement (2), das an dem
Verbindungsabschnitt (13) angeordnet ist, wo-
bei das Metallverbindungselement (2) einen
Schraubenverbindungsabschnitt (21) und einen
Leuchtenkopf(22) der mitihmisoliert verbunden
ist, besitzt;

eine Ansteuerungsleiterplatte (3), die innerhalb
der Kammer (17) angeordnet ist, wobei die An-
steuerungsleiterplatte (3) zwei Leistungsein-
gangsdrahte (31, 31°) und zwei Leistungsaus-
gangsdrahte (32, 32’) besitzt, wobei einer der
Leistungseingangsdrahte (31) mit dem Schrau-
benverbindungsabschnitt (21) elektrisch ver-
bunden ist und der andere Leistungseingangs-
draht (31’) mitdem Leuchtenkopf (22) elektrisch
verbunden ist;

eine Lichteinheitsscheibe (4) miteinem Substrat
(41), wobei das Substrat (41) eine Leiterplatte
(42) besitzt, die auf einer seiner Oberflachen an-
geordnet ist und von ihr isoliert ist, die mit min-
destens einem lichtemittierenden Element (43)
elektrisch  verbindet und ferner zwei
SchweilRbereiche (421) zum elektrischen Ver-
binden mit zwei Leistungsquellendrahten (45)
enthalt; einen hohlen Zylinder (48), der auf der
anderen Oberflache des Substrats (41) vorge-
sehen ist, mit zwei Elektrodenanschliissen (49)
zum Kontaktieren mit den beiden leitenden An-
schliissen (34) auf der Unterseite und einem
Schraubenverbindungsteil (40) zum Verschrau-
ben mit der Schraubengewindeflache (161) des
Lochs (16) auf der duBeren Flache; wobei die
beiden Elektrodenanschliisse (49) mit den bei-
den Leistungsquellendrahten (45) des Subst-
rats (41) elektrisch verbunden sind;

einen Leuchtenschirm (6), der auf der Offnung
(12) angeordnet ist, wobei der Leuchtenschirm
einen Verbindungsabschnitt (61) auf ihm be-
sitzt; und der Verbindungsabschnitt (61) eine
Schraubengewindeflache (62) auf seiner dulRe-
ren Flache zum Verschrauben mit dem Schrau-
bengewindeabschnitt (15) der Offnung (12) be-
sitzt.

13. LED-Leuchte mit einer austauschbaren Lichteinheit

nach Anspruch 12, wobei das Warmeableitungsge-
hause (1) aus einem Metallmaterial hergestellt ist
und so geformt ist, dass es eine Tassenform hat,
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wobei das Warmeableitungsgehause (1) auf der au-
Reren Oberflache mehrere ringférmige Finnen (11)
besitzt.

LED-Leuchte mit einer austauschbaren Lichteinheit
nach Anspruch 12, wobei das Substrat (41) aus Alu-
minium so hergestelltist, dass es eine Scheibenform
besitzt, wobei ein Durchgangsloch (44) aufdem Sub-
strat (41) und der Leiterplatte (42) angeordnet ist,
durch das die beiden Leistungsquellendrahte (45)
hindurchfiihren, und eine Verbindung (46) vorgese-
hen ist, um die beiden Leistungsquellendrahte (45)
zu verbinden, und die in die Verbindung (33) der bei-
den Leistungsausgangsdrahte (32, 32’) der Ansteu-
erungsleiterplatte (3) eingefugt ist, so dass die An-
steuerungsleiterplatte (3) ein Ansteuerungssignal
an die Lichteinheitsscheibe (4) Ubertragen kann, um
die lichtemittierenden Elemente (43) zum Leuchten
zu bringen, wobei die lichtemittierenden Elemente
(43) lichtemittierende Dioden sind.

LED-Leuchte mit austauschbarer Lichteinheit nach
Anspruch 12, wobei der Leuchtenschirm (6) aus
transparentem Kunststoffmaterial hergestellt ist.

Revendications

1.

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable, comprenant :

un boitier de dissipation de chaleur (1) ayant
une ouverture (12) a une extrémité et une por-
tion formant joint (13) a une autre extrémité, et
I'ouverture (12) ayant a lintérieur un élément
d’écartement (14) avec un trou (16) et une por-
tion a pas de vis (15) ; le boitier de dissipation
de chaleur (1) ayant une chambre (17) pour
communiquer avec le trou (16) et avec la portion
formant joint (13) ;

un connecteur en métal (2) disposé vers la por-
tion formant joint (13), le connecteur en métal
(2) ayant une portion de connexion a vis (21) et
une téte de lampe (22) connectée a celle-ci de
maniére isolée ;

une carte a circuits pilote (3) disposée a l'inté-
rieur de la chambre (17), la carte a circuits pilote
(3) ayant deuxfils d’entrée de puissance (31,31’)
et deux fils de sortie de puissance (32, 32’), 'un
des fils d’entrée de puissance (31) étant électri-
quement connecté a la portion de connexion a
vis (21), et I'autre fil d’entrée de puissance (31’)
étantélectriqguement connecté alatéte de lampe
(22) ;

une lamelle formant unité de lumiére (4) ayant
un substrat (41), la lamelle formant unité de lu-
miére (4) ayantune carte a circuits (42) disposée
sur une surface d’elle-méme et isolée par rap-
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10

port a celle-ci, qui est électriquement connectée
aau moins un élément émetteur de lumiere (43)
et incluant en outre de zone de soudage (421)
pour la connexion électrique a deux fils de sour-
ce de puissance (45) ; et

un cache (6) disposé sur I'ouverture (12), le ca-
che ayant une portion de connexion (61) sur lui-
méme ; et

un coussinet (5) est disposé entre le cache (6)
et la lamelle formant unité de lumiére (4),
caractérisé en ce que

I'ouverture (12) présente a l'intérieur la portion
a pas de vis (15) sur la surface intérieure ;

la portion de connexion (61) du cache (6) pré-
sente une face a pas de vis (62) sur sa surface
extérieure pour étre vissée sur la portion a pas
de vis (15) de l'ouverture (12) ;

les deuxfils de sortie de puissance (32, 32’) sont
connectés a un joint (33) ; et

les deux fils de la source de puissance (45) sont
connectés a un joint (46) pour connecter les fils
de sortie de puissance (32, 32’) avec les deux
fils de la source de puissance (45).

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable selon la revendication 1,
dans laquelle le boitier de dissipation de chaleur (1)
est réalisé en un matériau métallique et formé en
forme de coupelle, le boitier de dissipation de cha-
leur (1) ayant une pluralité d’ailettes annulaires (11)
sur la surface extérieure.

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable selon la revendication 1,
dans laquelle le substrat (41) est réalisé en alumi-
nium et présente une forme en lamelle, un trou tra-
versant (44) est ménageé sur le substrat (41) et sur
la carte a circuits (42), a travers lequel passent les
deux fils de la source de puissance (45), et un joint
(46) est prévu pour connecter les deux fils de la sour-
ce de puissance (45) et inséré dans le joint (33) des
deux fils de sortie de puissance (32, 32’) de la carte
a circuits pilote (3), de sorte que la carte a circuits
pilote (3) peut transmettre un signal de pilotage a la
lamelle formant unité de lumiére (4) pour éclairer les
éléments émetteurs de lumiere (43), dans laquelle
les éléments émetteurs de lumiére (43) sontdes dio-
des électroluminescentes.

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable, comprenant :

un boitier de dissipation de chaleur (1) ayant
une ouverture (12) a une extrémité et une por-
tion formant joint (13) a une autre extrémité,
'ouverture (12) a l'intérieur ayant un élément
d’écartement (14) avec un trou et une pluralité
de fentes (18) surla surface intérieure ; le boitier
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de dissipation de chaleur (1) ayant une chambre
(17) pour communiquer avec le trou (16) et la
portion formant joint (13) ;

un connecteuren métal (2) disposé surla portion
formant joint (13), le connecteur en métal (2)
ayant une portion de connexion a vis (21) etune
téte de lampe (22) connectée a celle-ci avec
isolation ;

une carte a circuits pilote (3) disposée a l'inté-
rieur de la chambre (17), la carte a circuits pilote
(3) ayant deuxfils d’entrée de puissance (31,31°)
et deux fils de sortie de puissance (32, 32’), 'un
des fils d’entrée de puissance (31) étant électri-
quement connecté a la portion de connexion a
vis (21), et I'autre fil d’entrée de puissance (31’)
étantélectriquement connecté alatéte de lampe
(22) ; les deux fils de sortie de puissance (32,
32’) étant connectés a un joint (33) ;

une lamelle formant unité de lumiére (4) ayant
un substrat (41), le substrat (41) ayant une carte
a circuits (42) disposée sur une surface de lui-
méme et isolée par rapport a celui-ci, qui est
électriguement connectée a au moins un élé-
ment émetteur de lumiere (42) et incluant en
outre de zone de soudage (421) pour étre élec-
triqguement connectée a deux fils de source de
puissance (45) ; et

un cache (6) disposé sur I'ouverture (12), le ca-
che ayant une portion de connexion (61) sur lui-
méme, et la portion de connexion (61) comporte
une pluralité de coins (63) destinés a étre insé-
rés dans les fentes (18) ; et

un coussinet (5) est disposé entre le cache (6)
et la lamelle formant unité de lumiére (4).

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable selon la revendication 4,
dans laquelle le boitier de dissipation de chaleur (1)
est réalisé en un matériau métallique et formé sous
forme de coupelle, et le boitier de dissipation de cha-
leur (1) posséde une pluralité d’ailettes annulaires
(11) sur la surface extérieure, et la fente (18) du boi-
tier de dissipation de chaleur (1) est en forme de L,
ayant un orifice d’insertion (181) et une glissiére
(182).

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable selon la revendication 4,
dans laquelle le substrat (41) est réalisé en alumi-
nium avec une forme de lamelle, un trou traversant
(44) ménagé sur le substrat (41) et sur la carte a
circuits (42), atravers lequel passent les deux fils de
la source de puissance (45), et un joint (46) prévu
pour connecter les deux fils de la source de puissan-
ce (45) est inséré dans le joint (33) des deux fils de
sortie de puissance (32, 32’) de la carte a circuits
pilote (3), de sorte que la carte a circuits pilote (3)
peut transmettre un signal de pilotage a la lamelle
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formant unité de lumiére (4) pour éclairer les élé-
ments émetteurs de lumiére (43), dans laquelle les
éléments émetteurs de lumiére (43) sont des diodes
électroluminescentes.

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable selon la revendication 4,
dans laquelle il est prévu une pluralité de blocs de
positionnement (141) sur I'élément d’écartement
(14) de maniére a présenter un intervalle (19) avec
la surface intérieure de I'ouverture (12), et une plu-
ralité d’encoches (47) sont prévues sur le substrat
(41) pour correspondre aux blocs de positionnement
(141).

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable, comprenant :

un boitier de dissipation de chaleur (1) ayant
une ouverture (12) a une extrémité et une por-
tion formant joint (13) a une autre extrémité,
I'ouverture (12) ayant a l'intérieur un élément
d’écartement (14), et I'élément d’écartement
(14) ayant un trou (16),

le boitier de dissipation de chaleur (1) ayantune
chambre (17) pour communiquer avec le trou
(16) et avec la portion formant joint (13),

un connecteur en métal (2) disposé surla portion
formant joint (13), le connecteur en métal (2)
ayant une portion de connexion a vis (21) etune
téte de lampe (22) connectée a celle-ci avec
isolation ;

une carte a circuits pilote (3) disposée a l'inté-
rieur de la chambre (17), une lamelle formant
unité de lumiére (4) ayant un substrat (41), le
substrat (41) ayant une carte a circuits (42) dis-
posée sur une surface de lui-méme etisolée par
rapport a celui-ci, qui est électriquement con-
nectée a au moins un élément émetteur de lu-
miére (43), etincluant en outre de zone de sou-
dage (421) pour étre électriquement connectée
a deux fils de la source de puissance (45) ; une
pluralité d’encoches (47) prévues sur la périphé-
rie du substrat (41) ; et

un cache (6) disposé sur I'ouverture (12), le ca-
che ayant une portion de connexion (61) sur lui-
méme ;

caractérisée en ce que

I'ouverture (12) comporte a I'intérieur une plu-
ralité de fentes (18) ; et

la portion de connexion (61) du cache (6) com-
prend une pluralité de coins (63) destinés a étre
insérés dans les fentes (18) ;

et ’élément d’écartement (14) ayant une plura-
lité de mécanismes de pressage (10), chacun
comprenantun pilier (101) disposé sur I'élément
d’écartement (14), un ressort (102) et une piece
de pressage (103), pour présenter un intervalle
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(19) avec la surface intérieure de l'ouverture
(12);

les deuxfils de sortie de puissance (32, 32’) sont
connectés a un joint électrique (33) ; les deux
fils de la source de puissance (45) sont connec-
tés a un joint électrique (46) pour connecter les
fils de sortie de puissance (32, 32’) avecles deux
fils de la source de puissance (45).

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable selon la revendication 8,
dans laquelle le boitier de dissipation de chaleur (1)
estréalisé en un matériau métallique est formé sous
la forme d’une coupelle, le boitier de dissipation de
chaleur (1) ayant une pluralité d’ailettes annulaires
(11) sur la surface extérieure, et la fente (18) du boi-
tier de dissipation de chaleur (1) a une forme en L,
ayant un orifice d’insertion (181) et une glissiére
(182).

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable selon la revendication 8,
dans laquelle le mécanisme de pressage (10) com-
prend un pilier (101) disposé sur I'élément d’écarte-
ment (14), unressort (102) et une piéce de pressage
(103) articulée dans le pilier (101), et la piece de
pressage (103) a une section transversale carrée,
et deux ailettes (1031) légérement dressées.

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable selon la revendication 8,
dans laquelle le substrat (41) est réalisé en alumi-
nium et présente une forme en lamelle, un trou tra-
versant (44) ménagé sur le substrat (41) et sur la
carte acircuits (42), atravers lequel passentles deux
fils de la source de puissance (45), et un joint (46)
prévu pour connecter les deux fils de la source de
puissance (45) et inséré dans le joint (33) des deux
fils de sortie de puissance (32, 32’) de la carte a
circuits pilote (3) de telle fagon que la carte a circuits
pilote (3) peut transmettre un signal de pilotage a la
lamelle formant unité a lumiére (4) pour éclairer les
éléments émetteurs de lumiere (43), dans laquelle
les éléments émetteurs de lumiere (43) sont des dio-
des électroluminescentes.

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplagable, comprenant :

un boitier de dissipation de chaleur (1) ayant
une ouverture (12) a une extrémité et une por-
tion formant joint (13) & une autre extrémité,
I'ouverture (12) ayant a lintérieur un élément
d’écartement (14) et une portion a pas de vis
(15), et I'élément d’écartement (14) ayant un
trou (16) avec une face a pas de vis (161) sur
la surface intérieure ; le boitier de dissipation de
chaleur (1) ayant a l'intérieur une chambre (17)

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

12

13.

14.

22

pour communiquer avec le trou (16) et avec la
portion formant joint (13) ;

un connecteur en métal (2) disposé surla portion
formant joint (13), le connecteur en métal (2)
ayant une portion de connexion a vis (21) etune
téte de lampe (22) connectée a celle-ci avec
isolation ;

une carte a circuits pilote (3) disposée a l'inté-
rieur de la chambre (17), la carte a circuits pilote
(3) ayant deuxfils d’entrée de puissance (31,31’)
et deux fils de sortie de puissance (32, 32’), 'un
des fils d’entrée de puissance (31) étant électri-
quement connecté a la portion de connexion a
vis (21), et l'autre fil d’entrée de puissance (31’)
étant électriquementconnecté alatéte delampe
(22);

une lamelle formant unité a lumiére (4) ayant un
substrat (41) le substrat (41) ayant une carte a
circuits (42) disposée sur une surface de lui-mé-
me et isolée par rapport a celui-ci, qui est élec-
triqguement connectée a au moins un élément
émetteur de lumiere (43) et qui inclut en outre
deux zones de soudage (421) pour étre électri-
quement connectées a deux fils de la source de
puissance (45) ; un cylindre creux (48) prévu sur
I'autre surface du substrat (41), ayant deux bor-
nes d’électrodes (49) pour venir en contact avec
les deux bornes conductrices (34) sur le fond,
et une partie de connexion a vis (40) pour étre
vissée avec la face a pas de vis (161) du trou
(16) sur la surface extérieure ; les deux bornes
d’électrodes (49) étant électriquement connec-
tées a deux fils de la source de puissance (45)
du substrat (41) ;

un cache (6) disposé sur I'ouverture (12), le ca-
che ayant une portion de connexion (61) sur lui-
méme, etla portion de connexion (61) ayantune
face a pas de vis (62) sur sa surface extérieure
pour étre vissée sur la portion a pas de vis (15)
de l'ouverture (12).

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplacable selon la revendication 12,
dans laquelle le boitier de dissipation de chaleur (1)
est réalisé en un matériau métallique et formé sous
la forme d’une coupelle, le boitier de dissipation de
chaleur (1) ayant une pluralité d’ailettes annulaires
(11) sur la surface extérieure.

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplacable selon la revendication 12,
dans laquelle le substrat (41) est réalisé en alumi-
nium et présente une forme en lamelle, un trou tra-
versant (44) ménagé sur le substrat (41) et sur la
carte a circuits (42), atravers lequel passentles deux
fils de la source de puissance (45), et un joint (46)
prévu pour étre connecté aux deux fils de la source
de puissance (45) et inséré dans le joint (33) des
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deux fils de sortie de puissance (32, 32’) de la carte
acircuits pilote (3) de telle fagon que la carte a circuits
pilote (3) peut transmettre un signal de pilotage a la
lamelle formant unité de lumiére (4) pour éclairer les
éléments émetteurs de lumiere (43), dans laquelle
les éléments émetteurs de lumiére (43) sont des dio-
des électroluminescentes.

Lampe a diode électroluminescente avec une unité
d’éclairage remplacgable selon la revendication 12,
dans laquelle le cache (6) estréalisé en matiére plas-
tique transparente.
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