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64 Einrichtung zum Formen von Profilflanschen.

@ Die Einrichtung dient zum Formen von Profilflanschen

an Randern von Blechtafein (3) mit gegeneinander
verschieb- und verschwenkbaren Formwerkzeugen (10,
11, 12, 13), welche in zeitlicher Aufeinanderfolge fort-
schreitend profilflanschbildend auf den Rand der Blechtafei
(3) einwirken. Sie weist einen stationdren Auflagetisch (1)
fur die Blechtafel (3) auf. Ein leistenférmiger, parallel zu ei-
ner Kante (4) des Auflagetisches (1) und seitlich dessel-
ben liegender Anschlag (5) ist vorgesehen. Femer weist
ein gegen den Auflagetisch (1) anstellbares, leistenférmi-
ges Widerlager (7) eine Anlagefliche (8) zur Anlage an
der Blechtafel auf, das eine formgebende, mit den Form-
werkzeugen (10, 11) zusammenwirkende Formflache (9)
besitzt. Die Anlagefldche (8) und die Formfldche (9) bilden
eine Kante (14), die bei angestelitem Widerager (7) vor
der dem Anschlag (5) benachbarten Kante (4) des Autla-
getisches (1) liegt. Die Formwerkzeuge (10, 11, 12, 13)
sind — in Seitensicht gesehen — strahienartig um das in Ar-
beitsstellung gefahrene Widerlager (7) angeordnet. Eines
der verschiebbaren Formwerkzeuge (11) ist unter einem
Winkel von annghemd 45° gegen die Auflageebene (2)
bzw. das angestelite Widerlager (7) anstellbar.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung
zum Formen von Profilflanschen an den Randern
von Blechtafeln nach den Merkmalen des Oberbe-
griffes des Patentanspruches 1.

Im Luftkanalbau wird noch Gberwiegend mit auf-
gesetzten, getrennt gefertigten Profilflanschen gear-
beitet. Wegen der Vielfalt der Blechteile, der Kom-
pliziertheit des Flanschprofiles und der Uberlage-
rung mit Falzen und Borden wurde bisher auf das
Anformen der Flanschprofile direkt an die Kanal-
wand verzichtet. Bekannt wurde jedoch eine Ein-
richtung der gegenstandlichen Art, mit welcher di-
rekt an der Kanalwand ein Flanschprofil ausgeformt
werden kann. Diese vorbekannte Einrichtung weist
ein horizontal verschiebbares Formwerkzeug auf,
das gegen eine horizontale Formrinne anstellbar ist,
wobei die untere Begrenzungswand dieser horizon-
talen Formrinne um eine horizontale Achse
schwenkbar ist. Dieser schwenkbar gelagerte
Formteil besitzt darliber hinaus eine Auflagerinne,
in welche von einer Bedienungsperson die zu bear-
beitende Blechtafel vertikal stehend eingelegt wird.
Ist die Blechtafel von der Bedienungsperson in die-
ser Weise in die Einrichtung eingesetzt, féhrt das
horizontal verschiebbare Formwerkzeug gegen den
Rand der Blechtafel, wobei unter Umlegung des
aufrecht stehenden Teiles der Blechtafel in eine ho-
rizontale Lage randseitig eine U-férmige Rinne aus-
geformt wird. Anschliessend fahrt das Formwerk-
zeug wieder in seine Ausgangslage zuriick, worauf
das schwenkbar gelagerte Formwerkzeug die freie
Wange der U-formigen Rinne zum Flansch ver-
formt. Anschliessend werden in einem getrennten
Arbeitsgang die aneinander liegenden Abschnitte
des so geformten Flansches miteinander verbun-
den, entweder durch Befestiger wie Schrauben oder
Nieten oder durch Punkischweissen. Diese vorbe-
kannte Einrichtung ist nicht zweckmaéssig, da die
Blechtafel vorerst nach dem Einlegen in die Einrich-
tung von der Bedienungsperson aufrecht stehend
gehalten werden muss, und es einer hohen Auf-
merksamkeit von Seiten der Bedienungsperson be-
darf, diese aufrecht stehende Blechtafel rechtzeitig
freizugeben, wenn die Formwerkzeuge in Aktion
treten, wodurch der aufrecht stehende Teil der
Blechtafel um 90° in eine Horizontalebene ver-
schwenkt wird.

Von diesem Stand der Technik geht die Erfin-
dung aus und sie zielt darauf ab, eine Einrichtung
der gegenstandiichen Art in der Weise konstruktiv
zu gestalten, dass deren Handhabung vereinfacht
wird, was erfindungsgemass durch jene Massnah-
men gelingt, die Inhalt und Gegenstand des kenn-
zeichnenden Teiles des Patentanspruches 1 sind.
Zweckmaéssige Ausgestaltungen der Erfindung sind
in den abhangigen Ansprichen festgehalten.

Um die Einrichtung und ihre Arbeitsweise an-
schaulich zu machen, wird anhand der Zeichnung
ein Ausfiihrungsbeispiel naher erortert, ohne da-
durch die Erfindung darauf einzuschrénken. Es zei-
gen:

Die Fig. 1 bis 5 die Einrichtung von der Stirnseite
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gesehen, und zwar wahrend verschiedener Arbeits-
schritte;

Fig. 6 die Stirnansicht einer Blechtafel mit ausge-
formtem Profilflansch.

Die Fig. 1 bis 5 zeigen die erfindungsgemasse
Einrichtung von der Stirnseite her gesehen, wobei
hier nur die der Ausformung der Profilflansche die-
nenden Baukomponenten dargestellt sind, deren
Haupterstreckungsrichtung rechtwinkelig zur Zei-
chenebene verlauft. Die Einrichtung besitzt einen
innerhalb eines hier nicht dargestellten Maschinen-
gestelles angeordneten Auflagetisch 1 mit einer ho-
rizontalen Auflageebene 2, auf welche die zu bear-
beitende Blechtafel 3 auflegbar ist. Seitlich des Auf-
lagetisches 1 und parallel zu seiner einen Kante 4
ist ein leistenférmiger Anschlag 5 vorgesehen, der
in der Auflageebene 2 des Auflagetisches 1 hori-
zontal verschiebbar gelagert ist (Pfeil 6). Die Ein-
richtung weist ferner ein leistenfdrmiges Widerlager
7 auf, das eine Anlageflaiche 8 zur Anlage an der
Blechtafel 3 besitzt und eine formgebende Formfla-
che 9, die zwei Abschnitte 22 und 23 aufweist, die
mit Formwerkzeugen 10 und 11 zusammenwirken.
Die Anlageflache 8 und die Formflaiche 9 des Wi-
derlagers 7 bilden eine Kante 14, die bei angestell-
tem Widerlager (Fig. 2, 3 und 4) unmittelbar vor der
Kante 4 des Auflagetisches 1 liegt.

Die Formwerkzeuge 10, 11, 12 und 13 sind — in
Seitensicht gesehen — strahlenartig um das in Ar-
beitsstellung gefahrene Widerlager 7 angeordnet.
Bezogen auf eine gedachte, im Anstellbereich des
Widerlagers vorgesehenen, zur Auflageebene 2 des
Auflagetisches 1 rechtwinklig stehende Ebene lie-
gen diese strahlenartig angeordneten Formwerkzeu-
ge 10, 11, 12 und 13 auf einer Seite dieser ge-
dachten Ebene. Das Formwerkzeug 10 ist um eine
Achse schwenkbar gelagert, die nahe der dem An-
schiag 5 benachbarten Kante 4 des Auflagetisches
1 und zu dieser Kante 4 parallel liegt. In seiner in-
aktiven Stellung liegt dieses Formwerkzeug 10 un-
terhalb der Auflageebene 2 des Auflagetisches 1.
Die genannte Schwenkachse des Formwerkzeuges
10 falit mit der Kante 14 des Widerlagers 7 zusam-
men. Das Formwerkzeug 11 ist unter einem Winkel
von annahernd 45° gegen die Auflageebene 2 an-
stellbar. Ein weiteres Formwerkzeug 12 ist in einer
zur Auflageebene 2 des Auflagetisches 1 anna-
hernd rechtwinklig stehenden Ebene verschiebbar
gelagert. Unterhalb der Auflageebene des Auflageti-
sches 1 ist ein weiteres Formwerkzeug 13 vertikal
verstellbar vorgesehen. Dieses Formwerkzeug 13
weist eine Vielzahl von in einer Reihe angeordne-
ter, vertikal stehender Stempel 15 auf. Im Auflage-
tisch 1 sind korrespondierend zur Anzahl und An-
ordnung dieser Stempel 15 Bohrungen 16 ausge-
spart. Diese Stempel 15 sind so lange bemessen,
dass sie bei angestelitem Formwerkzeug 13 (Fig. 5)
gegeniber der Auflageebene 2 des Auflagetisches
1 etwas vorstehen und dabei in Pragebohrungen 17
ragen, die an der formgebenden Flache 18 des ver-
tikal verstellbaren oberen Formwerkzeuges 12 vor-
gesehen sind. Die hier erwahnten beiden Form-
werkzeuge 12 und 13, von denen das eine ober-
halb und das andere unterhalb des Auflagetisches
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1 angeordnet sind, sind in vertikalen Ebenen ver-
fahrbar.

Das leistenférmige Widerlager 7 ist in einer
schrag zur Auflageebene 2 des Auflagetisches 1
stehenden Ebene verschiebbar gelagert (Pfeil 19).
Ein federbelasteter Niederhalter 20 ist gegen den
Auflagetisch 1 anstellbar. In den Zeichnungen sind
die Verschieberichtungen und Bewegungsrichtun-
gen der einzelnen Baukomponenten durch Pfeile
angedeutet.

Die vorstehend beschriebenen Werkzeuge und
Baukomponenten sind in seitlichen Wangen eines
Maschinengestelles gelagert, die parallel zur Zei-
chenebene liegen und die der Ubersichtlichkeit we-
gen nicht dargestellt sind. Mittels hydraulisch beauf-
schlagbarer Kolben-Zylinder-Einheiten werden die
Baukomponenten und Formwerkzeuge verstellt, wo-
bei der Arbeitsablauf — wie in der Folge noch erlau-
tert wird — zweckmassigerweise programmgesteuert
ist.

Eine Blechtafel 3, an welcher randseitig ein Pro-
filflansch (Fig. 6) angeformt werden soll, wird von
links her (Fig. 1) auf den Auflagetisch 1 aufgelegt
und bis zum Anschlag 5 vorgeschoben. In einem
ersten Arbeitstakt wird nun der Niederhalter 20 und
das Widerlager 7 gegen den Auflagetisch 1 bzw.
die auf ihm liegende Blechtafel 3 angestelit, der An-
schlag 5 tahrt rechtzeitig nach rechts. Diese Stel-
lung der Baukomponenten zeigt Fig. 2. Im folgen-
den Arbeitstakt schwenkt nun das Formwerkzeug
10 hoch und presst den vor der Kante 14 des Wi-
derlagers 7 befindlichen Rand der Blechtafel 3 ge-
gen den ersten Abschnitt 22 der formgebenden
Formflache 9 des Widerlagers 7 (Fig. 3). Anschlies-
send wird bei hochgeschwenktem Formwerkzeug
10 das Formwerkzeug 11 vorgefahren und dabei
der Rand der Blechtafel 3 weiter gegen die formge-
bende Flache 9 gedrlckt, und zwar gegen deren
zZweiten Abschnitt 23 (Fig. 4). Der erwahnte Rand
der Blechtafel 3 ist nun in zwei Arbeitsschritten vor-
geformt. Nun kehren im néachsten Arbeitstakt so-
wohl das Formwerkzeug 11 wie auch das Widerla-
ger 7 in ihre aus Fig. 1 ersichtliche Ausgangslage
zurlick. Anschliessend wird das vertikal verschieb-
bare Formwerkzeug 12 angestellt, wobei vorerst
das Formwerkzeug 10 seine aus Fig. 5 ersichtliche
Lage beibehalt, wobei der vorgeformte Rand der
Blechtafel 3 mittels des Formwerkzeuges 12 in sei-
ne Endlage (Fig. 5) gepresst wird. Dann fahrt an-
schliessend das unter dem Auflagetisch 1 befindli-
che Formwerkzeug 13 hoch und vernietet mit sei-
nen Stempeln 15 in Verbindung mit den Prageboh-
rungen 17 des noch niedergefahrenen Formwerk-
zeuges 12 den nun gefertigten Profilflansch. Ist
dieser Arbeitstakt vollzogen, kehren die Formwerk-
zeuge 10, 12 und 13 in ihre Ausgangslage zuriick.
Der Niederhalter 20 wird anschliessend angehoben
und die Blechtafel 3 mit dem fertig geformten Pro-
fiiflansch 21 der Einrichtung entnommen. Die Stem-
pel 15 und die mit ihnen zusammenwirkenden Pra-
gebohrungen 17 verformen die aneinander liegen-
den Bleche punktférmig und nach Art von Druck-
knépfen.

Die Vorteile der erfindungsgeméassen Einrichtung
gegenuber der vorbekannten Einrichtung sind offen-
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sichtlich: An der Blechtafel 3 wird der Profilflansch
21 angeformt und verfestigt, ohne dass dabei die
Blechtafel 3 ihre nach dem Einlegen eingenomme-
ne Lage veréndert und ohne dass die Blechtafel
wiéhrend der Verformungsvorgange durch eine Be-
dienungsperson gehalten werden muss. Dariber
hinaus ist der umgebogene Teil des Profilflansches
mit der Blechtafel 3 fest verbunden, wenn die
Blechtafel der Einrichtung entnommen wird. Die Be-
dienungsperson muss also nur die Blechtafel 3 in
die Einrichtung einlegen und bis zum Anschiag vor-
schieben, worauf die nachfolgend ausgelésten Ar-
beitsvorgénge selbsttatig ablaufen, ohne dass es
der Mitwirkung oder Einwirkung der Bedienungsper-
son bedarf. Die Blechtafel liegt dabei vollflachig auf
dem Auflagetisch 1 auf.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Formen von Profilflanschen
an Randern von Blechtafeln, mit gegeneinander
verschieb- und/oder verschwenkbaren Formwerk-
zeugen, welche in zeitlicher Aufeinanderfolge fort-
schreitend profilflanschbildend auf den Rand der
Blechtafel einwirken, dadurch gekennzeichnet, dass
sie einen stationaren Auflagetisch (1) fur die Blech-
tafel (3) aufweist und ein leistenférmiger, paraliel zu
einer Kante (4) des Auflagetisches (1) und seitlich
desselben liegender Anschlag (5) vorgesehen ist
sowie ein gegen den Auflagetisch (1) anstellbares,
leistenférmiges Widerager (7), welches eine Anla-
gefldche (8) zur Anlage an der Blechtafel und eine
formgebende, mit den Formwerkzeugen (10, 11, 12,
13) zusammenwirkende Formflache (9) aufweist,
wobei die Anlagefliche (8) und die Formflache (9)
eine Kante (14) bilden, die bei angestelitem Wider-
lager (7) im Bereich der dem Anschlag (5) benach-
barten Kante (4) des Auflagetisches (1) vor dieser
liegt und die Formwerkzeuge (10, 11, 12, 13) - in
Seitensicht gesehen — strahlenartig um das in Ar-
beitsstellung gefahrene Widerlager (7) angeordnet
sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bezogen auf eine gedachte, im An-
stellbereich des Widerlagers (7) vorgesehenen, zur
Auflageebene (2) des Auflagetisches (1) rechtwink-
lig stehende Ebene die strahlenartig angeordneten
Formwerkzeuge (10, 11, 12, 13) auf einer Seite
dieser gedachten Ebene liegen.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens eines der Form-
werkzeuge (10) um eine Achse schwenkbar gela-
gert ist, die nahe der dem Anschlag (5) benachbar-
ten Kante (4) des Auflagetisches (1) und zu dieser
Kante (4) parallel liegt, und dieses Formwerkzeug
(10) in seiner inaktiven Stellung unterhalb der Auf-
lageebene (2) des Auflagetisches (1) liegt.

4. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens eines der ver-
schiebbaren Formwerkzeuge (11) unter einem Win-
kel von anndhernd 45° gegen die Auflageebene (2)
bzw. das angestellte Widerlager (7) anstellbar ist.

5. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens eines der Form-
werkzeuge (12) in einer zur Auflageebene (2) des
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Auflagetisches (1) annahernd rechtwinkelig stehen-
den Ebene verschiebbar gelagert ist.

6. Einrichtung nach einem der Anspriche 1, 2
oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass zwei der
Formwerkzeuge (12, 13} in einer zur Auflageebene 5
(2) des Auflagetisches (1) annahernd rechtwinklig
stehenden Ebene verschiebbar gelagert sind, wobei
das eine (12) dieser beiden Formwerkzeuge ober-
halb und das andere (13) unterhalb dieser Ebene
angeordnet ist. 10

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das unterhalb der Auflageebene (2}
vorgesehene Formwerkzeug (13) aus einer Vielzahl
von in einer Reihe angeordneten, aufrecht stehen-
den Stempeln (15) besteht und im Auflagetisch (1) 15
korrespondierend zur Anzahl und Anordnung dieser
Stempel (15) Bohrungen (16) vorgesehen sind, wo-
bei die Stempel (15) bei angestelitem Formwerk-
zeug (13) gegeniiber der Auflageebene (2) des Auf-
lagetisches (1) vorstehen und in Pragebohrungen 20
(17) des oberhalb der Auflageebene (2) und gegen
diese angesteliten Formwerkzeuge (12) ragen.

8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das leistenférmige Widerlager (7) in
einer schrag zur Auflageebene (2) des Auflageti- 25
sches (1) stehenden Ebene verschiebbar gelagert
ist.

9. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der seitlich des Auflagetisches (1)
vorgesehene Anschlag (5) in der Auflageebene (2) 30
desselben verschiebbar gelagert ist.

10. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Formflache (9) des Widerla-
gers (7) zwei benachbart liegende Abschnitte (22,

23) aufweist, gegen welche die verschiedenen 35
Formwerkzeuge (10, 11) pragend anstellbar sind.
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