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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia mielgcego, w ktérym sypki materiat
wilgotny zostaje osuszony i rozdrobniony,
a niedostatecznie rozdrobniony miat od-
prowadzany jest z przesiewnika z powro-
tem na narzady rozdrabniajgce. Takie u-
rzadzenie stosuje sie szczegélnie czesto
do palenisk kotléw parowych opalanych
pyltem weglowym i zaopatrzonych w miy-
ny, wdmuchujace paliwo bezpoSrednio do
komory spalania. :

Dos$wiadczalnie stwierdzono, iz moc
rozdrabniania urzadzenia mielacego z
wstepnym osuszaniem materialu, to zna-
czy praca, wlozona do rozdrabniania i
ilo§¢ materialu rozdrobnionego w milynie
 zalezy od sprawnoS$eci suszenia w tym u-
rzadzeniu, gdyz suchy material mozna

rozdrabniaé przy mniejszym zuzyciu si-
ty, niz materiat wilgotny, a mlyn podczas
kazdego przepuszczenia materialu moze
rozdrobni¢ wiecej materiatu suchego niz
wilgotnego. Prébowano osiggnaé intensy-
wne suszenie przez zastosowanie gazéw
grzejnych o stosunkowo bardzo wysokiej
temperaturze, np. gazéw z paleniska. Oka-
zalo sie jednak, iz z jednej strony takie
postepowanie jest ograniczone .przez je-
dnoczesne oddzialywanie gazéow grze)-
nych na narzady mielgce, a z drugiej
strony oddzialywanie gazéw grzejnych
na mieliwo, zwlaszcza podczas lub przed
rozdrobnieniem jest zbyt kroétkie, aby
mozna bylo osiagnaé zadawalajacy sto-
pienn osuszenia. W przypadku osuszania
paliw stosunkowo bardzo wilgotnych, jak



np. surowego Wegla brunathego, zastoso-
wano wobec tego suszenie materiatu przed
jego dostaniem sie do mlyna, co jednak
wymaga stosunkowo wielkich -urzadzen
w postaci szybow suszacych lub mechani-
cznych suszarek.

Znaczne 2wickszenie sprawnosei su-
szenia materialu, a tym samym zwieksze-
nie sprawno$ci jego mielenia, uzyskuje sie
w urzadzeniu, wykonanym wedlug wyna-
lazku, w ten sposéb, iz odprowadzony miat
z przesiewnika przed wprowadzeniem go
pomiedzy narzgdy rozdrobniajace zostaje
rozpostarty i stosunkowo dokladnie zmie-
szany z gazami grzejnymi. W przypadku
rozdrabniania odprowadzonego mialu z
przesiewnika ilo§¢ tego mialu prze-
wy2sza wielokrotnie, w przyblizeniu czte-
rokrotnie, ilo§¢ materiatu surowego, wpro-
wadzonego do urzgdzenia mielgcego, przy
czym do tych znacznie wigkszych iloSeci
materialtu mozna doprowadzi¢ znacznie
szybeiej wicksze ilodei ciepla niz do mate-
rialu surowego, gdyz mial posiada znacz-
nie wigksza powierzchnie niz material su-
rowy. Ponadto dzieki zmieszaniu miatu z
gazami grzejnymi zostajg przerwane po-
wloki w postaci mgiet powstajace dokola
mialy, i zastapione stale przez $wieze ga-
zZy gYzejne. _

Takie intensywne suszenie mialu mo-
7na jeszeze przyspieszyé w ten sposdb, ze
mial rozpoSciera sie w cienkiej warstwie
lub w cienkich warstwach poprzecznie do
przeplywajacego strumienia gazu grzej-
nego.

Taki Yprzebieg suszenia nadaje sie
zwhiszeza do zastosowania w urzadzeniu
mielacy o wstephym osuszaniu, zaopa-
trzonym w miyh bijakowy, zasysajacy
materiat w klerunku osiowym, gdyz wte-
dy réznica cisnienid pomiedzy przesiewni-
kiem i kréécami ssawezymi miyna moze
by¢ zuzytkowana do rozpoScierania mlaiu
w struthieniu §azu grzejnego.

Na tysunku przedstawiono urzadzenie

mielace z wstepnym osuszaniem wilgotne-
go materiatu sypkiego w wykonaniu we-
dlug wynalazku. Fig. 1 przedstawia prze-
kréj pionowy urzadzenia mielgcego z ko-
lem bijakowym, fig. 2 — przekrdj piono-
wy 2 boku tegoz urzadzenia wzdluz linii

- I— T na fig. 1, fig. 3 — czeéciowy prze-

kréj pionowy odmiany urzadzenia miels-

.cego z kolem bijakowym, fig. 4 — prze-
‘kréj pionowy z boku tejze odmiany urza-

dzenia wzdtuz linii II — II na fig. 3,
wreszeie fig. 5 — czeSciowy przekréj pio-

‘nowy dalszej odmiany - wykonama urzag-

dzenia mielacego.

Urzadzenie mielace, przedstawione na
rysunku, skladajace sie z kola bijakowego
2 w ostonie 4, zaopatrzonego w promienio-
wo skierowane plytki bijakowe I, nape-
dzane jest za pomocg silnika 3. Gorace
gazy, np. spaliny, wplywajg przez kréciec
5, a surowy material wprowadzany jest
do kanalu ssawczego 7 urzadzenia mielg-
cego za pomocy urzadzenia ladujacego 6.
Gazy grzejne i material przeprowadzane
sg przez koto bijakowe 2, przy czym ma-
terial zostaje rozbity przez plytki bijako-
we 1, po czym doprowadzany jest do
przesiewnika 8, w ktérego wewnetrzne]j
oslonie 9 zostaje oddzielony miat, nato-
miast gaz i dostatecznie drobny pyt prze-
plywaja przez przewdd 10 do miejsca zu-
Zycia, np. do palnikéw paleniska pylowe-
go. Oddzielony mial i ewentualnie ezesé ga-
z6w przeplywa przewodem 11 do kanatlu
ssawczego 7 urzgdzenia. U wejscia do ka-
nalu ssawezego 7 (fig. 1 i 2) mial zostaje
rozpostarty w kierunku poprzecznym do
kierunku strumienia gazu grzejnego 2a po-
mocg stozka 12, tak iz gaz praepltywa przez
spadajaca warstwe miali. W odmianie u-
rzadzenia mielycego, wykonanego wediug
fig. 8 i 4, strumiet mialn doprowadzany
jest w postaei stosunkowo szerokiej war-
stwy poprzecznie do kierunku przeplywu
strumienia gazu grzejnego za pomocy roz-
szerzonej pochylni 138. Poza tym w kanale



ssawczym 7 umieszezona jest pewna liczba,

blach odchylajgcych 14, ktére odchylaja
kierunek przeplywu mialu, mieszajac go
znowu z gazami grzejnymi. W dalszej od-
mianie wykonania urzadzenia wedlug fig.
5 strumieri mialu przepltywa przez dysze
Srubowsg 15 i wplywa w postaci wirujacej
warstwy do kanalu ssawczego 7. W tej po-
staci wykonania strumien gazu grzejnego
moze byé wprawiony w ruch wirowy, np.
za pomocg zeber prowadniczych 16, lecz
w kierunku przeciwnym do kierunku wi-
rowania strumienia mialu, tak iz uzysku-
je sie rozpostarcie i wirowanie podobnie
jak w wirowych palnikach na pyl weglo-
wy.

Zastrzezenia patentowe.

1. TUrzadzenie mielace z wstepnym o-
suszaniem wilgotnego materiatu sypkiego,
zaopatrzone w mlyn bijakowy, zasysajacy
material rozdrabniany w kierunku osio-
wym, znamienne tym, ze przy koncu prze-
wodu (11) do odprowadzania miatu, wcho-
dzacego do kanalu ssawczego (7), umie-
szczone sg jeden lub kilka stoikéw roz-
dzielezych (12), dzigki ktérym odprowa-

- dzany z przesiewnika (18) mial jest roz-

poScierany w cienkiej] warstwie poprzecz-
nie do doplywajgcego strumienia gazu
grzejnego, powodujacego osuszanie mialu
i surowego materiatu (fig. 11 2).

2. Odmiana urzadzenia mielacego we-
dtug zastrz. 1, znamienna tym, ze przewdd
(11), odprowadzajacy mial z przesiewni-
ka (8), w swym wylotowym koncu posia-
da dysze Srubowa (15), ktéra rozprasza
mial w wirze gazéw grzejnych, wywola-
nym dzieki zastosowaniu Zeberek prowad-
niczych (16) w kanale ssawczym (7)
(fig. 5). ’

3. Odmiana urzadzenia mielgcego we-
dlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym, ze po-
siada pochylnie (13), dzieki ktérej stru-
mien mialu jest wprowadzany do kanalu
ssawczego (7) w postaci szerokiej war-
stwy, odchylanej wewnatrz kanalu ssaw-
czego (7) za pomoca blach odchylajacych
(14) poprzecznie do kierunku przeplywu
strumienia gazu grzejnego (fig. 3 i 4).

N. V. Carbo-Union Industrie
Maatschappij.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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