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(57)摘要

本申请涉及医疗器材的技术领域，尤其涉及

一种气囊一体化气管插管，包括气管插管主体，

还包括与气管插管主体连接的气囊管道，气囊管

道包括内层管道和设于内层管道外周的外层气

囊，气囊与管道之间形成可通入气体的囊腔，气

管插管主体的内管壁设有充气管道，充气管道的

一端沿气管插管主体的管壁延伸穿过气管插管

主体后插入气囊管道的气囊内，另一端连接有设

于气管插管主体外的充气线，充气线远离充气管

道的一端设有用于控制充气线通断的控制装置，

气管插管主体上还设有气管插管接头。本申请的

气囊直接通过气囊管道的外管壁吹塑成型，一体

成型于气囊管道上，制作工艺简单，且其未带有

褶皱，使得插入时比较顺滑，避免对患者的咽喉

部气道造成损伤。
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1.气囊一体化气管插管，包括气管插管主体(1)，其特征在于：还包括与所述气管插管

主体(1)连接的气囊管道(2)，所述气囊管道(2)包括内层管道(21)和设于所述内层管道外

周的外层气囊(22)，所述气囊(22)与所述管道(21)之间形成可通入气体的囊腔，所述气管

插管主体(1)的内管壁设有充气管道(3)，所述充气管道(3)的一端沿气管插管主体(1)的管

壁延伸穿过气管插管主体后插入气囊管道(2)的气囊内，另一端连接有设于气管插管主体

(1)外的充气线(4)，所述充气线(4)远离充气管道(3)的一端设有用于控制充气线通断的控

制装置(5)，所述气管插管主体(1)上还设有气管插管接头(11)。

2.根据权利要求1所述的气囊一体化气管插管，其特征在于：所述气囊管道(2)与所述

气管插管主体(1)通过热熔胶接连接且气囊管道(2)的管径与气管插管主体(1)的管径相

同。

3.根据权利要求1所述的气囊一体化气管插管，其特征在于：所述气囊(22)一体成型于

所述管道(21)且包覆于管道外周。

4.根据权利要求1所述的气囊一体化气管插管，其特征在于：所述气囊管道(2)远离充

气管道(3)的一端设有鹰嘴部(23)。

5.根据权利要求4所述的气囊一体化气管插管，其特征在于：所述鹰嘴部(23)的管壁设

有墨菲孔(24)。

6.根据权利要求1所述的气囊一体化气管插管，其特征在于：所述控制装置(5)包括指

示球囊和设于所述指示球囊内的控制阀。

7.根据权利要求6所述的气囊一体化气管插管，其特征在于：所述控制阀为单向阀。

8.根据权利要求1所述的气囊一体化气管插管，其特征在于：所述气管插管主体(1)内

设有与管体内壁相匹配的金属丝(6)。
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气囊一体化气管插管

【技术领域】

[0001] 本申请涉及医疗器材的技术领域，尤其涉及一种气囊一体化气管插管。

【背景技术】

[0002] 目前，全麻手术主要应用于气管插管，气管插管是指将一特制的气管经声门置入

气管的技术，这一技术能为气道通畅、通气供氧、呼吸道吸引和防止误吸等提供最佳条件，

是麻醉手术、心肺复苏及呼吸功能障碍病人建立有效呼吸通道的重要措施。现有的气管插

管通常设置有气囊，其用于在气管插管置于气道后通过打气对气管壁进行支撑，从而便于

气道的顺利开放。

[0003] 但是，现有气管插管的气囊一般在气管插管吹塑成型后通过热熔胶接的方式粘接

在管体的外壁，其会在管体上形成明显的褶皱，该结构的气管插管在对患者进行插管时，容

易造成患者的咽喉部及气道损伤。因此，有必要对此结构做进一步的改进。

【发明内容】

[0004] 为解决现有的气管插管在对患者进行插管时,其上带褶皱的气囊容易造成患者的

咽喉部及气道损伤的问题，本申请提供一种气囊一体化气管插管。

[0005] 本申请为解决其技术问题所采用的技术方案：

[0006] 气囊一体化气管插管，包括气管插管主体，还包括与所述气管插管主体连接的气

囊管道，所述气囊管道包括内层管道和设于所述内层管道外周的外层气囊，所述气囊与所

述管道之间形成可通入气体的囊腔，所述气管插管主体的内管壁设有充气管道，所述充气

管道的一端沿气管插管主体的管壁延伸穿过气管插管主体后插入气囊管道的气囊内，另一

端连接有设于气管插管主体外的充气线，所述充气线远离充气管道的一端设有用于控制充

气线通断的控制装置，所述气管插管主体上还设有气管插管接头。

[0007] 如上所述的气囊一体化气管插管，所述气囊管道与所述气管插管主体通过热熔胶

接连接且气囊管道的管径与气管插管主体的管径相同。

[0008] 如上所述的气囊一体化气管插管，所述气囊一体成型于所述管道且包覆于管道外

周。

[0009] 如上所述的气囊一体化气管插管，所述气囊管道远离充气管道的一端设有鹰嘴

部。

[0010] 如上所述的气囊一体化气管插管，所述鹰嘴部的管壁设有墨菲孔。

[0011] 如上所述的气囊一体化气管插管，所述控制装置包括指示球囊和设于所述指示球

囊内的控制阀。

[0012] 如上所述的气囊一体化气管插管，所述控制阀为单向阀。

[0013] 如上所述的气囊一体化气管插管，所述气管插管主体内设有与管体内壁相匹配的

金属丝。

[0014] 与现有技术相比，本申请有如下优点：
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[0015] 1、本申请的气囊一体化气管插管，包括气管插管主体和与其连接的气囊管道，气

囊直接通过气囊管道的外管壁吹塑成型，一体成型于气囊管道上，制作工艺简单，且其未带

有褶皱，使得插入患者的气管时比较顺滑，避免气管插管的前端在插管过程中对患者的咽

喉部气道造成损伤。

[0016] 2、本申请的气囊一体化气管插管，气囊管道通过热熔胶接连接的方式与气管插管

主体连接，采用分段式连接，气囊管道另外单独成型，与此前一整条的气管插管相比，大大

降低了管体的制作成本。

[0017] 3、本申请的气囊一体化气管插管，气管插管主体内设有与管体内壁相匹配的金属

丝，该金属丝为钢丝弹簧，缠绕于气管插管内壁内，利用弹簧的弹性势能好，不易扭折，且能

耐受压迫的特性，避免了气管插管受力会折叠成角从而使气管插管出现通气不畅的现象，

减少医疗事故的发生。

【附图说明】

[0018] 图1是本申请的气囊一体化气管插管的结构示意图。

【具体实施方式】

[0019] 下面将结合附图及具体实施例对本申请作进一步说明。

[0020] 请参看附图1，一种气囊一体化气管插管，包括气管插管主体1和与气管插管主体

连接的气囊管道2，本实施例中，气囊管道2与气管插管主体1采用热熔胶接连接的方式连

接，黏接密实，避免管体漏气，且气囊管道的管径与气管插管主体的管径相同，整体美观，插

入患者的气管内比较顺滑。具体实施时，气管插管主体主要由PVC材料加工制成，气囊管道

可选用硅胶，具有柔软性较好的优点。气囊管道2包括内层管道21和设于所述内层管道外周

的外层气囊22，本实施例中，气囊直接通过气囊管道的外管壁吹塑成型，一体成型于气囊管

道上，制作工艺简单，且其未带有褶皱，使得插入患者的气管时比较顺滑，避免气管插管的

前端在插管过程中对患者的咽喉部气道造成损伤。

[0021] 所述气囊22与所述气囊管道体21之间设有可通入气体的囊腔，所述气管插管主体

1的内管壁设有充气管道3，所述充气管道3的一端沿气管插管主体的管壁延伸穿过气管插

管主体1后插入气囊管道的气囊22内，另一端连接有设于气管插管主体1外的充气线4，所述

充气线4远离充气管道3的一端设有用于控制充气线通断的控制装置5。具体地，所述控制装

置5包括指示球囊和设于所述指示球囊内的控制阀，该控制阀为单向阀，当气管插管插到指

定位置后，医护人员将通过单向阀往气囊和指示球囊充气，当没有压力监测设备时，根据指

示球囊的充气程度可大约判断出气囊的膨胀程度是否达到标准。膨胀后的气囊使气管插管

与气管壁之间密闭，便于辅助呼吸或控制呼吸，也可防止呕吐物、口腔分泌物或血液流入气

管。

[0022] 为了保证管体的强度和不折弯，气管插管主体1内嵌入有与管体内壁相匹配的金

属丝6。本实施例中，该金属丝为钢丝弹簧，缠绕于气管插管内壁内，利用弹簧的弹性势能

好，不易扭折，且能耐受压迫的特性，避免了气管插管受力会折叠成角从而使气管插管出现

通气不畅的现象，减少医疗事故的发生。

[0023] 进一步地，所述气管插管主体1上还设有气管插管接头11，气管插管接头可与呼吸
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机或麻醉机相连接，为患者供氧或给药。

[0024] 本实施例中，所述气囊22一体成型于所述管道21且包覆于管道外周，使得气管插

管的整体外形比较美观，插入患者的气管时比较顺滑，避免气管插管的前端在插管过程中

对患者的咽喉部气道造成损伤。

[0025] 此外，为了便于气管插管于置管取管时不损伤病人器官组织，本实施例中，所述气

囊管道2远离充气管道3的一端设有鹰嘴部23，鹰嘴部23的管壁设有墨菲孔24，易于通过较

窄的人体腔道，避免管体损伤气管。

[0026] 综上，本申请的优点如下：

[0027] 1、本申请的气囊一体化气管插管，包括气管插管主体和与其连接的气囊管道，气

囊直接通过气囊管道的外管壁吹塑成型，一体成型于气囊管道上，制作工艺简单，且其未带

有褶皱，使得插入患者的气管时比较顺滑，避免气管插管的前端在插管过程中对患者的咽

喉部气道造成损伤。

[0028] 2、本申请的气囊一体化气管插管，气囊管道通过热熔胶接连接的方式与气管插管

主体连接，采用分段式连接，气囊管道另外单独成型，与此前一整条的气管插管相比，大大

降低了管体的制作成本。

[0029] 3、本申请的气囊一体化气管插管，气管插管主体内设有与管体内壁相匹配的金属

丝，该金属丝为钢丝弹簧，缠绕于气管插管内壁内，利用弹簧的弹性势能好，不易扭折，且能

耐受压迫的特性，避免了气管插管受力会折叠成角从而使气管插管出现通气不畅的现象，

减少医疗事故的发生。

[0030] 以上所述仅为本申请的较佳实施例，并非用来限定本申请实施的范围，其他凡其

原理和基本结构与本申请相同或近似的，均在本申请的保护范围之内。
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图1
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