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Celem wynalazku niniejszego jest wy-
konanie obuwia, ktére moze w razie po-
trzeby mieé¢ pozornie wyglad jednopodesz-
wowego, chociaz w rzeczywistosci jest
dwupodeszwowe. Obuwie bez podpodesz-
Wy nazywa si¢ jednopodeszwowym i ma
wierzch mocno przytwierdzony do po-
deszwy, przy czym jest zupelnie mozliwe
zastosowanie kleju do zabezpieczenia po-
tozenia podeszwy. Obuwie to w razie po-
trzeby moze byé zaopatrzone w podeszwe
z obrzezem, upigkszonym pozornymi szwa-
mi, obwoédkami, lub zlobkami. Obuwie
posiada zewnetrzna czesé podeszwowa z
dopasowanym na kopycie wierzchem przy-
mocowanym do czesci zeberkowej, ktéra
moze sie znajdowaé na podpodeszwie, przy

czym czg¢éé podeszwowa jest uksztaltowa-
na tak, iz zaczepia i taczy sig¢ z wierzchem
i zeberkiem zakrywajac polaczenie wierz-
chu z tym zeberkiem. Podeszwg lub pod-
podeszwe najlepiej jest przyklei¢, przy
czym czgéci te sa uksztaltowane tak, iz
zbyteczna jest wszelka czynnosé¢ zapew-
niajaca dobre przenikanie kleju do ktorej-
kolwiek czesci.

W celu lepszego zrozumienia wynalaz-
ku na rysunku uwidoczniono poszczegélne
czeSci obuwia, przy czym fig. 1 i 2 uwi-
doczniajg rozmaite ksztalty podeszwy, fig.
3 przedstawia czesciowy przekroj wzdtuz
linii 3 — 3 na fig, 1, fig. 4 — widok, cze-
$ciowo w perspektywie i czgsciowo w prze-
kroju, obrzeza jednej postaci wykonania



podpodeszwy, fig. 5 — widok podobny do
widoku na fig. 4, lecz z wierzchem przy-
mocowanym do jezyczka podpodeszwy,
fig. 6 — czesciowy widok przekroju pod-
podeszwy w buciku na kopycie, gotowej do
przymocowania do niej podeszwy; fig. 7 —
- czg$ciowy widok przekroju podeszwy pod-
czas przyklejania jej do podpodeszwy, fig.
8 — czesciowy widok przekroju zespolo-
nych: podpodeszwy, wierzchu i podeszwy
w gotowym buciku, fig. 9 — czesciowy wi-
dok przekroju podpodeszwy o odmiennej
budowie, fig. 10 — czesciowy widok per-
spektywiczny noska bucika z wystajacym
obrzezem, fig. 11 — przekr6j podobny do
przekroju na fig. 3, lecz dotyczacy od-
miennej postaci podeszwy, fig. 12 — prze-
kroj podobny do przekroju na fig. 8, lecz
z podeszwa wedlug fig. 11, fig. 13 — widok
perspektywiczny przedniej czesci podpo-
deszwy 0 odmiennym wykonaniu, fig. 14 —
widok podpodeszwy wedlug fig. 13, lecz z
czeSciowo zastosowana wzmacniajaca na-
ktadka, fig. 15 i 16 uwidoczniaja czesciowe
przekroje podpodeszwy wzdtuz linii 15 —
151 16 — 16 na fig. 13 oraz na fig. 14, fig.
17 i 18 — przekroje podobne do przekro-
jow na fig. 8 wzglednie fig. 12, lecz z pod-
podeszwa wedlug fig. 13 i 14, fig. 19
przedstawia cze$ciowy przekréj obrzeza
podpodeszwy o odmiennej budowie, fig, 20
i 21 przedstawiaja przekroje podobne do
przekrojow na fig. 19, lecz 2z wierzchem
przymocowanym do podpodeszwy przed
przycinaniem przy szwie wewnetrznym
wzglednie po nim, fig. 22 przedstawia cze-
$ciowy widok perspektywiczny oddzielne-
go paska obrzeinego (jezyczka) podesz-
wy, sluzacego do przymocowania wierzchu
i podpodeszwy; fig. 23 — przekrsj podob-
ny do przekroju na fig. 12, lecz z zastoso-
waniem polaczenia jezyczkowego wedtug
fig. 22, fig. 24 — przekr6j podobny do
przekroju na fig, 23, lecz dotyczacy odmia-
ny wykonania obuwia, fig. 25 — widok
perspektywiczny oddzielonego paska o-

brzeznego, uwidocznionego na fig. 22 i 23,
fig. 26 — przekréj podobny do przekroju
na fig. 3 i 4, lecz dotyczacy innej odmiany
paska obrzeznego, fig. 27 — widok z gory
zeberka do wierzchu, przymocowanego
chwilowo do kopyta i na stale do glanku,
fig. 28 — czesciowy przekrdéj wzdtuz linii
28 — 28 na fig. 21, fig. 29 — przekréj po-
dobny do przekroju na fig. 28, lecz z
wierzchem zalozonym na kopyto i przy-
mocowanym do zZeberka, fig. 30 — czescio-
wy przekréj, podobny do przekroju na fig.
29, lecz z wierzchem przycigtym i z podesz-
wa przygotowana do przymocowania, fig.
31 — przekréj podobny do przekroju na
fig. 30, lecz z podeszwa przymocowana do
bucika, fig. 32 — widok perspektywiczny
kopyta z podpodeszwa zalozona na nie lub
z przymocowang do niego czescia ustalaja-
ca w polaczeniu z glankiem i 2z czescia
ustalajaca wierzch, ktéry nalezy przymo-
cowaé do podpodeszwy lub czesci ustala-
jacej wierzch; fig. 33 — srodkowy po-
dtuzny przekréj bucika i kopyta przy za-
stosowaniu kopyta o budowie wedlug fig.
32, przy czym kopyto jest czesciowo wy-
suniete wraz z chwilowo zatozong podpo-
deszwa, czyli czeécia ustalajaca, fig. 34 —
przekréj noska bucika i kopyta z zastoso-
waniem podszewki, do ktérej przymoco-
wana jest na stale cze$é utrzymujaca
wierzch, przy czym kopyto jest wysunie-
te czesciowo i wskazane przerywanymi
liniami, fig. 35 i 36 przedstawiajg prze-
kroje podobne w pewnej mierze do prze-
krojéw na fig. 29 wzglednie 30, lecz doty-
czace odmiany wykonania obuwia, fig. 37 i
38 przedstawiaja czesciowe przekroje po-
dobne w pewnej mierze do goérnych prze-
krojow na fig. 30 wzglednie 36, lecz doty-
czace dalszej odmiany wykonania obuwia,
a fig. 39 uwidocznia czesciowy widok per-
spektywiczny odmiennej postaci bucika na
kopycie.

Na fig. 4 cyfra I oznacza podpodeszwe,
ktéra w razie potrzeby moze byé zaopa-




trzona we wzmacniajgcq plocienng lub po-
dobng podktadke 2. Podpodeszwa posiada
na swym brzegu wciecie 3 oddzielajgce od
spodu czes¢ 4 podpodeszwy. Podpodeszwa
moze byé przytwierdzona w zwykly sposéb
do kopyta, na ktére moze byé naciggniety
wierzch 5 z podszewks 6 i przymocowany
do czeséci 4 przez przyszycie (fig. 5) za po-
mocy szwu wewnetrznego 7. Cze$é 4 i
brzegi wierzchu przycina si¢ wéwczas, jak
wskazuje fig. 6, przy czym wierzch wysta-
je cokolwiek poniZej szwu wewnetrznego
tworzac wystajacy na zewnatrz jezyczek
8. Poniewaz przymocowywanie wierzchu
uskutecznia sie blizej brzegu podpodesz-
wy, niz w dotychczas wytwarzanym obu-
wiu, wiec wierzch moze byé przy wycina-
niu z materialu sciélej przystosowany do
kopyta, co prowadzi do zaoszczedzenia
materialu.

Na fig. 5 i 6 uwidoczniono szew na we-
wnetrznej stronie jezyczka podpodeszwy;
najlepiej jest stosowaé takie wlaénie po-
Yaczenie, poniewaz dzieki niemu osigga si¢
mniej szwoéw do zakrycia w gotowym bu-
ciku, W celu wykonania szwu w takim
miejscu moga byé uzyte tylko niektére ty-
py maszyn do szycia, przy czym zwykle
wzory szwow wytwarzaja na zewnetrznej
stronie wierzchu scieg faficuszkowy.

W razie potrzeby uzycia maszyny, wy-
twarzajacej zwykly szew tak, iz Scieg lani-
cuszkowy znajduje sie na wewngtrznej
stronie, podpodeszwa moze byé wykonana
tak, jak uwidoczniono na fig. 9, z wyste-
pem 9 wystajacym na zewnatrz poza nor-
malng krawedz 10 podpodeszwy; wéwczas
bucik szyje si¢ na maszynie w sposéb opi-
sany w patencie amerykarskim nr
1920338. Po zeszyciu czeSci odcina sie
wystep 9, po czym bucik wyglada na ko-
pycie tak, jak to uwidoczniono na fig. 6.
Z ktérejkolwiek strony znajduja sie $cieg:
taficuszkowe — przechodza one przez wy-
step zasadniczo w poprzek jego wiékien,
bez wzgledu na to, czy wystep jest wyko-

nany ze skéry, czy tez z materialu wiék-
nistego, spil$nionego na maszynie tak, iz
szwy trzymaja mocno, nawet przy mniej

gestym materiale. o

Fig. 1 i 2 przedstawiaja dwie postacie
wykonania podeszwy wedlug wynalazku
niniejszego. W postaci wedlug fig. 1 po-
deszwa 12 jest zaopatrzona na goérnej po-
wierzchni przy brzegu przedniej czesci w
rowek, wykonany tak, iz tworzy sie je-
zyczek 15, ktéry nastepnie zagina si¢ do
gory, jak wskazuje fig. 3. Podeszwa we-
diug fig. 2 odpowiada podeszwie wedlug
fig. 1 z ta réznica, ze rowkowanie jest wy-
konane réwniez na zwezonej czesci po-
deszwy, a nie tylko na jej czeéci przedniej:

Jezyczek obrzezowy 15 moze by¢é za-
giety do gory tak, aby ulatwial przysta-
wienie podeszwy do bucika na kopycie, jak
wskazano na fig. 6, z czescia 4 i brzegiem
wierzchu przycietymi odpowiednio do wy-
giecia jezyczka. Sama podeszwa lub tez
podeszwa i obuwie, nalozone na kopyto, sa
pokryte klejem poza szeregiem S$ciegow
szwu wewnetrznego 7 w kierunku ku we-
wnatrz w odpowiedniej odleglosci od cze-
§ci 4 i po ich zlozeniu dobrze jest przed
wyschnigciem kleju poddaé je naciskowi,
jak wskazano na fig. 7. Nacisk ten moze
byé wywierany w zwykly sposéb za po-
moca, np. poduszki powietrznej 20 tak, by
brzeg podeszwy 12 wygiatl si¢ ku gorze
wyginajac jednoczeénie na zewnatrz zagie-
te brzegi wierzchu 51 6 oraz czesci 4
ponizej  jezyczka 15, nalozonego ponizej
wierzchu na szew.

Ten sposéb naklejania podeszwy usu-
wa koniecznoéé traktowania rozpuszczal-
nikiem uprzednio pokrytych klejem i wy-
suszonych powierzchni laczonych czesei,
co stosuje si¢ obecnie przy wyrabianiu obu-
wia klejonego; poza tym pozadane jest ze
wzgledu na budowe obuwia wedlug wy-
nalazku, by jezyczek zewnetrzny podesz-
wy i odpowiednie czesci bucika na kopycie
byly dostatecznie gietkie po ich ztozeniu w



celu dobrego przylegania tych czesci do
siebie w odpowiednim potozeniu bucika.

~ Dobrze jest rowniez przy wytwarzaniu
szwu wykonaé stosunkowo duze naklucia
tak, by klej przenikal w otwory $ciegow i
w nitki szwu wzmacniajac je i sklejajac
zszywane czgéci ze szwem. (Jczywiscie,
mozna roéwniez zastosowaé zamiast szwow
spinacze lub podobne laczniki, jednakze
najlepiej jest stosowaé klej, poniewaz
przylega on dobrze do szwoéw.

Gdy klej zaschnie, zaprzestaje sie wy-
wierania nacisku, a wéwczas podeszwa mo-
Ze byé wyprostowana tak, iz jej zewngtrz-
ny brzeg staje si¢ zasadniczo ptaski, po
czym uskutecznia si¢ zwykle obcinanie i
wykarnczanie bucika nadajac czesciom wy-
glad wedlug fig. 8 z jezyczkiem 15 splasz-
czonym i zakrywajacym wystajace na ze-
wnatrz czesSci wierzchu ponizej szwu, la-
czacym mocno te czesci i zaslaniajacym
zupelnie szwy. Powierzchnie podpodeszwy
i podeszwy, zwrécone ku sobie, przylega-
ja bezposrednio do siebie tak, ze zbyteczne
sa wszelkie wkladki, przy czym wszystkie
miejsca sklejone bucika znajduja sie na
zewnatrz, wobec czego stopa ich nie doty-
ka. Gdy plétno przylega bezposrednio do
podeszwy, mozna zastosowaé wkladke z
cienkiego, miekkiego materialu, np. flaneli,
by zapobiec skrzypieniu obuwia. Poniewaz
na wewnetrznej stronie podpodeszwy nie
ma naklué lub otworéw, zbyteczne jest
stosowanie wykladziny; podpodeszwa mo-
ze byé wykonana z cienkiego materialu
nadajacego si¢ na wykladzine. Jezeli klej
nie przeniknie w naklute otwory, obuwie
wedlug wynalazku posiada wlasciwosé
przewietrzania sig¢, jak zwykle obuwie
szyte, poniewaz nie ma kleju nad szwem.

W ten sposéb usuwa si¢ jedng z wad
uzywanego obecnie obuwia,
nieraz stwierdzono, wywoluje pieczenie
stop z powodu braku przewietrzania po-
deszw obuwia, Polaczenie podeszwy z cze-
$ciami bucika ulatwia wlasciwe nalozenie

ktora, jak to

podeszwy, poniewaz okres§la ono polozenie
tej podeszwy, ktéra wobec tego nie moze
zsunaé sie na bok: stanowi to zwykla trud-
no$é przy wykonywaniu obuwia klejonego.
Wyprostowywanie podeszwy kruszy klej.
jednak nie ostabia polaczenia, wobec cze-
go podeszwa jest bardziej gietka, niz w
znanym dotychczas obuwiu klejonym.
Wykoriczone obuwie moze mie¢ wysta-
jace obrzeze 21 (fig. 10) upigkszone ob-
wodkg lub innym wzorem, jaki stosuje sie
do obuwia kilkupodeszwowego; moze byc
ono zaopatrzone w szew lub imitacje szwu,
albo tez gorny brzeg tego obrzeza moze by¢
oddzielnie przeszyty, zlobkowany lub
upiekszony w inny sposéb. Wykoriczenie
to moze byé uskutecznione dopiero po na-
tozeniu podeszwy, wskutek tego, ze przy-
mocowanie jej do innych czesci bucika jest
tak trwale, ze nie ma obawy oslabienia go.
Jest to obecnie niemozliwe przy wykony-
waniu obuwia klejonego. Zapewnienie
wlasciwego polozenia jezyczka podeszwy i
zawijanie jej brzegu przez wywieranie
nacisku posiada mniejsze znaczenie (fig.
7). Oczywiscie stosujac oparcie z gory ze-
wnetrznego brzegu podeszwy (wedlug fig.
31), przejmujace nacisk na t¢ podeszwe,
mozna uniknaé jej wyginania. Na gornej
stronie podeszwy mozna wykona¢ falszywa
obwédke za pomoca szwéw na wylot.
Odmiennie wykonany wystajacy brzeg
podeszwy jest uwidoczniony na fig. 11 i 12,
Na fig. 11 dodatkowy pasek 25 jest przy-
szyty w miejscu 28 do jezyczka 15 podesz-
wy 12, ktéry w tym przypadku jest ciesi-
szy niz jezyczek 15 na fig. 3. Szew ten
moze byé wykonany za pomoca maszyny
do szycia wytwarzajacej scieg laricuszko-
wy lub okretkowy; pierwszy $cieg lepiej
jest wykonaé na wewnetrznej powierzchni
jezyczka 15. Podeszwa z dodatkowym pas-
kiem jest przytwierdzona nastepnie do
wierzchu obuwia, przy czym jezyczek i
pasek dodatkowy przybieraja ostatecznie
ksztalt ptaski (fig. 12) tak, iz szew 28




paska dodatkowego ma pozornie wyglad
szwu na podeszwie obuwia pasowego. Szew
ten moze by¢ zaglebiony w pasek dodatko-
wy, jak to si¢ zwykle robi w obuwiu paso-
wym, przy czym gérna strona tego paska
moze byé upiekszona lub wykorficzona na
podobiefistwo obuwia pasowego. Ta po-
sta¢ obuwia robi wrazenie, jak gdyby obu-
wie posiadalo gruby brzeg.

Na fig. 13 — 18 przedstawione s3 od-
miany obuwia, nadajace si¢ do uzytku
zwlaszcza wowczas, gdy wymagana jest
gietka podeszwa. Stosunkowo cienka pod-
podeszwa 30 posiada wcigcie na swej kra-
wedzi, tworzace czesci 31 i 32, oraz wy-
cigty $rodek 33 w swej przedniej czesci z
pozostawieniem brzegu 34. Wewnetrzna
krawedz tego brzegu jest ukosnie scigta w
dél, jak wskazuje liczba 35 na fig. 15.

Podpodeszwe 30 smaruje si¢ na dolnej
powierzchni klejem i naktada na podklad-
ke wzmacniajaca 36 (fig. 14, 16), ktora
moze byé¢ wykonana z ptétna lub podobne-
go materialu,

Podkladka ta moze byé wykrojona
przed nalozeniem podpodeszwy 30 lub po
jej nalozeniu oraz moze w razie potrzeby
cokolwiek wystawaé¢ poza krawedz podpo-
deszwy 30 i sluzyé do wykonania szwu,
podobnie jak to jest przedstawione na fig.
9. W ten sposéb wykonana podpodeszwe
stosuje si¢ w sposéb powyzej opisany, la-
czac ja z wierzchem, naciggnietym na ko-
pyto, za pomoca szwu 37 na obrzezu pod-
podeszwy, po czym wzmiankowane czesci
przycina si¢. Nastepnie przykleja si¢ po-
deszwe z jezyczkiem 15, jak opisano po-
wyzej, do wierzchu, przy czym jezyczek
ten zagina si¢ ku wewnatrz na wystajacy
brzeg wierzchu, jak uwidoczniono na fig.
17 lub 18. Na fig. 17 brak paska dodatko-
wego, podobnie jak na fig. 8, na fig. 18 za$
uwidoczniono taki pasek dodatkowy, jak
i na fig. 11.

Przyciete brzegi wierzchu, obrzeze
podpodeszwy i powierzchnia podeszwy w

tiejscu jej rowkowania, jak réwniez szwy
pokrywa si¢ klejem bezposrednio bez na-
dawania im szorstkoéci, co jest obecnie
konieczne przy wytwarzaniu obuwia kle-
jonego, gdyz klej musi przylegaé . dobrze
do zewnetrznych powierzchni. wierzchu.

Brzeg wierzchu moze by¢ szorstki, lecz
stosuje si¢ go wowczas nie dlatego, by
wytworzyé mocniejsze polaczenie miedzy
nim a podeszwa, lecz.w celu ulatwienia
przywierania kleju do tego brzegu.

Mozna stosowaé do wytwarzania szwu
nié nasycona klejem i wysuszona, w celu
wzmocnienia polaczenia; woéwczas przy
szyciu - przepuszcza si¢ nié przez rozpusz-
czalnik kleju, znajdujacy si¢ w naczyniy,
ktére moze byé umieszczone podobnie jak
zbiorniczek z plynnym woskiem przy ma-
szynach do szycia. Zamiast kleju lub jako
jego dopelnienie mozna stosowaé do przy-
mocowywania podeszwy sciegi 39 wzoru
Mc. Kay’a, jak to uwidoczniono na fig. 8.

Mozna roéwniez stosowaé podpodesz-
we, zaopatrzona w zeberka na szew, jak
przy obuwiu pasowym. Podobng podeszwe
uwidoczniono na fig. 19. Podeszwa ta po-
siada podwéjny jezyczek 40, utworzony
przez nacigcie z zewnatrz i wewnatrz brze-
gu podpodeszwy; jezyczek jest wzmocnio-
ny, jak zwyle, na. spodzie podkladka pté-
cienna 2. Na fig. 20 uwidoczniono pojedyii-
czy jezyczek 42, uksztaltowany przez ze-
wnetrzne nacigcie podpodeszwy i wzmoc-
niony réwniez podkladka plécienng 2. Za-
réwno w jednym, jak i w drugim przypad-
ku, jezeli $ciecie jest wykonane w kierun-
ku strzatki wskazanej na fig. 21, wytwarza
si¢ dostateczny wystep-43, poza szwem do
polaczenia z podeszwa, jak to opisano
uprzednio. Mozna zastosowaé podpodesz-
we i wierzch o zwigkszonych wymiarach
dolnych czgsci w celu mocniejszego pota-
czenia ich z podeszwa,

Pasek obrzezowy, ktéry stuzy do przy-
mocowywania podeszwy, moze byé wyko-
nany oddzielnie i polgaczony z tg podesz-
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w4 przed nalozeniem jej lub po nim. Taki
pasek obrzezowy 46 jest uwidoczniony na
fig. 25 i jest wykrojony z podeszwy 45. Po
odcigciu tego paska brzeg podeszwy moze
byé sciety, jak uwidoczniono w miejscu 47
na fig. 22. Ten pasek obrzezowy moze by¢
zaopatrzony w $cieg upigkszajacy 48 (fig.
22) lub przymocowany do podeszwy szwem
- 50 (fig. 26) przed polaczeniem jej z wierz-
chem, przy czym jego obrzeze wewnetrzne
51 zostaje zagiete w celu ulatwienia zalo-
Zenia czeéci Iaczacej bucika. Szew 50 moze
by¢ taricuszkowy lub okretkowy i moze
stanowié upigkszenie gérnej powierzchni
paska 50. W razie potrzeby oddzielny pa-
sek moze byé wykrojony jako prosty i
przymocowany czasowo w stojacym polo-
zeniu do brzegu podeszwy, jak to uwi-
doczniono w miejscu 55 na fig. 24, po czym
gorne jego obrzeze 56 zagina si¢ na wierz-
cholek podeszwy i przykleja po przymo-
cowaniu jej do bucika. Wystajace na ze-
wnatrz czesci podeszwy moga byé sciete
poézniej wzdluz linii przerywanej a — a
(fig. 24) z pozostawieniem czescik 56 (fig.
23), polaczonej z wystepem wierzchu i za-
krywajacej szew, podobnie do jezyczka 15
uwidocznionego na fig. 8.

Ten ogolny sposéb przymocowywania
podeszwy nadaje si¢ zwlaszcza do obuwia
o podeszwie pojedyriczej, to jest obuwia
bez podeszwy. Podobne obuwie jest przed-
stawione na fig. 27 — 39.

Na fig. 27 — 30 uwidoczniono kopyto
60, ktorego spéd jest zaopatrzony na brze-
gu czasowo w zeberko 61 do szwu. Zeberko
to moze byé przymocowane bezposrednio
do kopyta za pomoca kleju gumowego i
gwozdzi, wbitych w pewnych odstepach.
Sktada si¢ ono z dwéch zagietych pod ka-
tem paskéow 63 i 64 przymocowanych do
siebie, w celu utworzenia jezyczka 65 do
szwoéw, przy czym ich kolnierze 66 i 67
stluza do przymocowania zeberka do ko-
pyta. ‘
Jezyczek ten moze byé wykonany ina-

czej, tak jednak, by do niego mozna byto
przymocowaé wierzch i by posiadat on do-
stateczne oparcie na kopycie umozliwiaja-
ce czasowe, ale trwale przymocowanie go.
Po za linia wygiecia obuwia (sklepieniem)
pasek 61 moze byé przymocowany na sta-
le da dolnej powierzchni glanka 68. Glank
ten moze posiadaé zwykla budowe i za-
wieraé czesé, przechodzaca ku dolowi w
kierunku sklepienia 68 kopyta, oraz czesé
pietowa 69. Wierzch nacigga si¢ na kopyto
w zwykly sposéb i przyszywa w miejscu
70 do jezyczka 65, po czym brzegi $cina
si¢ i w razie zastosowania gwozdzi 62 wy-
ciaga si¢ je przed nalozeniem podeszwy.
Podeszwa ta, odpowiadajaca podeszwie
uprzednio opisanej, jest oznaczona liczba
75 (fig. 30 i 31) i rzecza najlepsza jest wy-
konanie na jej brzegu wycigcia 76, by wy-
tworzyé srodkowa zgrubiong cze¢sé 77 po-
deszwy, ktéra przytrzymuje z zewnatrz
brzegi wierzchu i zeberko w gotowym bu-
ciku zastgpujac w pewnej mierze podpo-
deszwe w bucikach o podwojnej podesz-
wie. Na zewnetrznej czesci wyciecia obrze-
zowego 76 znajduje sie wystajacy ku we-
wnatrz jezyczek 78, ograniczony od spodu
klinowym rowkiem; jezyczek ten tworzy
jedna calo$é z podeszwa. Jezyczek taki
moze by¢ jednak wykonany oddzielnie od
podeszwy i przymocowany potem do niej.

Fig. 30 wyjasnia cokolwiek odmienny
spos6b wykonywania cze$ci tworzacych
polaczenie wierzchu bucika z podeszwa 75,
ktére moga mieé réwniez zastosowanie w
tym przypadku, gdy bucik jest zaopatrzo-
ny w podpodeszwe. Wedlug tego sposobu
Scigte brzegi sa zawinigte w dol, zamiast na
zewnatrz, i caly brzeg podeszwy przy je-
zyczku 78 jest odchylony w dét od poto-
Zenia, oznaczonego liniami przerywanymi,
do polozenia, wskazanego pelnymi liniami.
Czesci laczy sie szwem i brzeg podeszwy
wyréwnywa sie pod ci$nieniem lub cokol-
wiek wygina ku goérze, sciete za$ brzegi
wierzchu obuwia wtlaczaja sie w rowek



podeszwy pod jezyczek 78, ktéry przylega
z zewnatrz do wierzchu i do szwu, jak to
uwidoczniono na fig. 31. Wtasciwy ksztalt
podeszwy moze byé nadany jej przez za-
stosowanie podparcia 80, zaczepiajacego o
wierzcholtek brzegu podeszwy przyciskanej
do tego podparcia. Podeszwa 75 moze byé
zastosowana réwniez w buciku z podpo-
deszwa przy wywieraniu nacisku na aczo-
ne czesci bucika. Pasek 66 moze byé przy-
klejony do podeszwy 75. Wystajacy na
zewnatrz brzeg wierzchu dobrze jest po-
smarowaé¢ klejem i wysuszyé w celu
usztywnienia go przed nalozeniem podesz-
wy. Po dostatecznie mocnym polaczeniu ze
soba czesci obuwia usuwa sie kopyto i od-
dziela od niego zeberko 61 pozostawiajac
je w tylnej czesci, a wowczas bucik wygla-
da tak, jak uwidoczniono na fig. 31, z cze-
$cia zeberka 61, zakrywajaca szew na brze-
gu wierzchu i przyklejona do podeszwy 75
wraz z kolnierzami 66 i 67 zeberka 61,
jednymi cze$ciami, ktére sa widoczne w
buciku na powierzchni podeszwy 75, oraz z
odginanymi na zewnatrz brzegami wierz-
chu, dajacymi mocne polaczenie czesci.
Kotnierz 67 utrzymuje ksztalt wierzchu
wedlug obrysia kopyta juz po wyjeciu tego
kopyta i zakrywa szew. Czesci bucika na
piecie i w $srodkowym zwezeniu podeszwy
sa wzmocnione, podczas gdy cze$é przednia
jest utworzona tylko z pojedyticzej po-
deszwy. Gdy pasek 61 jest przymocowany
do kopyta za pomoca gumowego kleju, do
przymocowania za$ podeszwy uzywa sig
kleju z piroksyliny, wéwczas opary roz-
puszczalnika piroksyliny dzialaja na klej
gumowy pozbawiajac go w znacznym stop-
niu przyczepno$ci; utatwia to znacznie wy-
ciggniecie kopyta wskutek tego, iz do niego
nie jest przyklejony pasek 61.

W kazdym przypadku, czy to w razie
potrzeby, czy tez w razie, gdy mnie jest
wskazane bezposrednie przymocowywanie
zeberka 61 do powierzchni kopyta, zeberko

to moze byé czasowo przymocowane do po-

deszwy lub czesci ustalajacej 85 (fig. 32 i
33). Jak wskazuja te figury, podpodeszwa
jest umieszczona tylko w przedniej czedci
obuwia, gdyz zwykle nie stosuje si¢ jej w
zwezeniu 68.

Podeszwa moze byé przybita gwozdzia-
mi 86 na stale do kopyta z obydwéch stron
zeberka 61 do szwu; po polaczeniu wierz-
chu z podeszwa 75, jak to opisano w zwiaz-.
ku z figurami 27 — 31, wyciaga si¢ kopyto
z bucika wraz z czescig ustalajaca 85 pozo-
stawiajac pasek, przytwierdzajacy wierzch, |
wraz z glankiem, przymocowanym do po-
deszwy.

Zamiast stosowania pomocniczej podpo-
deszwy mozna zaopatrzyé na stale w zebro

lub jezyczek do przymocowania wierzchu

stosunkowo cienki kawalek materialu na-
dajacego sie¢ na podszewke. Taki uklad
jest uwidoczniony na fig. 34, na ktérej
cienki kawalek materiatu 90, nadajacy sie
na podszewke i posiadajacy ksztalt pod-
podeszwy, jest chwilowo przymocowany
do spodu kopyta i stuzy do umocowania
jezyczka 61 ustalajgcego wierzch. Wierzch
bucika naciaga si¢ na kopyto i przymoco-
wuje podeszwe 75; po usunieciu kopyta
cze$é 90 pozostaje na miejscu tworzac wy-
ktadzine bucika.

Zamiast wystajacego na zewnatrz brze-
gu podeszwy, sluzacego do taczenia wierz-
chu z podeszwa bucika, mozna te laczaca
cz¢§é wykonaé inaczej, np. tak, jak uwi-
doczniono na fig. 35 — 38, bez wzgledu na
to, czy stosuje sie podpodeszwe w przed-
niej czesci wykoriczonego bucika. Na fig.
35 szew 100, za pomoca ktérego przymoco-
wany jest wierzch do paska obrzezowego
101, przechodzi réwniez przez cienki was-
ki pasek 102, umocowywany z zewnatrz
bucika 103 po $cieciu wystajacych czesci.
Goérny brzeg paska 102 zostaje wygiety na
zewnaltrz przez przesunigcie odpowiednie-
go narzedzia pomiedzy jego wewnetrzng
powierzchnia a przylegla powierzchnig bu-
cika w celu utworzenia zewnetrznego wy-



stepu 104 (fig. 36), ktéry moze byé wpu-
szczony pod jezyczek 78 podeszwy. Pasek
102 przechodzi wzdluz szwu, zakrywa go
calkowicie i nawet, gdyby jezyczek 67 nie
ulozyl si¢ dobrze na wlasciwym miejscu,
Zzaden wewnetrzny szew nie jest widoczny
w buciku.

Na fig. 37 i 38 uwidoczniony jest uklad,
w ktérym szew tworzy wystajaca na ze-
wnatrz cze$é sluzaca do przylaczenia po-
deszwy. W tym przypadku najlepiej jest,
' gdy szew wewnetrzny 110 posiada petlice

na zewnatrz, w celu nagromadzenia wiek-

szej masy nici 111, ktéra moze byé grubsza
od zwykle uzywanej przy wytwarzaniu in-
nego obuwia, podanego w tym opisie. Nié¢
ta moze byé z wierzchu wyciagnieta tak, by
utworzyla dostateczny wystep 112 (fig. 38).
przy czym jest rzecza dobra nasmarowal
te cze$é bucika klejem lub jego roz-
puszczalnikiem zmigkczajac w pewnym
stopniu nié, jezeli tylko czynnos$é ta moze
byé latwo wykonana. Wystep 112 sluzy do
zamocowania czesci bucika z zagietym ku
wewnatrz jezyczkiem podeszwy, gdy za-
stosowana jest rowniez podpodeszwa, lub
do zamocowania podeszwy pojedyriczej
bez podpodeszwy w przedniej czeéci go-
towego bucika.

Zastrzezenia patentowe.

1. Obuwie, znamienne tym, ze jego
podeszwa jest zaopatrzona w wystajacy
ku wewnatrz jezyczek obrzezowy (15),
pasek (25) wzglednie odgiete obrzeze
(51) paska (50) lub odgiete obrzeze (56)
paska (55), a wierzch posiada na swym
brzegu wystajacy na zewnatrz jezyczek
(8) wzglednie wystep (43), zamocowany
pod jezyczkiem obrzezowym.

2. Obuwie wedlug zastrz, 1, znamien-
ne tym, Ze wzmacniajaca cze$é (4, 32)
podpodeszwy wzglednie wystep (9), jezy-
czek (40, 42, 65), pasek {102) wzglednie
wystep (104, 111, 112), wykonane w po-

staci obrzeza, sa przymocowane do brzegu

‘wierzchu tworzac w nim wystep sluzacy

do przymocowania podeszwy.

3. Obuwie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tym, Zze jezyczek (8) wzglednie wystep
(43) miesci si¢ w wycietej obrzezowe1 cze-
$ci podeszwy.

4., Obuwie wedlug zastrz. 2, znamien-
ne tym, ze obrzezowe cze$ci wierzchu sa
przyszyte do czesci wzmacniajacej (4, 32)
padpodeszwy wzglednie do wystepu (9),
jezyczka (40, 42, 65), paska (102) wzgled-
nie wystepu (104, 11, 112), przy czym je-
zyczek (15), pasek (25) wzglednie odgiete
obrzeze (51) paska (50) lub odgiete obrze-
ze (56) paska (55) zakrywa szwy.

5. Obuwie wedlug zastrz. 4, znamien-
ne tym, ze do zewnetrznej powierzchni
wierzchu przyszyty jest pasek (102)
wzglednie wystep (104), ktoérego czesé
powyzej szwu jest wywinieta na zewnatrz
i umocowana pod jezyczkiem (15), pas-
kiem (25) wzglednie obrzezem (51, 56).

6. Obuwie wedlug zastrz. 4, znamien-
ne tym, ze zewnetrzny szew wierzchu po-
siada ksztalt wystajacego na zewnatrz
wystepu (111, 112) umocowanego pod je-
zyczkiem.

7. Obuwie wedtug zastrz. 1, znamien-
ne tym, ze posiada podpodeszwe zaopa-
frzona na spodniej stronie w cze$é (4)
podpodeszwy wzglednie wystep (9) do
szwu, ktére sluza do przymocowania
wierzchu naciagnietego na kopyto i wypo-
sazonego w odwiniety wystep (43), przy
czym jezyczek jest wykonany na podesz-
wie w poblizu jej brzegu.

8. Obuwie wedlug zastrz. 7, znamien-
ne tym, Ze podeszwa jest polaczona z pod-
podeszwa od wewnatrz czesci {4) podpo-
deszwy wzglednie wystepu (9).

9. Obuwie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tym, Ze posiada podpodeszwe, do kté-
rej przymocowuje sie wierzch naciagniety
na kopyto i zaopatrzony w wystajaca na
zewnatrz cze¢$é (4) podpodeszwy wzgled-



nie wystep (9), przy czym podeszwa, na
ktorej jest uksztaltowany jezyczek, jest
przytwierdzona do wierzchu.

10. Obuwie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze posiada podpodeszwe, w
ktérej zamocowuje si¢ wierzch naciggnie-
ty na kopyto i zaopatrzony w wywinigty
na zewnatrz brzeg pomniZej jego przymo-
cowania do podpodeszwy, przy czym po-
deszwa jest wyzlobiona przy brzegu na
gornej powierzchni w celu utworzenia
wystajacego do wewnatrz jezyczka (15,
78), pokrywajacego wskazany wywiniety
brzeg i zaslaniajacego polaczenie wierz-
chu z podpodeszwa.

11. Obuwie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze podpodeszwa jest zaopa-
trzona na spodniej stronie w czesé (4, 32)
podpodeszwy wzglednie w wystep (9), do
ktorego przyszyty jest wierzch naciagnie-
ty na kopyto, przy czym wskazane obrze-
Ze i brzegi wierzchu wystajgq na zewnatrz,
a podeszwa jest przyklejona do podpo-
deszwy i wierzchu i posiada jezyczek (15),
pasek (25) wzglednie odgiete obrzeze (51)
paska (50) lub odgiete obrzeze (56) paska
(55), pokrywajace wystajace na zewnatrz
‘brzegi i zastaniajace szew.

12, Obuwie wedlug zastrz. 11, zna-
‘mienne tym, ze podeszwa i podpodeszwa
sa polaczone od wewnatrz jezyczka (15),
paska (25) wzglednie odgietego obrzeza
(51) paska (50) lub odgietego obrzeza
(56) paska ('55).

13. Obuwie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tym, ze jezyczek jest przyklejony
do szwu.

14. Obuwie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tym, e jezyczek jest zaopatrzony
w dodatkowy pasek (25, 52), przymoco-
wany do jezyczka za pomocy szwu, wi-
docznego na goérnej powierzchni paska do-
datkowego.

15. Obuwie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tym, ze podpodeszwa jest zaopa-
trzona w przedniej czesci w brzeg (34),

do Lktérego przymocowuje si¢ wierzch
naciagnigty na kopyto i ktéry posiada ze-
wnetrzny i wewnetrzny kolnierze, przy

czym podeszwa, przymocowana do wierz-

chy, jest zlobkowana na brzegu tworzac na
gornej powierzchni jezyczek, pokrywaja-
cy kotnierz.

16. Obuwie wedlug zastrz, 15, zna-
mienne tym, ze brzeg (34) jest s$cieniony
na wewnetrznym obrzezu i jest utworzony
przez wykrojenie podpodeszwy wewnatrz
zarysia brzegu przy przedniej czesci, przy
czym zamiast wykrojonej czesci zostoso-
wana jest podkladka.

17. Obuwie wedlug zastrz. 16, zna-
mienne tym, Zze wykréj (33) w podpodesz-
wie jest wykonany w srodku jej przedniej
czesci, podklejonej podkladka (36), two-
rzaca cienky warstweg pod wykrojem i pas-
kiem obrzezowym, nad ktérym umieszcza
si¢ i do ktérego przymocowuje si¢ wierzch,
przy czym podeszwa jest przymocowana
do tego paska obrzezowego.

18. Sposéb wyrobu obuwia wedlug
zastrz, 1 — 17, znamienny tym, Ze nacia-
gniety na kopyto wierzch przytwierdza sie
jego brzegiem do elementu wzmacniajace-
go w postaci np. jezyczka (8) wzglednie
wystgpu, wystajacego poza powierzchnie¢
spodnig kopyta i tworzacego wystep, na
ktéry naklada si¢ jezyczek, utworzony
przy brzegu podeszwy i skierowany ku
wewnatrz, przy czym w celu zamocowania
podeszwy stosuje si¢ macisk, stlaczajacy
jezyczek z wystgpem, po czym kopyto
wyciaga si¢ z obuwia.

19. Sposéb wedlug zastrz. 18, zna-
mienny tym, ze pasek obrzeiowy przy-
twierdza si¢ czasowo do brzegu spodniej
powierzchni kopyta, po czym na pasek
ten zaklada i przytwierdza brzeg wierz-
chu, tworzacy wspélnie z paskiem obrze-
zowym wystajacy kolnierz, ‘do ktérego
przytwierdza si¢ podeszwe przez naloze-
nie na ten kolnierz jej obrzezowego je-
zyczka skierowanego ku wewnatrz,



20, Sposob wedlug zastrz. 19, zna-
mienny tym, ze brzeg wierzchu naklada
si¢ i przyszywa do paska obrzezowego,
przy czym nici laczace (111, 112) na ze-
wnetrznej powierzchni paska tworza wy-
step w postaci kolnierza,

21. Sposéb wedlug zastrz. 20, zna-
mienny tym, ze na pasek obrzezowy nakla-
da si¢ i przyszywa pasek dodatkowy w
oelu zakrycia szwu, po czym gorny brzeg
tego paska zawija si¢ nad szwem w dét w
celu wytworzenia kolnierza, wystajgcego
na zewnatrz,

22. Odmiana sposobu wedlug zastrz.
18, znamienna tym, ze pasek obrzezowy
tworzy jezyk.podpodeszwy, a podeszwe
przymocowuje si¢ przez zawinigcie je-
‘zyczka na zewnatrz, wstawienie obrzeza
‘podpodeszwy i sklejenie tego obrzeza =z
brzegiem wierzchu oraz z odwrotna strona
jezyczka, po czym czesci $ciska sie w ta-
kim kierunku, iz jezyczek uklada sie ptas-
ko, a pod nim stlacza si¢ obrzeze i brzeg
~wierzchu.

23. Sposéb wedlug zastrz. 22, zna-
mienny tym, ze sklejone wierzch, podpo-
‘deszwe i podeszwe pozostawia si¢ w spoko-
ju tak dlugo, az klej stwardnieje, po czym
wykaricza si¢ cze¢sé podeszwy wystajaca na
zewnatrz poza wierzch.

24. Odmiana sposobu wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze brzegi wierzchu
przymocowuje si¢ do podpodeszwy, po
czym $cina si¢ je pozostawiajac wystajacy
brzeg, na ktéry naklada si¢ i przymocowu-
je wystajacy ku wewnatrz jezyczek po-
deszwy. .

25, Sposob wedlug zastrz. 24, zna:
mienny tym, Ze wierzch obuwia naciaga
si¢ na kopyto, naklada si¢ na pasek obrze-
zowy i przytwierdza go do podeszwy tak,
aby wewnetrzna strona paska obrzezowego
zakrywala sciety wystajacy brzeg wierz-
chu i podpodeszwy.

26, Sposob wedlug zastrz. 25, zna-
mienny tym, ze pasek obrzezowy wykrawa
si¢ z brzegu podeszwy.

27. Sposob wedlug =zastrz. 24, zna-
mienny tym, ze cze$é paska obrzezowego,
wystajacq ponad gorna powierzchni¢ po-
deszwy, przymocowuje si¢ do krawedzi tej
podeszwy.

28. Odmiana sposobu wedlug zastrz.
27, znamienna tym, Ze cze$é paska obrze-
zZowego, wystajaca poza zewngtrzng kra-
wedz podeszwy, $cina sie.

29. Sposéb wedlug =zastrz. 18, zna-
mienny tym, Ze brzeg podeszwy, posiada-
jacy skierowany ku wewnatrz jezyczek
obrzezowy, wygina si¢ w celu podniesienia
tego jezyczka, po czym przyklada si¢ po-
deszwe do bucika na kopycie, nasuwa je¢-
zyczek na wystajacq cze$é bucika, a na-
stepnie przyciska si¢ brzeg podeszwy tak,
aby jezyczek obchwytywal wzmiankowana
wystajaca czes$é bucika i stlaczat ja.

30. Sposéb wedlug zastrz. 29, zna-
mienny tym, Ze podeszwe przykleja si¢ do
bucika naciagnigtego na kopyto.

Fred Leroy Ayers.

Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik pateatowy.

.
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