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Dotychczasowe sposoby przecierania drewna
iglastego w malym tylko stopniu uwzgledniajg
niejednolito$é cech technicznych drewna, na sku-
tek czego dalszy podzial drewna, tj. produkcja
elementéw wyrobow, odbywa sie z materiatu
nieujednoliconego, co powoduje nadmierne pow-
stawanie odpadéw, obniza przecietng jakos¢
elementéw i warto§é wykonanych z tych elemen-
tow wyrobow. Stosowane dotychczas sposoby
przecierania drewna iglastego nieracjonalnie
wykorzystujg najcenniejsze, przyobwodowe par-
tie drewna w klodach odziomkowych. Duza ilosé
pit w stosunku do powierzchni przekroju poprze-
cznego tych partii powoduje niewspoélmiernie
duzy procent odpadéw; pozyskane z przetarcia
deski maja zly uklad sloi rocznych, sg trudne
w obrébce i maja duzg sklonnoéé do paczenia sie
i wichrowania. Niski stopief prefabrykacji tarci-
cy zmusza odbiorcéw do prowadzenia produkcji
element6éw u siebie, powoduje rozproszenie funk-
cji dzielenia drewna na szereg mniejszych zakla-
déw, utrudnia stosowanie wysoko wydajnych

urzadzef, wymaga zatrudnienia duzej ilodci ludzi,
powoduje rozproszenie odpadéw, a zatem utrud-
nia ich racjonalne wykorzystanie.

Spos6b- przecierania drewna iglastego wedlug

‘wynalazku ma na’ celu rozszerzenie zakresu dzia-

lania tartakéw na produkcje surowych nieobro-
bionych elementéw dla fabryk wyrobéw z drew-
na, koncenfracje funkcji dzielenia drewna na
tartakach, koncentracje odpadéw, zmniejszenie
pracochionnosci dzielenia drewna, zwiekszenie
wykorzystania drewna pod wzgledem iloscic=
wym, lepsze wykorzystanie drewna pod wzgle-
dem jako$éciowym, produkcje elementéw o okre-
Slonych, w waskich granicach, cechach techni-
cznych. -

Zawgzenie granic cech technicznych prefabry-
kowanych elementéw pozwoli na zmniejszenie
wspélczynnika bezpieczenstwa stosowanego w
obliczeniach wytrzymato$ciowych, pozwoli na
zmniejszenie stosowanych przekrojow, a zatem
da dalsze jeszcze oszczednosci drewna.
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h elexnent&p Wyrobéwma tartakach zwolm :

fabryki Wyrobéw z drewna od obowiazku mani-
pulacjl jakoSciowej i wymiarowej tarcicy i ze-
zwoli na zawezenie specjalizacji poszczegodlnych

Sposob przecierania drewna wedlug wynalazku
polega na tym, ze drewno poddane jest podzialo-

wi na czesci jakosciowo-przeznaczeniowe i skiada,

" sie z trzech faz.
W fazie pierwszej nastepuje podziat poprzeczny
" dtuzyc na klody. Zasady i sposoby podzialu nie
ulegaJa zmianie w stosunku do dotychczasowych
w drugiej odbywa sie podluzny podziat  kiéd
na strefy jakoSciowe, ktérych wyréznia sie trzy
w klodach odziomkowych i $rodkowych oraz
- dwrie’ w ‘Klodach wiéerzcholkowych.
o Podzial dokonuje sie przy pomocy pit trake-
wych lub ta$mowych, ale moze byé dokonany
_réwniez przy pomocy pit tarczowych.
Na schematycznym rysunku fig."1 — przedsta-
wia rozmieszczenie pit w przetarciu pierwszym

kt6d odziomkowych i $rodkowych, fig. 2 — roz-.
mieszczenie pil w przetarciu drugim, fig. 3 —

rozmieszczenie rzazéw przy wydzielaniu strefy

III z bali $rodkowych, fig. 4 — sposéb rozrzynania

strefy 1, fig. 5 — sposéb klejénia zbiezystych
wyrzynkéw na elementy stolarskie,

W fazie tej przy ktodach odziomkowych i érod-

" kowych wystepuja dwie operacje: przecieranie

przy pomocy tylko dwéch pit w ramie, ktére

oddzielajg cze$¢ I-ej strefy jakoiciowej w postaci -

grubych opoléw (fig. 1) i przecieranie drugie, kie-
dy w ramie zawieszone s cztery pily, ktére od-
dzielajg reszte strefy I w postaci grubych opoiéw,
za$ pozostala cze§é klody dziela na trzy bale,
z ktérych bale zewaetrzne zawierajg zasadniczo
tylko II strefe Jakosclowa, bal $rodkowy zawiera
czescl strefy II i calq strefe IIT (flg 2).

Zaréwno w pierwszym jak i w drugl.m przetar-
ciu rozmieszczenie pit uzaleinione jest od roz-
mieszczenia stref jakoéciowych. Grubosé i. szero-
ko$§é bali ma odpowiadaé wymaganiom Polskich
Norm.

Podziat kl6d wierzchotkowych odbywa sie
wedlug dotychezasowych zasad, to znaczy z pry-
zmowaniem lub na ostro, z tg tylko roznicg, zZe
zaleca sie przecieraé deski o podwéjnej grubodci.
Wiasciwg grubo$é pozyska sie w trzeciej faz1e
podzl.alu

Celem podzialu w trzeciej fazie przecierania
jest pozyskanie nieobrobionych elementow wyro-
béw. W sklad tej fazy moze wchodzié¢ kilka na-
stepujacych po sobie operacji  przerzynania
w poprzek, rozrzynania wzdluz i rozdzielania.
Ilo$é i kolejnosé operacji moze by¢ rézna. Ope-
racje fazy trzeciej nastepujg albo bezpofrednio
po fazie drugiej albo po uprzednim wysuszeniu
‘materiatéw pozyskanych z fazy drugiej.

Strefa I z ki6d odziomkowych i $rodkowych
majaca ksztalt grubych opoléw dzielona jest bez-
posrednio. po fazie drugiej, pried suszeniem.
Dzieli sie ja zasadniczo najpierw w poprzek
(skraca) po tym wzdliz, Rozrzynaé naleiy pro-
mieniowo a nie stycznie. Pozyskuje si¢ elementy
w formie graniakéw o duzych cechach wytrzy-
matoéciowych.

Strefa II z klé6d odziomkowych i Srodkowych
ma ksztalty foremne (bale zewnetrzne z-drugie-
go przetarcia). Bale te sortuje sie wedtug dotych-
czasowych obowigzujacych przepiséw na klasy
1/I1, III/IV, V i V1. Po przesortowaniu nalezy je
przesuszyé za wyjatkiem bali kl. VI. Bale kl. I/II
przeznacza sie do dalszego dzielenia po przesu-
szeniu na elementy stolarskie. Bale kl. III/IV po
przesuszeniu powinny byé dzielone na grube lub
éredniowymiarowe elementy stolarskie lub bu-

.dowlane lub mogg byé zuzyte w caloéci. Bale Kkl.

V moga byé dzielone na grubsze elementy bu-
dowlane lub moga by¢ ziizyte w calosci. Bale kl.
VI powinny byé¢ dzielone  bezpoérednio po fazie
drugiej podzialu przed suszeniem. Bale te zawie-
Taja pewne partie zdrowego drewna, ktére po-
winny byé wydnelone w formle elementéw sto-
larskich. :
Bale §rodkowe z drugiego przetarcia zawieraja
czebé strefy II i strefe III, Bale te powinny byé
przesortowane biorgc pod uwage jako$é strefy II.
Z bali kl. UII i III/IV nalezy wyodrebnié strefe
III (fig. 3). Z bali kl. V nie nalezy wyodrebniaé
strefy III. Bale kl. VI powmny by¢ poduelone
jak bale strefy II. Suszenie odbywa s1e po po-
dziale.
~ Strefa Il ma ksztalt krawedziakéw. Krawedzia-
ki te mogg byé zuzyte w catodci w konstrukcjach
o niewielkich obcigzeniach lub moga byé podzie-
lone na listewki do' plyt stolarskich. Ostatni ten
podziat moze odbywaé sie poza tartakiem.
Krawedziaki pozyskane z kléd wierzchotko-
wych nie powinny byé¢ dzielone, Deski z kilod
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wierzchotkowych pozyskane w podwéjnych gru-
bo$ciach powinny by¢ rozdzielone po wysuszeniu
na deski o grubo$ciach normalnych lub wilasci-
wych do przeznaczenia,

Grube opoly zawierajace strefe I z klod od-
ziomkowych sg najcze$ciej silnie zbiezyste. Wy-
rzynki pozyskane z podluznego podziatu tej

strefy nalezy klei¢ po dwa tak, aby wezszy koniec

wyrzynka zbiegal sie z szerszym drugiego, po

czym sklejony w ten sposéb graniak nalezy

oberzngé rownolegle (fig. 4 i 5).
Zastrzezenia patentowe

1. Spos3b przecierania tartacznego drewna igla-
stego, znamienny tym, ze wyr6bka elementow
wyrobow nastepuje po uprzednim jakosdcio-
wym podziale wzdluznym drewna na odrebne
strefy jako$ciowe, po ich dokladnym przesor-
towaniu i wysuszeniu,

-

. Sposob wedlug zastrz, 1, znamienny tym, 2e

wyrobka elementéw wyrobéw z wyodrebnio-
nych stref jako$ciowych drewna odbywa sie
w zakladzie pierwiastkowej obrébki drewna
(w tartaku) i ze z jednej strefy moga byé wy-
robione rézne elementy dla réznych odbior-
coOw. :

. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

ilo§¢ pil w ramie trakowej w przecieraniu
pierwszym ograniczona jest do dwodch, a w
przecieraniu’ drug'm do czterech pil.

. Sposéb wedlug zastrz. -1, znamienny tym, ze

w przyobwodowych partiach drewna przebieg
powierzchni przetarcia jest promieniowy.

. Sposbb wadlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

z wyrzynkoéow zbiezystych pozyskuje sie przez
odpowiednie ich odwrécenie i sklejenie forem-
ne elementy stolarskie o .prostym i réwnoleg-
tym ukladzie widkien drzewnych w warstwac
skrajnych. .
Mieczyslaw Pachelski
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