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Description

Domaine technique de l'invention

[0001] La présente invention concerne généralement les boites de montre et plus particulierement une boite de montre
étanche comportant notamment une carrure et un fond que l'on peut engager et bloquer dans la carrure en imprimant
au fond un mouvement de rotation d'un angle determiné autour d'un axe geomeétrique qui sera appele axe de fermeture
dans la suite de la description.

Arriere-plan technologique de l'invention

[0002] Une boite de montre répondant a cette définition est déja decrite dans le document CH 338405. Dans ce document,
la boite de montre comporte une carrure, un fond et une garniture d'eétanchéité interposée entre le fond et la carrure. Le
fond comporte un rebord periphérique ayant une paroi extérieure inclinée en forme d'ellipse ou de polygone et la carrure
comporte une rainure annulaire ayant une paroi inclinée de forme correspondante a celle de la paroi du rebord du fond.
Le rebord du fond peut ainsi étre engagé dans la rainure de la carrure et étre bloqué dans cette rainure en faisant tourner
e fond par rapport a la carrure.

[0003] Cette boite de l'art antérieur présente l'inconvénient de s'user rapidement. En effet, en raison de la forme elliptique
ou polygonale du rebord péeriphérique du fond et de la forme complémentaire de la rainure de la carrure, le fond ne peut
se bloquer sur la carrure que selon des lignes de contact qui s'étendent selon une direction tangente a la paroi inclinée du
rebord ou de la rainure. Ceci a pour resultat qu'une fermeture etanche de la boite n'est plus assurée efficacement, voire
plus assurée du tout, apres un certain nombre de cycles d'ouverture et de fermeture du fond.

[0004] A cela vient s'ajouter le fait que, dans une boite de montre de ce type, le comportement en compression du joint
d'etanchéité est similaire a celui d'un joint d'une boite de montre dans laquelle le fond est fixe a la carrure par des vis.
Dans de telles boites de montre, le joint d'étancheité est comprimé fortement dans les zones ou se trouvent les vis, et tres
faiblement entre ces zones, ce qui conduit a des problemes d'étanchéité. Or, dans le cas d'une boite de montre du type de
celui decrit dans le document CH 338405, lors du serrage du fond sur la carrure, seules les parties du fond qui, grace a la
flexibilité intrinseque du fond, viennent en contact avec la carrure tendent a pénétrer dans la carrure et a comprimer le joint
dans ces zones de contact. Ainsi, les zones de forte et de faible compression se succedent le long du joint d'étancheite,
ce qui pose des problemes d'étancheite.

[0005] Le document FR 1,359,524 decrit une boite de montre étanche comprenant un elément externe et un élément
interne, a savoir un fond et une carrure engages l'un dans l'autre. Une garniture d'étanchéité portee par|'un de ces elements
est pressee axialement contre un epaulement de l'autre. L'élément externe est dote de salllies internes reparties sur son
pourtour, tandis que I'élément interne comporte des saillies externes egalement reparties sur son pourtour et engagees
sur les salillies internes pour fixer les eléments externe et interne l'un a l'autre. Les salllies de ces eléments interne et
externe sont limitées axialement par des surfaces de génératrices perpendiculaires a l'axe de la boilte, chacune de ces
surfaces formant une rampe sur laquelle une saillie de I'un des élements peut s'engager pour provoquer un deplacement
axial progressif de l'autre élément lorsque les salllies de ce dernier sont engagees sur lesdites rampes. Une telle boite de
montre présente notamment l'inconvenient d'étre compliquée a réaliser et est par consequent d'un prix de revient eleve.

[0006] Une boite de montre etanche destinée a remedier aux problemes mentionnés ci-dessus a déja été divulguée dans
le document CH 685526. Une telle boite de montre comprend notamment un fond et une carrure tous deux réalises en
acler. L'acier est un matériau couramment utilisé dans le domaine de I'horlogerie, notamment parce qu'il est facile a usiner
du fait de sa dureté gqui n'excede habituellement pas les 200 a 300 HV. Par allleurs, l'acier est un matériau solide. Enfin,
'acier est ductile, ce qui permet au fond et a la carrure de se déformer et a leurs surfaces en regard de s'épouser lorsque
e fond est serre sur la carrure, la force de serrage resultante etant ainsi excellente. L'acier présente cependant certains
inconvenients. Les concepteurs sont notamment limités en termes de formes qui peuvent étre données aux différentes
pieces constitutives de la boite de montre de méme qu'en termes de choix des couleurs.

Resume de l'invention

[0007] L'invention a pour but de remedier aux inconvenients de l'art antérieur susmentionné ainsi gqu'a d'autres encore en
procurant une boite de montre étanche réalisee dans un matériau offrant aux constructeurs une grande liberté de choix
des formes et des couleurs.

[0008] A cet effet, I'invention a pour objet une boite de montre étanche comportant deux eléments formant respectivement
une carrure et un fond, une garniture d'étancheité étant interposée entre ces deux eléments, un premier de ces eléments
comportant une portion de paroi latérale périphérique axialement délimitée et en contre-dépouille, le second élement
présentant egalement une portion de paroi latérale périphérique axialement délimitée et en contre-depouille de forme
complementaire a la portion de paroi latérale du premier élément, les portions de parois latérales des premier et second
élements étant agencees de facon que, dans une premiere position angulaire par rapport a un axe de pivotement dit axe
de fermeture, le premier elément puisse étre dissocié du second élément et que, dans une seconde position angulaire
dans laguelle le premier élément est tourné d'un angle predéterminé autour dudit axe de fermeture a partir de la premiere
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position, le premier élement soit bloque dans le second élément en comprimant la garniture, la boite de montre etanche
étant caracterisee en ce que le fond et la carrure sont realisés en un matériau dont la durete est d'au moins 1000 HV.

[0009] Selon une caractéristique complémentaire de l'invention, le matériau dans lequel sont realisés le fond et la carrure
est une céramique.

[0010] Selon un mode particulier de réalisation de l'invention, le fond et la carrure sont réalisés en oxyde de zircone fritte.

[0011] Grace a ces caractéristigues, la présente invention procure une boite de montre étanche dans laquelle le fond et |a
carrure sont réalisés en un matériau dont la dureté est d'au moins 1000 HV. Des matériaux qui répondent a cette definition
sont notamment les céramiques, par exemple l'oxyde de zircone fritté. On sait que de telles ceramiques offrent de grandes
possibilités en termes de formes et de choix des couleurs. Neanmoins, la substitution de l'acier par les céramiques ne
s'est pas faite sans difficulté. En effet, les céramiques sont des matériaux extrémement durs et fragiles. L'homme du
metier eétait donc d'avis que la tres faible ductilité des matériaux ceramiques ne permettrait pas a un fond et a une carrure
correspondante réalises dans un tel matériau de se déeformer suffisamment afin que leurs surfaces en regard puissent
s'épouser convenablement lorsque le fond est serre sur la carrure pour garantir une force de serrage réesultante suffisante.
D'autre part, 'homme du meétier craignait egalement que les minces filets dont l'usinage est rendu nécessaire par les
boites de montre du type objet de la présente demande de brevet seraient bien trop fragiles et risqueraient de casser
du fait de la fragilité des matériaux céramiques. Tout concourait donc pour détourner 'homme du métier du choix d'un
matériau dur pour la réalisation des composants d'une boite de montre étanche selon l'invention. Or, a sa grande surprise,
la Demanderesse a constate, apres plusieurs tentatives, que les préjugés de 'nomme du métier n'étaient pas fondés et
que des composants, fonds et carrures, pour des boites de montre etanches pouvaient étre réalisés en céramique et
présenter toutes les garanties requises notamment en termes de force de serrage et de resistance mécanique. En outre,
grace au choix de matériaux de grande dureté tels que les céramiques, les concepteurs jouissent d'une grande liberté
tant en ce qui concerne le choix des formes que celui des couleurs.

[0012] La portion de parol latérale périphérique du premier élément comprend au moins deux trongons en arc de cercle
centrés chacun sur un point décalé par rapport a l'axe de fermeture, ces deux trongons étant raccordes |'un a l'autre par un
troncon rentrant pour former des salllies. La portion de paroi latéerale periphérique du second elément comprend quant a
elle au moins deux trongons en arc de cercle centrés chacun sur un point decalé par rapport a 'axe de fermeture, ces deux
troncons étant raccordeés l'un a l'autre par un trongcon dont le profil est brisé et qui définit un dégagement de profondeur
telle gu'il permet, dans la premiere position angulaire, le passage des saillies du premier élément dans les dégagements
du second élement. Chaque troncon en arc de cercle du premier elément est associé a un troncon en arc de cercle du
second element, les trongons associés 'un a l'autre ayant sensiblement le méme rayon de sorte que, dans la premiere
position angulaire, chaque trongcon en arc de cercle du premier eléement est excentre par rapport au troncon en arc de
cercle du second élément qui lui est associé, tandis que dans la seconde position angulaire, chaque trongcon en arc de
cercle du premier eléement est concentrique au trongcon en arc de cercle du second élement qui lui est associé. Ainsi, la
parol latérale de chaque troncon en arc de cercle du second élément est en contact intime sur toute son étendue avec la
parol latérale du trongon en arc de cercle du premier élément qui lui est associe.

[0013] Le contact entre la portion de paroi latérale périphérique du premier element et la portion de paroi laterale péri-
phérique du second élement se fait donc selon une surface plus importante. Les forces de frottement entre ces deux
élements sont donc mieux réparties, ce qui permet d'ameliorer la fiabiliteé du systeme et d'en diminuer l'usure. La structure
de la boite selon l'invention permet en outre d'obtenir un serrage progressif du premier élément sur le second elément en
comprimant la garniture d'étancheité de facon uniforme et progressive.

[0014] Préferentiellement, la portion de paroi latérale périphérique des premier et second élements comprend quatre
troncons en arc de cercle regulierement répartis le long du périmetre des premier et second eléments.

[0015] Ainsi, le fond est autocentré sur la carrure, de sorte que son positionnement sur la carrure avant blocage est facilite.
[0016] Préferentiellement, le premier élément est le fond et le second élément est la carrure.

[0017] Avantageusement, la portion de paroi latérale périphérique du fond est située le plus a l'extérieur par rapport a la
portion de paroi latérale périphérique de la carrure.

Breve description des figures

[0018] D'autres caractéristiques et avantages de la présente invention ressortiront plus clairement de la lecture de la
description détaillée qui suit d'un exemple de réalisation d'une boite de montre etanche selon l'invention, cet exemple étant
donne a titre purement illustratif et non limitatif seulement en liaison avec le dessin annexé sur lequel :

— les figures 1 et 2 sont des vues en plan de dessous respectivement de la carrure seule et du fond seul, certaines
dimensions ayant été exagérées ;

— lafigure 3 est une vue en plan de dessous de la boite sur lagquelle le fond, représente en traits mixtes, est engage
sur la carrure mais n'est pas blogque sur celle-ci ;
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— lafigure 4 est une vue analogue a celle de la figure 3, le fond étant engage sur la carrure et bloqué sur celle-ci ;
— lafigure 5 est une vue en coupe partielle faite selon la ligne V-V de la figure 3, et

— lafigure 6 est une vue en coupe partielle faite selon la ligne VI-VI de la figure 4.

Description detailléee d'un mode de realisation de l'invention

[0019] En se reférant en particulier aux figures 5 et 6 annexees a la présente demande de brevet, la boite de montre
étanche selon l'invention, désignée dans son ensemble par la référence numeérique générale 1, comprend notamment deux
élements formant respectivement une carrure 2 de forme génerale circulaire et un fond 4 de forme également circulaire.
La carrure 2 est munie de deux paires de cornes 6.

[0020] Conformément a l'invention, le fond 4 et la carrure 2 sont realisés en un materiau dont la duretée est d'au moins
1000 HV. Un exemple preféerée d'un matériau dont la dureté est d'au moins 1000 HV est une céramigue, en particulier un
oxyde de zircone fritte.

[0021] Grace a ces caractéristiques, la préesente invention procure une boite de montre etanche dans laquelle le fond et |a
carrure sont realises en un materiau dont la dureté est d'au moins 1000 HV. Des matériaux qui repondent a cette definition
sont notamment les céramiques, par exemple l'oxyde de zircone fritté. On sait que de telles ceramiques offrent de grandes
possibilites en termes de formes et de choix des couleurs. Néeanmoins, la substitution de l'acier par les céramiques ne
s'est pas faite sans difficulté. En effet, les céramiques sont des materiaux extremement durs et fragiles. L'homme du
metier était donc d'avis que la tres faible ductilité des matériaux ceramiques ne permettrait pas a un fond et a une carrure
correspondante réalises dans un tel matériau de se déformer suffisamment afin que leurs surfaces en regard puissent
s'épouser convenablement lorsque le fond est serré sur la carrure pour garantir une force de serrage resultante suffisante.
D'autre part, 'hnomme du meétier craignait également que les minces filets dont l'usinage est rendu nécessaire par les
boites de montre du type objet de la présente demande de brevet seraient bien trop fragiles et risqueraient de casser
du fait de la fragilité des matériaux céramiques. Tout concourait donc pour detourner 'homme du métier du choix d'un
matériau dur pour la réalisation des composants d'une boite de montre étanche selon l'invention. Or, a sa grande surprise,
la Demanderesse a constate, apres plusieurs tentatives, que les préjuges de 'homme du métier n'étaient pas fondés et
que des composants, fonds et carrures, pour des boites de montre etanches pouvaient étre réalisés en céramique et
presenter toutes les garanties requises notamment en termes de force serrage et de résistance mécanique. En outre,
grace au choix de matériaux de grande durete tels que les céramiques, les concepteurs jouissent d'une grande libertée
tant en ce qui concerne le choix des formes que celui des couleurs.

[0022] Selon une caractéristiqgue complémentaire de l'invention, le fond 4 comprend un epaulement périphérique annulaire
8 qui recoit une garniture d'étanchéité 10 destinée a étre comprimée entre une premiere surface d'appui 12 de I'epaulement
periphérique annulaire 8 et une face inférieure 14 de la carrure 2. Cet agencement permet d'éviter de devoir usiner une
gorge annulaire dans la face inférieure 14 de la carrure 2, opération rendue délicate du fait de la dureté de la carrure 2 et
du diametre de cette gorge annulaire, necessairement plus petit que le diametre du fond 4.

[0023] L'épaulement periphérique annulaire 8 est prolongé radialement vers |'exterieur a la facon d'une marche d'escalier
par un rebord annulaire 16 déelimité intérieurement par une premiere portion de paroi laterale périphérique 20. Cette
premiere portion de paroi laterale periphérique 20 s'étend en hauteur entre deux plans P1 et P2 qui sont matérialisés
respectivement par la premiere surface d'appui 12 de I'épaulement periphérique annulaire 8 et par une seconde surface
d'appui 22 du rebord annulaire 16. Dans lI'exemple représenté au dessin, la premiere portion de paroi latérale périphéerique
20 est en contre-dépouille, c'est-a-dire qu'elle est legerement inclinée par rapport a un axe de fermeture O-O' qui, dans
'exemple repreésenté, est confondu avec l'axe geométrique de la boite de montre étanche 1, c'est-a-dire l'axe parallele
a l'axe de rotation des aiguilles. De préference, I'angle d'inclinaison de la premiere portion de paroi latérale périphéerique
20 est de l'ordre de 10°.

[0024] La face interne ou entourage 24 de la carrure 2 comprend, dans sa partie voisine de la face inférieure 14, une
seconde portion de paroi latérale péeriphérique 26 formant une rainure 28 ouverte vers l'intérieur. Cette seconde portion
de paroi latérale péeriphérique 26, également en contre-depouille, est delimitée en hauteur par deux plans P3 et P4 qui
sont respectivement matérialisés par une troisieme et une quatrieme surfaces d'appui 30 et 18 de la rainure 28.

[0025] Le profil de la seconde portion de parol latérale périphérique 26 de la carrure 2 est complementaire de celui de
a premiere portion de paroi latérale périphérique 20 du fond 4. Autrement dit, l'inclinaison de la seconde portion de paroi
aterale periphérique 26 est sensiblement eégale a celle de la premiere portion de paroi latérale périphérique 20 du fond
4. Concernant l'inclinaison des premiere et seconde portions de parois latérales periphériques 20 et 26, on notera enfin
que leur conicité est, dans I'exemple illustré, dirigée dans la direction du fond 4.

[0026] On comprendra que les premiere et seconde portions de parois latérales périphériques 20 et 26 du fond 4 et de
la carrure 2 sont agencees de facon que, dans une premiere position angulaire du fond 4 par rapport a I'axe O-O' (figure
3), le fond 4 puisse étre séparé de la carrure 2 et que, dans une second position angulaire (figure 4) dans laquelle le fond
4 est tourné d'un angle de dégagement 2 prédéterminé autour de l'axe O-0O' a partir de la premiere position angulaire, le
fond 4 soit bloqué sur la carrure 2 en comprimant la garniture 10. Par allleurs, la hauteur Hf qui correspond a la distance
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separant les plans P1 et P2 est inférieure a la hauteur Hc qui correspond a la distance separant les plans P3 et P4, de
sorte que la seconde surface d'appui 22 du rebord annulaire 16 ne vienne pas en contact avec la troisieme surface d'appul
30 de la rainure 28 dans la seconde position angulaire du fond 4 telle que définie ci-dessus.

[0027] En se reférant plus particulierement aux figures 1 a 4, on voit que la portion de parol latérale périphérique 26 de la
carrure 2 comprend quatre trongcons en arc de cercle 32, deux troncons en arc de cercle 32 successifs étant a chaque fois
raccordés l'un a l'autre par un tron¢on rentrant 34 orienté sensiblement radialement pour former une saillie 36. Chaque
troncon en arc de cercle 32 occupe un arc de cercle Ac proche de 90° et est centré sur un point Cc décalé par rapport a
‘axe de fermeture O-O' qui, dans I'exemple particulier, est confondu avec |I'axe de la carrure 2. Dans lI'exemple décrit et
illustre, les troncons 32 en arc de cercle ont le méme rayon Rc, de sorte que les centres Cc de chacun de ces troncons
32 sont disposes sur un cercle 38 (représenté en trait mixte) centre sur l'axe de fermeture O-0O'.

[0028] Comme mentionné au paragraphe precédent, les troncons en arc de cercle 32 qui forment les parois laterales
peripheriques 26 de la carrure 2 sont excentrés par rapport a I'axe de fermeture O-O' et la distance de leurs points par
rapport a l'axe O-0' varie progressivement lorsque l'on parcourt les troncons en arc de cercle 32 sur toute leur longueur.
Dans I'exemple illustre, cette distance augmente lorsque l'on parcourt les trongons en arc de cercle 32 dans le sens
antihoraire en vue de dessous.

[0029] La portion de paroi latérale periphéerique 20 du fond 4 comprend également quatre troncons en arc de cercle
40 centrés chacun sur un point Cf décalé par rapport a 'axe de fermeture géometrique O-O'. Chaque troncon en arc de
cercle 40 occupe un arc de cercle Af inférieur a 90°, par exemple environ 80°, et presente le méme rayon Rf, de sorte
que les centres Cf des trongons en arc de cercle 40 sont disposés sur un cercle 42 (représente en trait mixte) centré sur
'laxe de fermeture O-0O'.

[0030] Chacun des troncons en arc de cercle 40 du fond 4 est associé a un troncon en arc de cercle 32 de la carrure 2,
ces troncons en arc de cercle 32, 40 associées les uns aux autres ayant sensiblement le méme rayon, de sorte que les
cercles 38 et 42 sont confondus. On notera que la valeur de l'angle Af correspond sensiblement a la valeur de I'angle Ac
déduite de l'angle de degagement 2.

[0031] Toutefois, a la difféerence des trongcons en arc de cercle 32 de la carrure 2, deux trongons en arc de cercle 40 suc-
cessifs du fond 4 sont raccordeés I'un a l'autre par une portion de profil brisé 44 qui définit un degagement 46 de profondeur
telle qu'il permet le passage des salllies 36 de la carrure 2 dans la premiere position angulaire (figure 3). La portion de
profil brisé 44 comprend une premiere partie 48 qui s'étend a partir de I'extremité d'un trongcon en arc de cercle 40 et se
rapproche de ['axe de fermeture O-0O' sensiblement jusqu'au droit de l'extremite du troncon en arc de cercle 40 suivant
pour rejoindre cette derniere par une seconde partie 50 s'étendant sensiblement radialement.

[0032] Ainsi, grace au profil des portions de parois latérales périphériques 20 et 26 respectivement du fond 4 et de la
carrure 2 de l'invention et notamment du profil brisé de la parol latéerale péeriphérique 20 du fond 4, le rebord 16 du fond
4 peut, dans la premiere position angulaire représentée a la figure 3, étre engagé librement dans 'ouverture de la carrure
2, les troncons 40 du fond 4 se trouvant a ce moment-la excentres par rapport aux trongons 32 de la carrure 2 qui leur
correspondent. |l suffit ensuite de tourner le fond 4 par rapport a la carrure 2 d'un angle de dégagement predéetermine 2
a partir de la premiere position angulaire pour I'amener dans la second position angulaire (figure 4) dans laguelle chaque
troncon 40 du fond 4 est concentrique au tron¢con 32 de la carrure 2 qui lui est associé pour assurer le blocage du fond
4 sur la carrure 2. Au cours de cette rotation qui permet de faire passer le fond 4 de sa premiere position angulaire a sa
seconde position angulaire, le rebord annulaire 16 du fond 4 pénetre progressivement dans la carrure 2, provoquant ainsi
une compression de la garniture d'étancheéitée 10 et amenant chaque trongcon 40 du fond 4 en contact intime sur toute sa
surface avec le troncon 32 de la carrure 2 qui lui est associé, assurant ainsi un blocage efficace du fond 4 sur la carrure 2.

[0033] L'angle de degagement {2 est I'angle minimum nécessaire pour dégager la premiere portion de paroi latérale
periphérique 20 de la seconde portion de parol latérale périphérique 26 lors du pivotement du fond 4 dans la carrure 2.
Dans I'exemple illustré, cet angle de degagement est de l'ordre de 20°.

[0034] De pretference, I'angle de dégagement €2 sera le plus faible possible afin que la surface de contact entre les premiere
et seconde portions de parois laterales périphériques 20 et 26 soit aussi grande que possible, de fagcon a obtenir un
meilleur blocage du fond 4 sur la carrure 2. On obtiendra ainsi une compression de la garniture d'étancheité 10 sur une
plus grande partie de son périmetre.

[0035] Bien que dans le mode de realisation de l'invention qui vient d'étre décrit, la portion de paroi latérale périphérique
20 du fond 4 soit externe et que la portion de paroi latéerale périphérique 26 de la carrure 2 soit interne, il va de soi que selon
une variante de réalisation on pourrait prévoir l'inverse. Dans ce dernier cas, un rebord semblable au rebord annulaire
16 est ménage sur la carrure 2 a la place de la rainure 28 ouverte formee, dans I'exemple décrit ci-dessus, par la portion
de paroi latérale périphérique 26, et une rainure semblable a cette derniere est ménagée dans le fond 4 a la place du
rebord annulaire 16.

[0036] |l est bien entendu que d'autres variantes de réalisation de la boite de montre étanche selon l'invention peuvent
étre encore envisagees. Par exemple, on pourra prévoir des boites de montre dont les portions de parois laterale du fond
et de la carrure presentent respectivement deux, trois, cing ou d'avantage de troncons en arc de cercle. Dans ce cas, la
forme de la portion de profil brisé raccordant les troncons du fond pourra bien entendu varier.
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[0037] Alors que dans le mode de realisation de la boite de montre décrit ci-dessus tous les trongons en arc de cercle
d'une portion de paroi latérale periphérique de I'un ou l'autre des premier et second eléments, fond ou carrure, presentent
un méme rayon, on pourra prevoir que les troncons en arc de cercle du premier elément aient des rayons differents et que
les trongons en arc de cercle de l'autre élément aient des rayons correspondant a ceux du premier élément.

[0038] On notera que les dimensions relatives des trongons en arc de cercle ont volontairement été exagérées pour
faciliter la comprehension de l'invention.

Nomenclature

[0039]
Bolte de montre etanche 1
Carrure 2
Fond 4
Cornes 6
Epaulement périphérique annulaire 8
Garniture d'etancheite 10
Premiere surface d'appui 12
Face inférieure 14
Rebord annulaire 16
Quatrieme surface d'appuli 18
Premiere portion de paroi latérale peripherique 20
Plans P1 et P2
Seconde surface d'appul 22
Axe de fermeture O-0O'
Face interne ou entourage 24
Seconde portion de parol latérale periphérique 26
Rainure 28
Plans P3 et P4
Troisieme surface d'appul 30
Angle de dégagement )
auteur Hc
Trongons en arc de cercle 32
Trongon rentrant 34
Salllie 36
Arc de cercle AcC
Point Cc
Rayon Rc
Cercle 38
Troncons en arc de cercle 40
Point Cf
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Cercle 42
Portion de profil brisé 44
Degagement 46
Premiere partie 48
Seconde partie 50

Revendications

1.

Bolte de montre etanche comportant deux eléments formant respectivement une carrure (2) et un fond (4), une
garniture d'etanchéité (10) étant interposée entre ces deux élements, un premier de ces éléments comportant une
premiere portion de parol laterale périphérique (20) en contre-depouille qui s'étend en hauteur, le second élément
presentant également une seconde portion de paroi latéerale périphérique (26) en contre-dépouille qui s'étend en
hauteur et qui est de forme complémentaire a la premiere portion de paroi latérale peripherique (20) du premier
élement, les premiere et seconde portions de parois latérales periphériques (20, 26) des premier et second eléments
étant agencées de facon que, dans une premiere position angulaire par rapport a un axe de pivotement dit axe de
fermeture (O-0'), le premier élement puisse étre dissocié du second élement et que, dans une seconde position
angulaire dans laguelle le premier élément est tourné d'un angle prédeterminé (£2) autour dudit axe de fermeture
(0-0O" a partir de la premiere position, le premier élement soit bloqué dans le second elément en comprimant la
garniture d'étanchéité (10), la boite de montre étanche etant caracterisée en ce que le fond (4) et la carrure (2) sont
realises en un materiau dont la dureté est d'au moins 1000 HV.

Bolte de montre étanche selon la revendication 1, caractérisée en ce que le matériau dans lequel sont realisés le
fond (4) et la carrure (2) est une céramique.

Bolte de montre étanche selon la revendication 2, caracterisée en ce que le fond (4) et la carrure (2) sont réalisés
en oxyde de zircone fritté.

Boite de montre etanche selon l'une des revendications 1 a 3, caractérisée en ce que le fond (4) comprend un
épaulement périphérique annulaire (8) qui recoit une garniture d'etanchéité (10) agencée pour étre comprimee entre
une premiere surface d'appui (12) de I'épaulement peripherique annulaire (8) et une face inférieure (14) de la carrure

(2).

Bolte de montre étanche selon l'une des revendications 1 a 4, caractérisée en ce gque la seconde portion de paroi
aterale péripherigue (26) du second élement comprend au moins deux troncons en arc de cercle (32) centrés chacun
sur un point (Cc) déecale par rapport a l'axe de fermeture (O-0'), ces deux troncons (32) étant raccordés 'un a l'autre
par un troncon rentrant (34) pour former des salillies (36), la premiere portion de paroi latérale périphérique (20) du
premier élément comprenant quant a elle au moins deux troncons en arc de cercle (40) centrés chacun sur un point
(Cf) décalé par rapport a I'axe de fermeture (O-0O"), ces deux troncons (40) étant raccordés I'un a 'autre par un troncon
(44) dont le profil est brisé et qui definit un degagement (46) de profondeur telle qu'il permet, dans la premiere position
angulaire, le passage des salllies (36) du second eléement dans les degagements (46) du premier eélément.

Bolte de montre étanche selon la revendication 5, caracterisée en ce que chaque tron¢gon en arc de cercle (40) du
premier élement est associé a un troncon en arc de cercle (32) du second élément, les troncons (40 ; 32) associes
'un a l'autre ayant sensiblement le méme rayon (Rf; Rc) de sorte que, dans la premiere position angulaire, chagque
trongcon en arc de cercle (40) du premier élement est excentre par rapport au troncon en arc de cercle (32) du second
élement qui lui est associé, tandis que dans la seconde position angulaire, chaque troncon en arc de cercle (40) du
premier élement est concentrigue au trongon en arc de cercle (32) du second €lément qui lui est associé.

Bolte de montre etanche selon la revendication 6, caractérisée en ce que la portion de paroi latérale periphérique des

premier et second élements comprend quatre trongcons en arc de cercle regulierement réepartis le long du péerimetre
des premier et second éléments.

Boite de montre étanche selon I'une des revendications 1 a 7, caractérisee en ce que le premier élement est le fond
(4) et le second élement est la carrure (2).

Bolte de montre étanche selon la revendication 8, caractérisée en ce que la portion de parol latérale peripherique (20)
du fond (4) est située le plus a 'extérieur par rapport a la portion de paroi latérale périphéerique (26) de la carrure (2).
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Fig. 3
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